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BENUTZEN SIE IMMER EINEN SCHWEISSHELM |

ALWAYS USE A WELDING HELMET | UTILISEZ
TOUJOURS UN CASQUE DE SOUDEUR | UTILIZZARE
SEMPRE UN CASCO PER SALDATURA | GEBRUIK
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UN TABLIER DE SOUDAGE |INDOSSA SEMPRE

UN GREMBIULE DA SALDATURA | DRAAG ALTIJD

EEN LASSCHORT | VZDY POUZIVEJTE SVAROVACI
ZASTERU | VZDY NOSTE ZVARACIU ZASTERU | MINDIG
VISELJEN HEGESZTO KOTENYT

. TRAGEN SIE IMMER SCHUTZHANDSCHUHE | ALWAYS

WEAR PROTECTIVE GLOVES | PORTEZ TOUJOURS

DES GANTS DE PROTECTION | INDOSSARE SEMPRE
GUANTI PROTETTIVI | DRAAG ALTIJD BESCHERMENDE
HANDSCHOENEN |VZDY NOSTE OCHRANNE RUKAVICE
| VZDY NOSTE OCHRANNE RUKAVICE | MINDIG
VISELJEN VEDOKESZTYUT
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Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen.

A.V. 1 Nachdrucke, auch auszugsweise, bediirfen der Genehmigung. Technische Anderungen
vorbehalten. © Gide GmbH & Co. KG — 2005

Wir sind bestrebt unsere Produkte laufend zu verbessern. Daher konnen sich technische Daten und
Abbildungen dndern!

Gerat

Gehause aus Stahlblech (pulverbeschichtet), fahrbar, Kiihlventilator, umschaltbar 230/400 Volt,
stufenlose SchweilRstromeinstellung, Thermo-Schutz, fir Elektroden 2-5 mm, 50 V
Schweifltkabelanschluss

Ausstattung:
Schweildplatzausriistung bestehend aus Massekabel mit Masseklemme, SchweilRkabel mit
Elektrodenhalter, Schlackenhammer mit Drahtblrste, Kihlventilator und Thermo-Schutz.

Lieferumfang

Abb. 1

. Schweilgeréat

Laufrader 2x

Radachse

Standful®
Griffverlangerung
Tragegriff
Schlackenhammer/Biirste
Befestigungsset
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Gewabhrleistung

Gewabhrleistungsanspriiche laut beiliegender Gewahrleistungskarte.

| Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Bedienungsanleitung muss vor der ersten Anwendung des Gerates ganz durchgelesen werden. Falls
Uber den Anschluss und die Bedienung des Gerates Zweifel entstehen sollten, wenden Sie sich an den
Hersteller (Service-Abteilung).

UM EINEN HOHEN GRAD AN SICHERHEIT ZU GARANTIEREN, BEACHTEN SIE AUFMERKSAM
FOLGENDE HINWEISE:

ACHTUNG!

« Immer Schutzhandschuhe tragen.

« Geeignete Kleider anziehen; Kunststoffkleidung ist zu vermeiden.

« Solide Schutzschuhe tragen.

« Vergewissern Sie sich, dass die Schwei3rdume immer gut durchliftet werden, sodass die Bildung von
schadlichem Rauch und Giftgasen vermieden wird.

« Nicht in feuchten Rdumen ohne zweckmaRige Vorsichtsmafinahmen gegen elektrische Entladungen
schweillen.

« Nach dem SchweilRen muss die Elektrode von der Elektrodenzange entfernt werden, sodass die
ungewiinschte Lichtbogen-Bildung vermieden wird.

« Gerat nichtim Regen verwenden bzw. lagern.

« Wenn das Gerat in Betrieb ist, darf die Elektrodenzange nicht auf die SchweilRmaschine und auch nicht
auf andere elektrische Gerate gelegt werden, da die Sicherheitsvorrichtung bei Erdung beschadigt
oder unterbrochen werden kann.



« Weder die Elektrode noch irgendein anderer metallener Gegenstand - der mit der Elektrode in Kontakt
ist, darf vor Ende des Schweil3ens beriihrt werden.

« Prifen Sie, dass keine unbezogenen Kabel, (hier besonders die Kontakte des Versorgungskabels),
vorhanden sind. Die Kabel, die eine ungeniigende Isolierung aufweisen, missen umgehend durch
vorschriftsmaRige Kabel der gleichen GroRe ersetzt werden.

« Bei Nichtgebrauch des Gerates bitte die Stromversorgung unterbrechen.

« Das Gerat kann je nach Netzcharakteristiken am Versorgungspunkt Auswirkungen auf die Versorgung
anderer Teilnehmer verursachen. Im Zweifelsfall bitte Rat bei der zusténdigen Stelle fiir elektrische Energie
einholen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemaRn nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder
industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Geréat in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Verhalten im Notfall

Leiten Sie die der Verletzung entsprechend notwendigen Erste Hilfe MalRnahmen ein und fordern Sie
schnellst méglich qualifizierte arztliche Hilfe an.
Bewahren Sie den Verletzten vor weiteren Schadigungen und stellen Sie diesen ruhig.

Kennzeichnungen auf dem Geriat

Erklarung der Symbole
In dieser Anleitung und/oder auf dem Gerat werden folgende Symbole verwendet:

Produktsicherheit:

C€

Produkt ist mit den
einschlagigen Normen
der Européischen
Gemeinschaft konform

Verbote:

§ T® 6

Verbot, allgemein
(in Verbindung mit
anderem Piktogramm)

Gerat nicht bei Nasse
verwenden

Am Kabel ziehen
verboten

Warnung:
A N N £}
Warnung vor . . "
Warnung/Achtung geféhrlicher Warrgggﬁ‘{g&?:mer S'Che;ir;eh':;b:!and
elektrischer Spannung
7Y & Vi —~
\ /" ‘\\ y Wy ‘ =y
Schutzschuhe Schutzhandschuhe Schutzkleidung Gesichtsschutzschild | Vor Offnen Netzstecker
Augenschutz benutzen .
benutzen benutzen benutzen benutzen ziehen
Vor Gebrauch
Bedienungsanleitung
lesen
Umweltschutz:
2 N 5
&n cd
—
Schadhafte und/oder
Verpackungsmaterial 2u entsorgende

elektrische oder

Abfall nicht in die
Umwelt sondern
fachgerecht entsorgen.

aus Pappe kann an
den dafiir vorgesehen
Recycling-Stellen
abgegeben werden.

elektronische Gerate
miissen an den dafir
vorgesehen Recycling-
Stellen abgegeben
werden.




Verpackung:
A A
I | '
hd — —
Vor Nasse schiitzen Packungsorientierung Vorsicht zerbrechlich
Oben
Technische Daten:
Netzanschluss Gewicht
Produktspezifisch:
—
s — T IQE
— 400V
Schweilapparat kann
Lichtb'\oda::se!::/ei[sen auch in Arbeitsraumen Durchmesser fiir
o9 Netzabsicherung mit Gefahr von Elektroden nach 230 V Anschluss 400 V Anschluss
mit Uberzogenen N x "
elektrischen Schlagen Schweilstrom
Elektroden
angewendet werden
—o—| /I A A\ ID>-
Transformator Elektrodenhalter Massezange Abfallende Netzanschluss Temperaturanzeige
9 Charakteristik P 9

| Bestimmungsgemife Verwendung

Das SchweiRgerat ist bestimmt fir das Verschwei3en von Metallen, die mit Elektroden geschweillt werden
kénnen. Das Schweillgerat und die dazugehérige Schweilplatzausriistung entsprechen bei Auslieferung
den einschlagigen Bestimmungen.

Bei Nichtbeachtung der Bestimmungen, aus den allgemein giiltigen Vorschriften sowie den Bestimmungen

aus dieser Anleitung, kann der Hersteller fiir Schaden nicht verantwortlich gemacht werden.

| Restgefahren und SchutzmafRinahmen

| Elektrische Restgefahren

Gefahrdung Beschreibung SchutzmaBinahme(n) Restgefahr
Indirekter elektrischer Kontakt Gleichzeitiger Kontakt mit der Beriihrung vermeiden
Masseklemme und dem
Elektrodenkabel kann zu
Stromschldgen fiihren
Thermische Restgefahren
Gefahrdung Beschreibung SchutzmaRnahme(n) Restgefahr
Verbrennungen, Frostbeulen o Das Beriihren des o Werkstiick nicht bzw. nur mit
geschweilten Werkstlickes Schweischutzhandschuhen
kann zu schweren beriihren.
Verbrennungen fiihren. * Schweillschutzkleidung
* Beim Schweillen kommt es tragen.
zu Schweil3spritzern die
sowohl den Schweiler als
auch die Kleidung schadigen
kénnen.
Gefahrdungen durch Strahlung
Gefahrdung Beschreibung SchutzmaRnahme(n) Restgefahr
Infrarotes, sichtbares und Direktes Hineinsehen in den Nur mit einem
ultraviolettes Licht Lichtbogen kann zu schweren Schweischutzschild arbeiten.
Augenverletzungen fiihren,
| Geféhrdung durch Werkstoffe und andere Stoffe
[ Gefahrdung [ Beschreibung [ SchutzmaRnahme(n) [ Restgefahr

| Kontakt, Einatmung

l Langeres Einatmen der

|+ Arbeiten Sie mit einer
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Schwei3gase kann Absaugung
gesundheitsschadlich sein. o Arbeiten Sie in einer gut
beliifteten Umgebung
Vermeiden Sie das direkte
Einatmen der Gase

Feuer oder Explosion e Leichtentztndliche Nicht in der Nahe von leicht
Materialien kdnnen in entziindlichen Materialien
unmittelbarer Umgebung des schweilen.
Schweillplatzes Feuer Behalter jeglicher Art

.

fangen. miissen vollstandig

o Ol-, Kraftstoff oder abgelassen, gereinigt und
Gasbehalter kénnen beim gut durchliftet sein. Behalter
Schweilen explodieren diirfen nur vom

ausgebildeten Fachmann
geschweillt werden.

Vernachlassigung ergonomischer Grundsatze

Gefahrdung Beschreibung SchutzmaBRnahme(n) Restgefahr
Nachlassiger Gebrauch SchweiRen ohne die Geeignete Schutzausristung
personlicher Schutzausristung | vorgeschriebenen fur Schweilarbeiten benutzen.

Schutzausriistungen fiihrt zu
Gesundheitsschaden

Entsorgung

Die Entsorgungshinweise ergeben sich aus den Piktogrammen die auf dem Gerat bzw. der Verpackung
aufgebracht sind. Eine Beschreibung der einzelnen Bedeutungen finden Sie im Kapitel ,Kennzeichnungen
auf dem Gerat".

| Anforderungen an den Bediener

Der Bediener sollte vor Gebrauch des Gerates aufmerksam die Bedienungsanleitung gelesen haben.

[ Qualifikation

Das Schweilgerat ist bestimmt fiir den Gebrauch durch ausgebildete Lichtbogenschweiler oder
ausgebildete Fachkrafte mit ahnlicher Qualifikation.

| Mindestalter

Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das 18. Lebensjahr vollendet haben.
Eine Ausnahme stellt die Benutzung als Jugendlicher dar, wenn die Benutzung im Zuge einer
Berufsausbildung zur Erreichung der Fertigkeit unter Aufsicht eines Ausbilders erfolgt.

| Schulung

Das Gerat darf nur von unterwiesenen Personen bedient werden. Diese Bedienungsanleitung ist jedem
Benutzer zur Verfligung zu stellen.

‘ Technische Daten

GE 290 TC
Nennspannung: 230 V/400 V
Frequenz: 50 Hz
Absicherung: 16 A
Max. SchweiBstrom: 245 A
Regelbereich: 60 — 200 A
Elektroden-@: 2-4mm
Leerlaufspannung: 48 V
Schutzklasse: IP 21
Isolationsklasse: H
Max. Netzleistung: 7,0 kW
Empf. Materialstarke: 1,5-14 mm
MaRe LxBxH in mm: 600x320x425
Gewicht: ca. 25 kg
Artikel-Nr.: 20007




‘ Transport und Lagerung ‘

Das Gerat sollte an einem trockenen, fiir Unbefugte unzuganglichen Ort aufbewahrt werden. Achten Sie
darauf, dass das Gerat von der Stromzufuhr getrennt ist. Denken Sie daran, dass auch die Elektroden
trocken gelagert werden missen.

‘ Montage und Erstinbetriebnahme ‘

Baugruppe 1 Teile aus Lieferumfang
Abb. 1 - Pos. 2
Abb. 1 - Pos. 5
Ab. 2 Abb. 1 Pos. 6
Abb. 1 —Pos. 7
Baugruppe 2 Teile aus Lieferumfang
Abb. 1 - Pos. 2
Abb. 1 - Pos. 3/ 2x
AD. 3 Abb. 1 Pos. 4
Abb. 1 — Pos. 12
Baugruppe 3 Benoétigte Baugruppen Teile aus Lieferumfang
Baugruppe 3 Abb. 1 - Pos. 9
Abb. 4 Abb. 1-Pos. 10
Abb. 1 — Pos. 12

Sicherheitshinweise fiir Erstinbetriebnahme

e Prifen Sie, dass der Stromanschluss ausreichend abgesichert ist (16 A, trage)

e Schiitzen Sie sich mit der vorgeschriebenen Kleidung (siehe Abb. 6)

e Sorgen Sie dafir, dass sich keine weiteren Personen im Arbeitsbereich bzw. Gefahrenbereich aufhalten.
e Achten Sie darauf, dass sich keine brennbaren Materialien im Arbeitsbereich befinden.

Klasse A (IEC 60974-10):

Wenn Sie das Gerat in Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt, einsetzen méchten, kann der Einsatz eines
elektromagnetischen Filters notwendig sein, der die elektromagnetischen Stérungen so weit reduziert, dass
sie fir den Benutzer nicht mehr als stérend empfunden werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in denen die Stromversorgung nicht tber ein 6ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt, kann das Gerat verwendet werden.

Gerate der Klasse A sind nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung lber ein
offentliches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt, vorgesehen, da es dort bei unglinstigen
Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann. Sie muissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in
Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, dass lhr Anschlusspunkt, an dem Sie das Gerat
betreiben mdchten, die oben genannte Anforderung erfilllt.

Der Anwender ist fur Stérungen verantwortlich, die vom Schwei3en ausgehen.

‘ Vorgehensweise ‘

Fihren Sie die Montage der Einzelteile in der dargestellten Reihenfolge durch. Achten Sie dabei auf die
richtige Anordnung der Bauteile geman den Abbildungen.

| Bedienung |
Abb. 6 ->S.8

Abb.7 ->S.9
Fiir die Umschaltung von 230 V auf 400 V, folgende Vorgange ausfiihren:

Die Maschine vom Netz abschalten, indem man den Stecker von der Steckdose abtrennt.

Den Schalter auf ,0“ stellen.

Die Arretierungsschraube herausdrehen und auf der 400 V-Seite montieren.

Sich, bevor man das Gerat wieder in Betrieb setzt, vergewissern dass der Drehknopf sich nur in die 400 V Position drehen lait und
dass die Umdrehung auf 230 V verhindert ist.

HON =

- Man kann mit dem Gerat ab einer Raumtemperatur von 20 °C schweien, ohne dass die Thermoschutzvorrichtung

einschaltet, fir eine no Anzahl von Bezugselektroden; und fir eine ny, Bezugselektrodenanzahl, ab warmem
Zustand, ohne dass die Thermoschutzvorrichtung einschaltet.
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- Die Massenzange muss so mit dem zu schweillenden Stiick verbunden werden, dass ein guter Kontakt entsteht.
Die Berlihrungspunkte sollen gut gereinigt werden, so dass kein Schmierfett, Rost oder sonstige Unsauberkeiten
vorhanden sind, die die SchweiBleistung vermindern wirden.

- Das Gerat ist mit einem Hauptschalter, mit einer gelben Signallampe, mit einer Thermoschutzvorrichtung und mit
einem dreihérnigen Handrad, welches den Schweilstrom reguliert, ausgestattet. Die Regulierung muss unter
Berlicksichtigung der Schweillstromwerte in Bezug auf den Elektrodendurchmesser durchgefiihrt werden.

ACHTUNG: Lampe leuchtet nur bei Uberlastung

Die Schweilimaschine ist mit einer Thermoschutzvorrichtung ausgestattet, welche die Stromversorgung fiir
das Schweilverfahren automatisch unterbricht. Sobald die Innentemperatur wieder auf einen fir den
korrekten Betrieb passenden Wert gesunken ist, 1auft der Schweilapparat automatisch wieder an.

| Sicherheitshinweise fiir die Bedienung

é Siehe auch Kapitel ,,Restgefahren und SicherheitsmafRnahmen“ und den daraus
abzuleitenden SicherheitsmaBnahmen.

e Benutzen Sie das Gerat erst nachdem Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen haben.
e Beachten Sie alle in der Anleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise.
e Verhalten Sie sich verantwortungsvoll gegenlber anderen Personen.

Schritt-fiir-Schritt-Anleitung

Die Schweifl3zone soll rost- und lackfrei sein. Die Elektrode wird je nach Art des Materials gewahlt. Wir
empfehlen anfangs die Elektrode und die Stromstérke an einem Abfallstiick auszuprobieren. Setzen Sie
die Elektroden in einem Abstand von ca. 2 cm Gber dem Ausgangspunkt an. Benutzen Sie grundsatzlich
ein Schweilschutzschild, Schweithandschuhe und entsprechende Schutzkleidung. Beriihren Sie das

Stiick leicht streifend mit der Elektrode.

Falsch Richtig
(zu langer Bogen) (ca. 1 bis 1,5 Mal den Durchmesser der
Elektrode)

Die genaue Lange des Flammbogens ist ausschlaggebend, da die Stromstérke und die Spannung sich
andern. Die falsche Stromstérke verschlechtert sowohl die Schweilnaht als auch den Widerstand selbst.
Die Winkelstellung der Elektrode in Bezug auf das zu bearbeitende Stiick sollte zwischen 70 und 80 Grad
in Vorwartsrichtung betragen. Ein GibermaRiger Winkel bewirkt das Abgleiten der Schlacke unter das
Saummaterial. Wenn der Winkel zu klein ist, schwankt und spritzt der Flammbogen. In beiden Fallen zeigt
sich die Naht porés und geschwacht.

> 80° < 70° 70°-80°

Falsch Falsch Richtig

Die Schlacke darf nicht entfernt werden bevor die Schweinacht ausgekihlt ist. Das SchweilRen einer
unterbrochenen Naht wird nach der Schlackenentfernung wieder aufgenommen.

g

Falsch Richtig
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Der Schweiler sollte versuchen, die Bogenlange konstant zu halten. Da sich die Elektroden abnutzen,
muR man sich laufen nahern. Am Ende der SchweiRnaht empfielt es sich die Elektrode in Richtung Naht zu
entfernen, um die Bildung eines pordsens Kraters zu vermeiden.

Storungen - Ursachen - Behebung

ACHTUNG: IMMER ZUERST DIE UBERLASTUNGSSICHERUNGEN UBERPRUFEN !

Stérung Ursache Behebung
1. Der Schweilstrom ist fir die 1. Starke Sicherung verwenden.
Sicherung ausgeldst Sicherung zu hoch. 2. Sicherung mit tragerer Auslésung

verwenden.

Kein gleichmaRiges
Schweiflen mdglich

1. Schlechter Massekontakt an
Kabel/Zange

Werkstlick reinigen und guten Kontakt
sicherstellen

2. Kabel Uiberprifen ggf. tauschen.
Spréde oder porése | 1. Unsauberes Werkstiick 1. Rost, Fett oder andere Verunreinigungen
Schweillnaht vor dem SchweiRen entfernen.
1. Schweilstromriickleitung gibt keinen | 1. SchweilRstromriickleitung auf richtigen
richtigen Kontakt Kontakt priifen
Kein Schweilstrom |2. Thermoschutz leuchtet 2. Gerat abkihlen lassen. Wenn das Licht
3. Elektronik defekt erloscht kann weitergearbeitet werden.
3. Service informieren

Inspektion und Wartung

| Sicherheitshinweise fiir die Inspektion und Wartung

Nur ein regelmaRig gewartetes und gut gepflegtes Gerat kann ein zufriedenstellendes Hilfsmittel sein.
Wartungs- und Pflegemangel kénnen zu unvorhersehbaren Unfallen und Verletzungen fiihren.

| Inspektions- und Wartungsplan

Zeitintervall

Beschreibung

Evtl. weitere
Details

Vor jedem Arbeitsbeginn | e

Kabel ersetzen.

Prifen Sie das Gerat auf die Funktion; Arbeiten Sie nicht mit einem defekten Gerat.
e  Kabel auf eventuelle Schaden prifen und ggf. durch ein neues, gleichwertiges

| Ersatzteile

A

Reklamationen und Ersatzteilbestellungen werden schnell und unbirokratisch mit einem

entsprechenden Service-Formular unter
http://www.guede.com/support

abgewickelt.

Dieses Formular kann auch unter
Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-0
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-250
E-Mail: info@guede.com

angefordert werden.
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Kindly read this instruction manual carefully before putting
the unit in operation.

A.V. 1 Reprint, even partial, requires permission. Technical changes reserved. © Gide GmbH & Co. KG — 2006

Every effort has been made to improve our products continuously. For this reason, technical data and figures
are subject to change.

Unit

Body of steel sheet (coated with powder colour) travelling with a cooling fan, 230/400 V voltage switch
over, welding current stepless set-up, thermal protection, for electrodes 2-4 mm, 50 V connection of
welding cable

Accessories:

The welding site accessories include a welding shield, earthing cable with a terminal, welding cable with
the electrodes holder slag hammer and a wire brush, cooling fan and thermal protection.

Scope of Delivery
Fig. 1

1. welding machine
casters 2x

wheel axis

foot

handle extenmsion ti
carrying handle

slag hammer-brush
fixinf assembly

PN A WN

‘ Warranty ‘

Warranty claims according to the warranty certificate attached.

‘ General Safety Instructions ‘

The instruction manual should be read in full prior to the initial use. In case of any doubts regarding
connection and operation of the unit, turn to the manufacturer (servicing department).

TO GUARANTEE A HIGH DEGREE OF SAFETY, THE INSTRUCTIONS BELOW SHOULD BE
OBSERVED:

CAUTION!
e Always wear protective gloves of insulation fabric; avoid any clothing of PVC.
e Wear heavy-duty insulating shoes.
e Make sure that working area is properly ventilated to prevent accumulation of harmful fumes and
toxic smoke.
e Never work in wet places without efficient safety measures against electrical discharges.
e After the work, the electrode has to be taken from the electrode tongs to prevent undesired arc
formation.
e The welding machine should not be used or stored in rain.
e If the unit is in operation, the electrode tongs should not be put on the unit or other electric
appliances as the safety device may get damaged or disconnected when grounded.
e Do not touch the electrode or another metal object in contact with the electrode while welding is in progress
Check that all cables are coated (mainly the contacts with the power cable). The cables with
insufficient insulation should be immediately replaced with the same size cables meeting the regulations.
Disconnect the unit from the source where not used.
The unit may influence supply of other units according to characteristics of the mains. Seek adv

from an authority responsible for the power supply whenever in doubt.
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Emergency Procedures

Give first aid appropriate to the injury and call a qualified medical help as fast as possible. Protect the injured

against more harm and put him/her in a resting position.

Please note that our equipment has not been designed for commercial, craft or industrial use. If the

equipment is used in commercial, craft or industrial operation or for similar activities, we cannot assume any

liability.

Unit Marking

Meaning of Symbols
Symbols shown below are used in this manual and on the unit:

Product Safety:

C€

Product conforming to
respective EU
standards

Bans:

®

General Prohibition
(in combination with
another pictograph)

Don’t pull the cable

Do not use the
machine in wet
weather

Warnings :

A

LT

Warning/caution

Beware of hazardous

Do not Reach in

Keep safety distance

volrage Equipment
Commands/Instructions:
AT AN
[ [
& A\ Wy
Wear goggles Wear safety footwear Use protection gloves Weacrlgﬁt‘zctlve Use protection shield Unplug before opening

o

Read instruction
manual before use

Environment Protection:

{ L

7
cd

X

Dispose of the waste in
an environment-aware
manner.

Cardboard packaging
material may be
delivered to a salvage
point for recycling.

—
Defective electric and
electronic devices or

those to be disposed of
should be delivered to
a salvage point for
recycling.

Packaging:

ii

Protect from rain

Packaging placing
direction — up

Fragile!
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Technical Data:

GB

L

in1

Mains connection

Weight

Product-specific:

a

—

[s]

L IQE

400V

Manual arc welding
with coated electrode

Short circuit protection

The machine may be
used in the electrical

Electrode diameter
according to welding

230 V connection

400 V connection

shock hazardous areas current
—o—| /- A D ID-
transformer Electrode holder Earthing tongs Downwa_rd_ Mains connection Temperature indicator
characteristic

Use in Compliance with Determination

The welding unit is designed for metal welding using electrodes. The units and any accessories on the
welding site are meeting respective provisions when delivered.

The manufacturer shall not be held liable for any damages if the generally valid regulations and provisions
contained herein are not observed.

Residual Hazard and Preventive Action

Electrical Residual Hazards

Threat

Description

Preventive Action

Residual Hazard

Indirect electric contact

Simultaneous contact with
earthing terminal and the
electrode cable may result in
electrical shock.

prevent contact

Indirect electric contact

Residual heat hazards

Threat

Description

Preventive Action

Residual Hazard

Burns, frostbites

« Contact with the piece to be
welded may cause serious
burns.

Splashes released in the
course of welding may harm
both the welder and his
clothing.

« Do not touch the piece being
welded use protective gloves
« Wear protection clothing

Burns, frostbites

Radiation hazard

Threat

Description

Preventive Action

Residual Hazard

Infrared, visible and UV light

Looking in the arc may result in
severe injury of eyes ,

Always use welder protection
shield

Infrared, visible and UV light

Material and other substances hazards

Threat

Description

Preventive Action

Residual Hazard

Contact, inhalation

Long-lasting inhalation of fumes
in the course of welding may be
health hazardous.

* Have the fumes extracted
when welding

Work in a properly ventilated
area

Avoid direct inhalation of
fumes

.

Fire or explosion

Easily inflammable materials
may ignite in direct area of
welding.

Oil, fuel or gas tanks may

* Do not work near
inflammable materials.
Tanks of any kind should be
completely emptied, cleaned
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explode at welding and well-ventilated. Only
properly trained
professionals are allowed to

weld tanks.
Failure to Observe Human-Factor Principles
Threat Description Preventive Action Residual Hazard
Negligent use of personal Welding without required Use required personal
protection equipment personal protection equipment | protection equipment for
may result in health hazard. welding.

Disposal

| The instructions for disposal are expressed in the pictographs on the unit or the packaging. For description |
of individual meaning see chapter “Unit Marking”.

‘ Operator Requirements ‘

The operator is required to read the instruction manual carefully before using the unit.

\ Qualification \

The unit is designed to be used by trained arc welders or instructed persons of similar qualification.

‘ Minimum Age ‘

The unit shall be operated by persons above 18 years of age.
Operation by juvenile operators is an exception, if it is as a part of professional training under supervision of
a teacher with an aim to obtain skills.

Training

Only trained persons should operate the unit. This operating manual should be made available to each
user. .

‘ Technical Data ‘

Voltage/Frequency: 230 V/400 V; 50 Hz
Max. welding current: | 245 A

Regulated zone : 60-210 A
Electrode diameter @: |2 -4 mm

Idling voltage : 48V

Protection class : IP 21

Insulation class : H

Weight : ca 25 kg

Ordering no.: 20007

Transport and Storage

The unit should be stored at a dry place out of the reach of unauthorised persons. Make sure that the unit
is unplugged.
Remember that the electrodes too have to be kept at a dry place.

‘ Assembly and Initial Putting in Operation ‘

Assembly Group 1 Parts of Delivery
Fig. 1 — Pos. 2
Fig. 1 —Pos. 5

Fig. 2 Fig. 1 —Pos. 6
Fig. 1 — Pos. 7
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Assembly Group 2 Parts of Delivery
Fig. 1 — Pos. 2
" Fig. 1 — Pos. 3/ 2x
Fig- 3 Fig. 1 Pos. 4
Fig. 1 — Pos. 12
Assembly Group 4 Assembly Groups Required | Parts of Delivery
. Assembly Group 3 Fig. 1 —Pos. 9
Fig. 4 Fig. 1 — Pos. 10
Fig. 1 — Pos. 12

Safety Instructions for First Putting in Operation

e Check the power supply for sufficient protection (16 A, inertial)
e Wear required clothing (see Fig. 6)
e Make sure that no other persons are present on the working site or the area of hazard.
e Take care for no inflammable material being on the site.
‘ Procedure

Carry out the assembly of separate parts in the order as indicated in figures. Mind the correct arrangement

of the parts.

| Operation

Fig.7->S.8

Fig.8 ->S.9

Having changed from 230 V to 400 V, take steps as follows:

Unplug the unit.
Put the switch at ,0".

PN =

230 V.

- The unit may be used at a room temperature from 20°C without the thermal protection being put on with the
number of reference electrodes ng; and n, from warm condition without switching the thermal protection on.

Remove the lock screw and fit it on the 400 V side.
Before putting the unit in operation again, make sure that the knob may be turn in position 400 V and cannot be turned in position

- The earthing tongs need to be connected with the piece to be welded in a way providing for a good contact. The
touch points should be cleaned so that no grease or other impurities that could adversely affect the welding output

are present.

- The unit has a main switch, yellow light indicator, thermal protection and a hand wheel to control the welding
current. The control is done with regard to welding current valuea and electrode diameter.

Cuation: The indicators will light at overloading only.

’ Thermal protection is provide on the unit to switch off the welding current supply automatically as soon as ‘

the inner temperature. As it drops to a value of correct operation, the unit switches on again.

’ Operation Safety Precautions

|

c See also chapter Residual hazards and safety measures and safety action arising

therefrom.
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e Do not use the unit before you have read the instruction manual.
e Observe all the safety instruction contained herein.
e Be responsible to other persons.

Step by Step Instructions

The welding area should be free of any rust and varnish. The electrode is selected by the type of material.
It is recommended to test the electrode and the current intensity on scrap at the beginning. Place the
electrode ca 2 cm above the starting point. Always use a welding shield, welder’s gloves and protective
clothing. Touch the piece and slightly pull the electrode.

% ,

Wrong Correct
(arc too long ) (ca 1 - 1.5 multiple of the electrode diameter)

Precise length of the arc is critical as the current and voltage intensity varies. Poor intensity of current
makes both the weld and resistance worse. The electrode angle support should be 70-80 degree forward
with regard to the piece worked. Too big (??) angle makes the slag slide under the edging material. If the
angle is too small, the arc will fluctuate and splash. In either of the cases the wells is porous and weakened

> 80° <70° 70°-80°

Wrong Wrong Correct

The slag should not be removed before the weld gets cooled. Continue welding of an interrupted weld after
the slag is removed.

g Y

Wrong Correct

The welder should try to keep the arc length constant. As the electrode get worn, it should typically get
nearer. It is recommended to remove the lectrode in the direction of the weld to avoid forming a porous
crater.

Faults - Causes - Troubleshooting

CAUTION: ALWAYS CHECK POWER FUSES FIRST!

Fault Cause Troubleshooting
) 1. Welding current too high for the fuse. | 1. Use a stronger fuse.
Fuse activated S
2. Use inertial fuse.
. 1. Poor earthing contact on the cable 1. Clean the piece and provide for a good
Even welding
impossible /tongs contact .
2. Check the cable and clean if necessary.
' Unclean piece 1. Remove any rust, grease and other
Fragile or porous . " f tting d to th
weld |mpulnt|e_s before getting down to the
welding job.
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1. Reverse conduct of the welding 1. Check the reverse line of welding current
current doe not provide right contact for good contact
Welding current not Thermal protection light on 2. Let the unit cool down. The work may be
available 2. Defective electronics continued when the light indicator goes off
3. inform servicing department

‘ Checks and Maintenance

| Checks and Maintenance Safety Instructions

The unit may be a reliable tool only if maintained and cared for on a regular basis. Insufficient maintenance
and care may cause unexpected accidents and injuries.

| Check and Maintenance Schedule

Time Interval Description Other
Details

Before each start of work | e Check the unit for correct function. Never work with defective unit.
e Check the cable for damage. Replace it with a new one of same quality if
necessary.

‘ Spare Parts

ﬁ Returns of goods and orders of spare parts will be carried out fast in an expeditious manner
by means of an applicable servicing form to be downloaded at

http://www.guede.com/support

The form may be also requested at

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-0
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-250
E-Mail: info@guede.com

Class A (IEC 60974-10):

If you intend to use the apparatus in residential surroundings supplied by the low voltage mains supply, an
electromagnetic filter may be required to suppress electrical disturbance to a level where they will no longer
be a nuisance to the user.

The apparatus may be used in industrial or other areas where power is not supplied by municipal LV mains.
Class A apparatus are not intended for use in residential areas where power is supplied via municipal LV
mains, since unfavourable power conditions may cause interference.

As a user, you must make sure, after consultation with your energy provider, if necessary, that your point of
connection on which the machine is to be operated meets the requirements above.

The user is responsible for faults arising from the welding.
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Avant de mettre Pappareil en marche, lisez attentivement
cette notice, s’il vous plait.

A.V. 1 Toute réimpression, méme partielle, nécessite une autorisation. Modifications techniques réservées. © Glide
GmbH & Co. KG — 2006

Nous nous efforgons d’améliorer continuellement nos produits. Par conséquent, les caractéristiques
techniques ainsi que les images peuvent étre modifiées!

Appareil

Corps en tole d’acier (avec revétement par pulvérisation), mobile avec ventilateur de refroidissement,
possibilité de commutation 230/400 V, réglage continu du courant de soudure, protection thermique, pour
électrodes de 2-4 mm, raccord du cable de soudure de 50 V

Equipement :

L’équipement de I'endroit de soudure est composé de : masque de soudure, cable de mise a la terre avec
pince, cable de soudure avec support des électrodes, marteau de soudeur avec brosse métallique,
ventilateur de refroidissement et protection thermique.

Contenu du colis

Fig. 1
1. Poste a souder

Roues 2x

Axe de la roue

Patte

Rallongement de la poignée
Poignée de transport
Marteau de soudeur/brosse
Set de fixation

ONOGOAWLON

Garantie

Droits de garantie selon bulletin de garantie joint.

Consignes générales de sécurité |

Lisez entierement la notice avant la premiére utilisation de I'appareil. Si vous avez des doutes concernant
le branchement et la manipulation de I'appareil, contactez le fabricant (service clients).

AFIN D’ASSURER UN DEGRE DE SECURITE ELEVE, RESPECTEZ SCRUPULEUSEMENT LES
CONSIGNES SUIVANTES :

ATTENTION !

e Porter toujours des gants de protection en matiére isolante.

e Porter un vétement adéquat, éviter les vétements en PVC.

e Porter des chaussures solides en matiére isolante.

e Assurer une ventilation suffisante de I'endroit de soudage de fagon a éviter la formation de la

fumée toxique et des gaz toxiques.

Ne pas souder dans des endroits humides sans mesures de sécurité contre la décharge électrique.

e Afin d’éviter la formation d’un arc, il est nécessaire de retirer I'électrode de la pince a souder aprés le soudage.

e |l estinterdit d’utiliser ou de stocker le poste a souder sous la pluie.

e Afin d’éviter 'l'endommagement ou l'interruption du dispositif de protection lors de la mise a la terre,
il est interdit de poser la pince a souder sur le poste a souder ou sur d‘autres appareils électriques
lorsque le poste a souder fonctionne.

o Ne toucher ni électrodes ni autres objets métalliques en contact avec I‘électrode avant la fin du
soudage.

o Vérifier si les cables utilisés sont avec le revétement (surtout les contacts du cable d’alimentation).
Les cables avec l'isolation insuffisante doivent étre immédiatement remplacés par les cables
indiqués de la méme dimension.

e Sivous n'utilisez pas le poste a souder, débranchez le de la source d’alimentation.

e En fonction de la caractéristique du réseau sur le point d’alimentation, le poste a souder peut

influencer I'alimentation d’autres postes. Si vous avez un doute, contactez I'organisme responsable
de I'alimentation en énergie électrique. 27
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Conduite en cas de nécessité

Commencez a effectuer les gestes de premier secours correspondant a la blessure et alertez I'aide
médicale qualifiée le plus rapidement possible.
Protégez la victime d’autres blessures et placez-le en position de sécurité.

Indications sur I‘appareil

Explication des symboles
Les symboles suivants sont utilisés dans cette notice et/ou figurent sur I'appareil :

Sécurité de I'appareil:

(€

L'appareil est conforme
aux directives
correspondantes de la
CE

Interdictions :

®

@

Interdiction générale
(en liaison avec un
autre pictogramme)

Interdiction de tirer sur
le cable

Ne pas utiliser
I'appareil dans des
conditions humides.

Mise en garde :

A

N

JAN

Mise en garde/attention

Avertissement face a
une tension électrique
dangereuse.

Avertissement face a
une surface chaude

Respectez une
distance de sécurité

Directives:
-~ Y

.

Utiliser des lunettes de
protection

Utiliser des chaussures
de sécurité

Utilisez des gants de
protection

S Utilisez un vétement
de protection

Utilisez un masque de
protection

Retirer la fiche avant
ouverture

o

Lisez la notice avant
I'utilisation

Protection de I’environnement :

=

N
cd

X

Liquidez les déchets de
fagon écologique.

Remettez le matériau

d’emballage en carton

a une déchetterie pour
recyclage.

Les appareils
électriques ou
électroniques
deéfectueux et/ou
destinés a la liquidation
doivent étre remis a la
déchetterie
correspondante pour
recyclage.

Emballage:

-

ii

Y

Protégez de la pluie

Sens du dépét du colis
—en haut

Attention — fragile

Caractéristiques techniques:

L

"

Fiche de réseau

Poids
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Spécifique pour le produit:

FR

I
— == [s] SCCOgE
230V
Soudage manuel a utilizgts)}: :u?'OI:gTireux Diamétre pour les
I'arc avec une Protection du réseau électrodes selon le Prise 230 V Prise 400 V

électrode & revétement

de travail avec risque
de choc électrique.

courant de soudure.

—Q—

):I:

A

A\

D=

Transformateur

Support de I'électrode

Masse

Caractéristique

décroissante

Fiche de contact

Indicateur de
température

Utilisation en conformité avec la désignation

Le poste a souder est destiné au soudage des métaux correspondants a I'aide des électrodes. Le poste a
souder ainsi que I'équipement du lieu de travail répondent aux régles correspondantes.

Le fabricant ne répond pas des dommages survenus en cas de non respect des instructions des directives
générales en vigueur et des instructions figurant dans cette notice.

Nous attirons votre attention sur le fait que la construction de nos dispositifs n‘est par prévue pour une
utilisation professionnelle, artisanale ou industrielle. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de son
utilisation dans des exploitations professionnelles, artisanales ou industrielles ou activités similaires.

Dangers résiduels et

mesures de sécurité

Danger résiduel électrique

Danger

Description

Mesure(s) de protection

Danger résiduel

Contact électrique indirect

Le contact simultané de la
masse et du cable des
électrodes peut causer une
électrocution.

Empécher le contact.

Contact électrique indirect

Dangers résiduels thermiques

Danger

Description

Mesure(s) de protection

Danger résiduel

Bralures, gelures

« Le contact avec la piéce
soudée peut causer des
bralures graves.

Le soudage peut produire
des étincelles pouvant
blesser le soudeur ou
endommager les vétements.

« Ne touchez pas la piece
soudée, ou portez des gants
de protection de soudure.

o Portez un vétement de
soudure de protection.

Bralures, gelures

Dangers des rayonnemen

ts

Danger

Description

Mesure(s) de protection

Danger résiduel

Lumiére infrarouge, visible et
ultraviolette.

Le regard direct dans I'arc de
soudure peut gravement

endommager la vue.

Travaillez toujours avec un
masque de soudure.

Lumiere infrarouge, visible et
ultraviolette.

Risques d'utilisation du matériel de travail et d'autres

matieres

Danger

Description

Mesure(s) de protection

Danger résiduel

Contact, inspiration

L’inspiration prolongée des gaz

de soudage est nocive pour la

o Utilisez une aspiration.

e Travaillez dans un lieu bien

Contact, inspiration
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santé.

ventilé.
Evitez l'inspiration directe
des gaz.

Incendie ou explosion.

Les matériaux facilement
inflammables se trouvant &
proximité du lieu de soudage
peuvent prendre feu.

Les réservoirs d’huile, de
carburant ou de gaz peuvent
exploser lors du soudage.

Ne soudez pas a proximité
des matériaux facilement
inflammables.

Tous les réservoirs doivent
étre complétement vidés,
nettoyés et ventilés. Le
soudage des réservoirs doit
étre effectué par un
spécialiste.

Incendie ou explosion.

Manquement aux principe

S ergonomiques

Danger

Description

Mesure(s) de protection

Danger résiduel

Utilisation négligente des
accessoires personnels de
protection.

Le soudage effectué sans
accessoires personnels de
protection peut porter préjudice
a la santé.

Utilisez lors du soudage les
accessoires personnels de
protection.

Utilisation négligente des
accessoires personnels de
protection.

Liquidation

Les consignes de liquidation résultent des pictogrammes figurant sur I'appareil ou sur I'emballage. Vous
trouverez la description des significations individuelles dans le chapitre « Indications sur I'appareil ».

Exigences concernant les opérateurs

Les opérateurs doivent prendre connaissance de la notice avant d’utiliser I'appareil.

Qualification

Le poste a souder doit étre utilisé par les soudeurs a I'arc formés ou le personnel spécialisé formé, avec
une qualification semblable.

Age minimal

Seules les personnes agées de plus de 18 ans sont autorisées a utiliser I'appareil.
Exception faite des opérateurs adolescents manipulant I'appareil dans le cadre d’'une formation
professionnelle sous surveillance d’un professeur dans le but d’acquérir le savoir-faire.

Formation

L’appareil ne peut étre utilisé que par des personnes formées. Ce mode d’emploi doit étre a la disposition

de chaque utilisateur.

Caractéristiques techniques

Alimentation/fréquence : 230 /400 V; 50 Hz
Courant de soudure max : |245A

Champ de réglage : 60 —200 A

@ de I’électrode : 2-4mm

Tension lors de régime au |48V

ralenti :

Classe de protection : P21

Classe d’isolation : H

Poids : environ 25 kg

N° de commande : 20007

Transport et stockage

L’appareil doit étre stocké dans un endroit sec, hors d’atteinte des personnes non qualifiées. Veillez a ce
que I'appareil soit débranché de la source de tension électrique.
Les électrodes doivent étre stockées au sec.

30




FR

Montage et premiére mise en marche

A bl 1 Fournitures
Fig. 1 — Note 2
. Fig. 1 — Note 5
Fig. 2 Fig. 1 — Note 6
Fig. 1 — Note 7
A bl 2 Fournitures
Fig. 1 — Note 2
. Fig. 1 — Note 3/ 2x
Fig. 3 Fig. 1 — Note 4
Fig. 1 — Note 12
A bl 4 A blag & ire Fournitures
) Assemblage 3 Fig. 1 — Note 9
Fig. 4 Fig. 1 — Note 10
Fig. 1 — Note 12

Consignes de sécurité pour la premiére mise en marche

e Vérifiez la protection de la fiche électrique (16 A, inerte)
e Portez un vétement réglementaire (voir figure 6)
e Veillez a ce que personne ne se trouve sur le lieu de travail ou a proximité du lieu de soudage.
e Aucun matériau inflammable ne doit se trouver sur le lieu de soudage.
| Procédé

Effectuez le montage des piéces individuelles dans I'ordre indiqué. Respectez la disposition des piéces
selon les images.

Manipulation

Fig. 6 -> S.8

Fig.7 ->S.9
Pour commuter entre 230 V et 400 V, effectuez les manipulations suivantes :

HhoN=

Débranchez I'appareil du réseau en retirant la fiche de la prise.

Mettez le commutateur en position ,0“.

Dévissez la vis d'arrét et montez-la sur 400 V.

Avant de remettre I'appareil en marche, vérifiez qu'il est impossible de mettre le bouton orientable en position 230 V.

Il est possible de souder avec I'appareil a partir d’'une température ambiante de 20°C, sans que la protection
thermique s’enclenche, pour les électrodes de référence no; et pour les électrodes de référence ny, en état chaud
sans que la protection thermique s’enclenche.

La masse doit étre liée avec la piéce soudée de facon a obtenir un contact suffisant. Les points de contact doivent
étre correctement nettoyés, sans traces de graisses, de rouille ou autres impuretés pouvant altérer la puissance
de soudage.

L’appareil est équipé d’un interrupteur principal, d’'une veilleuse jaune, d’'une protection thermique et d’'une
manette étoilée régulant le courant de soudure. La régulation s’effectue en fonction des valeurs du courant de
soudure et du diamétre des électrodes.
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ATTENTION : La veilleuse s’allume uniquement lors de la surcharge.

L’appareil est équipé d’une protection thermique interrompant automatiquement 'amenée du courant pour
le soudage. Lorsque la température intérieure atteint la valeur correspondante au fonctionnement correct,
le poste a souder se remet automatiquement en marche.

Consignes de sécurité pour 'opérateur

C Voir également le chapitre ,,Dangers résiduels et mesures de sécurité” et les
mesures de sécurité émanant de ce chapitre.

e Lisez attentivement la notice avant d'utiliser I'appareil.
e Respectez toutes les consignes de sécurité indiquées dans la notice.
e Soyez responsable a I'égard d’autres personnes.

Notice pas a pas

L’endroit de soudage doit étre sans traces de rouille et de vernis. Choisir I'électrode selon la nature du
matériau. Nous recommandons de tester I'électrode et I'intensité du courant sur un résidu. Placez
I’électrode a environ 2 cm du point initial. Utilisez toujours un masque de protection, des gants de
protection et un vétement de protection adéquat. Touchez la piece tout en retirant I'électrode.

% ,

Mal Bien
(arc trop long) (environ 1 a 1,5 fois le diamétre de I‘électrode)

La longueur précise de I'arc de la flamme est déterminante, car l'intensité du courant et la tension
changent. Une intensité incorrecte détériore la soudure ainsi que la résistance. La position angulaire de
I'électrode en fonction de la piéce soudée devrait étre de 70 a 80 degrés en avant. Un angle trop grand
engendre le glissement des scories en dessous du matériau. Si I'angle est trop petit, I'arc de la flamme
vacille et éclabousse. Dans les deux cas, la soudure est poreuse et amincie.

> 80° 70°-80°

Bien Mal Bien

Ne pas enlevez les scories avant le refroidissement de la soudure. Poursuivez la soudure aprés
I'enlévement des scories.

=

Le soudeur devrait maintenir constante la longueur de I'arc. Pour éviter la formation d’un cratére poreux, il
est conseillé de retirer I'électrode dans le sens de la soudure a la fin de la soudure.
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Pannes - causes - suppression ‘

ATTENTION : VERIFIEZ D’ABORD LES FUSIBLES DE PUISSANCE !

Panne Cause Suppression
. L 1. Courant de soudure trop élevé pour | 1. Utilisez un fusible plus fort.
Fusible activé . - ot
le fusible. 2. Utilisez un fusible inerte.

Impossible de 1. Mauvais contact de la masse sur le 1. Nettoyer la piece et assurer un contact
souder cable/les pinces. correct.
uniformément 2. Controlez le cable ou remplacez-le.
Soudure cassante 1. Piéce mal nettoyée. 1. Supprimer les traces de rouille, graisse ou
ou poreuse autres impuretés avant le soudage.

1. Faux contact du circuit de retour du 1. Vérifiez le contact du circuit de retour du
Manque de courant courant de soudure. courant de soudure.

2. Protection thermique est allumée. 2. Laissez I'appareil refroidir. Si la veilleuse
de soudure - . . o )

3. Electronique défectueuse s'éteint, vous pouvez reprendre le travail.

3. Contactez le service.

‘ Révisions et entretien ‘

| Consignes de sécurité pour les révisions et ’entretien |

Uniquement un appareil régulierement entretenu et correctement traité peut étre fiable. Un entretien et un
traitement insuffisants peuvent engendrer des accidents et des blessures.

| Plan des révisions et de I’entretien |

Laps de temps Description D’autres
détails
éventuels

Avant de débuter le e Controlez les fonctions de I'appareil, n'utilisez pas un appareil défectueux.

travail. e Controlez I'état du cable, s'il est endommagé, remplacez le par un cable

équivalant.

‘ Piéces détachées

Les réclamations et les commandes des pieces détachées seront traitées rapidement et
A opérationnellement a I'aide du formulaire de service correspondant sur
http://www.guede.com/support
Vous pouvez vous procurer ce formulaire au

Tel.:  +49(0) 79 04/ 700-0
Fax:  +49 (0) 79 04 / 700-250
E-Mail: info@guede.com

Classe A (IEC 60974-10) :

Si vous souhaitez utiliser I'appareil dans une zone d‘habitation ou I‘alimentation électrique est assurée par un
systéme d‘alimentation a basse tension, I'utilisation d‘un filtre électromagnétique peut s‘avérer nécessaire afin de
réduire les perturbations électromagnétiques suffisamment pour qu‘elles ne soient plus pergues comme une géne
par l'utilisateur.

Dans les zones industrielles ou autres zones ou |‘alimentation électrique n'est pas assurée par un systéme
d‘alimentation a basse tension, I'‘appareil peut étre utilisé.

Les appareils de classe A ne sont pas congus pour étre utilisés dans les zones d‘habitation ou I‘alimentation
électrique est assurée par un systéme d‘alimentation a basse tension, car, si les conditions de réseau sont
défavorables, ils peuvent provoquer des perturbations. En tant qu‘utilisateur, vous devez veillez, si nécessaire
aprés consultation de votre fournisseur d‘énergie, a ce que votre point de branchement sur lequel vous souhaitez
faire fonctionner la machine, réponde aux exigences indiquées ci-dessus.

L‘utilisateur est responsable des perturbations occasionnées par le soudage.
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Prima di mettere apparecchio in esercizio, leggere
attentamente il presente Manuale d’Uso, per favore.

Facciamo ogni sforzo per raggiungere il miglioramento continuo dei nostri prodotti. Per tal motivo,
possono essere modificati dati tecnici e le figure!

A.V. 1 Lariproduzione, anche parziale, richiede I'autorizzazione. Modifiche tecniche riservate. © Giide GmbH & Co.
KG - 2006

Apparecchio

Il corpo della lamiera d’acciaio (verniciato a polvere), mobile con ventilatore di raffreddamento, con la
possibilita di commutazione 230/400V, regolazione graduale della corrente di saldatura, termici, per gli
elettrodi 2 — 4 mm, connettore 50V del cavo da saldatura ().

Accessori:
L'arredamento dell’area di saldatura contiene lo scudo da saldatore, il cavo da massa con la pinza, cavo da

saldatura con portaelettrodo, martello per eliminare la scoria con la spazzola metallica, ventilatore di
raffreddamento ed i termici.

Volume della fornitura

Fig. 1 _

Saldatrice

Ruote 2x

Asse della ruota

Sostegno

Prolunga del manico

Manico di trasporto

Martello a punta/spazzola metallica
Kit da fissaggio

PN LN =

| Garanzia |

Diritti di garanzia secondo il protocollo in allegato.

‘ Istruzioni di sicurezza generali ‘

I Manuale d’'Uso deve essere completamente letto prima di usare I'apparecchio. Nel caso di qualsiasi
dubbio sul collegamento e sulla manovra dell’apparecchio, avvolgersi al produttore (Settore d’Assistenza).

PER GARANTIRE IL GRADO DELLA SICUREZZA DI LAVORO ELEVATO, MANTENERE
ATTENTAMENTE LE SEGUENTI ISTRUZIONI:

ATTENZIONE!
e Utilizzare sempre i guanti di protezione del tessile isolante.
e Indossare la tuta adatta; evitare gli abbigliamenti di PVC.
e Utilizzare la calzatura solida del tessile isolante.
e Accertarsi che i locali, dove viene svolta la saldatura, siano ben ventilati per evitare la cumulazione
dei fumi nocivi e tossici.
Mai saldare nei locali umidi, senza le azioni di sicurezza efficaci alle scosse elettriche.
e Terminata la saldatura, I'elettrodo deve essere estratto dal portaelettrodo in modo tale che sia
impedita la formazione dell’arco.
e La saldatrice non deve essere utilizzata, né conservata, in pioggia.
e Con la saldatrice in funzione, il portaelettrodo non deve essere appoggiato né sulla saldatrice, né
I'altro apparecchio elettrico perché, mettendola a massa, potrebbe avvenire il danneggiamento e/o
disattivazione del dispositivo di sicurezza.

e Prima di finire la saldatura, non toccare né gli elettrodi, né qualsiasi altro oggetto metallico — in
contatto con elettrodo.

e Controllare che non siano disponibili i cavi senza rivestimento (qui soprattutto i contatti del cavo
d’alimentazione). | cavi che presentano I'isolamento insufficiente devono essere sostituiti
immediatamente degli altri di norma delle dimensioni identiche.

e La saldatrice non utilizzata non deve essere collegata alla fonte d’alimentazione.

e La saldatrice, in dipendenza alle caratteristiche?:jflla rete, puo influenzare I'alimentazione degli altri
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utenti collegati allo stesso punto d’alimentazione. Nel caso dei dubbi rivolgersi, per favore, al consiglio
presso il centro responsabile dell'approvvigionamento dell’energia elettrica.

Facciamo presente che i nostri dispositivi, visto il loro scopo previsto, non sono costruiti per I'uso
professionale, artigianale o industriale. Qualora il dispositivo dovesse essere utilizzato presso gli esercizi
artigianali, professionali o industriali, oppure per le attivita analoghe, non possiamo assumerci alcuna
garanzia

Comportamento nel caso d‘emergenza

Iniziare il pronto soccorso indispensabile per tipo dell'incidente e rivolgersi possibilmente con la massima
rapidita al medico competente.
Proteggere il ferito agli altri incidenti e metterlo alla posizione tranquilla.

Indicazioni sull’apparecchio

Spiegazione dei simboli
Sono applicati nel presente Manuale e/o sull’apparecchio i seguenti simboli:

Sicurezza del prodotto:

C€

Prodotto conforme alle
norme CE relative

Divieti

| )
Y

@

Divieto generale
(insieme l'altro

Vietato tirare il cavo

Non usare
I'apparecchio all'umid

pittogramma)
Avvertenze:
A A\ A\ i
Awertenza alla Avvertenza alla Mantenere la distanza
Avvertenza/attenzione tensione elettrica superficie calda sicura
pericolosa P
Indicazioni:
“ 7“\\
@

Usare gli occhiali di
protezione

Usare la calzatura di
protezione

Usare i guanti protettivi

Usare gli indumenti di
protezione

Usare lo scudo di
protezione

Prima di apertura
sconnettere la spina

)

Prima dell'uso, leggere
attentamente il
Manuale d'Uso

Tutela dell’ambiente:
3

{ L

N,
cd

2

Smaltire I rifiuti
ecologicamente

Materiale d'imballo del
cartone pud essere
consegnato al riciclo
presso il centro di
raccolta

Gli apparecchi elettrici
ed elettronici difettosi
elo destinati per
smaltimento devono
essere consegnati per
riciclo al centro di
raccolta autorizzato
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i

i

Proteggere alla pioggia

Senso d'orientamento
dellimballo -
verticalmente

Attenzione, fragile

Dati tecnici:

L

in1

descendente

Spina d‘alimentazione Peso
Specifico per tal prodotto:
|
: —=—| [s] |i=ogps 9
: | 230V 200V
La saldatrice pud
Saldatura manuale ad essere utilizzata anche | Diametro per elettrodi
arco con elettrodo Emergenza della rete | nei luoghi dilavoro con | secondoo la corrente Presa 230 V Presa 400 V
rivestito pericolo della scossa da saldatura
elettrica
—o—| S A A D=
Trasformatore Portaelettrodo Pinza di massa Caratleristica Spina di collegamento Termometro

| Uso in conformita alla destinazione

La saldatrice € destinata alla saldatura dei metalli che possono essere saldati con elettrodi. La saldatrice,
ed allestimento del luogo di lavoro della stessa, & conforme alle relative istituzioni.

L’ignoranza della disposizione delle prescrizioni generalmente vigenti e del presente Manuale costituisce la

dispensa di responsabilita

del costruttore.

| Pericoli residuali ed azioni di protezione

| Pericolo elettrico residuale

Pericolo

Descrizione

Azioni di protezione

Pericolo residuale

Contatto elettrico indiretto

Contatto contemporaneo con la
pinza di massa e con cavo
elettrico puod provocare le
scosse elettriche.

Evitare il contatto

Pericoli termici residuali

Pericolo

Descrizione

Azioni di protezione

Pericolo residuale

Ustioni, geloni

o |l contatto con pezzo saldato
puo causare le gravi ustioni.
Durante la saldatura
possono staccarsi gli spruzzi
che possono danneggiare
sia il saldatore, sia
l'indumento.

e Toccare il pezzo da lavorare
solo avendo i guanti di
protezione

o Utilizzare la tuta protettiva
dai saldatori

Pericolo di radiazione

Pericolo

Descrizione

Azioni di protezione

Pericolo residuale

Luce infrarossa, visibile, ed
ultrarossa

La vista diretta contro I'arco puo
causare le gravi ferite degli
occhi.

Lavorare solo usando lo schudo
da saldatore.

| Minaccia dai materiali e dalle altre sostanze

[ Pericolo ‘

Descrizione

| Azioni di protezione

Pericolo residuale
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Contatto, respirazione

Respirazione dei gas durante la
saldatura per tempo lungo poo
essere nociva per la salute.

Lavorare con aspiratore
Lavorare nel’ambiente ben
ventilato

Evitare la respirazione diretta
dei gas

Fliamma / esplosione

* | materiali facilmente
inflammabili, in vicinanza
immediata alla saldatura,
possono prendere il fuoco.

| serbatoi d'olio, dei
combustibili e/o gas possono
esplodere durante la
saldatura

Non saldare in vicinanza dei
materiali facilmente
infiammabili.

| serbatoi del tipo qualsiasi
devono essere
completamente svuotati,
puliti e ben ventilati. |
serbatoi possono essere
saldati solo dal
professionista istruito.

Inadempimento delle regole ergonomiche

Pericolo

Descrizione

Azioni di protezione

Pericolo residuale

Utilizzo dei mezzi di protezione
personale insufficiente.

La saldaura senza mezzi di
protezione personale prescritti
porta al danneggiamento della
salute.

Utilizzare durante la saldatura i
mezzi di protezione adatti.

Smaltimento

Le istruzioni per lo smaltimento derivano dai pittogrammi attaccati sull’apparecchio/imballo. La descrizione
dei singoli significati si trova nel capitolo ,Indicazioni sull’apparecchio*.

| Requisiti della manovra

Prima di usare I'apparecchio, I'operatore deve leggere attentamente il Manuale d’Uso.

| Qualifica

La saldatrice & destinata per uso dei saldatori istruiti per la saldatura ad’arco, oppure il personale
professionale istruito, con la qualifica analoga.

Eta minima

L’apparecchio pud essere manovrato solo dalle persone maggiori di 18 anni.
Un’eccezione costituisce la manovra dell’apparecchio dai minorenni, se questa avviene in ambito

dell'apprendimento professionale per lo scopo di raggiungimento della pratica con la sorveglianza

dell'insegnante.

Istruzioni

L’apparecchio pud essere utilizzato solo dalle persone istruite. Tal Manuale d’'Uso deve essere tenuto
dall’'Utente sempre disponibile.

| Dati tecnici

Tensione/frequenza: 230 V/400 V; 50 Hz
Max. Corrente di saldatura: 245 A

Campo regolato: 60— 200 A

@ dell’elettrodo: 2-4mm
Tensione in giri a vuoto: 48V

Classe di protezione: 1P 21

Classe d’isolamento: H

Peso: cca 25 kg

Cod. ord.: 20007
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1 Trasporto ed immagazzinamento

L’apparecchio deve essere conservato al luogo asciutto, non accessibile alle persone adatte. Badare a che
I'apparecchio sia sconnesso dalla corrente.
Pensare a che gli elettrodi devono essere depositati in secco.

Montaggio e prima messa in esercizio

Gruppo di montaggio 1

Parti di fornitura

Fig. 1 — Pos. 2
. Fig. 1 —Pos. 5
Fig. 2 Fig. 1 - Pos. 6
Fig. 1 —Pos. 7
Gruppo di montaggio 2 Parti di fornitura
Fig. 1 — Pos. 2
Fig. 1 — Pos. 3/ 2x
Fig. 3 Fig. 1 — Pos. 4
Fig. 1 — Pos. 12

Gruppo di montaggio 4

Gruppi di montaggio
necessari

Parti di fornitura

. Gruppo di montaggio 3 Fig. 1 — Pos. 9
Fig. 4 Fig. 1 — Pos. 10
Fig. 1 — Pos. 12

Istruzioni di sicurezza per la prima messa in esercizio

Controllare che la connessione elettrica sia sufficientemente assicurata (16A, inerte)

L]
e Proteggersi con la tuta prescritta (Cfr. fig. 6)
e Assicurare che nella zona di lavoro, oppure in quella circostante, non siano presenti altre persone.
e Badare a che non si trovino nella zona di lavoro i materiali infammabili.
Procedura

Eseguire il montaggio delle singole parti secondo I'ordine illustrato. Rispettare 'ordine delle parti giusta,

secondo le figure.

Manovra

Fig. 6 > S.8

Fig. 8 -> S.9

Per commutazione da 230 V a 400 V, eseguire i seguenti eventi:

HoN=

non potra essere girato alla posizione 230 V.

- E’ possibile saldare con apparecchio partento dalla temperatura dell’'ambiente 20°C, senza l'intervento dei termici,
per il numero degli elettrodi di riferimento ng; e per il numero degli elettrodi di riferimento ny, dallo stato caldo,

senza l'intervento dei termici.

Sconnettere I'apparecchio dalla rete tirando la spina fuori dalla presa.
Mettere il selettore a ,0".

Svitare la vite d’arresto e girarlo al lato 400 V.
Prima di mettere 'apparecchio nuovamente in funzione, assicurarsi che il selettore pud essere girato solo alla posizione 400 V e
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- La pinza di massa deve essere collegata al pezzo da saldare perché origini buon contatto. | punti di contatto
devono essere ben puliti, privi di grasso lubrificante, rugine ed altre impurita che potrebbero peggiorare la
prestazione della saldatura.

- L’apparecchio & dotato dell'interruttore generale, LED giallo, termici e volantino a triangolo girevole che regola la
corrente di saldatura. La regolazione deve avvenire in relazione ai valori della corrente di saldatura ed al diametro
degli elettrodi.

ATTENZIONE: LED si accende solo in sovraccarico

La saldatrice & dotata dei termici che intervengono automaticamente ed interrompono I'alimentazione della
corrente di saldatura. Non appena la temperatura interna scende nuovamente al valore adatto per
esercizio corretto, I'apparecchio da saldatura parte automaticamente.

Istruzioni di sicurezza per la manovra

c Cfr. anche capitolo ,,Pericoli residuali ed azioni di sicurezza“, e le azioni di sicurezza
da esso derivati.

e Usare I'apparecchio dopo aver letto attentamente il Manuale d’Uso.
e Rispettare tutte istruzioni di sicurezza indicate nel Manuale.
e Comportarsi con responsabilita verso le altre persone.

Istruzioni - passo per passo

La zona da saldare deve essere priva della rugine e vernice. L’elettrodo € scelto secondo il tipo del
materiale. All'inizio, consigliamo provare I'elettrodo ed intensita della corrente sul rottame. Portare
I'elettrodo a cca 2 cm sopra il punto di pertanze. In ogni caso, utilizzare lo scudo da saldatore, guanti e la
tuta adatta. Tenere il pezzo e passare leggermente con elettrodo.

/ ,

Scorretto Corretto
('arco troppo lungo) (diametro dell’elettrodo cca 1 - 1,5 multiplo)

La lunghezza precisa dell’arco di fiamma e determinante, perché l'intensita e la tensione variano.
L’intensita della corrente scorretta sta peggiorando sia la saldatura, sia la propria resistenza. La posizione
dell’elettrodo in angolo, riguardando il pezzo da lavorare, dovrebbe essere 70 e 80 gradi nel senso in
avanti. L’angolo troppo grande causa lo scorrimento della scoria sotto il materiale di bordatura. Nel caso
dell’angolo troppo piccolo, I'arco di fiamma oscila e spruzza. In entrambi due casi, la saldatura & porosa ed
indebolita.

> 80° < 70° 70°-80°

Scorretto Scorretto Corretto

La scoria non deve essere tolta prima che la saldatura si raffredda. Continuare la saldatura interrotta dopo
aver eliminata la scoria.

g Y

Scorretto Corretto

39



IT

Il saldatore dovrebbe cercare di mantenere la lunghezza dell’arco costante. Siccome avviene l'usura degli
elettrodi, & necessario avvicinarsi sempre. E’ consigliato, terminando la saldatura, uscire con elettrodo nel
senso della saldatura per evitare la formazione del cratere poroso.

Guasti - cause - rimozione

ATTENZIONE: CONTROLLARE SEMPRE PRIMA | TERMICI!

Guasto Causa Rimozione
Fusibile attivato 1. Correnlteld| saldatura troppo grande 1. Usare fus!b!le piu potente.
per fusibile. 2. Usare fusibile inerte.
N . 1. Cattivo contatto a massa sul 1. Pulire il pezzo da lavorare ed assicurare
No & possibile B
saldare cavo/pinza buon contatto
2. Controllare il cavo, sostituirlo

niformement
uniformemente eventualmente.

Saldatura fragile e 1. Pezzo da lavorare sporco 1. Prima di saldare, eliminare la rugine, il
porosa grasso e le altre impurita.

1. La conduzione di ritorno della 1. Controllare il contatto corretto della

corrente di saldatura non da contatto conduzione di ritorno della corrente di

Manca la corrente di corretto saldatura

2. LED termici accesa 2. Lasciare raffreddare I'apparecchio. E’
saldatura s ) N X )

3. L’elettrovalvola difettosa possibile continuare il lavoro, quando la

LED si spegne.
3. Informare il Centro d’Assistenza

‘ Ispezioni e manutenzione ‘

| Istruzioni di sicurezza per le ispezioni e manutenzione |

Solo 'apparecchio mantenuto e ben curato pud essere un attrezzo fidabile. La manutenzione e cura
insufficienti possono provocare gli incidenti e ferite improvvise.

| Programma delle ispezioni e della manutenzione |

Intervallo Descrizione Altri dettagli
eventuali

Prima dell'ogni inizio del | e  Controllare la funzione dell'apparecchio; non lavorare con apparecchio difettoso.
lavoro e  Controllare I'eventuale danneggiamento del cavo, sostituirlo eventualmente del
nuovo paragonabile.

| Ricambi

La contestazione e gli ordini dei ricambi saranno elaborati rapidamente ed operativamente tramite
I'apposito modulo d’assistenza sul sito

http://www.guede.com/support - Tal modulo potete richiedere anche tramite

Telefono: +49 (0) 79 04/ 700-0
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-250
E-Mail: info@guede.com

Classe A (IEC 60974-10):

Se si desidera utilizzare I‘apparecchio in ambienti domestici in cui & presente I'alimentazione elettrica erogata
attraverso un sistema pubblico di alimentazione a bassa tensione, pud essere necessario

I'impiego di un filtro elettromagnetico che riduce le correnti elettromagnetiche in modo da non costituire piu un
fattore di disturbo per l‘'utente.

E possibile utilizzare I'apparecchio nelle aree industriali o in altre zone in cui I'alimentazione elettrica non &
erogata attraverso un sistema pubblico di alimentazione a bassa tensione.

Gli apparecchi di classe A non sono destinati all'uso negli ambienti domestici in cui € presente
un‘alimentazione elettrica erogata attraverso un sistema pubblico di alimentazione a bassa tensione perché si
possono verificare eventuali malfunzionamenti in caso di condizioni di rete sfavorevoli.

E‘in Vs. responsabilita dell'Utente, in caso necessario dopo aver consultato il Vs. fornitore energetico, che il Vs.
punto di connessione sul quale volete utilizzare I‘apparecchio rispetti i requisiti sopra indicati. L‘utilizzatore &
responsabile dei guasti derivanti dalla saldatura.
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Véor ingebruikneming van het apparaat deze
gebruiksaanwijzing aandachtig doorlezen.

A.V. 1 Voor nadruk en uittreksels is toestemming vereist. Technische wijzigingen voorbehouden. © Gliide GmbH &
Co. KG - 2006

Wij streven er naar onze producten continue te verbeteren. Daarom kunnen technische gegevens
en afbeeldingen afwijken!

Apparaat

Kast van staalplaat (poedergespoten), rijdbaar met koelventilator, omschakelbaar 230/400 volt, traploze
instelling van de lasstroom, thermische beveiliging, voor elektroden van 2-4 mm, 50 volt
laskabelaansluiting

Uitrusting:
lasplaatsuitrusting bestaande uit laskap, aardingskabel met aardingsklem, laskabel met elektrodehouder,
slakkenhamer met draadborstel, koelventilator en thermische beveiliging.

Geleverde onderdelen

Afb. 1
1. Lasapparaat
Loopwielen 2x
Wielas

Apparaatvoet
Greepverlenging
Draagbeugel
Slakkenhamer/borstel
Bevestigingsset

PN O A WN

’ Garantie

Garantieclaims volgens de bijgaande garantiekaart.

’ Algemene veiligheidsinstructies

De gebruiksaanwijzing dient, voér het éérste gebruik van het apparaat, geheel doorgelezen te worden.
Indien over de aansluiting en bediening van het apparaat twijfels bestaan, dient u zich tot de producent
(serviceafdeling) te wenden.

OM EEN HOGE GRAAD VAN VEILIGHEID TE GARANDEREN DIENT U DE VOLGENDE INSTRUCTIES
IN ACHT TE NEMEN:

LET OP!

« Altijd beschermende handschoenen dragen.

« Gepaste kleding dragen; kunststofkleding vermijden.

« Stevige schoenen dragen.

« Zich er van verzekeren dat lasruimtes altijd goed geventileerd worden zodat vorming van schadelijke
rook en giftige gassen wordt voorkomen.

« Niet in vochtige ruimten, zonder doelmatige voorzorgsmaatregelen tegen elektrische ontladingen,
lassen.

« Na het lassen moet de elektrode van de elektrodetang verwijderd worden zodat het ongewenst vormen
van vlambogen wordt voorkomen.

« Het apparaat niet in regen gebruiken, resp. bewaren.

« Indien het apparaat in gebruik is, mag de elektrodetang niet op de lasmachine en ook niet op andere
elektrische apparaten neergelegd worden omdat de aardlekbeveiliging bij aarding beschadigd of
onderbroken kan worden.

« De elektrode of één van de andere metalen voorwerpen die voor of tijdens het lassen met de elektrode
in contact staan, nooit aanraken.

« Controleren op beschadigingen van laskabels (hier bijzonder de contacten van de voedingkabel).
Laskabels met onvoldoende of niet volledige isolatie moeten direct en volgens voorschrift door kabels
van dezelfde afmetingen vervangen worden.

« Bij niet-gebruiken van het apparaat de stroomverzorging onderbreken.

« Het apparaat kan, afthankelijk van de netspecificaties, op het aansluitpunt voor de verzorging van
energie aan andere aansluitingen inwerken. Bij twijfel advies bij de leverancier van de elektrische
energie vragen. 41
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Handelwijze in noodgeval

Tref de noodzakelijke maatregelen om éérste hulp te verlenen, die aan het letsel beantwoordt en vraag zo
snel mogelijk een gekwalificeerde medische hulp aan.
Bescherm gewonde personen voor verdere letsels en stel ze gerust.

Wij maken u erop attent dat onze installaties qua bestemming niet geconstrueerd zijn voor gebruik in
ondernemingen, handwerkateliers of industriéle bedrijven. Onder omstandigheden in ondernemingen,
handwerkateliers of industriéle bedrijven kunnen wij geen garantie verlenen.

Aanduidingen op het apparaat

Toelichting van de symbolen

In deze gebruiksaanwijzing en/of op het apparaat worden de volgende symbolen gebruikt:

Productveiligheid:

Het product is conform
de desbetreffende
normen van de
Europese
Gemeenschap

Verbod:

/G >\
O

®

&

Verbod, élgémeen (in
verbinding met ander
pictogram)

Aan de kabel trekken
verboden

Machine niet bij
neerslag gebruiken

Waarschuwing:

A

A\

A\

(K

Waarschuwing/Let op

Waarschuwing voor
gevaarlijke elektrische
spanning

Waarschuwing voor
hete oppervlakken

Veilige afstand
bewaren

Aanwijzing:
o\

Oogbescherming

Veiligheidsschoenen

Veiligheidshand-

Beschermende kleding

Beschermschild voor

Voor openen

gebruiken dragen schoenen gebruiken dragen gezicht dragen netstekker uitnemen
Voor gebruik
gebruiksaanwijzing
lezen
Milieubescherming:

2 N 5
en &d
i} —

Beschadigde en/of
Verpakkingsmateriaal | verwijderde elektrische

Afval niet in het milieu
maar vakkundig
verwijderen

van karton bij de
daarvoor bestemde
recyclingplaatsen

of elektronische
apparaten bij de
daarvoor bestemde

recyclir )
afleveren
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-

ii

Voor vocht
beschermen

Verpakkingsoriéntering
boven

Let op - breekbaar

Technische gegevens:

Netaansluiting Gewicht
Productspecifiek:
A — @ TCCIQE

Handmatig
vlambooglassen met
beklede elektroden

Netbeveiliging

Lasapparaat kan ook in
werkruimten met
gevaar van elektrische
schok gebruikt worden

Diameter voor
elektroden volgens
lasstroom

230 V aansluiting

400 V aansluiting

—QD—

;]:

A

A\

D=

Transformator

Elektrodehouder

Aardingstang

Dalende karakteristiek

Netaansluiting

Temperatuuraanduidin
9

| Gebruik volgens bepalingen

Het lasapparaat is bestemd voor het lassen van metalen die met elektroden gelast kunnen worden. Het
lasapparaat en de daarbij behorende lasplaatsuitrusting beantwoorden bij aflevering aan de desbetreffende

bepalingen.

Bij niet-naleving van bepalingen uit de algemeen geldige voorschriften, evenals van de bepalingen uit deze
gebruiksaanwijzing, kan de producent voor schaden niet aansprakelijk worden gesteld.

| Overige gevaren en beschermingsmaatregelen

| Elektrische gevaren

Bedreiging

Beschrijving

R

Beschermir

Indirect elektrisch contact

Gelijktijdig contact met de

aardingsklem en de
elektrodekabel kan tot
stroomschokken leiden.

Aanraking vermijden.

g
Indirect elektrisch contact

Thermische gevaren

Bedreiging

Beschrijving

Beschermir

gel(en)

Verbrandingen, vorstbuilen
(blaren)

e Het aanraken van het
gelaste werkstuk kan tot
zware verbrandingen leiden.

® Tijdens het lassen ontstaan
lasspetters die voor de
lasser, als ook voor de
kleding, schadelijk zijn.

o Werkstuk niet of slechts met
lashandschoenen aanraken.

e Beschermende kleding voor
lassen dragen.

Gevaren door straling

Bedreiging Beschrijving Beschermir gel(en) | Restgevaar
Infrarood, zichtbaar en Direct kijken in de vlamboog Slechts met veiligheidslaskap

ultraviolet licht kan tot zwaar oogletsel leiden. | werken.

Bedreigingen door werkstoffen en andere stoffen

Bedreiging Beschrijving Beschern gel( Restgevaar

Contact, inademing

Langer inademen van

de gezondheid zijn.

lasgassen kan schadelijk voor

* Werk met een afzuiging.
e Werk in een goed
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geventileerde omgeving.

Vermijd het directe inademen
van de gassen.

Vuur of explosie

o Lichtontvlambare materialen
kunnen in de directe
omgeving van het
lasapparaat vlam vatten.

e Olie, brandstof of gastank
kunnen bij lassen
exploderen.

Niet in de buurt van licht
ontvlambare materialen
lassen.

Tanks van elke soort moeten
geheel geleegd, gereinigd en
goed ontlucht zijn. Tanks
mogen slechts door
opgeleide vaklieden gelast
worden.

Verwaarlozing van ergonomische beginselen

Bedreiging

Beschrijving

o)

B h T
Beschermir gel(

Restgevaar

Verwaarloosd gebruik van de
persoonlijke beschermende
kleding en uitrusting

Lassen zonder de
voorgeschreven
veiligheidsuitrustingen leidt tot
gezondheidschade.

Geschikte veiligheidsuitrusting
voor laswerkzaamheden
gebruiken.

Verwijdering

De verwijderinginstructies zijn met pictogrammen aangegeven die zich op het apparaat, resp. op de
verpakking, bevinden. Een beschrijving van de afzonderlijke betekenissen is in het hoofdstuk
“Aanduidingen op het apparaat” te vinden.

Eisen aan de bedienende persoon

De bedienende persoon dient, voor het gebruik van het apparaat, de gebruiksaanwijzing goed gelezen te

hebben.

Kwalificatie

Het lasapparaat is bestemd voor het gebruik door opgeleide vlambooglassers of opgeleide vaklieden met
een overeenkomstige kwalificatie.

Minimale leeftijd

Het apparaat mag slechts door personen gebruikt worden van 18 jaar of ouder.
Uitzondering hierop is het gebruik door jeugdige personen bij een beroepsopleiding ter verkrijging van
vaardigheid en indien dit onder toezicht van een opleider plaats vindt.

Scholing

Het apparaat mag slechts door aangewezen personen bediend worden. Deze gebruiksaanwijzing moet
voor iedere gebruiker toegankelijk zijn.

Technische gegevens

Aansluiting: 230 /400 V; 50 Hz
Max. lasstroom: 245 A
Instelbereik: 60 —200 A
Diameter elektroden: 2—-4mm
Nullastspanning: 48V
Beveiligingsklasse: P21
Isolatieklasse: H

Gewicht: ca. 25 kg

Artikel nr.: 20007

Transport en opslag

Het apparaat moet op een droge en voor onbevoegde personen op een niet toegankelijke plaats bewaard
worden. Let er op dat het apparaat van de stroomtoevoer is afgekoppeld.
Denk er aan dat ook de elektroden droog bewaard moeten worden.
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Montage en de éérste inbedrijfstelling ‘

Samenstellen 1 Onderdelen uit de
levering
Afb. 1 — Pos. 2
Afb. 1 — Pos. 5
Afb.2 Afb. 1 - Pos. 6
Afb. 1 — Pos. 7
Samenstellen 2 Onderdelen uit de
levering
Afb. 1 — Pos. 2
Afb. 1 — Pos. 3/ 2x
Afb-3 Afb. 1 - Pos. 4
Afb. 1 — Pos. 12
Samenstellen 4 Benodigd samenstellen Onde_rdelen uit de
levering
Samenstellen 3 Afb. 1 - Pos. 9
Afb. 4 Afb. 1 — Pos. 10
Afb. 1 — Pos. 12

Veiligheidsinstructies voor de éérste inbedrijfstelling

Controleer of de stroomaansluiting voldoende gezekerd is (16 A, traag).

Gebruik de voorgeschreven kleding (zie afb. 6).

Zorg er voor dat geen personen zich in de werkomgeving, resp. het gevarengebied, bevinden.
Let er op dat er geen brandbare materialen in de werkomgeving zijn.

Manier van aanpak

Voer de montage van de afzonderlijke onderdelen in de aangegeven volgorde uit. Let op de juiste volgorde
van montage van de onderdelen volgens de afbeeldingen.

Klasse A (IEC 60974-10):

Als u het apparaat in woonruimtes wilt gebruiken waar de elektriciteit wordt geleverd door het openbare lichtnet,
dan moet u mogelijk een elektromagnetisch filter gebruiken dat de elektromagnetische interferentie dermate
reduceert, dat het voor de gebruiker niet langer als storend wordt ervaren.

In industriegebieden en dergelijke waar de elektriciteit niet wordt geleverd door het openbare lichtnet, kan het
apparaat zonder meer worden gebruikt.

Klasse A-apparaten zijn niet bedoeld voor gebruik in woonruimtes waar de elektriciteit wordt geleverd door het
openbare lichtnet, omdat dit bij ongunstige lichtnetomstandigheden storing kan veroorzaken. Als gebruiker
dient u vast te stellen — indien nodig, met uw energieleverancier — dat uw aansluitingspunt, waaraan u het
apparaat wenst aan te sluiten, aan de boven genoemde eis voldoet.

De gebruiker is verantwoordelijk voor storingen als gevolg van het lasse

Bediening

Afb. 6 ->S.8

Afb.7 ->8S.9
Voor de omschakeling van 230 V op 400 V de volgende stappen uitvoeren:

1. Het apparaat van het net afkoppelen door het uitnemen van de stekker uit het stopcontact.

2. De schakelaar op ,0“ zetten.

3.  De positioneerschroef uitdraaien en op de 400 V kant monteren.

4. Controleer, voordat het apparaat weer in bedrijf wordt gesteld, of de draaiknop in de 400 V positie gedraaid kan worden en of de
omschakeling op 230 V is verhinderd.

- Met het apparaat kan vanaf een binnentemperatuur van 20 ‘C gewerkt worden, zonder dat de
oververhittingbeveiliging zich inschakelt, voor een ny aantal van vergelijkingselektroden; en verder voor
een n, aantal van vergelijkingelektroden, vanuit warme toestand, zonder dat de
oververhittingbeveiliging zich inschakelt.
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- De aardtang moet met het te lassen stuk zodanig verbonden zijn dat een goed contact ontstaat. De
aanraakvlakken moeten goed gereinigd zijn, zodanig dat geen smeervet, roest of andere vervuilingen
aanwezig zijn die het lasvermogen kunnen verminderen.

- Het apparaat is met een hoofdschakelaar, een geel signaallampje, een oververhittingbeveiliging en met
een driehoekig handwiel dat de lasstroom reguleert, uitgerust. De regulering moet, rekening houdend
met de waarden van de lasstroom in verhouding tot de elektrodediameter, uitgevoerd worden.

LET OP: Het lampje licht alleen op bij overbelasting

Het lasapparaat is met een oververhittingbeveiliging uitgerust die de
stroomvoorziening voor het lassen automatisch onderbreekt. Zodra de binnentemperatuur
tot een juiste bedrijfswaarde is gezakt, loopt het lasapparaat automatisch weer aan.

Veiligheidsinstructies voor de bediening

ﬁ Zie ook hoofdstuk ,,Restgevaren en veiligheidsmaatregelen en de er uit af te leiden
veiligheidsmaatregelen.

e Gebruik het apparaat pas nadat de gebruiksaanwijzing door de gebruiker aandachtig gelezen is.
e Letop alle, in de gebruiksaanwijzing aangegeven, veiligheidsinstructies.
e Gedraagt u zich verantwoord tegenover andere personen.

Aanwijzingen stap voor stap

De laszone moet roest- en lakvrij zijn. De elektrode wordt afhankelijk van de materiaalsoort gekozen. Wij
adviseren in het begin de elektrode en de stroomsterkte d.m.v. een afvalstuk uit te proberen. Zet de
elektroden op een afstand van ca. 2 cm van het laspunt aan. Gebruik principieel een veiligheidslaskap,
lashandschoenen en de juiste beschermende kleding. Raak het proefstuk met de elektrode licht strelend

7 V4

Fout Juist
(te lange boog) (ca. 1 tot 1,5 maal de diameter van de elektrode)

De juiste lengte van de vlamboog is doorslaggevend omdat de stroomsterkte en de spanning veranderen.
Een niet juiste stroomsterkte verslechtert zowel de lasnaad als ook de weerstand zelf. De hoek van de
elektrode, met betrekking tot het werkstuk, zal tussen 70 en 80 graden in voorwaartse richting bedragen.
Een overmatige hoek veroorzaakt het afglijden van de slak onder het materiaal. Als de hoek te klein is,
spettert de vlamboog. In beide gevallen is de lasnaad poreus en verzwakt.

> 80° <70° 70°-80°

Fout Fout Juist

De slak mag niet verwijderd worden voordat de lasnaad is afgekoeld. Het lassen van een onderbroken
lasnaad wordt na de slakverwijdering weer voortgezet.

Fout Juist
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Lassers moeten proberen de booglengte constant te houden. Door afname van de elektrode, moet men
tijdens het lassen de elektrode toevoeren. Aan het einde van de lasnaad verdient het een aanbeveling de
elektrode in de richting van de gelaste lasnaad te verwijderen om zodoende de vorming van een poreuze
krater te vermijden.

Storingen - Oorzaken - Oplossingen

LET OP: ALTIJD EERST DE BEVEILIGINGEN TEGEN OVERBELASTING CONTROLEREN!

Storing Oorzaak Oplossing
Zekering is 1. De lasstroom is voor de zekering te 1. Zwaardere zekering gebruiken.
geactiveerd hoog. 2. Trage zekering gebruiken.
Geen gelijkmatig ElicT/ttaardingscontact aan de 1. Werkstuk reinigen en voor een goed
lassen mogelijk abel/tang. contact zorgen.
2. Kabel controleren, resp. vervangen.
Verdroogde of 1. Vervuild werkstuk. 1. Roest, vet of andere vervuilingen voor het
poreuze kabel lassen verwijderen.
1. Terugleiding van de lasstroom geeft | 1. Terugleiding van de lasstroom op juist
geen juist contact. contact controleren.
Geen lasstroom 2. De oververhittingbeveiliging licht op. | 2. Apparaat laten afkoelen. Als het lampje
3. Elektronica is defect. uitgaat, kan verder gewerkt worden.
3. Service informeren.

| Inspectie en onderhoud

| Veiligheidsinstructies voor inspectie en onderhoud

Enkel een regelmatig onderhouden en een goed verzorgd apparaat kan een tot tevredenheid werkend
hulpmiddel zijn. Onderhouds- en verzorgingsgebreken kunnen tot onvoorziene ongevallen en letsels
leiden.

Inspectie- en onderhoud hema
Tijdsinterval Beschrijving Eventuele
overige details
Voor ieder werkbegin e Controleer het apparaat op de functie; werk niet met een defect apparaat.
e  Kabel op mogelijke schaden controleren en eventueel door een nieuwe
gelijkwaardige kabel vervangen.
| Onderdelen

ﬁ Reclamaties en bestellingen van onderdelen worden snel en niet-bureaucratisch met een
serviceformulier onder

http://www.guede.com/support

afgewikkeld.

Dit formulier kan ook onder

tel.: +49 (0) 79 04 / 700-0
fax: +49 (0) 79 04 / 700-250
e-mail: info@guede.com

aangevraagd worden .
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Drive nez uvedete pristroj do provozu, proctéte si prosim
peclivé tento navod k obsluze.

A.V. 1 Dotisky, a to i ¢aste€né, vyZaduji povoleni. Technické zmény vyhrazeny. © Gilide GmbH & Co. KG — 2006
Usilujeme o priibézné zlepsovani nasich vyrobku. Proto se mohou technické tidaje a obrazky ménit!

Pristroj

Korpus z ocelového plechu (s praskovou barvou), pojizdny s chladicim ventilatorem, s moznosti
pfepinani 230/400 V, plynulé nastaveni svafovaciho proudu, tepelna ochrana, pro elektrody 2-4 mm, 50
V pfipojka svarovaciho kabelu

Vybava:

Vybaveni mista pro svafovani se sklada ze svarec¢ského $titu, zemniciho kabelu se svorkou, svafovaciho
kabelu s drzakem elektrod, struskového kladiva s draténym karta€em, chladiciho ventilatoru a tepelné
ochrany.

Objem dodavky

Obr. 1

1. Svéarecka

Kolecka 2x

Osa kola

Nozka

Prodlouzeni rukojeti
Rukojet’ na noseni
Struskové kladivo/karta¢
Upevriovaci sada

PNOOAWN

Zaruka

Zaruéni naroky dle pfilozeného zaruéniho listu.

Upozorniujeme, Ze nase zafizeni nebyla svym uréenim konstruovana pro Zivnostenské, femesiné nebo
pramyslové pouziti. Pokud bude zafizeni pouzito v Zivnostenskych, femesinych nebo primyslovych
provozech nebo pfi obdobnych ¢innostech, nemizeme prevzit Zadnou zaruku.

VSeobecné bezpecnostni pokyny

Navod k obsluze musi byt pfed prvnim pouzitim pfistroje kompletné pfecten. Pokud nastanou o zapojeni a
obsluze pfistroje pochybnosti, obratte se na vyrobce (servisni oddéleni).

ABY BYL ZARUCEN VYSOKY STUPEN BEZPECNOSTI, DODRZUJTE POZORNE NASLEDUJICi
POKYNY:

POZOR!

o Nosit vzdy ochranné rukavice z izola¢ni latky.

« Nosit vhodny odév; vyhnout se odévu z PVC.

« Nosit solidni obuv z izolaéni latky.

« Ujistit se, zda jsou mistnosti, kde probiha svafovani, vzdy dobfe vétrany tak, aby se zabranilo tvorbé

Skodlivého koufe a toxickych plynd.

« Nesvarovat ve vihkych mistnostech bez ucelnych bezpecénostnich opatieni proti elektrickym vybojam.

« Po svarfovani musi byt elektroda z elektrodovych klesti vyjmuta tak, aby se zabranilo nechténé tvorbé
oblouku.

« Svarecka se nesmi pouzivat ani skladovat v desti.

o Je-li svarecka v provozu, elektrodové klesté nesmi byt poloZeny na svarecku ani na jiné elektrické
pfistroje, nebot se muze pfi uzemnéni poskodit ¢i prerusit bezpe¢nostni zafizeni.
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« Nedotykat se pred koncem svarovani ani elektrody ani jakéhokoliv jiného kovového predmétu — ktery je
s elektrodou v kontaktu.

« Zkontrolovat, zda nejsou k dispozici nepotazené kabely, (zde pfedevsim kontakty napajeciho kabelu).
Kabely, které vykazuji nedostatecnou izolaci, musi byt ihned nahrazeny predpisovymi kabely stejné

velikosti.

« Prinepouzivani svarecky ji prosim odpojte od zdroje napajeni.
« Svaretka muze v zavislosti na charakteristikach sité na napajecim bodé ovlivnit napajeni ostatnich
UcGastniku. V pfipadé pochybnosti vyhledejte prosim radu na misté odpovédném za zasobovani

elektrickou energii.

Chovani v pripadé nouze

Zahajte zranéni odpovidajici nezbytnou prvni pomoc a vyzvéte co mozna nejrychleji kvalifikovanou

|ékafskou pomoc.

Chrarite ranéného pred dal$imi Urazy a dejte ho do klidové polohy.

Oznaceni na pristroji

Objasnéni symbolu
V tomto navodu a/nebo na pfistroji se pouzivaji nasledujici symboly:

Bezpeénost vyrobku:

C€

Vyrobek odpovida
pfislusnym norméam EU

Zakazy:
O | ® | ®

V8eobecny zakaz
(ve spojeni s jinym
piktogramem)

Je zakazano tahat za
kabel

Nepouzivat pfistroj za
vihka

Varovani:
A A\ A\ it
. Varovam_pr'ed Varovani pred Dodrzujte bezpe¢nou
Varovani/pozor nebezpecnym oy N . A
nebezpedim klopytnuti vzdalenost

elektrickym napétim

Prikazy:

A

Pouzivejte ochranné
bryle

Pouzivat ochrannou
obuv

Pouzivejte ochranné
rukavice

Pouzijte ochranny odév

Pouzijte ochranny §tit

Pred otevienim
vytahnéte sitovou
zastreku

o

Pred pouzitim si
prectéte navod k
obsluze

Ochrana Zivotniho prostiedi:

{ L

N,
&d

)i¢

Odpad likvidujte
ekologicky.

Obalovy material
z lepenky Ize odevzdat
k recyklaci do pfislusné
sbérny.

Vadné a/nebo
k likvidaci uréené
elektrické a
elektronické pristroje
musi byt odevzdany
k recyklaci do pFislusné
sbérmy.
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Obal:

A A
! 1
]

Smeér uloZeni baleni -

Chrarite pred destéem Pozor kiehké

nahoru
Technické udaje:
Sitova pripojka Vaha

Specifické pro dany produkt:

|
W — @ CCCOQE
: | 230V 400V
. . Svarecku Ize pouzivat i
Manuainf obloukove na pracovistich Pramér pro elektrod
svafovani potazenou Jisteni site p p Y Pipojka 230 V Pipojka 400 V

s nebezpecim uderu

dle svafovaciho proudu

charakteristika

elekirodou elektrickym proudem
——| S A D D>
. s e Klesajici e
Transformator Drzak elektrody Kostfici klesté Sitova pfipojka Ukazatel teploty

| Pouziti v souladu s uréenim

Svarecka je uréena ke svafovani kovu, které Ize svafovat pomoci elektrod. Svarecka a k ni patfici vybaveni
pracovi$té svarece odpovidaji pfi vydodani pfislusnym ustanovenim.

PFi nedodrzeni ustanoveni v§eobecné platnych pfedpisll a ustanoveni tohoto navodu nenese vyrobce

odpovédnost za Skody.

| Zbytkova nebezpeci a ochranna opatfeni

| Elektrické zbytkové nebezpeci

Ohrozeni

Popis

Ochranné(a) opatreni

Zbytkové nebezpeci

Nepiimy elektricky kontakt

Soucasny kontakt s kostfici
svorkou a elektrodovym
kabelem muZze vést k uderim
elektrickym proudem

Zabrarite kontaktu

Tepelna zbytkova nebezpedi

Ohrozeni

Popis

Ochranné(a) opatieni

Zbytkové nebezpeci

Popaleniny, omrzliny

« Kontakt se svafovanym
obrobkem muze vést

k vaznym popaleninam.

Pfi svafovani se mohou
uvolrovat stiikance, které
mohou poskodit jak svarece,
tak i odév.

« Obrobku se nedotykejte
resp. jen svare¢skymi
ochrannymi rukavicemi.

* Noste ochranny svarecsky
odév.

Ohrozeni zafenim

Ohrozeni

Popis

Ochranné(a) opatieni

Zbytkové nebezpeci

Infracervené, viditelné a
ultrafialové svétlo

Pfimy pohled do oblouku muze
vést k zavaznym urazim odi,

Pracuijte jen se svare¢skym
ochrannym stitem.

Ohrozeni materialem a os

tatnimi latkami

Ohrozeni

Popis

Ochranné(a) opatieni

Zbytkové nebezpeci

Kontakt, vdechnuti

Dlouhodobéjsi vdechovani
plynt pfi svafovani muze byt
zdravi Skodlivé.

e Pracujte s odsavanim
e Pracujte v dobfe vétraném
prostiedi
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e Zabrarfite pfimému vdechnuti

plynd
Ohen ¢i exploze o Lehce hoflavé materidly se | ¢ Nesvafujte v blizkosti lehce
mohou v bezprostfednim hoflavych materialG.
okoli mista svafovani vznitit. | ¢ Nadrze jakéhokoliv druhu
« Olejové, palivové ¢i plynové musi byt kompletné
nadrze mohou pfi svafovani vypusténé, vycisténé a dobre
explodovat vyvétrané. Nadrze smi
svarovat jen vyskoleny
odbornik.
Zanedbani ergonomickych zasad
Ohrozeni Popis Ochranné(a) opatieni Zbytkové nebezpeci
Nedbalé pouzivani osobnich Svarovani bez pfedepsanych P¥i svafovani pouzivejte
ochrannych pomucek ochrannych pomticek vede vhodné ochranné pomucky.
k poskozeni zdravi

Likvidace

Pokyny pro likvidaci vyplyvaiji z piktogramd, jez jsou umistény na pfistroji resp. obalu. Popis jednotlivych
vyznamu najdete v kapitole ,Oznaceni na pfistroji“.

Pozadavky na obsluhu

Obsluha si musi pfed pouzitim pfistroje precist pozorné navod k obsluze.

Kvalifikace

Svarecka je uréena k tomu, aby ji pouzivali vySkoleni obloukovi svareci ¢i vyskolené odborné sily
s podobnou kvalifikaci.

Minimalni vék

Pgistroj smi obsluhovat jen osoby starsi 18 let.
Vyjimku pgedstavuje obsluha pgistroje mladistvymi, pokud k tomu dochazi v ramci profesniho vzdilavani
za Uéelem dosazeni zruénosti pod dohledem uéitele.

Skoleni

PFistroj smi obsluhovat jen vySkolené osoby. Tento navod k obsluze musi mit kazdy uzivatel k dispozici.

Technické udaje

Napéti/frekvence: 230 V/400 V; 50 Hz
Max. svafovaci proud: | 245 A

Regulovana oblast: 60 —200 A

@3 elektrody: 2-4mm

Napéti pfi volnobéhu: 48V

Trida ochrany: P21

I1zolacni trida: H

Hmotnost: cca 25 kg

Obj. ¢.: 20007

Preprava a skladovani

PFistroj musi byt uschovan na suchém, neopravnénym osobam nepfistupném misté. Dbejte na to, aby byl
pristroj odpojen od proudu.
Myslete na to, Ze i elektrody musi byt uloZeny v suchu.
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Montaz a prvni uvedeni do provozu

Montazni ina 1 Souéasti dodavky
Obr. 1 —-Poz. 2
Obr. 1-Poz. 5
Obr.2 Obr. 1 - Poz. 6
Obr. 1 —Poz. 7
Montazni ina 2 Souéasti dodavky
Obr. 1 —Poz. 2
Obr. 1 -Poz. 3/ 2x
obr-3 Obr. 1-Poz. 4
Obr. 1 —Poz. 12
Montazni ina 4 Potiebné azni iny | Sou&asti dodavky
Montazni skupina 3 Obr. 1-Poz. 9
Obr. 4 Obr. 1-Poz. 10
Obr. 1 —Poz. 12

Bezpecnostni pokyny pro prvni uvedeni do provozu

e  Zkontrolujte, zda je elektricka pfipojka dostate¢né jisténa (16 A, setrvacna)
e Chrarite se pfedepsanym odévem (viz obr. 6)
e Zaijistéte, aby se na pracovisti resp. nebezpecné oblasti nezdrzovaly Zadné dals$i osoby.
e Dbejte na to, aby se na pracovisti nenachazely zadné hoflavé materialy.
Postup

Provedte montaz jednotlivych dild ve znazornéném poradi. Pfitom dbejte na spravné usporadani dilli podle
obrazku.

Trida A (IEC 60974-10):

Pokud chcete pfistroj pouzivat v obytnych prostorech, v nichZ je elektricky proud pfivadén nizkonapétovou
soustavou, muze byt nutné pouzit elektromagneticky filtr, ktery snizi elektromagnetické ruseni natolik, Ze ho
uzivatel jiz nebude pocitovat jako rusivé.

Pristroj Ize pouzivat v primyslovych prostorech nebo jinych oblastech, v nichz napajeni neprobiha pres
verfejnou nizkonapétovou soustavu.

Pristroje tfidy A nejsou uréeny k pouziti v obytnych prostorech, v nichZ napajeni probiha pfes vefejnou
nizkonapétovou soustavu, protoZe pfi nevyhovujicich podminkach v siti mohou zptsobovat poruchy. Jako
uzivatel musite zajistit, v pfipadé nutnosti po konzultaci se svoji energetickou spole¢nosti, aby Vas
pfipojovaci bod, na kterém chcete pristroj provozovat, splfioval vy$e uvedené pozadavky.

UzZivatel je odpovédny za ruseni, emitované pfi svafovani.

Obsluha

Obr.6->8S.8

Obr.8 ->8S.9
Pro piepnuti z 230 V na 400 V, proved'te nasledujici ukony:

Stroj odpojte ze sité, pfiéemz zastréku vytahnéte ze zasuvky.

Spinac dejte na ,0“.

Vysroubuijte aretacni Sroub a namontujte ho na stranu 400 V.

Pfed opétovnym uvedenim pfistroje do provozu se ujistéte, Ze se da oto¢ny knoflik otocit jen do polohy 400 V a neda se jim
otocit do polohy 230 V.

HhoN=

- S pristrojem Ize svafovat od pokojové teploty 20°C, aniz by se zapnula tepelna ochrana, pro pocet
referen¢nich elektrod ng; a pro pocet referenénich elektrod ny, od teplého stavu, aniz by se zapnula
tepelna ochrana.

- Kostfici klesté musi byt se svafovanym kusem spojeny tak, aby vznikl dobry kontakt. Body dotyku musi

byt dobfe vycistény tak, aby na nich nebyl mazaci tuk, rez &i jiné necistoty, které by mohly zhorsit
svarovaci vykon.
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- Pristroj je vybaven hlavnim vypinacem, Zlutou kontrolkou, tepelnou ochranou a trojrohym ruénim
kolem, které reguluje svarfovaci proud. Regulace musi probihat s ohledem na hodnoty svafovaciho
proudu a prumer elektrod.

POZOR: Kontrolka sviti jen pfi pretizeni

Svarecka je vybavena tepelnou ochranou, kterd automaticky prerusi pfivod proudu pro svafovani. Jakmile
klesne vnitfni teplota opét na hodnotu vhodnou pro korektni provoz, svareci aparat se opét automaticky
rozbéhne.

Bezpecnostni pokyny pro obsluhu

c Viz také kapitola ,,Zbytkova nebezpeci a bezpe€nostni opatieni“ a z toho vyvozena
bezpeénostni opatieni.

e Pred pouzitim pristroje si nejdfive pozorné prectéte navod k obsluze.
e Dodrzujte vSechny bezpecnostni pokyny uvedené v navodu.
e Chovejte se zodpovédné vici ostatnim osobam.

Navod krok za krokem

Svarovaci zéna musi byt bez rzi a laku. Elektroda se zvoli podle druhu materialu. Na zac¢atku
doporucujeme elektrodu a intenzitu proudu vyzkou$et na odpadu. Nasadte elektrody ve vzdalenosti cca 2
cm nad vychozim bodem. Pouzivejte zasadné svarecsky ochranny stit, svarecské rukavice a odpovidajici
ochranny odév. Dotykejte se kusu, pficemz lehce tahnéte elektrodou.

—

Spatné Spravné
(pFilis dlouhy oblouk) (cca 1 az 1,5 nasobny pramér elektrody)

PFesna délka plamenného oblouku je rozhodujici, nebot se intenzita proudu a napéti méni. Spatna
intenzita proudu zhor8uje jak svar, tak i samotny odpor. Uhlova poloha elektrody s ohledem na obrabény
kus by méla ¢init 70 a 80 stupriti ve sméru dopiedu. P¥ili§ velky Uhel zpUsobuje sklouzavani strusky pod
lemovaci material. Je-li thel pfili§ maly, plamenny oblouk kolisa a stfika. V obou pfipadech je svar porézni
a zeslabeny.

> 80° <70° 70°-80°

Spatné Spatné Spravné

Struska nesmi byt odstranéna dfive, nez svar vychladne. Ve svafovani preruSeného svaru pokracujte po
odstranéni strusky.

g /4

Spatné Spravné
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Svare¢ by se mél pokusit udrzet délku oblouku konstantni. ProtoZe dochazi k opotfebeni elektrod, musite
se obvykle pfiblizovat. Na konci svaru se doporucuje elektrodu odstranit ve sméru svaru, aby se zabranilo
tvorbé porézniho krateru.

Poruchy - pfic¢

iny - odstranéni

POZOR: NEJDRIVE VZDY ZKONTROLUJTE ZATEZOVE POJISTKY !

Porucha

Pri¢ina

Odstranéni

Pojistka aktivovana

Svarovaci proud je pro pojistku pfili§

1.

Pouzijte silngjsi pojistku.

velky. 2. Pouzijte setrvacnou pojistku.

Neni mozné 1. Spatny kostfici kontakt na 1. Obrobek vycistéte a zajistéte dobry
rovnomérné kabelu/klestich kontakt
svarovat 2. Kabel zkontrolujte a pfip. vymérite.
Krehky ¢i porézni 1. Necisty obrobek 1. Rez, tuk a jiné necistoty pfed svafovanim
svar odstrarite.

1. Zpétné vedeni svafovaciho proudu 1. Zkontrolujte spravny kontakt zpétného
Chybi svafovaci nedévé‘sprévny konlta’\kt veffjeni svarovaciho proudu
proud 2. Tepelna ochrana sviti 2. P¥istroj nechte vychladnout. Pokud

3. Vadna elektronika kontrolka zhasne, Ize pokracovat v praci.

3. Informujte servis

| Prohlidky a udrzba

| Bezpecnostni pokyny pro prohlidky a adrzbu

Jen pravidelné udrZovany a dobfe o$etfovany pfistroj mtze byt spolehlivou pomudckou. Nedostate¢na
udrzba a péce mlze vést k ne¢ekanym nehodam a traziim.

| Plan prohlidek a udriby

Casovy interval

Popis

Prip. dalsi
detaily

Pred kazdym zacatkem
prace

e  Zkontrolujte funkci pfistroje; nepracujte s vadnym pfistrojem.
e  Zkontrolujte pfipadné poskozeni kabelu a pfip. jej nahradte novym, rovnocennym

kabelem.

| Nahradni dily

A

http://www.guede.com/support

Tento formular si mGzete vyzadat rovnéz na

Tel.:
Fax:

+49 (0) 79 04 / 700-0
+49 (0) 79 04 / 700-250

E-Mail: info@guede.com
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Skor nez uvediete pristroj do prevadzky, precitajte si prosim
dokladne tento navod na obsluhu.

A.V. 1 Dotlacky, a to aj Ciastocné, vyzaduju povolenie. Technické zmeny vyhradené. © Giide GmbH & Co. KG — 2006

Usilujeme o priebezné zlepSovanie nasich vyrobkov. Preto sa mézu technické tdaje a obrazky
menit!

Pristroj

Korpus z ocelového plechu (s praskovou farbou), pojazdny s chladiacim ventilatorom, s moznostou
prepinania 230/400 V, plynulé nastavenie zvaracieho pridu, tepelna ochrana, pre elektrédy 2-4 mm, 50
V pripojka zvaracieho kabla

Vybava:

Vybavenie miesta pre zvaranie sa sklada zo zvaraéského Stitu, uzemnovacieho kabla so svorkou,
zvaracieho kabla s drziakom elektréd, troskového kladiva s droétenou kefou, chladiaceho ventilatora a
tepelnej ochrany.

Objem dodavky

Obr. 1

1. Zvaratka

Kolieska 2x

Os kolesa

No6zka

Predizenie rukovati
Rukovét na nosenie
Kladivo na trosku/kefka
Upevriovacia stiprava

ONOO A ON

Zaruka

Zaruéné naroky podla prilozeného zaruéného listu.

Upozoriujeme, Ze nase zariadenia neboli svojim uréenim konstruované na zivnostenské, remeselné alebo
priemyselné pouzitie. Ak sa zariadenie pouzije v Zivnostenskych, remeselnych alebo priemyselnych
prevadzkach alebo pri obdobnych ¢innostiach, nemézeme prevziat Ziadnu zaruku.

VSeobecné bezpeénostné pokyny

Navod na obsluhu musi byt pred prvym pouzitim pristroja kompletne precitany. Ak nastanu o zapojeni a
obsluhe pristroja pochybnosti, obratte sa na vyrobcu (servisné oddelenie).

ABY BOL ZARUCENY VYSOKY STUPEN BEZPECNOSTI, DODRZUJTE POZORNE NASLEDUJUCE
POKYNY:

POZOR!

« Nosit vzdy ochranné rukavice z izolacnej latky.

« Nosit vhodny odev; vyhnut sa odevu z PVC.

« Nosit solidnu obuv z izola¢nej latky.

« Uistit sa, ¢i su miestnosti, kde prebieha zvaranie, vzdy dobre vetrané tak, aby sa zabranilo tvorbe
Skodlivého dymu a toxickych plynov.

« Nezvarat vo vihkych miestnostiach bez ucelnych bezpecnostnych opatreni proti elektrickym vybojom.

« Pozvarani musi byt elektréda z elektrédovych kliesti vybrata tak, aby sa zabranilo nechcenej tvorbe
oblika.

« Zvaracka sa nesmie pouzivat ani skladovat v dazdi.

« Ak je zvaracka v prevadzke, elektrédové klieSte nesmu byt polozené na zvaracku ani na iné elektrické
pristroje, pretoze sa modze pri uzemneni poskodit ¢i prerusit bezpe¢nostné zariadenie.
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« Nedotykat sa pred koncom zvarania ani elektrédy ani akéhokolvek iného kovového predmetu — ktory je
s elektrodou v kontakte.
« Skontrolovat, ¢i nie su k dispozicii nepotiahnuté kable, (tu predov§etkym kontakty napajacieho kabla).
Kéble, ktoré vykazuju nedostato¢nu izolaciu, musia byt ihned nahradené predpisovymi kablami
rovnakej velkosti.
«  Prinepouzivani zvaracky ju prosim odpojte od zdroja napajania.
« Zvaratka mbze v zavislosti na charakteristikach siete na napajacom bode ovplyvnit napajanie
ostatnych ucastnikov. V pripade pochybnosti vyhladajte prosim radu na mieste zodpovednom za
zasobovanie elektrickou energiou.

Spravanie sa v pripade nudze

Zacnite zraneniu zodpovedajicu nevyhnutni prvi pomoc a zavolajte ¢o mozno najrychlejSie kvalifikovanu

lekarsku pomoc.

Chrarite raneného pred dal§imi razmi a dajte ho do pokojovej polohy.

Oznacenia na pristroji

Objasnenie symbolov
V tomto navode a/alebo na pristroji sa pouzivaju nasledujuce symboly:

Bezpeénost’ vyrobku:

C€

Vyrobok zodpoveda
prislusnym normém EU

Zakazy:

@

VSeobecny zakaz
(v spojeni s inym

Z&kaz tahania za kabel

Nepouzivat pristroj za

piktogramom) vihka
Varovanie:
A A\ A
Vi i d ) - —
Prikazy:

©

y

Pouzivat ochranné
okuliare

Pouzivat ochrannu
obuv

Pouzivajte ochranné
rukavice

Pouzite ochranny odev

Pouzite ochranny stit

Pred otvorenim
vytiahnut' sietovi
zastreku

o

Pred pouzitim si
precitajte navod na
obsluhu

Ochrana Zivotného prostredia:

&n

N
co

E

Odpad likvidujte
ekologicky.

Obalovy material
z lepenky je mozné
odovzdat na recyklaciu
do prislusnej zberne.

Chybné alalebo
na likvidaciu uréené
elektrické a
elektronické pristroje
musia byt odovzdané
na recyklaciu do
prisludnej zberne.
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ii

Chrarite pred dazdom

Smer uloZenia balenia
- nahor

Pozor krehké

Technické udaje:

A &

Sietova pripojka

Véha

Specifické pre dany produkt:

elektrédou

s nebezpecenstvom
uderu elektrickym
pradom

podra zvaracieho pridu

L | = [s] CCIQE
230V 400V
Zvaracku je mozné
. . A pouzivat aj na
Manualne oblukové s N .
zvaranie potiahnutou Istenie siete pracoviskach Priemer pre elekirody Pripojka 230 V Pripojka 400 V

——

I A

A\

>

Transformator

Drziak elektrody

Ukostrovacie klieste

Klesajuca
charakteristika

Sietova pripojka

Ukazovaterl teploty

| Pouzitie v sulade s uréenim

Zvaracka je ur€end na zvaranie kovov, ktoré je mozné zvarat pomocou elektréd. Zvaracka a k nej patriace

vybavenie pracoviska zvaraca zodpovedaju pri dodani prislusnym ustanoveniam.

Pri nedodrzani ustanoveni v§eobecne platnych predpisov a ustanoveni tohto navodu nenesie vyrobca

zodpovednost za Skody.

| Zvyskové nebezpecenstva a ochranné opatrenia

| Elektrické zvySkové nebezpecfenstvo

Ohrozenie

Popis

Ochranné opatrenie(ia)

Zvyskové nebezpecenstva

Nepriamy elektricky kontakt

Sucasny kontakt s
ukostrovacou svorkou a
elektrédovym kablom moze
viest k iderom elektrickym
prudom

Zabrarite kontaktu

Tepelné zvyskové nebezpecenstva

Ohrozenie

Popis

Ochranné opatrenie(ia)

Zvyskové nebezpecenstva

Popaleniny, omrzliny

« Kontakt so zvaranym
obrobkom méze viest’

k vaznym popaleninam.

Pri zvarani sa mézu
uvolfiovat striekance, ktoré
mozu poskodit ako zvaraca,
tak aj odev.

* Obrobku sa nedotykajte
resp. len zvaracskymi
ochrannymi rukavicami.

* Noste ochranny zvaracsky
odev.

Ohrozenie Ziarenim

Ohrozenie

Popis

Ochranné opatrenie(ia)

Zvyskové nebezpecenstva

Infraervené, viditelné a
ultrafialové svetlo

Priamy pohlad do oblika méze
viest k zavaZnym drazom o¢i.

Pracuijte len so zvaraéskym
ochrannym $titom.

Laserstrahlen

57




SK

Ohrozenie materidlom a ostatnymi latkami

Ohrozenie

Popis

Ochranné opatrenie(ia)

Zvyskové nebezpecenstva

Kontakt, vdychnutie

Dlhodobejsie vdychovanie
plynov pri zvarani méze byt
zdraviu Skodlivé.

e Pracujte s odsavanim
Pracuijte v dobre vetranom
prostredi

Zabrarite priamemu
vdychnutiu plynov

Oheri &i explézia

e Lahko horfavé materialy sa
mozu v bezprostrednom
okoli miesta zvarania
vznietit.

Olejové, palivové ¢i plynové
nadrze mozu pri zvarani
explodovat.

Nezvarajte v blizkosti lahko
horfavych materialov.
Nadrze akéhokolvek druhu
musia byt kompletne
vypustené, vycistené a dobre
vyvetrané. Nadrze smie
zvarat len vy$koleny
odbornik.

Zanedbanie ergonomickych zasad

Ohrozenie

Popis

Ochranné opatrenie(ia)

Zvyskové nebezpecenstva

Nedbalé pouzivanie osobnych
ochrannych pomécok

Zvaranie bez predpisanych
ochrannych pomécok vedie
k poskodeniu zdravia.

Pri zvarani pouzivajte vhodné
ochranné pomocky.

Likvidacia

Pokyny pre likvidaciu vyplyvaju z piktogramov, ktoré s umiestnené na pristroji resp. obale. Popis
jednotlivych vyznamov néjdete v kapitole ,Oznacenia na pristroji“.

| Poziadavky na obsluhu

Obsluha si musi pred pouzitim pristroja precitat’ pozorne navod na obsluhu.

[ Kvalifikacia

Zvaracka je ur€ena na to, aby ju pouzivali vyskoleni oblukovi zvaragi, ¢i vySkolené odborné sily

s podobnou kvalifikaciou.

Minimalny vek

Pristroj smu obsluhovat’ len osoby starSie ako 18 rokov.
Vynimku predstavuje obsluha pristroja mladistvymi, ak k tomu dochadza v ramci profesijného vzdelavania
za ucelom dosiahnutia zruénosti pod dohladom ueite¢a.

Skolenie

Pristroj smu obsluhovat’ len vySkolené osoby. Tento navod na obsluhu musi mat kazdy pouzivatel k

dispozicii.

| Technické udaje

Napatie/frekvencia:

230 V/400 V; 50 Hz

Max. zvaraci prud: 245 A
Regulovana oblast’ 60 —200 A
@ elektrody: 2-4mm
Napitie pri vofnobehu: |48V
Trieda ochrany: IP 21
I1zolaéna trieda: H
Hmotnost" cca 25 kg
Obj. é.: 20007
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Preprava a skladovanie

Pristroj musi byt uschovany na suchom, neopravnenym osobam nepristupnom mieste. Dbajte na to, aby
bol pristroj odpojeny od prudu.
Myslite na to, Ze aj elektrédy musia byt uloZzené v suchu.

Montaz a prvé uvedenie do prevadzky

M az i 1 s uc ti dodavk 2 4
Obr. 1 —Poz. 2
Obr. 1-Poz. 5
Obr.2 Obr. 1 - Poz. 6
Obr. 1 —=Poz. 7
Montaz ina 2 Suéasti dodavky
Obr. 1 —Poz. 2
Obr. 1 —Poz. 3/2x
obr-3 Obr. 1-Poz. 4
Obr. 1 —Poz. 12
Montazna skupina 4 Potr?hné montazne Sucasti dodavky
skupiny
Montézna skupina 3 Obr. 1-Poz. 9
Obr. 4 Obr. 1-Poz. 10
Obr. 1 —Poz. 12

Bezpecnostné pokyny pre prvé uvedenie do prevadzky

e Skontrolujte, Ci je elektricka pripojka dostato¢ne istena (16 A, zotrvacna).
e Chrarite sa predpisanym odevom (vid obr. 6).
e Zaistite, aby sa na pracovisku resp. v nebezpecnej oblasti nezdrzovali Ziadne dalSie osoby.
e Dbajte na to, aby sa na pracovisku nenachadzali Ziadne horfavé materialy.
| Postup

Vykonajte montaz jednotlivych dielcov v znazornenom poradi. Pritom dbajte na spravne usporiadanie
dielcov podla obrazkov.

Trieda A (IEC 60974-10):

Ak chcete zariadenie pouzivat v obyvanej oblasti, v ktorej je napéjanie realizované verejnym nizkonapatovym
napajacim systémom, mdze bytnevyhnutné pouzitie elektromagnetického filtera, ktory znizi elektromagnetické
ruSenie do takej miery, Ze nebude vnimané ako rusivé.

V priemyselnych alebo inych oblastiach, v ktorych nie je napajanie realizované verejnym nizkonapatovym
napajacim systémom, mozno zariadenie pouzivat.

Zariadenia triedy A nie su ur€ené na pouzivanie v obyvanych oblastiach, v ktorych je napdjanie realizované
verejnym nizkonapatovym napajacim systémom, lebo tam méze pri nepriaznivych pomeroch v sieti
sposobovat’ poruchy.

Ako uzivatel musite zaistit, v pripade nutnosti po konzultacii so svojou energetickou spolo¢nostou, aby vas
pripajaci bod, na ktorom chcete pristroj prevadzkovat, spifioval vy$Sie uvedené poziadavky.

Pouzivatel je zodpovedny za poruchy spésobené zvaranim.

Obsluha
Obr.6 ->S.8

Obr. 8 ->8S.9

Pre prepnutie z 230 V na 400 V, vykonajte nasledujuice ukony:

1.  Stroj odpojte zo siete, pricom zastrcku vytiahnite zo zasuvky.

2. Spinac dajte na ,0".

3. Vyskrutkujte aretacnu skrutku a namontuijte ju na stranu 400 V.

4.  Pred opatovnym uvedenim pristroja do prevadzky sa uistite, Ze sa da oto¢ny gombik otocit' len do polohy 400 V a neda sa nim
otocit' do polohy 230 V.

- S pristrojom je mozné zvarat od izbovej teploty 20 °C, bez toho aby sa zapla tepelna ochrana, pre
pocet referenénych elektréd ng; a pre pocet referenénych elektréd ny, od teplého stavu, bez toho aby
sa zapla tepelna ochrana.

59



SK

- Ukostrovacie klieSte musia byt so zvaranym kusom spojené tak, aby vznikol dobry kontakt. Body
dotyku musia byt dobre vycistené tak, aby na nich nebol mazaci tuk, rez ¢i iné necistoty, ktoré by mohli
zhorsit zvaraci vykon.

- Pristroj je vybaveny hlavnym vypinaom, Zltou kontrolkou, tepelnou ochranou a trojrohym ruénym
kolesom, ktoré reguluje zvaraci prad. Regulacia musi prebiehat’ s ohfadom na hodnoty zvaracieho
prudu a priemer elektréd.

POZOR: Kontrolka svieti len pri pretazeni

Zvaracka je vybavena tepelnou ochranou, ktora automaticky prerusi privod pradu pre zvaranie. Hned ako
klesne vnutorna teplota opat na hodnotu vhodnu pre korektnu prevadzku, zvaraci aparat sa opat
automaticky rozbehne.

| Bezpecnostné pokyny pre obsluhu

c Vid' tiez kapitola ,,ZvySkové nebezpecenstva a bezpecnostné opatrenia“ a z toho
vyvodené bezpecnostné opatrenia.

e Pristroj pouzite az potom, ¢o ste si pozorne precitali navod na obsluhu.
e Dbajte na vSetky v navode uvedené bezpe€nostné pokyny.
e Spravajte sa zodpovedne voci ostatnym osobam.

Navod krok za krokom

Zvaracia zéna musi byt bez hrdze a laku. Elektroda sa zvoli podla druhu materialu. Na zaciatku
odporuc¢ame elektrodu a intenzitu pradu vyskusat na odpade. Nasadte elektrody vo vzdialenosti cca 2 cm
nad vychodiskovym bodom. PouZivajte zasadne zvaracsky ochranny §tit, zvaracské rukavice a
zodpovedajuci ochranny odev. Dotykajte sa kusa, pri€om lahko tiahnite elektrédou.

7

Zle Spravne
(prili$ dihy obluk) (cca 1 az 1,5 nasobny priemer elektrody)

Presna dizka plamenného obllka je rozhodujlica, pretoZe sa intenzita pridu a napétia meni. ZIa intenzita
prudu zhorSuje ako zvar, tak aj samotny odpor. Uhlova poloha elektrédy s ohfadom na obrabany kus by
mala &init 70 a 80 stupfiov v smere dopredu. Prili§ velky uhol spdsobuje skizavanie trosky pod lemovaci
material. Ak je uhol prili§ maly, plamenny obluk koli$e a strieka. V oboch pripadoch je zvar porézny a
zoslabeny.

> 80° < 70° 70°-80°

Zle Zle Spravne

Troska nesmie byt odstranena skor, nez zvar vychladne. Vo zvarani preru§eného zvaru pokracujte po
odstraneni trosky.

2 Y

Zle Spravne
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Zvaraé by sa mal pokusit' udrzat dizku obluka konstantnu. PretoZe dochadza k opotrebeniu elektrod,
musite sa obvykle priblizovat. Na konci zvaru sa odportca elektrédu odstranit' v smere zvaru, aby sa
zabranilo tvorbe porézneho krateru.

Poruchy - pri€iny - odstranenie

POZOR: NAJSKOR VZDY SKONTROLUJTE ZATAZOVE POISTKY !

Porucha

Pri¢ina

Odstranenie

Poistka aktivovana

1.

Zvéaraci prud je pre poistku prilis

1.

Pouzite silnejSiu poistku.

velky. 2. Pouzite zotrvaénu poistku.
Nie je mozné 1. Zly ukostrovaci kontakt na 1. Obrobok vycistite a zaistite dobry kontakt
rovnomerne zvarat kabli/kliestach 2. Kabel skontrolujte a prip. vymerite.
Krehky ¢i porézny 1. Necisty obrobok 1. Hrdzu, tuk a iné nedistoty pred zvaranim
zvar odstrarite.
1. Spatné vedenie zvaracieho prudu 1. Skontrolujte spravny kontakt spatného
nedava spravny kontakt vedenia zvaracieho pradu.
Chyba zvéraci prad |2. Tepelna ochrana svieti 2. Pristroj nechajte vychladnut. Ak kontrolka
3. Chybna elektronika zhasne, je mozné pokracovat v praci.
3. _Informuijte servis.

| Prehliadky a udrzba

| Bezpecnostné pokyny pre prehliadky a adrzbu

Len pravidelne udrzovany a dobre oSetrovany pristroj méze byt spolahlivou poméckou. Nedostatoéna
udrzba a starostlivost moze viest k neCakanym nehodam a urazom.

| Plan prehliadok a udrzby

Casovy interval

Popis

Prip. d’alSie
detaily

Pred kazdym zaciatkom
prace

Skontrolujte funkciu pristroja; nepracujte s chybnym pristrojom.
Skontrolujte pripadné poskodenie kabla a prip. ho nahradte novym, rovnocennym
kablom.

| Nahradné dielce

ﬁ Reklamacie a objednavky nahradnych dielcov budu rychlo a operativne vybavené pomocou
prislusného servisného formulara na

http://www.guede.com/support

Tento formular si méZete vyziadat tiez na

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-0
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-250
E-Mail: info@guede.com
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Mielétt a gépet iizembe helyezik, olvassak el figyelmesen a
hasznalati utasitast.

A.V. 1 Részleges utannyomtatas is csak kizarélag engedéllyel. Miszaki valtozasok fenntartva. © Glide GmbH & Co.
KG - 2006

Igyeksziink gyartmanyainkat allandéan tokéletesiteni. E miatt a miiszaki adatok és tervrajzok
megvaltozhatnak!

Gép

Teste acél lemezbdl (porfestéses), mozgd hiité ventilatorral, atkacsolas lehetéségével 230/400 V,
hegesztéaram folyamatos beallitasa, hévédelem, 2-4 mm elektrédakra, 50 V hegesztékabel csatlakozé

Tartozékok:
A hegeszt6 felszerelés a kovetkezé részekbdl all, hegesztdpajzs, foldeld kabel kapoccsal, hegeszté kabel

elektroda tartoval, salakkalapacs drétkefével, hiité ventilator és hévédelem.

A szallitmany tartalma

Abra 1

. Hegesztokészllék

Kerék 2x

Keréktengely

Késziiléklab

Markolat hosszabbitd

Késziilék hordoz6 markolat
Salaklever6 kalapacs drotkefével
Befogé készlet

PNO O LON S

Garancia

Garancia a mellékelt garancialevél szerint.

Figyelmeztetjlik, hogy a berendezés nem vallalkozoi, kisipararos vagy ipari felhasznalasra készlt.
Amennyiben a berendezés vallalkozdi, kisiparos vagy ipari, esetleg mas hasonlo jellegi felhasznalasara
keril sor, a ra nyujtott j6tallas érvényét vesziti.

Altalanos biztonsagi utasitasok

A gép hasznalata el6tt a hasznalati utasitast nagyon figyelmesen at kell tanulmanyozni. Ha bekapcsolas
és hasznalat esetén kétségei lennének, forduljon a gyartéra ( a szervizosztalyra).

A MAGASSZINTU BIZTONSAG ERDEKEBEN GONDOSAN TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT:

VIGYAZAT!

e Mindig szigetel6anyagbdl késziilt védbkesztyiit kell viselni.

e Megfelel6 ruhazatot kell hordani, mell6zni kell a PVC anyagbol késziiltet.

e Szigetel6 anyagbol késziilt cip6t kell viselni.

e Biztositani kell, hogy a hegesztési munkat végz6 helység szell6zése megfeleld legyen az
egészségre karos flst és mérgezd gazok keletkezésének elkerulése érdekében.

e Ne hegessziink nedves helységben, az aramutést elkerlilendé hatékony biztonsagi intézkedések
megtétele nélkdl.

e A hegesztés befejezése utan az elektrédafogobdl ugy kell kivenni az elektrodat, hogy ne
keletkezzen nemkivanatos iv.

e A hegeszt6készlléket hasznalni vagy tarolni esében nem szabad.

e A hegesztékésziilék lizemeltetése alatt az elektrodafogot nem szabad a hegesztékészilékre vagy
mas elektromos késziilékre helyezni, mert leféldelése esetén megszakadhat vagy meghibasodhat
a biztonsagi berendezése.
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e A hegesztés befejezése el6tt sem az elektrodat, sem az elektrédaval érintkezésben lévé

fémtargyat ne érintsiik meg.

e Ellendrizze a kabelszigetelést (elsésorban a halézati kabelt). A nem megfelel6 szigetelési kabelt

azonnal az eldirasnak megfelel6 kabellel kell kicserélni.
e A hasznalaton kivili hegesztékésziléket aramtalanitsuk.
e A hegeszt6készllék Uzemeltetése az elektromos halézat terhelhetésége fiiggvényében a

kapcsolddasi ponton befolyasolhatja a tobbi fogyasztd aramellatasat. Az esetleges kérdésekkel

keresse fel a helyi aramellatasért illetékes hivatalt.

Hogyan viselkedjen veszély esetén

Sebeslilés esetén igyekezzen sziikséges elsd segélyt nyuijtani, s a lehetdleg leggyorsabban forduljon

szakorvoshoz.

A sebesliltet védje tovabbi sebestilések ellen és helyezze nyugalmi helyzetbe.

A gépen lévoé szimboélumok

A szimbélumok magyarazata
Ebben az utasitasban és /vagy a gépen a kdvetkezd szimbdlumokat hasznaljak:

A gyartmany biztonsaga:

C€

A gyartmany megfelel
az illeté EU norméaknak

Titalmak:

r// ‘\\
(QN)
Y

®

@

Altalanos tilalom

Tilos a kabelnél fogva

Nem szabad nedves

(mas piktogrammal hazni kérnyezetben
> Gzni. o
egyiitt) hasznalni.
Figyelmeztetés:
Ly
Figyelmeztetés magas | Figyelmeztetés forrd Tartsa be a

Figyelmeztetés/vigyazz

fesziiltségre

felliletre

biztonséagos tavolsagot

Utasitas:

Hasznaljon Viseljen védé Hasznaljon Viseljen védé Hasznaljon véd6 k}?llzl;/)csolilioanz
védészemiiveget munkacipét véddkesztyit munkaruhat arcmaszkat Aramkérbs!
Hasznalat el6tt
olvassak el a
hasznalati utasitast
Természetvédelem:
2 N )54
&n (i
—
Hibas és/vagy
A hulladékot A kartoncsomagolast . I|kV|da$:|ora szant
PR 4 P villamos és elektromos
ekolégiailag adja at reciklaciora az miszereket adia at
kértalanitsa illetd hulladékgyijtbe. 1

reciklaciora az illeté
hulladékgyujtébe.

Csomagolas:

ii

v
1

Ovja esétél

A csomag elhelyezési
iranya - felfelé

Vigyazz térékeny
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karakterisztika

. ‘
Dugvilla Suly
Az adott termék jellemzoi:
L = [s] | ccoge
230V 400V
A hegeszt6késziiléket
Kézi ivhegesztés aramiitési veszéllyel Hegesztéaramnak . e .
leolvaszthatd Halézat biztositasa fenyegetett megfeleleld elektroda Halozagm v Haloza};oo v g
elektrodaval munkahelyen is lehet atmeré
hasznalni
—o—| S A A D=
Transzformator Elektrodafogd Testel6 fogo Csbkkend Halozati csatlakozo Hémérs

| A rendeltetésnek megfelelé hasznalat

A hegesztokészilék fémtargyak elektréda segitségével torténd hegesztésére rendeltetett. A hegesztd
szakember hegesztdkésziilékkel és tartozékaival felszerelt munkahelye megfelel a vonatkozé

el6irasoknak.

A gyartd nem felel azokért a karokért, melyek az altalanos érvényes el6irasok és a hasznalati utasitasban
foglalt utasitdsok megszegésével keletkeztek.

| Maradékveszély és biztonsagi intézkedések

| Elektromos maradékveszély

Veszély

Keletkezik

Biztonsagi intézkedés /ek

Maradékveszély

Nem kozvetlen elektromos
csatlakozas

A foldel fogoval és az
elektréda kabellel valé egyideji
érintkezés aramitést okozhat

Kerilje el az érintkezést

Hé altal okozhat6 veszély

Veszély Keletkezik Biztonsagi intézkedés /ek Maradékveszély
Egési sériilések, fagyasi o A hegesztési varrat érintése | ¢ A varratot ne érintse meg,
sérlilések komoly égési sértilést csak esetlegesen a hegeszt6

okozhat véddkesztylivel .

o A hegesztéskor keletkezd * Viseljen hegeszté ruhazatof

szikrazo darabok a hegesztét

és aruhazatat is

veszélyeztethetik
Sugarzasveszély
Veszély Keletkezik Biztonsagi intézkedés /ek Maradékveszély

Infravorés, lathato és
ibolyantuli fény

Az ivfénybe vald kdzvetlen
nézés komoly lataskarosodast
okozhat

Csak hegeszt6 védbpajzzsal
dolgozzon

Egyéb anyagok altal okozhato veszély

Veszély

Keletkezik

Biztonsagi intézkedés /ek

Maradékveszély

Erintkezés, belélegzés

A hegesztéskor keletkez6
gazok hosszabb ideig tartd
belélegzése az egészségre
karos lehet

* Hasznaljon elszivéd
berendezést

o Jol szell6ztetett

munkahelyen dolgozzon

Kerillje a keletkez6 gazok
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belélegzését

Tiz vagy robbanasveszély

e A hegesztés kdzvetlen
kérnyezetében lévé kénnyen
éghet6 anyagok
meggyulladhatnak

Olaj, izemanyag vagy
gaztartalyok hegesztése
robbanast okozhat

* Ne hegesszen kénnyen
éghetd anyag kozelében
Barmilyen tipusu tartalyt
elsésorban ki kell Griteni,
kitisztitani és alaposan
kiszell6ztetni. Tartalyt csak
kiképzett
hegesztészakember
hegeszhet.

Az ergondmikus elvek elhanyagolasa

Veszély

Keletkezik

Biztonsagi intézkedés /ek

Maradékveszély

Személyi védodfelszerelés nem
megfelelé hasznalata

Hegesztés az el6irt
védofelszerelés hasznalata
nélkill egészségkarosodast
okozhat

Hegesztéskor hasznaljon
megfelelé véddfelszerelést

Likvidacié

A likvidaciot a gépen, ill. a csomagolason [évé piktogramok utasitasa szerint kell véghez vinni. Az egyes
piktogramok értelme a ,A gépen levé szimbolumok® fejezetben van megmagyarazva.

Kezelési kovetelmények

A gép Uzemeltetése elétt az lizemeltetd koteles figyelmesen elolvasni a hasznalati utasitast.

Szakképzettség

A hegeszt6késziléket csak ivhegesztésre kiképzett személy, vagy hasonlé képzettségli szakember

hasznalhatja.

Minimalis korhatar

A géppel csak 18 éven fellili személyek dolgozhatnak.

Kivételt képeznek a tanulok, akik a mester felligyelete alatt szakkiképzésen vesznek részt, s tanuljak

kezelni a gépet.

Oktatas

A késziiléket csak kiképzett személy hasznalhatja. Ezen hasznalati utasitassal minden felhasznalénak

rendelkeznie kell.

Miszaki adatok

Fesziiltség/frekvencia:

230 V/400 V; 50 Hz

Max. hegesztéaram:

245 A

Aramtartomany: 60 —200 A
Elektrédaatméro: 2-4mm
Uresjarati fesziiltség: |48V
Védelmi osztaly: P21
Szigetelési osztaly: H
Tomege: cca 25 kg
Rendelési szam: 20007

Szallitas és raktarozas

A késziiléket szaraz, illetéktelen személy altal nem hozzaférhets helységben kell tarolni. Ugyelien, hogy a
készllék az elektromos haldzatrdl le legyen kapcsolva.
Gondoljon arra is, hogy az elektrodakat szaraz helyen tarolja.
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Szerelés és az els6 iizembehelyezés

Szerelési csoport 1 A szallitmany tartalma
Abra 1 —Poz. 2
Abra 1 —Poz. 5
Abra 2 Abra 1 -Poz. 6
Abra 1 —Poz. 7
Szerelési csoport 2 A szallitmany tartalma
Abra 1 —Poz. 2
Abra 1 —Poz. 3/2x
Abra 3 Abra 1 - Poz. 4
Abra 1 — Poz. 12
Szerelési csoport 4 Sziikséges szerelési A szallitmany tartalma
csoportok
Szerelési csoport 3 Abra 1 —Poz. 9
Abra 4 Abra 1 - Poz. 10
Abra 1 — Poz. 12

Az iizembehelyezést illeté biztonsagi utasitasok |

Ellendrizze, hogy az elektromos halézat terhelhetésége megfeleléen biztositott (16 A, leoldd)
Hasznaljon el6irt védsoltozéket ( lasd 6. abra)

Ugyeljen arra, hogy a munkahelyen vagy a veszélykérzetben tovabbi személy ne tartézkodjon.
Ugyeljen arra, hogy a munkahelyen semmilyen égheté anyag ne legyen.

Szerelési eljaras |

Az egyenkénti részek Osszeszerelését a feltiintetett sorrendben végezze el. Egyuttal Gigyeljen az abra szerinti
helyes dsszeallitasi sorrendre.

A” osztaly (IEC 60974-10):

Ha az eszkdzt olyan lakokdrnyezetben kivanja hasznalni, ahol az aramellatast nyilvanos,
alacsonyfesziltségli halézat biztositja, a hasznalathoz elektromagneses sz(ir6 alkalmazasa valhat
szikségessé, amely az elektromagneses zavarokat oly mértékben csdkkenti Ipari teriileteken vagy egyéb
terlileteken, ahol az aramellatast nem nyilvanos, alacsonyfesziltségl halézat biztositja, az eszkéz
alkalmazhato.

Az ’A’ osztalya eszkdzok nem hasznalhatok olyan lakékdrnyezetben, ahol az aramellatast nyilvanos,
alacsonyfesziiltségl halézat biztositja, mivel ott kedvez6tlen aramellatasi viszonyok esetén zavarokat
okozhatnak.

Felhasznaldként biztositania kell, hogy sziikség esetén az aramszolgaltatoval folytatott konzultaciokat
kévetben, a gép lizemeltetéséhez hasznalni kivant csatkakozopont megfeleljen a fenti kdvetelményeknek. A
felhasznalo felel6s a hegesztésbol eredd zavarokeért.

Miikodtetés
Abra 6 ->S.8
Abra 8 ->S.9
A hasznalati felsziiltség 230 V-rél 400 V-ra valé atkap lasa esetén vég el a kovetkezoket:
1. Akésziiléket a halozati csatlakozo kihlizasaval aramtalanitsa.
2. Az atkapcsolot helyezze ,0“ allapotba.
3. Csavarja ki az arretdlé csavart és a 400 V-os jelzésre csavarja be.
4. Az ismételt izembehelyezés el6tt ellendrizze, hogy az atkapcsolot csak 400 V-os allapotba lehet kapcsolni a 230 V-os allapotba

viszont nem.

- Akészulékkel 20°C szobahémérséklettl kezdédéen lehet hegeszteni ng - tol ny, —ig terjedd elektroda
felhasznalasaval anélkiil, hogy a hékioldé rendszer bekapcsolna.

- Atestel6 fogonak a hegesztendd darabbal j6 érintkezésben kell lennie. Az érintkezési pontot jol meg kell tisztitani,
nem maradhat a fellilet zsiros, rozsdas vagy egyéb modon szenyezett, amely ronthatja a hegesztés minéségét.

- Akészilék fokapcsoloval, sarga szinl kontrollampaval, tulmelegedés elleni védelemmel és a hegesztdéaram
beallitasara haromoldalu kézi beallitdgombbal van ellatva. A beallitast az elektrodaatmérd és a hegesztéaram
figyelembevételével kell elvégezni.
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Figyelem: a kontrollampa csak tulterhelés esetén vilagit.

A hegeszt6készilék tulmelegedés elleni védelemmel van ellatva, mely automatikusan megszakitja a
hegeszt6aramot a hegesztésnél. Amennyiben a készilék belsé hémérséklete a megfeleld miikodéshez
szlikséges értékre csokken, a hegesztékésziilék izeme automatikusan beindul.

Miikodtetési biztonsagi utasitasok

C Lasd a ,Lehetséges veszélyforrasok és biztonsagi el6irasok” cimben leirtakat és az
ebbdl eredé biztonsagi eléirasokat.

e A gép hasznaélata el6tt figyelmesen tanulmanyozza at a hasznalati utasitast.
o Ugyeljen arra, hogy a biztonsagi utasitas be legyen tartva.
o Felel6sségteljesen viselkedjen mas személyek irant.

Utasitas lépésroél lépésre

A hegesztendé felliletnek rozsda és festékmentesnek kell lennie. Az elektrodat a hegesztendé anyagtol
fuggden kell megvalasztani. Kezdetben javasoljuk, hogy az elektrédat és az aramerésséget egyéb pl.
hulladékanyagon prébalja ki. Allitsa be kb. 2 cm tavolsagra az elektrédat a hegesztendd feliilettsl. Minden
esetben hasznaljon hegeszt6 véddpajzsot, hegesztd kesztylt és megfeleld védbéruhazatot. Az eletrédaval
érintse meg a fellletet, majd kénnyen emelje fel a hegesztési helytél.

/ ,

Rossz Helyes
(tal hosszu az iv) ( az elektrédaatmeéroé 1-1,5 szerese)

A keletkezett ivfény hossza meghatarozo, mivel a fesziiltség és az aramerésség valtozik. Nem megfelelé
hegesztéaram eredménye a rossz varratminéség és az elektrédamozgatas nehézsége.Az elektroda
délésszdge a munkadarab figyelembevételével 70 vagy 80°-t zarjon be a mozgas iranyaval. Nagy
délésszog esetén a salakanyag elfolyik a varrattol. Ha a d6lésszog kicsi, akkor az ivfény intenzitasa
valtozik és szikrazik. Mindkét esetben a varrat gyenge minéségi és porézus lesz.

> 80° <70° 70°-80°

Rossz Helyes Helyes

Csak a varrat kihiilése utan lehet a rajta 1évé salakot eltavolitani. A hegesztés megszakitasa esetén a salak
eltavolitasa utan folytassuk a munkat.

Rossz Helyes

A hegesztének az ivfény hosszat allanddnak kellene tartani. Az elektroda fogyasa miatt fokozatosan
kozeliteni kell a felllethez. A varrat végénél javasoljuk, hogy az elektrédat tavolitsa el a varrat iranyaban a
beégés elkerllése érdekében.
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1 Miikodészavarok - okok- eltavolitasuk

VIGYAZZ: ELOSZOR MINDIG ELLENORIZZE A TERHELESI BIZTOSITEKOKAT!

Miikodészavar Okok Eltavolitasuk
. o 1. A hegesztéaram tul nagy a 1. Hasznaljon er6sebb biztositékot.
A biztositek leold biztositékhoz. 2. Hasznaljon leolds biztositékot.
Nem lehet 1. Az érintkezés a testel6 kabelen vagy | 1. Az érintkezési helyet tisztitsa meg a j6
egyenletesen fogén rossz. érintkezés érdekében.
hegeszteni. 2. A kabelt ellendrizze esetleg cserélje ki.
Gyenge vagy 1. Nem tiszta felilet. 1. Arozsdat, zsirt vagy egyéb
2 szennyezddést a hegesztés el6tt el kell
pordzus varrat. tavolitani
avolitani.
1. A hegesztékabel csatlakozédsa nem 1. Ellenérizze a hegesztékabel
megfeleld. csatlakozasat.
Nincs hegeszt6aram 2. A hokioldast jelz6 lampa vilagit. 2. A késziléket hagyja kihtini. Ha a
3. Az elektronika meghibasodott. ellen6rzé lampa kialszik a munkat lehet
folytatni.
3. Ertesitse a szervizt.

‘ Szemle és karbantartas

| Szemle és karbantartasi biztonsagi utasitasok

Kizardlag rendszeresen és helyesen karbantartott gép lehet megbizhaté segitség. Megfelel6tlen
karbantartas varatlan baleseteket és sérlléseket okozhat.

| Szemle és karbantartasi terv

Id6északok

Eljaras

Esetleges
tovabbiak

A munka megkezdése
el6tt minden alkalommal

e  Ellendrizze a késziilék miikodoképességét, hibas késziilékkel ne dolgozzon.
e  Ellendrizze, hogy a kabelek nem sériiltek-e, sziikség esetén cserélje ki uj,

egyenértéki kabellel.

| Nahradni dily

A

http://www.guede.com/support

Az Urlapot szintén kikérheti a:

Tel.:
Fax:

+49 (0) 79 04 / 700-0
+49 (0) 79 04 / 700-250

E-Mail: info@guede.com
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Urzadzenie

Obudowa z blachy stalowej (powlekanej proszkowo), mobilna z wentylatorem chtodzacym, mozliwo$¢
przetaczania 230/400 V, bezstopniowe ustawianie pradu spawania, zabezpieczenie termiczne, do
elektrod 2-4 mm, przytacze kabla spawalniczego 50 V

Wyposazenie:

Wyposazenie miejsca spawania sktadajgce sie z tarczy spawalniczej, przewodu masowego z zaciskiem
masy, kabla spawalniczego z uchwytem elektrody, mtotka do obijania zuzla ze szczotka druciana,
wentylatora chtodzgcego i zabezpieczenia termicznego.

Gwarancja

Roszczenia gwarancyjne zgodnie z zatgczong kartg gwarancyjna.

| 0gélna instrukcja bezpieczenstwa

Przed pierwszym uzyciem urzadzenia nalezy przeczytac instrukcje obstugi w catosci. Jezeli powstang
watpliwosci dotyczace podiaczenia i obstugi urzadzenia, nalezy zwréci¢ sie do producenta (Dziatu obstugi).
ABY ZAPEWNIC WYSOKI POZIOM BEZPIECZENSTWA, NALEZY SCISLE PRZESTRZEGAC
NASTEPUJACYCH WSKAZOWEK:

UWAGA!

Zawsze nosi¢ rekawice ochronne.

Nosi¢ odpowiednig odziez; unika¢ odziezy z tworzywa sztucznego.

Nosi¢ mocne obuwie ochronne.

Nalezy sie zawsze upewni¢, czy pomieszczenia do spawania majg zapewniong odpowiednig

wentylacje. Pozwala to zapobiec powstawaniu szkodliwego dymu i trujgcych gazow.

* Nie wykonywac¢ prac spawalniczych w wilgotnych pomieszczeniach bez specjalnych srodkéw
ostroznosci zabezpieczajgcych przed wytadowaniami elektrycznymi.

e Po zakonczeniu spawania nalezy wyjgé elektrode z uchwytu, aby zapobiec powstaniu
niezamierzonego tuku elektrycznego.

e Nie uzywac ani nie przechowywac¢ urzgdzenia w deszczu.

e Gdy urzadzenie pracuje, uchwyt elektrody nie moze leze¢ na spawarce ani na innym urzgdzeniu
elektrycznym, poniewaz w przypadku zwarcia urzadzenie zabezpieczajgce moze zostac
uszkodzone lub odtgczone.

e Przed zakonczeniem spawania nie wolno dotkng¢ elektrody ani jakiegokolwiek innego przedmiotu
metalowego, ktéry ma z nig kontakt.

o Nalezy sprawdzi¢, czy nie ma zadnych odkrytych kabli (tutaj zwlaszcza styki kabla zasilajgcego).
Kable, ktére nie posiadajg wystarczajgcej izolacji, nalezy bezzwtocznie wymieni¢ na odpowiednie
kable w tym samym rozmiarze.

e W przypadku nieuzywania urzadzenia nalezy odcig¢ doptyw pradu.

e W zaleznosci od charakterystyki sieciowej w punkcie zasilania, urzgdzenie moze mie¢ wptyw na

zasilanie innych podtgczonych urzadzen. W razie watpliwosci nalezy zasiegnaé¢ porady w

odpowiednim zaktadzie energetycznym.

‘ Postepowanie w naglym przypadku

W przypadku obrazen udzieli¢ pierwszej pomocy w niezbednym zakresie i wezwa¢ mozliwie najszybciej
pomoc lekarska.
Zabezpieczy¢ poszkodowanego przed dalszymi obrazeniami i unieruchomi¢ go.

‘ Oznaczenia na urzadzeniu

Objasnienie symboli
W niniejszej instrukciji i/lub zastosowano nastepujace symbole:

Bezpieczenstwo produktu:

C€
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Produkt jest zgodny z
odno$nymi normami
Wspdlnoty Europejskiej

Zakazy:
AN\
S S
QY
Zakaz qgéln_y Zakaz ciagniecia za Nie uzywac urzqdzer_ﬂg
(w potgczeniu z innym w warunkach wysokiej
. kabel . o
piktogramem) wilgotnosci

Ostrzei&ie: A & /\

Ostrzezenie przed

Ostrzezenie/Uwaga niebezpiecznym Ostrzezenie przed Zachowac bezpieczny
9 napigciem gorgca powierzchnig odstep
elektrycznym

Nakazy:

Nakaz stosowania Przed otwarciem wyjgé

Uzywac obuwia Nakaz stosowania Nakaz stosowania
ochrony twarzy wtyczke sieciowg

Uzywaé ochrony oczu ochronnego rekawic ochronnych odziezy ochronnej

)

Przed uzyciem
przeczytac instrukcje
obstugi

Ochrona srodowiska:
2 N E
%ﬁ [ipa}

_—
Uszkodzony i/lub
przeznaczony do

Nie usuwa¢ odpadow mzz‘?ggﬁ:ﬁz‘gzgz usuniecia sprzet
do $rodowiska specjalnych punktow elektryczny lub .
naturalnego, lecz we I elektroniczny musi
e . zbidrki w celu .
wiasciwy sposéb. recyklingu zosta¢ przekazany w
yKlingu. punktach zbiorki w celu

recyklingu.

b

Opakowanie:

hd —
. . . Orientacja paczki do Ostroznie delikatne
Chroni¢ przed wilgocig .
gory elementy

Dane techniczne:
f )

Przytgczenie do sieci Masa

Informacje specyficzne dla produktu:
- — @ CCCOQE
Y 230V 400V

Urzadzenia do
spawania mozna tez

Reczne spawanie uzywac w Srednica elektrod
tukowe z uzyciem Be_zplc_ecznlk pomieszczeniach zgodnie z pradem Przylacze 230 V Przylacze 400 V
elektrod sieciowy roboczych .
N Spawania
powlekanych zagrozonych
porazeniami
elektrycznymi

—m— | S A B >
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Transformator

Uchwyt elektrody

Zacisk masy

Charakterystyka
opadajaca

Przytaczenie do
sieci

Wskaznik
temperatury

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Spawarka jest przeznaczona do spawania metali, ktére mogg by¢ spawane za pomoca elektrod. Spawarka
i odpowiednie wyposazenie w miejscu spawania sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami w momencie
dostawy. W przypadku nieprzestrzegania regulacji wynikajacych z ogélnie obowigzujgcych przepiséw
prawa oraz ustalen podanych w przedstawianej instrukcji producent moze odstgpi¢ od przyjecia
odpowiedzialno$ci za powstate szkody.

Pozostale zagrozenia i dziatlania ochronne

Pozostate zagrozenia po stronie instalacji elektrycznej

Zagrozenie

Opis

Srodek ochronny/$rodki
ochronne

Ryzyko szczatkowe

Posredni kontakt z instalacjg
elektryczng

Réwnoczesny kontakt z
zaciskiem masowym i kablem
elektrody moze prowadzi¢ do
porazenia pragdem

Unika¢ dotykania

Pozostate zagrozenia termiczne

Zagrozenie

Opis

Srodek ochronny/$rodki
ochronne

Ryzyko szczatkowe

Poparzenia, odmrozenia

« Dotknigcie zespawanego
przedmiotu moze prowadzi¢
do cigzkich oparzen.
Podczas spawania powstajg
odpryski, ktére moga
doprowadzi¢ do obrazen
spawacza jak i uszkodzen
odziezy.

« Nie dotyka¢ przedmiotu
obrabianego lub dotyka¢
tylko przez rekawice
spawalnicze.

* Nosi¢ odziez ochronng do
spawania.

Zagrozenia powodowane

przez promieniowanie

Zagrozenie

Opis

Srodek ochronny/$rodki
ochronne

Ryzyko szczatkowe

Swiatto podczerwone, widzialne

Bezposrednie patrzenie na tuk

Pracowac tylko z tarczg

i ultrafioletowe elektryczny moze prowadzi¢ do | spawalniczg.
powaznych obrazen oczu,
Zagrozenie powodowane materiatami i innymi substancjami

Zagrozenie

Opis

Srodek ochronny/srodki
ochronne

Ryzyko szczatkowe

Kontakt, wdychanie

Diugotrwate wdychanie gazow
spawalniczych moze by¢
szkodliwe dla zdrowia.

Pracowa¢ z uzyciem
instalacji odciggowe;j
Pracowac¢ w dobrze
wentylowanym otoczeniu
Unika¢ bezposredniego
wdychania gazéw

Ogien lub wybuch

« tatwopalne materiaty moga
sie zapali¢ w bezpos$rednim
otoczeniu miejsca spawania.

e Zbiorniki z olejem, paliwem
lub gazem mogg wybuchngé
podczas spawania

Nie spawa¢ w poblizu
materiatéw tatwopalnych.
Wszelkiego rodzaju zbiorniki
nalezy w catosci oproznic,
wyczysci¢ i dobrze
przewietrzyé. Zbiorniki moga
by¢ spawane wylgcznie
przez przeszkolonego
specjaliste.

Zaniedbanie zasad ergonomii

Zagrozenie

Opis

Srodek ochronny/$rodki
ochronne

Ryzyko szczatkowe

Niestaranne uzytkowanie z
osobistego wyposazenia
ochronnego

Spawanie bez zalecanego
wyposazenia ochronnego

prowadzi do szkod na zdrowiu

Korzysta¢ z odpowiedniego
wyposazenia ochronnego do

prac spawalniczych.
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Utylizacja

Wskazoéwki dotyczace utylizacji wynikaja z piktograméw zamieszczonych na urzgdzeniu lub opakowaniu.

Opis pojedynczych znaczen znajduje sie w rozdziale ,Oznaczenia na urzgdzeniu”.

‘ Wymagania stawiane uzytkownikowi

Przed obstuga urzadzenia uzytkownik powinien uwaznie przeczytaé instrukcje obstugi.

| Kwalifikacje

Spawarka jest przeznaczona do uzytku przez przeszkolonych spawaczy lub specjalistéw o podobnych

kwalifikacjach.

Minimalny wiek

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie przez osoby, ktére ukonczyty 18. rok zycia.
Wyjatkiem jest stosowanie urzgdzenia pod nadzorem instruktora w procesie nauki w celu uzyskania

petnego przygotowania do zawodu.

Szkolenie

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko przez poinstruowane osoby. Niniejszg instrukcje obstugi nalezy
udostepni¢ kazdemu uzytkownikowi.

Dane techniczne

GE 290 TC
Napigcie znamionowe: | 230 /400 V
Czestotliwosé: 50 Hz
Zabezpieczenie: 16 A
Maks. prad spawania: 245 A
Zakres regulacji: 60-200 A
Srednica elektrody: 2-4mm
Napiecie stanu 48 V
jatowego:
Klasa ochronnosci: IP21S
Klasa izolacji: H
Maks. moc sieci: 7,,0 kW
Zalec. Grubos¢ 1,5-14 mm
materiatu:
Wymiary dt. x szer. x 600 x 320 x 425
wys. w mm:
Masa: 25 kg
Nr artykutu: 20007

‘ Transport i przechowywanie

Nalezy przechowywaé urzgdzenie w suchym miejscu niedostepnym dla oséb nieupowaznionych. Nalezy

upewnic sig, czy urzadzenie jest odtgczone od doptywu pradu. Nalezy pamigta¢ o tym, ze réwniez
elektrody nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu.

‘ Montaz i pierwsze uruchomienie

Podzespot 1

Czesci wchodzace w
zakres dostawy

Obstuga

74




PL

- Mozna spawac¢ za pomocg urzadzenia w temperaturze powyzej 20 °C, bez zadziatania zabezpieczenia
termicznego, dla liczby elektrod referencyjnych wynoszacej no; a dla liczby elektrod referencyjnych nn,
od cieptego stanu, bez zadziatania zabezpieczenia termicznego.

- Nalezy potgczy¢ zacisk masowy ze spawanym elementem w taki sposéb, aby powstat dobry styk.
Nalezy dobrze oczysci¢ punkty styku, aby nie wystepowat smar, rdza lub inne zanieczyszczenia, ktore
mogtyby zmniejszy¢ jakos$¢ spawania.

- Urzadzenie posiada wytacznik gtéwny, zottg lampke sygnalizacyjng, zabezpieczenie termiczne i
pokretto tréjstopniowe do regulacji pradem spawania. Regulacje nalezy przeprowadzi¢ z
uwzglednieniem warto$ci pradu spawania w odniesieniu do $rednicy elektrody.

UWAGA: Lampka swieci si¢ tylko w przypadku przeciazenia

Spawarka posiada zabezpieczenie termiczne, ktére automatycznie odcina prad zasilajacy podczas procesu
spawania. Gdy temperatura wewnetrzna ponownie opadnie do warto$ci odpowiedniej do prawidiowe;j
eksploatacji, urzadzenie do spawania uruchamia si¢ ponownie automatycznie.

‘ Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa podczas obstugi

c Patrz tez rozdziat ,,Pozostale zagrozenia i Srodki bezpieczenstwa” i wynikajace z tego
srodki bezpieczenstwa.

e Uzywac urzadzenia dopiero po doktadnym zapoznaniu sig z instrukcjg obstugi.
e Przestrzegac wszystkich wskazowek bezpieczenstwa podanych w instrukciji.
e Zachowywac sie w sposéb odpowiedzialny w stosunku do innych oséb.

Instrukcja krok po kroku

Strefa spawania powinna by¢ wolna od rdzy i farby. Elektrode dobiera si¢ w zaleznos$ci od rodzaju
materiatu. Zalecamy wstepne przetestowanie elektrody i natezenia prgdu na odpadzie metalowym.
Przytozy¢ elektrody zachowujgc odstep ok. 2 cm nad punktem wyj$ciowym. Zawsze uzywacé tarczy
spawalniczej, rekawic spawalniczych i odpowiedniej odziezy ochronnej. Lekko dotkng¢ element elektroda.

Nieprawidiowo
(za dtugi tuk)

Prawidiowo
(ok. 1 do 1,5-krotnosci srednicy elektrody)

Decydujgca jest doktadna dtugos¢ tuku ptomienia, poniewaz natezenie i napigcie prgdu zmieniajg sie.
Nieprawidtowe naprezenie pradu pogarsza jako$¢ spoiny, jak i sama rezystancje. Potozenie kgtowe
elektrody wzgledem obrabianego elementu powinna wynosi¢ migdzy 70 a 80 stopni w kierunku do przodu.
Nadmierny kat powoduje przedostanie si¢ zuzlu pod obrzeze materiatu. Gdy kat jest za maty, tuk ptomienia
jest niestabilny i zaczyna pryska¢. W obu przypadkach spoina jest porowata i ostabiona.

> 80° < 70° 70°-80°

Nieprawidiowo Nieprawidiowo Prawidiowo

Nie usuwa¢ zuzla do momentu ostygnigcia spoiny. Spawanie przerwanej spoiny jest wznawiane po
usunieciu zuzlu.
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Nieprawidiowo

PL

Prawidiowo

Spawacz powinien starac¢ sie utrzymaé dtugosc¢ tuku na statym poziomie. Elektrody ulegajg zuzyciu,
dlatego nalezy na biezgco zbliza¢ do elementu. Przy koncu spoiny zaleca sie odprowadzi¢ elektrode w
kierunku do spoiny, aby zapobiec powstawaniu porowatego krateru.

Usterki - przyczyny - usuniecie usterki

UWAGA: ZAWSZE NA POCZATKU SPRAWDZIC ZABEZPIECZENIE PRZED PRZECIAZENIEM!

Usterka

Przyczyna

Usuniegcie usterki

Zadziatat bezpiecznik

1.

Prad spawania jest zbyt wysoki dla

1.

Uzy¢ bezpiecznika o wigkszej mocy.

bezpiecznika. 2. Uzy¢ bezpiecznika zwtocznego.
Réwnomierne 1. Staby styk masy na kablu/zacisku 1. Oczysci¢ przedmiot obrabiany i zapewni¢ dobry
spawanie nie jest styk
mozliwe 2. Sprawdzi¢ kabel, a w razie potrzeby wymienic.
Szorstka lub porowata | 1. Zabrudzony przedmiot obrabiany 1. Przed spawaniem usung¢ rdze, smar lub inne
spoina zanieczyszczenia.
1. Przewdd powrotny pradu spawania nie 1. Sprawdzi¢ przewod powrotny pradu spawania
zapewnia prawidtowego styku pod katem prawidtowego styku
Brak pradu spawania 2. Zabezpieczenie termiczne $wieci si¢ 2. Odczeka¢, az urzadzenie ostygnie. Gdy lampka
3. Uszkodzona elektronika zgasnie, mozna dalej pracowad.
3. Poinformowac¢ dziat serwisu

Przeglad i konserwacja

Wskazowki bezpieczenstwa podczas przegladu i konserwacji

Tylko regularnie konserwowane i starannie utrzymywane urzadzenie moze spetnia¢ w zadowalajgcy
sposob warunki, do ktorych zostato przeznaczone. Brak wiasciwej konserwaciji i pielegnacji moze
powodowac trudne do przewidzenia wypadki i obrazenia.

Zwracamy uwage, ze nasze urzgdzenia nie sg skonstruowane do celéw dziatalnosci gospodarczej,
rzemieslniczej lub przemystowej. W przypadku uzycia urzadzenia do celéw gospodarczych,
rzemieslniczych lub przemystowych, albo podobnych czynnosci nie mozemy udzieli¢ zadnej gwaranciji.

Klasa A (IEC 60974-10):

Jesli urzadzenie ma by¢ wykorzystywane w mieszka-niu i jego otoczeniu, w ktérym prad jest dostarczany z
publicznej sieci niskiego napiecia, moze pojawi¢ sie¢ konieczno$¢ zastosowania filtra elektromagnetyczne-
go, ktéry zmniejsza zaktécenia elektromagnetyczne do takiego stopnia, ze nie bedg one odczuwalne dla
uzytkownika.Urzgdzenia mozna uzywac na obszarach przemystowych lub innych obszarach niezasilanych
z publicznej sieci niskiego napigcia. Urzadzenia klasy A nie sg przeznaczone do uzywania w
pomieszczeniach mieszkalnych zasilanych z publi-cznej sieci niskiego napiecia, poniewaz mogg w nich
wywotaé zaktdcenia w przypadku niekorzystnych warunkéw panujgcych w sieci.Uzytkownik musi upewnic¢
sie, w razie koniecznosci w porozumieniu z lokalnym zaktadem energety-cznym, ze punkt przytaczeniowy,
przez ktéry ma by¢ uzytkowane urzadzenie, spetnia powyzsze wymagania. Uzytkownik ponosi
odpowiedzialno$¢ za zaktocenia, ktére powstajg na skutek spawania.
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Plan inspekcji i konserwacji

Odstep czasu Opis

Ewentualne
dalsze
szczegoly

Przed kazdym podjeciem
pracy

Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem dziatania; nie pracowa¢ z uszkodzonym
urzgdzeniem.

Sprawdzi¢ kabel pod katem ewentualnych uszkodzen i w razie potrzeby wymieni¢
na nowy o tych samych parametrach.

‘ Czesci zamienne

é Reklamacje dotyczgce zamdwionych czesci zamiennych sg rozpatrywane szybko i bez
biurokracji za pomoca odpowiedniego formularza

http://www.guede.com/support

serwisowego ponizej.

Formularz ten mozna réwniez zaméwi¢ pod adresem

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-0
Faks: +49 (0) 79 04 / 700-250
E-mail: info@guede.com
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‘ Garantia

Reclamaciones de garantia segun la tarjeta de garantia adjunta.

Indicaciones generales de seguridad

El manual de instrucciones debe leerse completamente antes de utilizar el dispositivo por primera vez. En
caso de duda sobre la conexién y el funcionamiento del dispositivo, péngase en contacto con el fabricante
(departamento de asistencia).

PARA GARANTIZAR UN ALTO GRADO DE SEGURIDAD, POR FAVOR, PRESTE ATENCION A LAS
SIGUIENTES INSTRUCCIONES:

jATENCION!

Utilice siempre guantes de proteccion.

Use ropa adecuada; evite la ropa de plastico.

Use zapatos protectores resistentes.

Asegurese de que las salas de soldadura estén siempre bien ventiladas para evitar la formacion

de humos nocivos y gases toxicos.

e No suelde en espacios himedos sin tomar las precauciones adecuadas contra las descargas
eléctricas.

e Después de soldar, el electrodo debe ser retirado del portaelectrodos para evitar la formacién de
un arco eléctrico indeseable.

e No use o guarde el dispositivo bajo la lluvia.

e Cuando el dispositivo esta en funcionamiento, el portaelectrodos no debe colocarse en la maquina
de soldar ni en otros equipos eléctricos, ya que el dispositivo de seguridad puede dafarse o
interrumpirse si se pone a tierra.

e No se debe tocar el electrodo ni ningun otro objeto metalico que esté en contacto con el electrodo
antes del final de la soldadura.

e Compruebe que no haya cables no relacionados (especialmente los contactos del cable de
alimentacion). Los cables con aislamiento insuficiente deben ser reemplazados inmediatamente
por cables del mismo tamafio de acuerdo con las regulaciones.

e Siel dispositivo no esta en uso, por favor, desconecte la fuente de alimentacion.

e Segun las caracteristicas de la red en el punto de suministro, el dispositivo puede afectar el

suministro a otros participantes. En caso de duda, consulte a la autoridad competente en materia

de energia eléctrica.

‘ Comportamiento en caso de emergencia

Lleve a cabo las medidas de primeros auxilios necesarias para la lesion y busque asistencia médica
cualificada lo mas rapido posible.
Mantenga a la persona afectada protegida de otros posibles dafios y tranquilicela.

‘ Etiquetas en el dispositivo

Explicacion de los simbolos
Los siguientes simbolos se utilizan en este manual y/o en el dispositivo:

Seguridad del producto:

C€

Este producto cumple
con las normas
pertinentes de la

Comunidad Europea

Prohibiciones:

© | ® | 8

Prohibicion, general
(en relacion con otros
pictogramas)

Prohibido tirar del No utilizar el dispositivo
cable con humedad

Advertencia:

A | A [ A | A
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Advertencia/Atencion

Advertencia de tension
eléctrica peligrosa

Advertencia de
superficie caliente

Mantenga una
distancia segura

Obligaciones:

o

Use proteccion ocular

Use calzado de

Utilizar guantes de

Utilizar ropa de

Utilizar pantallas de

Desenchufar antes de

proteccion proteccion proteccion proteccion facial abrir
Leer el manual de
instrucciones antes del
uso
Proteccién del medioambiente:
2 N
#h &d i
—
Los dispositivos
El material d 6 eléctricos o
No elimine los residuos material de carton electronicos dafiados
. N del embalaje puede S
en el medioambiente, entregarse en los ylo a eliminar deben
sodeioma’ | ol ocge | niceasenr
N designados.
adecuados para su
reciclaje.
Embalaj
I |
hd — —
Proteger de la Orientar el embalaje i P
humedad hacia arriba Precaucién, fragil
Datos técnicos:
Conexién a la red Peso
Especifico del producto:
|
W —— EI CCOQE

Soldadura manual
por arco con
electrodos
revestidos

Fusible de red

Los dispositivos de
soldadura también
pueden emplearse
en areas de trabajo
con peligro de
descarga eléctrica

Diametro de los
electrodos segun la
corriente de
soldadura

Conexién de 230 V

Conexién de 400 V

—Q—

}:I:

A

A\

>

Transformador

Soporte de
electrodos

Pinza de tierra

Caracteristicas de
caida

Conexién a la red

Indicacion de
temperatura
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Uso previsto

El dispositivo esta disefiado para soldar metales que admiten una soldadura por electrodos. El dispositivo
de soldadura y el equipo de estacion de soldadura correspondiente cumplen con las normas pertinentes
en el momento de la entrega. El fabricante no asume responsabilidad alguna por dafios causados por el
incumplimiento de las disposiciones de las normas generales vigentes, asi como de las disposiciones de
este manual.Advertimos que nuestro equipo no ha sido disefiado para su uso profesional, artesanal o
industrial. Si el equipo se utiliza en establecimientos industriales, profesionales, artesanales o en

actividades similares, no podemos asumir la responsabilidad y garantia.

Peligros residuales y medidas de proteccion

Peligros eléctricos residuales

Peligro

Descripcion

Medida(s) de prot e

Contacto eléctrico indirecto

El contacto simultaneo con el
terminal de tierra y el cable del
electrodo puede provocar una
descarga eléctrica

Evite el contacto

Peligros térmicos residual

es

Peligro

Descripcion

Medida(s) de proteccion

Riesgo residual

Quemaduras, sabafiones

e Tocar la pieza soldada
puede causar quemaduras
graves.

* Soldar provoca salpicaduras
que pueden dafar tanto al
soldador como a la ropa.

« No toque la pieza de trabajo
o toquela solo con guantes
protectores de soldadura.

* Use ropa protectora para
soldadura.

Peligros por radiacion

Peligro Descripcion Medida(s) de proteccio go r
Luz infrarroja, visible y La exposicion directa al arco Trabaje solo con una pantalla
ultravioleta eléctrico puede causar graves | de soldadura.

lesiones oculares.

Peligro por materiales y otras sustancias

Peligro

Descripcion

Medida(s) de proteccién

Riesgo residual

Contacto, inhalacion

La inhalacién prolongada de los
gases de soldadura puede
resultar nociva para la salud.

e Trabaje con un sistema de
extraccion

« Trabaje en un ambiente bien

ventilado

Evite la inhalacién directa de

los gases

Incendio o explosién

¢ Los materiales altamente
inflamables pueden
incendiarse en las
inmediaciones de la zona de
soldadura.

Los contenedores de aceite,
combustible o gas pueden
explotar durante la soldadura

¢ No suelde cerca de
materiales altamente
inflamables.

¢ Los contenedores de
cualquier tipo deben estar
completamente drenados,
limpios y bien ventilados. Los
contenedores solo pueden
ser soldados por
especialistas capacitados.

Inobservancia de los principios ergonémicos

Peligro

Descripcion

Medida(s) de pr:

Uso negligente del equipo de
proteccién individual

La soldadura sin el equipo de
proteccion prescrito provoca
dafios a la salud

Use el equipo de proteccion
adecuado para los trabajos de
soldadura.

Eliminacion

Las instrucciones de eliminacion pueden consultarse en los pictogramas del dispositivo o del embalaje.
Puede encontrar una descripcién de los significados individuales en el capitulo "Marcas en el dispositivo".
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‘ Requisitos del operario

El operario debe haber leido detenidamente el manual de instrucciones antes de utilizar el dispositivo.

\ Cualificaciones

El dispositivo de soldadura esta destinado a ser utilizado por soldadores por arco capacitados o
especialistas capacitados con una cualificacion similar.

Edad minima

Solo pueden utilizar el dispositivo personas que ya hayan cumplido los 18 afios de edad.
Una excepcion sera el uso por parte de adolescentes en caso de formacion profesional para conseguir su
capacitacion bajo la supervisién de un instructor.

Capacitacion

Se permite la operacién del dispositivo Unicamente a personas instruidas. Este manual de instrucciones
debe encontrarse a disposicion de todos los usuarios.

Datos técnicos

GE 290 TC
Tensiéon nominal: 230 V/400 V
Frecuencia: 50 Hz
Fusible: 16 A
Corriente max. de 245 A

soldadura:
Rango de regulacién: 60-200 A
Diametro de electrodo: | 2—4 mm

Tension en circuito 48V
abierto:
Clase de proteccion: IP21S

Clase de aislamiento: H
Maxima potencia de 7,0 kW

red:

Espesor recomendado | 1,5-14 mm
del material:

Dimensiones LxAnxAl |600x320x425
en mm:

Peso: 25kg

N.° de articulo: 20007

‘ Transporte y almacenamiento

El dispositivo debe almacenarse en un lugar seco e inaccesible para las personas no autorizadas.
Cerciorese de que el dispositivo esta desconectado de la fuente de alimentacion.
Recuerde que los electrodos también deben ser almacenados en un lugar seco.

Instrucciones de seguridad para la primera p ta en funci miento

e Asegurese de que la conexion de corriente esté lo suficientemente asegurada (16 A, lento)
e Protéjase con la ropa prescrita (véase la figura 6)

e Asegurese de que no haya otras personas en el area de trabajo y de peligro.

e Asegurese de que no haya materiales inflamables en el area de trabajo.

Procedimiento
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Lleve a cabo el ensamblaje de las partes individuales en la secuencia que se muestra. Preste atencion a la

disposicion correcta de los componentes segun las ilustraciones.

- Es posible soldar a una temperatura ambiente de 20°C y superior sin que se active la proteccion
térmica, para un nimero no de electrodos de referencia; y para un nimero nn de electrodos de
referencia, desde un estado caliente sin que se active la proteccion térmica.

- Las pinzas de masa deben estar conectadas a la pieza a soldar de tal manera que se logre un buen
contacto. Los puntos de contacto deben estar bien limpios para que no haya grasa, éxido u otras
impurezas que reduzcan el rendimiento de la soldadura.

- El dispositivo esta equipado con un interruptor principal, una lampara de sefializacion amarilla, un
dispositivo de proteccién térmica y un volante de tres cuernos que regula la corriente de soldadura. La
regulacion debe realizarse teniendo en cuenta los valores de corriente de soldadura en relacion con el
diametro del electrodo.

ATENCION: La lampara solo se enciende en caso de sobrecarga

La méaquina de soldar esta equipada con un dispositivo de proteccion térmica que interrumpe
automaticamente el suministro de energia para el proceso de soldadura. Tan pronto como la temperatura
interna haya descendido a un valor adecuado para el funcionamiento correcto, el dispositivo de soldadura
se reinicia automaticamente.

Instrucciones de seguridad para el funcionamiento

c Véase también el capitulo "Riesgos residuales y medidas de seguridad” y las
medidas de seguridad que se derivan de él.

« No utilice el dispositivo hasta que haya leido detenidamente el manual de instrucciones.
e Tenga en cuenta todas las instrucciones de seguridad incluidas en el manual.
e Actle de manera responsable con el resto de personas.

Clase A (IEC 60974-10):

Si desea utilizar el dispositivo en entornos domésticos en los que el suministro de corriente tiene lugar a través de un sistema publico de suministro
de baja tension, podria ser necesario el uso de un filtro electromagnético que reduzca en cierta medida las interferencias electromagnéticas de
modo que ya no sean percibidas como molestas por el usuario.

El dispositivo puede utilizarse en entornos industriales u otro tipo de entornos en los que el suministro de corriente no tenga lugar a través de un
sistema de suministro publico de baja tension.

Los dispositivos de clase A no esté previstos para su uso en entornos domésticos en los que el suministro de corriente tiene lugar a través de un
sistema publico de suministro de baja tension, pues podrian producirse interferencias en caso de condiciones desfavorables de la red.

Como usuario, debera garantizar, cuando sea necesario y consultando con su empresa proveedora de energia, que su punto de conexion en el que
desea utilizar el dispositivo cumple con las condiciones previamente mencionadas.

El usuario es responsable de las interferencias causadas por los trabajos de soldadura.

Advertimos que nuestro equipo no ha sido disefiado para su uso profesional, artesanal o industrial. Si el equipo se utiliza en establecimientos
industriales, profesionales, artesanales o en actividades similares, no podemos asumir la responsabilidad y garantia.

Instrucciones paso a paso

La zona de soldadura debe estar libre de dxido y pintura. El electrodo se selecciona en funcién del tipo de
material. Recomendamos probar al principio el electrodo y la intensidad de corriente en una pieza
desechada. Coloque los electrodos a una distancia de unos 2 cm sobre el punto de partida. Utilice una
pantalla de proteccion para soldadura, guantes de soldadura y la ropa de proteccion correspondiente.
Toque la pieza ligeramente con el electrodo.

/ ,

Incorrecto Correcto
(arco demasiado largo) (alrededor de 1 a 1,5 veces el diametro del
electrodo)
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La longitud exacta del arco eléctrico es crucial, ya que la corriente y el voltaje cambian. El amperaje
incorrecto empeora tanto la soldadura como la resistencia misma. El angulo del electrodo en relacion con
la pieza a mecanizar debe estar entre 70 y 80 grados en la direccion de avance. Un angulo excesivo hace
que la escoria se deslice bajo el material de costura. Si el angulo es demasiado pequefio, el arco eléctrico
fluctuara y salpicara. En ambos casos la sutura es porosa y queda debilitada.

> 80° <70° 70°-80°

ncorrecto ncorrecto Correcto

La escoria no debe ser retirada antes de que la costura de la soldadura se haya enfriado. Se reanuda la
soldadura de una costura interrumpida después de eliminar la escoria.

g N

Incorrecto Correcto

El soldador debe tratar de mantener constante la longitud del arco. A medida que los electrodos se
desgastan, uno se debe acercar a ellos caminando. Al final de la costura de soldadura, se recomienda
retirar el electrodo en la direccion de la costura para evitar la formacién de un crater poroso.

Fallos - Causas - Resolucion

ATENCION: jCOMPRUEBE SIEMPRE LOS FUSIBLES DE SOBRECARGA EN PRIMER LUGAR!

Fallo Causa Resolucién
El fusible ha saltado 1. Lacorriente de' soldadura es demasiado | 1. Useun fus!ble de r.nayorlp’otenf:ia.
alta para el fusible. 2. Use un fusible de liberacion mas lenta.
1. Mal contacto a tierra en el cable/pinza 1. Limpiar la pieza de trabajo y asegurar un buen
No es posible la contacto
soldadura uniforme 2.  Comprobar el cable y cambiarlo si es
necesario.
Soldadura fragil o 1. Pieza de trabajo sucia 1. Elimine el 6xido, la grasa u otras impurezas
porosa antes de soldar.
1. Elretorno de la corriente de soldadurano | 1. Compruebe que el cable de retorno de
proporciona un contacto adecuado corriente de soldadura hace contacto
No hay corriente de 2. La proteccion térmica se enciende correctamente.
soldadura 3. Electronica defectuosa 2. Deje que el dispositivo se enfrie. Cuando la luz
se apaga, el trabajo puede continuar.
3. Informar al servicio

‘ Inspecciéon y mantenimiento

‘ Instrucciones de seguridad para la inspeccion y el mantenimiento

Solo un dispositivo con un mantenimiento regular y adecuado puede resultar una herramienta satisfactoria.
Un mantenimiento o cuidado insuficientes pueden ser origen de accidentes y lesiones no previsibles.

‘ Plan de inspeccion y mantenimiento

[Intervalo de [ Descripcion [ Otros |
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tiempo

posibles
trabajos

Antes de comenzar cada
trabajo

Compruebe el funcionamiento del dispositivo; no trabaje con un dispositivo
defectuoso.

Compruebe que el cable no presenta dafios y reemplacelo por un nuevo cable
equivalente si es necesario.

‘ Piezas de repuesto

A Las reclamaciones y los pedidos de piezas de repuesto se tramitan de forma rapida y no
burocratica mediante el correspondiente formulario de servicio en

http://Iwww.guede.com/support

Este formulario también puede solicitarse en

Tel..:  +49 (0) 79 04/ 700-0
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-250
Correo electrénico: info@guede.com
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Original - EG-Konformitétserklarung

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichneten Gerate auf-
grund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in den von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihrungen den einschldgigen, grundlegenden Sicherhe-
its- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entsprechen.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Geréte verliert
diese Erklarung lhre Giltigkeit.

Translation of the EC-Declaration of Conformity

We, hereby declare the conception and construction of the below
mentioned appliances correspond - at the type of construction being
launched - to appropriate basic safety and hygienic requirements of
EC Directives.

In case of any change to the appliance not discussed with us the
Declaration expires.

Traduction de la déclaration de conformité CE

Nous déclarons par la présente, que les appareils indiqués ci-dessous
répondent, du point de vue de leur conception, construction et réali-
sation ainsi que leur mise sur le marché, aux exigences fondamentales
en matiére de santé et d'hygiéne des directives CE. Toute modification
de 'appareil non autorisée entraine la perte de validité de la présente

déclaration.

Trad: della dichi di conformita CE
Dichiariamo con il presente noi, che la concezione e costruzione degli
apparecchi elencati, nelle realizzazioni che stiamo introducendo alla
vendita, sono conforme ai requisiti principali delle direttive CE sulla
sicurezza ed igiene.

Nel caso della modifica dell'apparecchio da noi non autorizzata, la
presente dichiarazione perde la propria validita.

Vertaling van de EG-Conformiteitverklaring

Hiermede verklaren wij, dat de genoemde machine, op grond van
zijn ontwerp en bouwwijze, evenals de door ons in omloop gebrachte
uitvoeringen, aan de desbetreffende fundamentele veiligheids- en
gezondheidverordeningen van de EG-richtlijnen voldoen. Bij een niet
met ons overeengekomen wijziging aan het apparaat verliest deze
verklaring haar geldigheid.

Pieklad prohlaseni o shodé EU

Timto prohlasujeme my, ze koncepce a konstrukce uvedenych
pfistrojti v provedenich, ktera uvadime do obéhu, odpovida pfislusnym
zékladnim pozadavkim smérnic EU na bezpecnost a hygienu.V
piipadé zmény piistroje, ktera s nami nebyla konzultovana, ztraci toho
prohlaseni svou platnost.

Peklad vyhlasenie o zhode EU

Tymto vyhlasujeme my, Ze koncepcia a konstrukcia uvedenych
pristrojov vo vyhotoveniach, ktoré uvddzame do obehu, zodpoveda
prislugnym zakladnym poziadavkam smernic EU na bezpecnost a hygie-
nu.V pripade zmeny pristroja, ktora s nami nebola konzultovan, strca
toho vyhlasenie svoju platnost.

Forditasa azonossagi nyilatkozat EU

Ezzel kijelentjik mi, a hogy a lentiekben megjelolt gépipari termék,
koncepcioja és tervezése, az dltalunk forgalomba kertil6 kivitelezés-

ben, megfelel az EU illetékes biztonsagi és higiéniai szabalyzatok
alapkovetelményeinek. A gépen, a vellink valé konzultacio nélkil végzett
valtozasok esetén, a jelen nyilatkozat érvényességét veszti.

Prevod izjava o ustreznosti EU

S tem izjavljamo, da koncepcija in zgradba spodaj navedenih naprav v
izvedbah, ki jih uvajamo na trg, odgovarja pristojnim osnovnim zahtevam
smernic EU za varnost in higieno. V primeru spremembe naprave, o kateri
se niste posvetovali z nami, ta izjava izgubi svojo veljavnost.

Prevodenje u Izjava o sukladnosti EU

Ovime izjavljujemo da koncepcija i konstrukcija navedenih strojeva u
izvedbi u kojoj se isti pustaju u promet, udovoljavaju odgovaraju¢im
osnovnim zahtjevima smjernica EU u podrucju sigurnosti i higijene.
Ova Izjava prestaje vaZiti u slucaju promjene opreme izvriene bez nase
suglasnosti.

MpeBop Ha [leknapauusa 3a cxopctso ¢ EC

C ToBa leknapupame Hue, Ye KOHLIeNLMATa 1 KOHCTPYKLWATA Ha
MOCOYEHINTE YPEAV B U3MbJIHEHIA, KOUTO Myckame B 0GpbLLeHNe,
OTroBapAT Ha CbOTBETHUTE U3NCKBAHWUA Ha UHCTPYKLUMUTE Ha EC3a
6€30MacHOCT 1 XurneHa. B criyyaii Ha M3MeHeHe Ha ypefia, KOeTo He e
61110 KOHCYNTUPAHO C HaC, Ta3u feknapaLus ry6u ceoATa BannaHOCT.

Traducere a declaratie de conformitate UE

Prin prezenta noi declaram, ca conceptia si constructia utilajelor
prezentate, in executia in care sunt puse in circulatie, sunt conforme cu
exigentele de baza aferente directivelor UE privind securitatea si igiena.
In cazul modificarilor pe utilaj care nu au fost cosultate cu noi, prezenta
declaratie isi pierde valabilitatea.

Prevodenje u Izjava o uskladenosti sa propisima EU

Ovim izjavljujemo da koncepcija i konstrukcija navedenih uredaja, a u
izvedbi u kojoj se isti pustaju u promet, zadovoljavaju odgovarajuce
osnovne zahteve iz direktiva EU u vezi sa sigurno$cu i higijenom. Ova
izjava prestaje da vazi u slucaju promena na opremi izvrsenih bez nase
saglasnosti.

Ttumaczenie Deklaracji zgodnosci WE

Niniejszym oswiadczamy, my ze koncepcja i konstrukcja przedstawionych
ponizej urzadzen w wersji, ktdra jest wprowadzona do obiegu, odpowi-
ada stosownym podsta-wowym wymogom dyrektyw UE dotyczacych
bezpieczenistwa i higieny. Niniejsza deklaracji przestaje obowigzywac w
przypadku zmiany urzadzenia, ktéra nie zostata z nami skonsultowana.

AT uygunluk beyan: terciimesi

Beyan ederiz ki agagida belirtilen piyasaya strdiigiimiiz modellerin
tasarim ve yapilari itibariyle gtivenlik ve hijyen ile ilgili AB yonetmelikleri-
ne uygun oldugunu beyan ederiz. Aletlerde bize danisiimadan yapilacak
bir degisiklik durumunda isbu beyanname gegerligini yitirir.

Traduccién De La Declaracién De Conformidad Ce Original

Por la presente declaramos que, debido a su disefio y construccion, los
dispositivos descritos a continuacion, en los modelos comercializados por
nuestra parte, cumplen con los requisitos fundamentales de seguridad y
salud de las Directivas CE. En caso de modificacion no autorizada de los
dispositivos, esta declaracion perderd su validez.
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Einschlagige EG-Richtlinien

Appropriate EU Directives | Directives CE applicables|
Prohlaseni o shodé EU | Vyhlasenie o zhode EU |
Desbetreffende EG-Richtlijnen | Direttive CE applicabili |
llletékes EU elGirasok | Primjenjive smjernice EU | Uporabne
smernice EU | Directivele UE aferente | CboTBeTHW Hapea6y Ha
EC | Primjenjive smjernice EU | Stosowne dyrektywy UE | ilgili
AB yonetmelikleri | Directivas CE pertinentes

[x]2014/35/EU 2014/30/EU
[11935/2004/EC [ 1907/2006/EC
E 2011/65/EU&2015/863/EU D 2016/426/EU
[J2016/425/EU (PPE) [J2014/29/EU
[J2006/42/EC [J2015/1188/EU
|:| Annex IV
Notified Body Name:
No: Adress:

Type Ex. Cert.-No.:

D 97/68/EC_&2016/1628/EU
Emission No.:

[[]2000/14/EC_2005/88/EC

Konformitadtsbewertungsverfahren

Method of compliance assessment | Méthodes d‘évaluation

de la conformité | Modo di valutazione della conformita |
Conformiteitsbeoordelingsprocedure | Zplisob posouzeni
shody | Sposob postdenia zhody | Az azonossag
megitélésének a mddja | Nacin presoje istovetnosti | Nacin
ocjenjivanja sukladnosti | HaunH Ha o6cbxaaHe Ha CXOACTBO
| Modul de evaluare a conformitatii | Nacin ocenjivanja
uskladenosti | Uygunluk degerlendirme usulii | Metoda oceny
zgodnosci | Procedimiento de evaluacion de la conformidad
Annex VI

Wolpertshausen, 01.04.2020 / ~

Angewandte harmonisierte Normen

Harmonised standards used | Normes harmonisées appli-
cables | Pouzité harmonizované normy | PouZité harmonizo-
vané normy | Gebruikte harmoniserende normen | Applicate
norme armonizzate | Hasznalt harmonizalt normak | Primijen-
jeni harmonizirani standardi | Uporabljeni usklajeni standardi
| Norme armonizate folosite | 3non3saHu xapmoHn3npaHu
Hopmy | Primijenjeni harmonizirani standardi | Wykorzystane
zharmonizowane normy | Kullanilan uyum normlari | Normas
armonizadas aplicadas

EN 60974-1:2012
EN 50445:2008
EN 62321

EN 60974-10:2014

Garantierter Schallleistungspegel
Guaranteed sound power level | Niveau de puissance
acoustique garanti | Livello di potenza sonora garantito
| Gegarandeerd geluidsdrukniveau | Zaru¢ena hladina
akustického vykonu | Garantovana hladina akustického
vykonu | Garantélt akusztikus teljesitményszint | Zajamcena
ravan akusti¢ne zmogljivosti | Garantirana razina akusticke
snage | FapaHTMpaHo HKBO Ha 3ByKoBa MowyHocT | Nivelul
garantat al puterii sunetului | Garantovani nivo akusti¢ne
snage | Garanti edilen guriiltii emisyonu seviyesi |
Gwarantowany poziom mocy akustycznej | Nivel de potencia
sonora garantizado

Lwa dB (A)

Gemessener Schallleistungspegel
Measured sound power level | Niveau de puissance
acoustique mesuré | Livello di potenza sonora misurato |
Gemeten geluidsdrukniveau | Namérend hladina akustického
vykonu | Namerana hladina akustického vykonu | Mért
akusztikus teljesitményszint | Zajaméena ravan akusti¢ne
zmogljivosti | Izmjerena razina akusti¢ke snage | Viamepero
HIBO Ha 3ByKoBa MolHOCT | Nivel masurat al puterii
sunetului | lzmereni nivo akusti¢ne snage | Olgiilen giiriilti
emisyonu seviyesi | Zmierzony poziom mocy akustycznej | Nivel de
potencia sonora medido

Lwa dB (A)
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