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Kennzeichnung

Produktsicherheit:

Spindeldrehzahl

Drechseldurchmesser

q

Produkt ist mit den einschlagigen
Normen der Europaischen
Gemeinschaft konform

Gewicht

Verbote:

Lieferumfang (Abb. 1 und 2)

Feuer, offenes Licht und
Rauchen verboten

Warnung:

>

Warnung/Achtung

Gebote:

O

Vor Gebrauch
Bedienungsanleitung lesen

Untergestell
Maschinenbett
Digitalanzeige
Reitstock
Zentrierspitze
Kopiereinrichtung
Werkzeugauflage
Mitnehmerspitze
Typenschild

10. Schalter

11. Motor

12. Vorschubkurbel
13. Planscheibe

14. Schlussel

15. AusstoRRdorn

16. Kopiermesser
17. T-Schlussel
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18. Innensechskantschliissel SW 3, SW 4

Umweltschutz:

BestimmungsgemaRe Verwendung

R
BN

N
£

Abfall nicht in die Umwelt sondern
fachgerecht entsorgen.

Verpackungsmaterial aus
Pappe kann an den dafir
vorgesehen Recycling-Stellen
abgegeben werden.

hi¢

Schadhafte und/oder zu
entsorgende elektrische oder
elektronische Gerate miissen an
den daflr vorgesehen Recycling-

Die Drechselmaschine ist ausschlieRlich zum bearbeiten

von Holz bestimmt.

Es durfen mit dieser Maschine keine anderen Arbeiten
verrichtet werden, als die Arbeiten, fir die die Maschine
gebaut ist und die in der Bedienungsanleitung beschrieben
werden. Jeder dartiber hinausgehende Gebrauch gilt als
nicht bestimmungsgemaf. Fir daraus resultierende

Schaden oder Verletzungen haftet der Hersteller nicht. Bitte
beachten Sie, dass dieses Gerat bestimmungsgemaf nicht

fur den gewerblichen Einsatz konstruiert ist.

Gewadhrleistung

Stellen abgegeben werden. Die Gewahrleistung erstreckt sich ausschliellich auf Mangel,

die auf Material- oder Herstellungsfehler zurlickzufiihren sind.
Bei Geltendmachung eines Mangels im Sinne der

Verpackung:
] Gewahrleistung ist der original Kaufbeleg mit Verkaufdatum
beizufigen.

— )
— )

v

Von der Gewabhrleistung ausgeschlossen sind

unsachgemaRe Anwendungen, wie z. B. Uberlastung des

Vor Nasse schiitzen Gerates, Gewaltanwendung, Beschadigungen durch

Packungsorientierung Oben

der Gebrauchs- und Aufbauanleitung und normaler

' Fremdeinwirkung oder durch Fremdkdrper. Nichtbeachtung
L VerschleiR sind ebenfalls von der Gewahrleistung

ausgeschlossen.
Vorsicht zerbrechlich

Technische Daten:

@ |

]M.

Netzanschluss Motorleistung

[0—og
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Spitzenweite Spitzenhdhe
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| A Wichtige Sicherheitshinweise Giide GmbH & Co. KG iibernimmt keine Haftung fiir
Schéaden aufgrund folgender Punkte:

Die Bedienungsanleitung muss vor der ersten Anwendung e Beschadigungen am Gerat durch mechanische
des Gerates ganz durchgelesen werden. Falls Uber den Einfliisse und Uberspannungen.
Anschluss und die Bedienung des Gerates Zweifel entstehen e  Veranderungen am Gerit
sollten, wenden Sie sich an den Hersteller (Service- e  Verwendung fiir andere als die in der Anleitung
Abteilung). beschriebenen Zwecke.

e Beachten Sie unbedingt samtliche
UM EINEN HOHEN GRAD AN SICHERHEIT ZU Sicherheitshinweise um Verletzungen und
GARANTIEREN, BEACHTEN SIE AUFMERKSAM Schiden zu vermeiden.

FOLGENDE HINWEISE:

ACHTUNG! Verhalten im Notfall

e Der Arbeitsplatz muss sauber und ausreichend
beleuchtet sein.

e  Betreiben Sie das Gerat nie in der Nahe von leicht
entflammbaren Materialien, Gasen oder Flussigkeiten.

e  Tragen Sie eine Schutzbrille, Gehdrschutz und
geeignete Schutzkleidung. Falls notwendig zusatzlich
Staubschutzmaske tragen.

e  Tragen Sie immer geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kdnnten von
rotierenden Teilen erfasst werden. Rutschfestes
Schuhwerk wird empfohlen. Bei langen Haaren tragen
Sie ein Haarnetz.

Leiten Sie die der Verletzung entsprechend notwendigen
Erste Hilfe MaRnahmen ein und fordern Sie schnellst
maoglich qualifizierte arztliche Hilfe an.

Bewahren Sie den Verletzten vor weiteren Schadigungen
und stellen Sie diesen ruhig.

Fiir einen eventuell eintretenden Unfall sollte immer ein
Verbandskasten nach DIN 13164 am Arbeitsplatz
griffbereit vorhanden sein. Dem Verbandskasten
entnommenes Material ist sofort wieder aufzufiillen.
Wenn Sie Hilfe anfordern,

machen Sie folgende Angaben:

. Nicht zu weit nach vorn beugen. 1. Ort des Unfalls
Sorgen Sie immer dafiir, dass Sie sicher stehen und 2. Artdes Unfalls
das Gleichgewicht nicht verlieren 3. Zahl der Verletzten

e Werkzeug nicht Gberbeanspruchen. 4. Art der Verletzungen

Das Werkzeug arbeitet besser und sicherer bei den

Parametern, fir die es ausgelegt worden ist. Entsorgung

. Richtiges Werkzeug benutzen.
Werkzeuge oder Zusatzeinrichtungen nur fir die
Zwecke benutzen, fir die sie gedacht sind.

e  Werkzeuge immer im guten Zustand halten.
Um optimale Ergebnisse zu erzielen und den
Arbeitsschutz zu gewahrleisten, sind die Werkzeuge
immer scharf und sauber zu halten. Die

Die Entsorgungshinweise ergeben sich aus den
Piktogrammen die auf dem Gerat bzw. der Verpackung
aufgebracht sind. Eine Beschreibung der einzelnen
Bedeutungen finden Sie im Kapitel ,Kennzeichnungen auf
dem Gerat".

Schmieranweisungen und Anweisungen zum

Auswechseln von Zubehdr sind einzuhalten. Anforderungen an den Bediener

. Sorgen Sie bei der Arbeit mit dem Gerat immer fur
einen festen Stand.

. Halten Sie andere Personen, vor allem Kinder vom
Arbeitsbereich fern.

Der Bediener muss vor Gebrauch des Gerates aufmerksam
die Bedienungsanleitung gelesen haben.

e Lassen Sie vorhandene Schutzvorrichtungen Qualifikation
grundsatzlich an ihrem Platz und stellen Sie deren
einwandfreie Funktion sicher. AuRer einer ausfiihrlichen Einweisung durch eine

. Uberpriifen Sie regelmafig, dass alle Verschraubungen sachkundige Person ist keine spezielle Qualifikation fiir den
fest montiert sind. Gebrauch des Gerates notwendig.

o  Vergewissern Sie sich, dass sich das Netzkabel nicht in

der Nahe von rotierenden Teilen befindet. Mindestalter

. Lassen Sie laufende Werkzeuge nicht unbeaufsichtigt.
Wenn Sie sich von dem Gerat entfernen schalten Sie
es aus.

e  Nach der Benutzung Einstellschliissel wegrdumen.
Stellen Sie sicher, dass fiir die Einstellung verwendetes
Werkzeug immer weggerdumt wird, bevor die
Maschine eingeschaltet wird.

Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

Eine Ausnahme stellt die Benutzung als Jugendlicher dar,
wenn die Benutzung im Zuge einer Berufsausbildung zur
Erreichung der Fertigkeit unter Aufsicht eines Ausbilders

. Entfernen Sie immer den Netzstecker bei erfolgt.
Nichtgebrauch, vor Wartung/Reinigung oder beim
Werkzeugwechsel. Schulung
. Personen, die aufgrund ihrer physischen,
sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder Ihrer Die Benutzung des Gerates bedarf lediglich einer
Unerfahrenheit oder Unkenntniss nicht in der Lage entsprechenden Unterweisung. Eine spezielle Schulung ist
sind, das Geriat zu bedienen, diirfen das Gerét nicht nicht notwendig.
benutzen.
. Wenn das Gerit oder das Anschlusskabel sichtbare Technische Daten
Beschadigungen aufweisen, darf das Gerat nicht in
Betrieb .genommen werderf. ) i Anschluss: 230 V
e  Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerits Frequenz: 50 Hz

beschadigt wird, muB sie durch den Hersteller oder Max. Leistung P1: 550 W

einen Elektrofachmann ersetzt werden.

X e m . Max. Drechselgutlidnge: 935 mm
. Reparaturen an diesem Gerét diirfen nur von einem Soitzenhohe: 140 mm
Elektrofachmann durchgefiihrt werden. Durch Sp' deld h. hi: 600 - 2100 min™
unsachgemifBe Reparaturen kénnen erhebliche pincetorenzant: - - min
Gefahren entstehen. Drec_hseldurchmesser. Max. 280 mm
Gewicht ca.: 70,5 kg

. Fiir die Zubehorteile gelten die selben
Vorschriften.



| Transport und Lagerung | A Achtung!

Beim Bearbeiten des Werkstiickes mit Schleif- und
A\ Das Gerat ist nur fiir den stationiren Einsatz Polierhilfsmitteln ist erhdhte Vorsicht durch auftretende
konzipiert. Adhésionskrafte (Anhangskrafte) an den Hilfsmitteln

Unbenutzte Werkzeuge sollten in einem trockenen, geboten!

verschlossenen Raum aufbewahrt werden.
Z.B.: Verletzungsgefahr durch erfassten und

mitgerissenen Stoff, Flies etc.

Sicherheitshinweise fiir die Inspektion und Wartung

Montierte Drechselmaschine mit Untergestell (Abb. 1).

Nur ein regelméRig gewartetes und gut gepflegtes Gerét Fert!g montierte Drechselmaschine mit eingespannter
kann ein zufriedenstellendes Hilfsmittel sein. Wartungs- und Kopiervorlage (Abb. 5).
Pflegemangel kdnnen zu unvorhersehbaren Unfallen und
Verletzungen fiihren. Montage des Kopierarms
Fiihren Sie den Kopierarm zwischen die beiden am Schlitten
| Montage | befindlichen Haltelaschen und schieben Sie den Bolzen (Pos.

73) in die Lagerbohrung. Ziehen Sie Sie die Muttern
beidseitig an. (Abb. 6)

Untergestell : ; ;
ACHTUNG: Nicht zu fest anziehen, der Arm muf} beweglich
Montieren Sie das Untergestell wie abgebildet (Abb. 3). bleiben. lehtzu “ ! wegl

Achten Sie darauf, dass Sie die Schrauben nicht gleich
festziehen. Dadurch ist es einfacher die Montagebohrungen
zu positionieren und mit den Schrauben zu fixieren. (siehe
folgende Schemazeichnung)

Erst FliRe am Untergestell mittels der mitgelieferten
Schauben und Muttern anbringen, dann die Maschine am
Gestell festschrauben.

Montage des Vorschubrades

Stecken Sie das Vorschubrad auf die Schlittenachse.

Die Sicherung erfolgt durch die Innensechskant-schraube
am Bund des Vorschubrades. (Abb. 7)

Montage der Werkzeugauflage
Werkzeugauflagentrager und Grundplatte auf das
Maschinenbett montieren und festziehen. (Abb. 8)
AnschlieBend wird die Werzeugauflage mit der
Klemmschraube im Werkzeugauflagentrager fixiert.
(Abb. 9). Positionieren Sie die Werzeugauflage méglichst
nah am Werkstlick.

Einfiihrung

Grundsatzlich eignen sich hartere, kurzfaserige und
trocken abgelagerte Holzer besser als weiche,
langfaserige und frische Holzer.

Sehr gut geeignete Holzer sind Obst, -Nuss, und
Laubholzarten. Bringen Sie das Holz am besten durch

Séagen auf die spater bendtigte Starke (evtl. auch durch
Spalten). Es sollte ohne Sonneneinstrahlung trocken und A Achtung!
gut durchliftet lagern. Das Werkstiick darf die Werzeugauflage beim Drechseln

nicht bertihren. Drehen Sie vor Arbeitsbeginn das Werkstlick

Faustregel Trockenzeit: Pro cm Starke =1 Jahr. von Hand durch, um sicher sein, das es frei lauft.

So wird ein Reien der Holzer weitestgehend vermieden.

Drechseln

Vorbereitung
Drechselrohlinge oder -Holzer miissen zwischen

Mitnehmerseite (Maschinenseite) und Mitlaufseite Drehzahleinstellung

(Reitstock) unwuchtfrei zentriert sein um Unfalle durch ein Dank des speziellen Getriebes mit variablen
eventuelles Losreisen des Werkstiickes wahrend der Riemenscheiben ist die Drehzahl der Maschine stufenlos
Bearbeitung zu vermeiden! verstellbar und erlaubt ein exaktes, analoges Einstellen der
Achten Sie darauf méglichst parallel zulaufende Rund- oder Drehzahlen, die digital am Getriebe-gehause angezeigt
Schnitthélzer zu verwenden. Ermitteln Sie das Zentrum lhres werden. (Abb. 10)

Rohlings durch Anreif3en, in dem Sie mit einem Stift oder X . .

einer Reissnadel mit Hilfe eines Lineales oder eines Die Drehzahl muss bei laufender Maschine
Zentrierwinkels (optional erhaltlich) den Mittelpunkt eingestellt werden, um das Riemengetriebe nicht
feststellen. (Abb. 4) zu beschadigen.

Abb. 4 A + B: Schruppen: 800-1500 U/min.

Ermittlung des Zentrums uber die Kanten des Rohlings Schlichten: 1500-2200 U/min.

Abb. 4 C: A Achtung!

Ermittlung des Zentrums mittels eines Zentrierwinkels Bevor Sie die Maschine stoppen, immer vorher die Drehzahl

ganz

Abb 4D: — . . herunterfahren, das erleichtert den erneuten Anlauf.
Fixieren des Zentrums mit Hilfe eines Hammers und einer
Komerspitze. Schruppen und Schlichten: Den Drechselbeitel wie
abgebildet auf die Werkzeugauflage auflegen und mit beiden
. Handen fest und sicher halten, darauf achten, dass die
Grundbegriffe _ Spanabnahme auf Héhe der Mittelachse erfolgt und
Schruppen: Grobe und starke Materialabnahme am geniigend Spanwinkel vorhanden ist (Abb. 11). Verwenden
\1/\1{_’%%(867% l;m die Rohkontur herzustellen (Drehzahl 800- Sie nur exakt geschliffeneund scharfe Drechselwerkzeuge.
min.).
Schlichten: Geringe, feine Spanabnahme zur Herstellung Entfernen der Mitnehmspitze

der Fe_inkonturen (Drehzahl 1,500'2000 U(min_). ) Zum Entfernen der Mitnehmerspitze fiihren Sie den
Schleifen: Endbearbeitung eines Werkstlicks mittels AusstoBdorn von der linken Maschinenseite durch die

Sch_leiflei_ne oder -Papier (Drehzahl 0-2000 U/min.). Spindelbohrung (Abb. 12) und stoRen die Mithehmerspitze
Polieren: Bearbeitung des Werkstlickes mittels Stoff oder kraftig aus dem Konus (dies gilt fir samtliche spannbaren

Flies unter Zugabe von Poliermitteln wie Pasten, Olen, Werkzeuge mit Konusaufnahme MK2).
Holzpflegemitteln oder Fetten (optional erhaltlich).



Drechseln mit Planscheibe

Zum Drechseln von Tellern oder Schalen entfernen Sie die
Mitnehmerspitze (Abb. 12) und drehen die Planscheibe auf
das Spindelgewinde.

ACHTUNG: Mit den beiden mitgelieferten Gabelschlisseln
gut sichern!

TIPP: Den Rohling langer als notwendig absagen und mit
Schrauben an der Planscheibe befestigen.
(Zentrisch befestigen um eine Unwucht zu vermeiden!)

EG KONFIRMITATSERKLARUNG

Kopierdrechseln

Zum Kopieren muss der Kopierarm zwischen Reitstock und
Mitnehmerspitze montiert werden. Um die Kopiereinrichtung
zwischen Reitstock und Mitnehmerspitze oder Planscheibe
zu positionieren, missen die Klemmschrauben (Abb. 14) am
Reitstock entfernt und der Reitstock abgenommen werden.

Nun wird die Klemmplatte zerlegt indem man die beiden
Schrauben (Abb. 15) 16st. AnschlieRend werden die Platten
entnommen (Abb. 16), hinter dem Kopierarm wieder
eingesetzt und der Reitstock montiert.

Das zu kopierende Original wird zwischen die
Zentrierspitzen der Kopieraufnahme gespannt. Nun kann
man die Zustellung (Anpressdruck des Kopierarmes) mit der
Spannschraube (Abb. 17) einstellen.

Das Kopiermesser wird am groRten Durchmesser
eingestellt.

Das Werkstulick wird auf die gesamte Lange der
Kopiervorlage gleichmafig solange abgefahren bis keine
Spanabnahme mehr erfolgt.

Die Kopiermesser werden durch drehen am Handrad
nachgestellt und mit der Klemmschraube fixiert bis die
gewiinschte Kontur bzw. der gewiinschte Durchmesser
erreicht ist (Abb. 18).

Schablonendrechseln

Kopierschablonen lassen sich aus verschiedensten
Materialien herstellen, Sperrholz eignet sich hierzu gut. Die
Schablone gleicht der Kontur des zu drechselnden
Werkstuicks. (Abb. 19).

Um eine Kopierschablone als Vorlage zu verwenden,
klappen Sie die Haltevorrichtung nach oben und sichern Sie
diese zwischen den Zentrierspitzen der Kopieraufnahmen
(Abb. 20).

Losen Sie die Klemmschrauben der Andruckleiste
(Abb. 21) um die Schablone spannen zu kdnnen. Beim
Drechseln wird die Schablone so oft abgefahren bis die
gewunschte Kontur am Werkstlick entstanden ist.

Service

Sie haben technische Fragen? Eine Reklamation?
Benotigen Ersatzteile oder eine Bedienungsanleitung?
Auf unserer Homepage www.guede.com im Bereich
Service helfen wir lhnen schnell und unbirokratisch weiter.
Bitte helfen Sie uns Ihnen zu helfen. Um lhr Gerat im
Reklamationsfall identifizieren zu kénnen bendtigen wir die
Seriennummer sowie Artikelnummer und Baujahr. Alle diese
Daten finden Sie auf dem Typenschild. Um diese Daten stets
zur Hand zu haben, tragen Sie diese bitte unten ein.

Seriennummer:
Artikelnummer:

Baujahr:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999
E-Mail: support@ts.guede.com

Hiermit erklaren wir,

Gilde GmbH & Co. KG
Birkichstralte 6,

74549 Wolpertshausen,
Germany

Dass die nachfolgend bezeichneten Gerate aufgrund ihrer
Konzipierung und Bauart sowie in den von uns in Verkehr gebrachten
Ausflihrungen den einschlagigen, grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entsprechen.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Gerite
verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Bezeichnung der Gerate: GDM 1000

Artikel-Nr.: 11420

Datum/Herstellerunterschrift: 16.09.11 m
Angaben zum Unterzeichner: Hr. Arnold, Geschaftsfihrer

Technische Dokumentation: J. Blirkle FBL; QS

Einschldgige EG-Richtlinien:
2004/108/EC

2006/42/EC

Angewandte harmonisierte Normen:
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2
EN 61000-3-3
ENISO 141211
EN 61029-1



Signs on Unit Spindle revolutions Max. turning length
Product Safety: ‘
Product compliance with respective Weight

EU standards

Bans: Scope of Delivery (Fig. 1 and 2)

Stand
Machine Bed
Digital Indicator

Tailstock
Centring Point
Copying Device

No fire, no open fire and no
smoking

Tool Support
Warning:

Carrier Tip

/'\ . Rating Plate
° 10. Switch

©CONOORA~WN =

11. Motor
Warning/Caution 12. Shifting Handle
13. Face Plate

14. Wrench
Commands: 15. Ejecting Broach

16. Copying Tool
17. T-wrench
18. Allen Wrench SW 3, SW 4

Read instruction manual before -
use Use as designated

Environment Protection: The lathe is working on exclusively for wood intended.

® The machine cannot be used for works other than for which
= {‘} it has been designed and that are specified in the Operating
@ LA Instructions. Any other use is a use in conflict with the

designation. The manufacturer will not be liable for any
professional manner not to harm consequential damage and injuries. Please be sure to know
the environment. that the machine has not been designed for industrial

Wastes to be disposed of in a Cardboard packaging to be

collected for recycling.

E purposes.

— Guarantee
Faulty and/or disposed of
electrical/electronic appliances to The guarantee solely covers inadequacies caused by

be collected by authorised salvage

material defect or manufacturing defect.
places.

Original payment voucher with the sales date needs to be

i submitted for any claim in the guarantee period.
Packaging:

i A A The guarantee does not cover any unauthorised use such as
| appliance overloading, use of violence, damage as a result
N of any unauthorised interference or caused by foreign items.

Failing to follow the operating and assembly instructions and

The package should be held common wear are also not included in the guarantee.

Keep away from moisture upwards

Fragile

Technical Data:

]M.

& =)

Connection Motor power

[ ot

;

Point wide Point height

ﬂ
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A General Safety Instructions

Prior to the initial use of the unit, the operating instructions
should be read completely. If in doubt with regard to
connection and operation of the unit, consult the
manufacturer (servicing department).

FOLLOW THE INSTRUCTIONS BELOW CAREFULLY IN
ORDER TO SECURE A HIGH DEGREE OF SAFETY:

CAUTION!

. The unit shall always be fitted on the worktable
horizontally, safely and firmly.

. The workplace shall be kept clean and sufficiently lit.

. Never use the unit near easily flammable materials,
gases or liquids.

. Wear goggles, ear protectors and suitable protection
clothing. If necessary, use a breathing mask.

. Do not lean far forward.
Always take care that your posture is safe and avoid
losing your balance

. Do not overload the machine.

The machine operates better and safer under conditions

for which it was designed.

. Use proper tool.

Tools or auxiliary equipment should be used only for the
purpose for which they were intended.

. Always keep tools in good conditions.

. To achieve optimum results and ensure safety during
work it is essential to keep tools always sharp and
clean. It is necessary to meet instructions for lubrication
as well as for replacement of accessories.

. Make sure that your standing is stable when working
with the unit.

. Keep unauthorised persons, children in particular, away

from the working area.

. Keep the existing protection devices at places and
provide for their perfect functioning.

. Make sure that the power cable is not close to rotating
parts.

. Never leave the switched-on unit unattended. If you
depart from the unit, switch it off.

. If the unit is out of use, prior to maintenance/cleaning or

replacement of a tool, unplug it.

. After use, put away the adjusting key.

. Make sure that cleared for the setting tool used always,
before the machine is turned on.If the unit is out of use,
prior to maintenance/cleaning or replacement of a tool,
unplug it.

. Persons unable to operate the appliance due to their
physical, sensory or mental abilities or their
inexperience or lack of knowledge must not operate it.

. If the appliance or feeder cable show any sign of visible
damage the appliance must not be put into operation.
. If the feeder cable of the appliance is damaged it needs

to be replaced by the producer or an electrician.
. Repairs of the appliance can only be executed by an

electrician. There might be significant risks as a result of

unauthorised repairs.
. The same regulations apply for accessories.

Giide GmbH & Co. KG does not answer for damages
caused by:

. Appliance damage by mechanical influences and
overloading.

. Any changes to the appliance.

. Use for any other purpose than that described in the
Operating Instructions.

. Unconditionally follow all safety instructions to prevent
accidents and damage.

Emergency procedure

Conduct a first-aid procedure adequate to the injury and

summon qualified medical attendance as quickly as possible.

Protect the injured person from further harm and calm them
down.

For the sake of eventual accident, in accordance with
DIN 13164, a workplace has to be fitted with a first-aid kit.
It is essential to replace any used material in the first-aid
kit immediately after it has been used.

If you seek help,

state the following pieces of information:

5. Accident site
6. Accident type
7. Number of injured persons
8. Injury type(s)

Disposal

The disposal instructions are based on icons placed on the
appliance or its package. The description of the meanings
can be found in the “Marking” chapter.

Operating staff requirements

The operator must carefully read the Operating Instructions
before using the appliance.

Qualification

No special qualification is necessary for using the appliance
apart from detailed instruction by a qualified person.

Minimum age

The appliance may only be operated by persons over 16
years of age. An exception includes youngsters operating
the appliance within their professional education to achieve
necessary skills under teacher's supervision.

Training

Using the appliance only requires appropriate instructions by
a professional or reading the Operating Instructions. No
special training necessary.

Technical data

Connection 230V

Frequency: 50 Hz

Motor power P1: 550 W

Max. turning length: 935 mm

Point height: 140 mm

Point wide: 600 - 2100 rev/min”
Turning diameter: Max. 280 mm
Weight: 70,5 kg

Transportation and Storage

A The unit has been designed for stationary use.
Units out of use should be stored in a dry locked room.

Inspection and Maintenance Safety Instructions

The machine will serve as a sufficient aid only if maintained
and care for appropriately. Insufficient maintenance and care
may result in accidents and injuries.



| Assembly

Stand

Assemble the stand according to the figure.(Fig. 3). Take
care that screws are not tightened at the same time. Thus it
is easier to position mounting holes and fix the screws. (See
the following schematic drawing)

Introduction

On principle short-fibred harder wood stored in a dry place
is more suitable than long-fibred soft fresh wood.

Wood from fruit and leafy trees and walnut trees are very
suitable.Prepare the wood preferably by saw cutting for the
thickness later required (possibly also by splitting). It
should be stored without sun radiation in a dry and
properly ventilated room.

Approximate rule for wood drying: for the thickness of 1
cm =1 year.
Thus one can avoid wood cracking by far.

PREPARATION

Unmachined pieces or wood to be turned must be balance
centred between carrying side (machine side) and the side
of collateral run (tailstock) to avoid accidents as a result of
possible tearing the workpiece off during machining! Pay
attention using roundwood or timber coming in parallel
direction if possible.

Determine the centre of your unmachined piece by drawing
whilst determining the centre using a pin or marking awl and
using the ruler or centring angle (available as optional
accessory). (Fig.. 4)

Abb. 4 A +B:
Centre location over the unmachined piece edges

Abb. 4 C:
Centre location using the centring angle (available as an
optional accessory)

Abb. 4 D:
Centre fixation using a hammer and centre punch

Basic terms

Roughing: Thick and strong removal of workpiece material
to form a rough contour (revolutions 800-1500 rev/min.).
Smoothing: Tiny, fine chip removal to produce fine contours
(revolutions 1500-2000 rev /min.).

Grinding: Final working up the workpiece using abrasive
rope or paper (revolutions 0-2000 ot./min.).

Polishing: working up the workpiece using a cloth or fleece
with allowance of polishing agents — pastes, oils, agents for
wood treatment or greases (available as optional accessory.

A Attention!

Pay more attention to machining of a workpiece with
grinding and polishing agents due to adhesive forces
generated on instruments!

E.g.: Risk of accident resulting from captured and torn
off cloth, fleece etc.

Assembled lathe with stand (Fig. 1).
Finally assembled lathe with clamped copying template (Fig.
5).

COPYING ARM INSTALLATION

Insert the copying arm between both holding butt straps
located at the slideand shift the joint pin (item 73) to the
bearing opening. Tighten nuts at both sides (Fig. 6)
ATTENTION: Do not tighten too firmly, the arm should stay
movable.

SLIDING WHEEL INSTALLATION

Shiftthe sliding wheel to the sled axis.

Securing is done using the Allen screw at the circumference
of the sliding wheel (Fig. 7)

TOOL SUPPORT INSTALLATION

Mount the supporting tool holder and base plate to the
machine bed and tighten. (Fig. 8) Then the tool support is
fixed by clamping bolt in the supporting carrier of the tool
(Fig. 9). Place the tool support as close to

the workpiece as possible.

A Attention!

The workpiece must not be in contact with the tool support
during turning. Turn the workpiece by hand before you
start the work to ensure it runs freely.

Turning

REVOLUTION ADJUSTMENT

Thanks to the special gearbox with variable belt pulleys the
machine revolution can be adjusted continuously allowing
exact analogue adjustment of revolutions being indicated in
digital form at the gearbox. (Fig. 10)

Revolution adjustment must be performed on running
machine to avoid the damage of the belt gearbox.

800-1500 U/min.
1500-2200 U/min.

Roughing:
Smoothing:

A Attention!

Always lower the machine revolutions to the minimum value
before its stopping; its starting again will be made much
easier thus.

Roughing and smoothing: lay the turning chisel — see the
figure — down on the tool support holding it with both hands
firmly and safely and take care that chip removal takes place
at the central axis height and sufficient stressing angle is
available (see schematic drawing). Use only exactly
sharpened and sharp turning tools. (Fig. 11).

CARRYING POINT REMOVAL

To remove the carrying point direct the ejecting broach from
the left side of the machine through spindle hole (Fig. 12)
and strike the carrying point strongly from the cone (this also
holds for all clampable tools with conical grip MK2)

TURNING WITH FACE PLATE
To turn plates or bowls remove the carrying point (Fig. 12)
and turn the face plate to the spindle thread.

ATTENTION: Secure well using both bifurcated wrenches
that make part of the delivery!

TIP: Unmachined piece should be cut longer than necessary
and fixed to the face plate with screws. (Fix itin the centre
to avoid improper balancing!)

Copying turning

For copying the copying arm must be installed between
tailstock and carrying point. To place the copying device
between tailstock and carrying point or face plate the
gripping screws on the tailstock must be dismounted
(Fig. 14) and the tailstock must be removed.

Now the gripping plate should be split by loosening both
screws (Fig. 15) Having this done the plates are to be
removed (Fig. 16), again replaced behind the copying arm
and tailstock reinstalled.

Copied original will be clamped between centring points of
copying grips. Now moving in (holding-down pressure of the
copying arm) can be adjusted using stressing screw (Fig.
17)

Copying tool should be set to the largest diameter.

The workpiece is then moved along the whole length of the
copying pattern uniformly until any chip removal occurs.
Copying tools are adjusted by turning the hand wheel and
secured by clamping screw until required contour or
required diameter is attained (Fig. 18).



Template turning

Copying templates can be made of various materials,
veneered plywood is perfectly suitable. The template is
similar to the contour of the piece to be turned. (Fig. 19).

To use the copying template as a pattern lift the holding
device up and secure between centring points of copying
grips (Fig. 20).

Loosen clamping screws of the holding

lath (Fig. 21) to allow stretching the template.
During turning the template is moved

along as often as required contour is

formed at the workpiece.

Servicing

Do you have any technical questions? A claim? Do you
need spare parts or the Operating Instructions?

You will be helped quickly and without needless bureaucracy
at our webpage www.guede.com in the Service part.
Please help us be able to assist you. To be able to identify
your appliance when claimed, we need to know its serial No.,
order No. and year of production. All these details can be
found on the type label. Enter the details below for future
reference.

Serial No.:

Order No.:

Year of production:

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999
E-Mail: support@ts.quede.com

EU — DECLARATION OF COMPLIANCE

We,

Giide GmbH & Co. KG
Birkichstrasse 6
D-74549 Wolpertshausen
Germany

herewith declare that the following appliance complies with the
appropriate basic safety and health requirements of the EU Directives
based on its design and type, as brought into circulation by us. In
case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this
declaration will lose its validity.

Machine description: GDM 1000

Article-No.: 11420

. Date/authorised signature: 16.09.11 m
Title of signatory: Hr. Arnold,
Geschaftsfihrer

. Technical documentation: J. Burkle FBL; QS

Applicable EU Directives:
2004/108/EC
2006/42/EC

Applicable harmonised standards:
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2
EN 61000-3-3
EN ISO 141211
EN 61029-1



Symboles:

Sécurité du produit:

Vitesse de broche @ du tournage maximal

q

Produit répond aux normes
correspondantes de la CE

Poids

Interdictions :

Description de I'appareil (fig. 1 et 2)

Feuer, offenes Licht und
Rauchen verboten

Avertissement :

A

Avertissement/attention

Consignes :

-

Lisez le mode d’emploi avant
I'utilisation.

Chevalet

Lit de la machine
Indicateur numérique
Poupée mobile

Point de centrage
Dispositif de copiage
Appuie de l'outil
Point d’entraineur

. Plaque de type

10. Interrupteur

11. Moteur

12. Manivelle d’avancement
13. Plaque d’ajustement
14. Clé

15. Aiguillon d’expulsion
16. Couteau de copiage
17.Clé en forme T

18. Clés hexagonales

CENOO P WN

Utilisation en conformité avec la destination

Protection de I’environnement :,:

{ 4

N
£D

Liquidez les déchets de maniere a
ne pas nuire a I'environnement.

Déposez 'emballage en carton
au dépdt pour recyclage.

hi¢

Le tour est exclusivement pour travailler sur le bois destiné.
Cet appareil ne doit pas étre utilisé dans un autre but que
celui pour lequel il a été congu et qui est décrit dans le mode
d’emploi.Toute autre utilisation est contraire a la destination.
Le fabricant décline toute responsabilité pour des dommages
et accidents consécutifs a une telle utilisation. Notez que
I'appareil n’a pas été congu pour une utilisation industrielle

Garantie

Déposez les appareils électriques

ou électroniques défectueux et/ou

destinés a liquidation au centre de
ramassage correspondant.

Emballage :

— )
— )

Protégez de 'humidité

Sens de pose

O

interseroh

—
85484

Interseroh-Recycling

Caractéristiques techniques:

-@F

]M.

raccordement au réseau

Les performances du moteur

[ ot

et

Longueur du tournage maximale

Hauteur du point

@)

La garantie s’applique exclusivement aux défauts provoqués
par un défaut de matériel ou un défaut de fabrication.

Lors de la réclamation pendant la durée de la garantie, il est
nécessaire de joindre de certificat d’achat comportant la date
d’achat.

La garantie n’inclut pas une utilisation incompétente telle que
— surcharge de la machine, utilisation de la force,
endommagement par une tierce personne ou un objet
étranger. Le non respect du mode d’emploi et du mode de
montage ainsi que 'usure normale de la machine ne sont
pas non plus inclus dans la garantie.




| A Informations de sécurité importantes

Avant d'utiliser I'appareil, lisez complétement la notice. Si
vous avez des doutes sur le branchement et la manipulation
de 'appareil, contactez le fabricant (service aprés-vente).

AFIN D’ASSURER UN GRAND DEGRE DE SECURITE,
RESPECTEZ LES CONSIGNES SUIVANTES :

ATTENTION!

. Le lieu de travail doit étre propre et bien éclairé.

. N’utilisez pas les outils électriques a proximité des
liquides et gaz inflammables.

. Portez des lunettes de protection, une protection
auditive et une tenue de protection adéquate. Si
nécessaire, portez un masque respiratoire.

. Portez toujours un vétement adéquat. Ne portez pas de
vétements larges ou bijoux pouvant s’accrocher aux
parties en rotation. Il est recommandé de porter des
chaussures antidérapantes. Si vous avez les cheveux
longs, portez un filet.

. Ne pas se pencher trop en avant.

Prenez toujours le soin de vous tenir sirement, et de
ne perdre I'aplomb.

. Ne pas surmener I'outil.

L’outil travail mieux et plus s0r avec les paramétres,
pour lesquels il était congu.

. Utiliser I'outil correct.

Les outils ou les préparations complémentaires
n’utiliser que pour le but, pour lequel ils ont étaient
envisagés.

. L’outillage tenir toujours en bon état.

Pour obtenir les résultats optimaux, et pour assurer |
sécurité de travail, les outils doivent étre toujours tenus
bien affilé et propres. Il est nécessaire de respecter les
instructions pour la lubrification et les instructions pour
I’échange des accessoires.

. Maintenez lors du travail une posture stable.

. Eloignez les personnes, en particulier les enfants, de
votre lieu de travail.

. Laissez les dispositifs de sécurité existants a leur place
et assurez leur fonctionnement parfait.

. Contrélez régulierement le serrage de tous les
boulonnages.

. Assurez-vous que le cable d’alimentation ne se trouve
pas a proximité des piéces en rotation.

e Ne laissez pas sans surveillance un appareil en
marche. Si vous devez vous éloigner, arrétez-le.

e  Apres utilisation, nettoyer clé de réglage.

e  Assurez que les outilles, utilisés pour le réglage, soient
chaque fois bien desservies, avant de mettre la
machine en marche.

. Ne laissez pas sans surveillance un appareil en
marche. Si vous devez vous éloigner, arrétez-le.

. L’utilisation de I’appareil est interdite aux
personnes avec capacités sensorielles ou mentales
réduites ou aux personnes ignorant le
fonctionnement de I'appareil.

. Si I’'appareil ou le cable d’alimentation ou le cable
d’acier présente des dommages visibles, il est
interdit de le mettre en marche.

. Ces consignes sont valables également pour les
accessoires.

Giide GmbH & Co. KG décline toute responsabilité en
cas de dommages provoqués par :

. Endommagement de I’appareil suite aux
influences mécaniques et surcharge.

. Modifications de I'appareil

. Utilisation dans un autre but que celui décrit dans
le mode d’emploi.

. Pour éviter les blessures et dommages, respectez
toutes les consignes de sécurité.

Conduite en cas d’urgence

Effectuez les premiers gestes de secours et appelez
rapidement les premiers secours.

Protégez le blessé d’autres blessures et calmez-le.

Pour des raisons de risque d’accident, le lieu de travail
doit étre équipé d’une armoire a pharmacie selon DIN
13164. Il est nécessaire de compléter immédiatement le
matériel pris dans I’armoire a pharmacie. Si vous
appelez les secours, fournissez les renseignements
suivants :

9. Lieu d‘accident

10. Type d‘accident
11. Nombre de blessés
12. Type de blessure

Liquidation

Les consignes de liquidation résultent des pictogrammes
indiqués sur I'appareil ou sur 'emballage. La description des
significations individuelles se trouve dans le chapitre

« Indications sur I'appareil ».

Exigences a I’égard de I'opérateur

L’opérateur doit lire attentivement la notice avant d’utiliser
I'appareil.

Qualification

Mis a part I'instruction détaillée par un spécialiste, aucune
autre qualification spécifique n’est requise.

Age minimal

L’appareil peut étre utilisé uniquement par des personnes de
plus de 16 ans, exception faite des adolescents manipulant
I'appareil dans le cadre de I'enseignement professionnel
sous la surveillance du formateur.

Formation

L'utilisation de I'appareil nécessite uniquement l'instruction
par un spécialiste, éventuellement par la notice. Une
formation spéciale n’est pas nécessaire.

Caractéristiques techniques

raccordement au réseau 230V
Fréquence 50 Hz

Les performances du moteur P1: 550 W
Longueur du tournage maximale 935 mm
Hauteur du point 140 mm
Vitesse de broche 600 - 2100 min”
@ du tournage maximal Max. 280 mm
Poids 70,5 kg

Transport et stockage

A L’appareil a été congu uniquement pour
I‘utilisation stationnaire

Rangez les appareils non utilisés dans une piéce séche,
fermée a clé.

Consignes de sécurité relatives aux révisions et a
I'entretien

Seul un appareil régulierement entretenu et traité peut
donner satisfaction. Un entretien insuffisant peut engendrer
des accidents et des blessures.




Assemblée

CHEVALET

Assemblez le chevalet selon le dessin. (Abb. 3). Prenez
attention de ne pas serrer aussitot les vis. Comme cela, il est
plus facile de positionner les orifices de montage, et les fixer
par les vis de fixation (voir le dessin schématique
suivant).Tout d’abord monter sur le chevalet les pieds a
I'aide des vis et des écrous livrés, puis fixer avec les vis la
machine sur le chevalet.

INTRODUCTION

, ils sont plus appropriés les bois plus durs, avec les fibres
courtes, stockés sec, que les bois tendres, avec les fibres
longues, et frais. Trés bien appropriés sont les sortes des
bois fruitiers, des bois de noyers et des bois feuillus.

Ajustez le bois, le mieux en les coupant a I'aide d’une scie, a
I'épaisseur utilisée ultérieurement (éventuellement méme par
clivage). Le bois devrait étre stocké sec, en abri contre le
rayonnement du soleil, et bien aéré.

Reégle empirique pour le temps de séchage : Pou un cm
d’épaisseur = 1 année.

Comme cela, on peut le plus que possible éliminer la
crevaison du bois..

PREPARATION

Les demi-produits ou les bois pour le tournage doivent étre
entre le cété entrainant (c6té de machine) et le c6té tournant
(poupée mobile) centré sens déséquilibre, pour éviter les
accidents par arrachement éventuel de la piéce usinée, lors
de son usinage!

Tenez attention que vous utilisez des rondins ou des
tranches, si possible, paralléles. Déterminez le centre du
demi-produit en tragant avec une cheville ou une aiguille a
dessiner et a laide d’une régle (a obtenir optionnel) le point
de centre. Ce-la est expliqué plus en détail sur le dessin
schématique suivant (fig. 4)

fig.4 A+B:
Détermination du centre par les bords du demi-produit

fig. 4 C:
Détermination du centre en utilisant une corniére de
centrage (a obtenir optionnel)

fig. 4 D:
Fixation du centre en utilisant le marteau et le point
estampeur

TERMES DE BASE

Dégrossissage: Détachement épaisse et gros de la matiére
de la piéce usinée, pour formation des contours bruts (800-
1500 tours/min).

Rodage: Détachement faible, fine de I'éclat, pour formation
des contours fins (1500-2000 tours/min).

Doucissage: Traitement final de la piéce usinée en utilisant
la toile abrasive ou le papier abrasif 0-2000 tours/min).
Polissage: Traitement de la piéce usinée en utilisant un
tissu ou feutre et les moyens de polissage, comme pates,
I’huiles, moyens pour traitement des bois ou les graisses (a
obtenir optionnel).

A Attention!

Lors du traitement des piéces usinées avec utilisation
des moyens auxiliaires pour le doucissage et polissage,
il est recommandé de tenir une attention élevée pour les
forces adhérentes (forces d’accrochement) !

Par ex.: Danger de blessure par accrochage du tissu ou
du feutre, etc.

Machine a tourner montée avec le chevalet (fig. 1).

Machine a tourner montée avec une installation de copiage
(fig. 5).

MONTAGE DU BRAS DE COPIAGE

Amenez le bras de copiage entre les deux brides se trouvant
sur le lit de machine, et insérez le pivot (pos. 73) dans
I'orifice du gisement. Mettez et serez de deux cétés les
écrous. (fig. 6)

ATTENTION: Ne pas serrer trop, le bras doit rester mobile.

MONTAGE DE LA MANIVELLE D’AVANCEMENT

Mettez la manivelle d’avancement sur I'axe du lit.

On fait le blocage a I'aide de la vis avec hexagone intérieur
sur le manchon de la manivelle d’avancement. (fig. 7)

MONTAGE DE L’APPUIE DE L’OUTIL

Montez et serrez I'appuie de l'outil et la plaque de base sur
le lit de machine (fig. 8) Puis on fixe a I'aide de la vis de
serrage I'appuie de I'outil sur le porteur de I'appuie

(fig. 9). Positionnez I'appuie de I'outil le plus proche que
possible vers la piece usinée.

A Attention!

La piéce usinée ne doit pas lors du tournage toucher
I'appuie de I'outil. Tournez manuellement la piéce usinée
avant commencer le travail, pour étre sr, si elle tourne
librement.

TOURNAGE

AJUSTEMENT DES TOURS

Grace a la transmission spéciale avec les poulies a courroie
variables, on peut changer sans a-coups les tours de la
machine. Ceci permette I'ajustement exacte et analogue des
tours, qui sont visualisés sur un indicateur numérique. (fig.
10)

L’ajustement des tours doit étre réalisé sur la machine
en marche, pour que la transmission a courroie ne soit
endommagée.

Dégrossissage: 800-1500 U/min.
Rodage: 1500-2200 U/min.

A Attention!

Avant d’arréter la machine, diminuez chaque fois les tours
jusqu’au minimum, ceci vous facilite le démarrage.

Dégrossissage et rodage: Outil de tournage positionner sur
I'appuie comme il est montré sur le dessin, et tenir srement
avec les deux mains. Tenir I'attention que la prise du copeau
soit réalisé au niveau de I'axe centrale (fig. 11). Utilisez
seulement les outils de tournage exactement et bien
aiguisés.

ENLEVEMENT DU POINT DE LA POUPEE

Pour enlever le point de la poupée, faites passer 'aiguillon

d’expulsion de c6té gauche de la machine par l'orifice dans
la poupée (Abb. 12) et poussez le point de la poupée avec
force du cone (ceci est valable pour tous les outils, pouvant
étre monté a I'aide de la manche conique MK2).

RODAGE AVEC LA PLAQUE D’AJUSTEMENT

Pour tourner les assiettes ou bien les sébiles, enlevez le
point de la poupée (fig. 12) et vissez dans le filetage de la
broche la plaque d’ajustement.

ATTENTION: Bien serrer a I'aide des deux clés livrées avec
la machine!

TUYAU: Le demi-produit plus longue qu’il est nécessaire,
fixer sur la plaque d’ajustement a I'aide des vis. (Fixer bien
au centre pour éliminer le déséquilibre!)



TOURNAGE DE COPIAGE

| DECLARATION DE CONFORMITE CE

Pour copier, il est nécessaire de monter le bras de copiage
entre le point de la poupée et la poupée mobile. Pour le
positionnement de l'installation de copiage entre la poupée
mobile et le point de la poupée ou la plaque d’ajustement,

elles doivent étre desserrées les vis de fixation (fig. 14) et la

poupée mobile doit étre enlevée.

On démonte maintenant la plaque de fixation en dévissant
les deux vis (fig. 15) Puis on enléve les deux plaques (fig.
16), on les positionne de nouveau derriére du bras de
copiage, et monte de nouveau la poupée mobile.

On serre l'original qui doit étre copié entre les points de

centrage du porteur de copiage. On peut maintenant a 'aide

de la vis de serrage régler 'approchement (la pression du
contact du bras de copiage) du bras de copiage (fig. 17).

On ajuste le couteau de copiage sur le diamétre le plus
grand. On traite la piece usinée régulierement sur la
longueur entiére jusqu’au moment, quand il n’aura plus
d’enlévement des éclats.

On fait I'ajustement des couteaux de copiage a I'aide de la
manivelle, et on les fixe avec la vis de serrage jusqu’au
moment, quand on arrive au diamétre demandé (fig. 18).

TOURNAGE SELON GABARIT

Les gabarits de copiage peuvent étre fabriqués en utilisant
les matieres différentes. Trés bien pour cette raison est

approprié le contre-plaqué. Le gabarit ressemble au contour

de la piéce a tourner. (fig. 19).

Pour utilisation d’un gabarit comme modéle, renversez la
préparation du porteur en haute et le bloquez entre les
points de centrage des porteurs de copiage (fig. 20).

Desserrez les vis de fixation du liteau de pression (fig. 21)
pour pouvoir fixer le gabarit. Lors de tournage, le gabarit
sera approché tant de fois, jusqu’il soit obtenu le contour
demandé de la piéce usinée.

Service

Vous avez des questions techniques ? Une réclamation ?

Vous avez besoin de piéces détachées ou d’'un mode
d’emploi ?

Nous vous aiderons rapidement et sans bureaucratie inutile
par l'intermédiaire de nos pages Web www.guede.com
dans la rubrique Service. Aidez-nous pour que nous

puissions vous aider. Pour identifier votre appareil en cas de

réclamation, nous avons besoins du numéro de série,
numéro de produit et 'année de fabrication. Toutes ces
informations se trouvent sur la plaque signalétique. Pour
avoir ces informations toujours a porté de main, veuillez les
inscrire ici :

Numéro de série :
N° de commande :
Année de fabrication :

Tél.: +49 (0) 79 04 / 700-360
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999
E-mail: support@ts.guede.com

Nous,

Gilide GmbH & Co. KG
Birkichstrasse 6

D-74549 Wolpertshausen
Allemagne

Déclarons par la présente que les appareils indiqués ci-dessous
répondent du point de vue de leur conception, construction ainsi
que de leur réalisation mise sur le marché, aux exigences
fondamentales correspondantes des directives de la CE en
matiere de sécurité et d’hygiene. Cette déclaration perd sa
validité aprés une modification de I’'appareil sans notre
approbation préalable.

Description de I'appareil:GDM 1000

N° de commande : 11420

Date/signature du fabricant 16.09.11 m
Titre du Signataire : Hr. Arnold, Geschaftsfiihrer

Documents techniques : J. Birkle FBL; QS

Directives applicables de la CE :
2004/108/EC
2006/42/EC

Normes harmonisées applicables :
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2
EN 61000-3-3
EN ISO 14121-1
EN 61029-1
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Bezpecnost vyrobku:
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Ochrana zivotniho prostFedi: nasledné $kody a Urazy vyrobce nerugi. Dbejte prosim na

to, ze nade pfistroje nejsou konstruovany pro pramyslové

5 Ay
@} CA‘S pouZiti.

Obalovy materidl z lepenky

Odpad neodhazujte do okoli, Ize odevzdat ve sbérnach

Zaruka

ale fadné jej likvidujte. k tomu urdenych.

Zaruka se vztahuje vyluéné na vady materialu nebo vyrobni
E vady. Pfi uplathovani reklamace v zaruéni dobé pfilozte
originalni doklad o koupi s datem koupé. Ze zaruky je

— vylouéeno neodborné pouziti jako napf. pretizeni pfistroje,

Poskozené a/nebo likvidovane nasilné pouziti, poSkozeni cizi osobou nebo cizim
elektrické nebo elektronické predmétem. NedodrZeni navodu k pouziti a navodu k

pristroje je nutno odevzdat ve e ot v . - ¥
sbémach k tomu urdenych montazi a normalni opotfebeni je rovnéz vylouceno ze

zaruky.
Obal:
154 A A
v I
Chrarite pfed mokrem Orientace Chrarite pfed mokrem
obalu nahoru Orientace obalu nahoru
interseroh

85484

Interseroh-Recycling

Technické udaje:

@ |

1

Ptipojka Vykon motoru
vzdalenost piku
[7]
— F
P s—

Otacky vietena Rozméry brusného talife




Chovani v pfipadé nouze

| A Dulezité informace o bezpecnosti

Navod k obsluze je tfeba pfed prvnim pouzitim pFistroje Zavedte Urazu odpovidajici potfebnou prvni pomoc a
kompletné precist. Pokud nastanou o zapojeni a obsluze vyzvéte co mozna nejrychleji kvalifikovanou lékafskou
pfistroje pochybnosti, obratte se na vyrobce (servisni pomoc.
oddéleni). Chrante zranéného pred dalSimi Urazy a uklidnéte jej.
ABY BYL ZARUCEN VYSOKY STUPEN BEZPECNOSTI, Kvuli pfipadné nehodé musi byt na pracovisti vzdy po
DODRZUJTE POZORNE NASLEDUJICI POKYNY: ruce lékarnicka prvni pomoci dle DIN 13164. Material,
ktery si z Iékarnicky vezmete, je tfeba ihned doplnit.

POZOR! . L . . i Pokud pozadujete pomoc,
. Pracovisté musi byt Cisté a dostate¢né osvétlené. uvedte tyto udaje:
. Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti hoflavych

kapalin a plyn(. 13. Misto nehody
e Noste ochranné bryle, chraniée usi a vhodny ochranny 14. Druh nehody

odév. V piipadé nutnosti noste respirator. 15. Pocet zranénych
e  Noste vzdy vhodny odév. Nenoste $iroky odév nebo 16. Druh zranéni

Sperky, které by mohly byt zachyceny rotujicimi Likvidace

soucastmi. Doporucuje se neklouzava obuv. Mate-li

dlouhé viasy, noste sitku na viasy. Pokyny pro likvidaci vyplyvaiji z piktogrami umisténych na

*  Nenaklanéjte se pfilis dopfedu. pristroji resp. obalu. Popis jednotlivych vyznamu najdete
Davejte vZdy pozor, abyste méli stabilitu a neztratili v kapitole ,Oznaceni*.
rovnovahu.

. Stroje nepretézujte. Pozadavky na obsluhu

Stroje pracuji lépe a bezpecnéji pfi parametrech, pro ) . o .
které byly dimenzovany. Obsluha si musi pfed pouZzitim pfistroje pozorné pfecist

e Pouzivejte spravné nafadi. navod k obsluze.

Naradi a pfidavna zafizeni pouZivejte pouze pro ucely,

P ¢ | Kvalifikace
pro které jsou uréeny.
*  Nafadi udrzujte neustale v dobrém stavu. Kromé& podrobného pougeni odbornikem neni pro pouzivani
Pro dosaZeni optimalnich vysledkd a zajisténi pistroje nutna zadna specialni kvalifikace.

bezpecnosti je nutno udrzovat naradi neustale ostré a
Cisté. Dodrzujte instrukce pro mazani a vyménu

Minimalni vék

pFislusenstvi. o ] o j
e P¥ipréci s pristrojem zaujméte vzdy stabilni postoj. Na pfistroji smi pracovat jen osoby, jez dosahly 16 let.
e Pristroj drzte mimo dosah jinych osob, pfedevsim déti a Vyjimku predstavuje vyuziti mladistvych, pokud se toto déje
také domécich zvifat. béhem profesniho vzdélavani za u¢elem dosazeni

e  Stavajici bezpecnostni zafizeni ponechte zasadné na dovednosti pod dohledem Skolitele.

svém misté a zajistéte jejich bezvadnou funkci. Skoleni

. Kontrolujte pravidelng, zda jsou vSechna Sroubeni
pevné
namontovana.

Pouzivani pfistroje vyzaduje pouze odpovidajici pouceni
odbornikem resp. navodem k obsluze. Specialni Skoleni neni
nutné.

. Ujistéte se, zda se napajeci kabel nenachazi v blizkosti
rotujicich soucasti.

Technické udaje

. PFistroje v chodu nenechavejte bez dozoru. Pokud se

vzdalujete od pfistroje, vypnéte jej. Pripojka: 230V
. Pokud pfistroj nepouzivate, pred udrzbou/¢isténim Frekvence: 50 Hz
nebo Vykon motoru: 550 W
pfi vymeéneé nastroje vytahnéte vzdy zastrcku. Max. délka pro soustruzeni: 935 mm
Vyska hrotu: 140 mm

. Osoby, které diky svym fyzickym, smyslovym ¢€i

T = . —T
dusevnim schopnostem nebo své nezkusenosti ¢i Otacky vietene: 600 - 2100 min
neznalosti Max. & pro soustruzeni: Max. 280 mm
nejsou schopny pfistroj obsluhovat, nesmi pfistroj Hmotnost netto: 70,5 kg
pouzivat.

e  Pokud pristroj €i ocelové lano vykazuji viditelné Pfeprava a skladovani

poskozeni, pristroj nesmi byt uveden do provozu.

o Oprav_y na tomto pfistroji smi prc?védét jen A Pfistroj je koncipovan jen pro stacionarni pouziti.
elektrikaf. V dusledku neodbornych oprav mohou Nepouzivané pfistroje je tfeba skladovat v suché, uzamfené
vznikat znaéna rizika. mistnosti.

. Pro prislusenstvi plati tytéz predpisy.

Bezpecnostni pokyny pro prohlidky a udrzbu

Giide GmbH & Co. KG neruci za Skody zplisobené:

e poskozenim pristroje v disledku mechanickych vliv Jen pravidelné udrzovany a oSetfovany pfistroj mize byt

a pretizeni. uspokojivou pomuckou. Nedostate¢na udrzba a péce miize
e zménami pristroje vést k nepfedvidanym nehodam a Grazim.
. pouzitim k jinym uceliim, nez jaké jsou popsany v

navodu.

e  Dodrzujte bezpodmineéné vSechny bezpeénostni
pokyny, abyste zabranili araziim a Skodam.



MONTAZ

PODSTAVEC

Podstavec namontujte podle obrazku. (Obr. 3). Dbejte na to,
abyste Srouby neutahli stejné. Tim si usnadnite polohovani
montaZznich otvort a jejich naslednou fixaci pomoci $roubl
(viz nasledujici schéma)

Nejprve namontujte na podstavec pomoci dodanych Sroubt
a matic nohy, pak stroj pevné pfiSroubujte k podstavci.

uvoD

TvrdSi, kratkovlakenné a suché dfevo je zasadné vhodné;si
nez mékké a Cerstvé drevo s dlouhymi viakny.

Velmi vhodné je dievo ovocnych stroml(, ofesaku a
listnatych stroma.

Drfevo pokud mozno upravte pfifiznutim (pfip. i Stipanim) na
tloustku, kterou budete pozdéji potfebovat. Dfevo ma byt
uloZeno na suchém a vzdu$ném misté bez plsobeni
slune¢niho zareni.

Orientacni doba suseni: na 1 cm tloustky = 1 rok.

Tim do zna¢né miry zabranite praskani dfeva pfi soustruzeni.

PRIPRAVA

Polotovary nebo dfevo na soustruzeni je nutno vystredit
bez jakékoliv nevyvazenosti mezi stranu unasece (strana
stroje) a stranu vodiciho valce (konik), abyste zabranili urazu
v dusledku pFipadného vytrzeni materialu pfi obrabéni!
Dbejte na to, abyste pouzivali kulatinu nebo fezivo, které
pokud mozno prochazi rovnobézné.

Na obrabény polotovar si narysujte tuzkou nebo rysovatkem
stfed, ktery zjistite pomoci pravitka nebo stfediciho uhelniku
(dodavame jako nadstandard). (Obr. 4)

Abb. 4 A +B:
Zjisténi stfedu pomoci hran polotovaru

Abb. 4 C:
Zjisténi stfedu pomoci stfediciho uhelniku (dodavame jako
nadstandard)

Abb. 4 D:
Fixace stfedu s pomoci kladiva a hrotu

ZAKLADNi POJMY

Hrubé obrabéni: Hrubé a silné odebirani materialu

z obrobku za ucelem vytvoreni hrubého tvaru (otacky 800-
1500 ot./min.).

Hlazeni: Drobné, jemné odebirani za ucelem vytvoreni
jemnych obrysu (otacky 1500-2000 ot./min.).

Brouseni: Kone¢né obrabéni pomoci brousiciho platna
nebo papiru (otacky 0-2000 ot./min.).

Lesténi: Obrabéni pomoci latky nebo rouna s pfidavkem
lesticich prostfedkd, napf. past, oleju, prostfedkd na
oSetfovani dfeva nebo tuk( (dodavame jako nadstandard).

A Pozor!

PFi obrabéni soustruzeného materialu pomoci
brousicich a lesticich prostfedk je nutna zvysena
opatrnost z diivodu vznikajici pfilnavé sily!

Napr.: Nebezpeci poranéni v disledku zachyceni latky,
rouna atd.

Smontovany soustruh s podstavcem (Obr. 1).
Hotové smontovany soustruh s upnutou pfedlohou pro
kopirovani (Obr. 5).

MONTAZ KOPIROVACIHO RAMENE

Kopirovaci rameno vedte mezi dvéma pfidrznymi spojkami
umisténymi na sanich a $roub (Pos. 73) nasurite do otvoru
loziska. Matice po obou stranach dotahnéte (Abb. 6)
POZOR: Nedotahujte pfili§ pevné, rameno musi zlstat
pohyblivé.

MONTAZ KOLECKA POSUVU

Kole¢ko posuvu nasurite na osu sani. Zajistéte jej Sroubem
s vnitfnim Sestihranem na nakruzku posuvného kolecka
(Obr. 7)

MONTAZ OPERY NASTROJE

Drzak opéry nastroje a zakladovou desku namontujte na
loZe stroje a dotahnéte (Obr. 8) Pak fixujte opéru nastroje
v drzaku pomoci svéraciho Sroubu.

(Abb. 9). Opéru nastroje umistéte co nejblize
soustruzenému materialu.

A Pozor!

Soustruzeny material se nesmi pfi soustruzeni dotykat opéry
nastroje. Pfed zahajenim prace obrobek rukou protocte a
ujistéte se, Ze se otaci volné.

SOUSTRUZENI

NASTAVENI OTACEK

Diky specialni pfevodovce s variabilnimi femenicemi Ize
otacky stroje nastavovat plynule a je umoznéno pfesné
analogové nastaveni otacek, které se digitalné zobrazuji na
skfini pfevodovky. (Obr. 10)

Otacky je nutno nastavovat, kdyz je stroj v chodu,
abyste neposkodili femenici.

800-1500 ot./min.
1500-2200 ot./min.

Hrubé obrabéni:
Hlazeni:

A Pozor!

Pfed zastavenim stroje je nutno vzdy nejprve snizit otacky
na minimum, to usnadni novy rozbéh stroje.

Hrubé obrabéni a hlazeni: Soustruznické dlato pfilozte dle
obrazku na opéru nastroje a obéma rukama jej pevné a
bezpecné pridrzujte. Dbejte na to, aby k odebirani tfisek
dochazelo ve vysi stfedové osy a méli jste dostatecny uhel
Cela (viz schéma). Pouzivejte pouze pfesné nabrousené a
ostré nastroje.

ODSTRANENI HROTU UNASECE

Za ucelem odstranéni hrotu unasece vedte vypuzovaci trn
z levé strany stroje otvorem vietena (Obr. 12) a hrot
unasece silou vyrazte z kuzele (to plati pro veskeré nastroje
s upinanim pomoci kuzelového uchytu MK2).

SOUSTRUZENI S PLOCHYM KOTOUCEM
Soustruzite-li talife nebo misky, odstrarite hrot unasece
(Obr. 12) a plochy kotou¢ nasroubujte na zavit vietene.

POZOR: Dobfe zajistéte pomoci dvou dodanych vidlicovych
klica!

TIP: Polotovar ufiznéte delSi nez je nutné a upevnéte jej
pomoci $roubu na plochy kotou¢.
(Upevnéte centricky, abyste zabranili nevyvazenosti!)

KOPIROVANI NA SOUSTRUHU

Za ucelem kopirovani je nutno namontovat mezi konik a hrot
unaSece kopirovaci rameno. Abyste kopirovaci zafizeni
umistili mezi konik a hrot unasec¢e nebo plochy kotoug, je
nutno odSroubovat svéraci Srouby (Abb. 14) na koniku a
konik odmontovat.

Nyni povolenim obou $roubll (Abb. 15) rozeberte upinaci
desku. Pak se sejmou desky (Abb. 16), opét se nasadi za
kopirovaci rameno a namontuje se konik.

Kopirovany original se upne mezi stfedici hroty kopirovaci
upinky. Nyni Ize pomoci stahovaciho Sroubu (Abb. 17)
nastavit hloubku zabéru (pfitlak kopirovaciho ramene).

Kopirovaci niz se nastavi na nejvét$i pramer.

Soustruzeny material prejizdéjte rovnomérné po celé délce
kopirovaci pfredlohy tak dlouho, az se jiz nebudou odebirat
tfisky. Nastaveni kopirovacich nozu se upravuje otac¢enim
ruéniho kolecka a fixuje se svéracim Sroubem tak dlouho, az
je dosazeno poZadovaného obrysu resp. pozadovaného
praméru (Abb. 18).



| SOUSTRUZENi POMOCi SABLON

Kopirovaci Sablony Ize vyrobit z nejriznéjsich materiald,
velmi vhodna je preklizka. Sablona napodobuje obrys kusu,
ktery je tfeba vysoustruzit. (Obr. 19).

Chcete-li pouzit jako pfedlohu kopirovaci $ablonu, vyklopte
pfidrzné zafizeni nahoru a zajistéte jej mezi stfedicimi hroty
kopirovacich upinek (Obr. 20).

Povolte stahovaci Srouby pfitlacné listy (Obr. 21) abyste
mohli upnout Sablonu. Pfi soustruzeni se Sablona prejizdi tak
dlouho, az na obrobku vznikne pozadovany obrys.

Servis

Mate technické otazky? Reklamaci? Potiebujete
nahradni dily nebo navod k obsluze?

Na na$i domovské strance www.guede.com Vam v
oddilu Servis pomUzeme rychle a nebyrokraticky. Prosim
pomozte nam pomoci Vam. Aby bylo mozné Vas pfistroj v
pripadé reklamace identifikovat, potfebujeme sériové €islo,
objednaci &islo a rok vyroby. VSechny tyto Gdaje najdete
na typovém 8titku. Abyste méli tyto udaje vZdy po ruce,
zapiste si je prosim dole.

Sériové Cislo:

Objednaci Cislo:

Rok vyroby:

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360

Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999
E-Mail: support@ts.quede.com

PROHLASENi O SHODE EU

Hiermit erklaren wir,

Gide GmbH & Co. KG

BirkichstraRe 6,

74549 Wolpertshausen,

Némecko

Ze koncepce a konstrukce nize uvedenych pfistroji v
provedenich, ktera uvadime do obéhu, odpovida
pfisluSnym zakladnim pozadavkdm smérnic EU na
bezpecnost a hygienu.

V pfipadé zmény pristroje, ktera s nami nebyla
konzultovana, ztraci toto prohlaseni svou platnost.
Oznaceni pfistroju: GDM 1000

Obj. &.: 11420

Datum/podpis vyrobce: 16.09.11 m
Udaje o podepsaném: Hr. Arnold, Geschéftsfiihrer

Technicka dokumentace: J. Blrkle FBL; QS

Prislusné smérnice EU:
2004/108/EC
2006/42/EC

Pouzité harmonizované normy:
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN ISO 14121-1

EN 61029-1




Aanduidingen op het apparaat

Productveiligheid:

I

q

Het product is conform de
desbetreffende normen van de
Europese Gemeenschap

Spiltoerental Max. draaidiameter

Verboden:

Vuur, open vlammen en roken
verboden

Waarschuwing:

A

Waarschuwing/Let op

Aanwijzingen:

Vé6r gebruik gebruiksaanwijzing
lezen

Umweltschutz:

3 |
| ]l

N
cd

Afval niet in het milieu, maar
vakkundig verwijderen

Verpakkingsmateriaal van
karton bij de daarvoor
bestemde recyclingplaatsen
afleveren

hi¢

Beschadigde en/of verwijderde
elektrische of elektronische
apparaten bij de daarvoor
bestemde recyclingplaatsen
afleveren

Verpakking:

Tegen vocht beschermen

Verpakkingsoriéntering boven

Let op — breekbaar

Technische gegevens:

@

Netaansluiting

Motorvermogen

[ ot

;

afstand

Centerhoogte

Gewicht

Levering (Afb. 1 en 2)

Onderstel
Machinebed
Digitale aflezing
Losse kop
Draaibankcenter
Kopieerinrichting
Gereedschapdrager
Meeneemcenter
Typeplaatje

10. Schakelaar

11.  Motor

12. Verplaatsingshendel
13. Draaibankstelplaat
14. Steeksleutel

15. Uitstootdoorn

16. Kopieerbeitel

17. T-sleutel

18. Binnenzeskantsleutel SW 3, SW 4

CoNoOORWON =

Gebruik volgens de bepalingen

Met deze machine mogen geen andere werkzaamheden
verricht worden dan de werkzaamheden waarvoor de
machine is gebouwd en die in de gebruiksaanwijzing
worden beschreven.

leder ander gebruik geldt als niet volgens deze
gebruiksregels. De producent is voor de eventuele hieruit
ontstane schades niet aansprakelijk. Let er op dat dit
apparaat, volgens bepalingen, niet voor industriéle
toepassing is geconstrueerd.

Garantie

De garantie heeft uitsluitend betrekking op
onvolkomenheden die op materiaal- of productiefouten
betrekking hebben.

Bij een claim van een onvolkomenheid, in de zin van
garantie, dient de originele aankoopfactuur met de
aankoopdatum bijgesloten te worden.

Van garantie uitgesloten zijn verkeerd gebruik, zoals bijv.
overbelasting van het apparaat, gebruik van geweld,
beschadigingen door vreemde invloeden of door vreemde
voorwerpen. De niet-naleving van gebruiks- en
montageaanwijzingen en normale slijtage zijn eveneens
van garanties uitgesloten.




é onvakkundige reparaties kunnen aanzienlijke
Algemene veiligheidsinstructies gevaren ontstaan.
e Voor de accessoireonderdelen gelden dezelfde
De gebruiksaanwijzing dient, voor de eerste voorschriften.

ingebruikneming van het apparaat, geheel doorgelezen te
worden. Indien over de aansluiting en bediening van het
apparaat twijfels bestaan, dient u zich tot de producent

Giide GmbH & Co. KG neemt geen garantie over voor
schaden op grond van de volgende punten:

(serviceafdeling) te wenden. e Beschadigingen aan het apparaat door

OM EEN HOGE GRAAD VAN VEILIGHEID TE mechanische invioeden en te hoge spanningen.

GARANDEREN DIENT U DE VOLGENDE INSTRUCTIES *  Wijzigingen aan het apparaat.

IN ACHT TE NEMEN: . Gebruik voor andere dan die in de

gebruiksaanwijzing beschreven doeleinden.

LET OP! e Volg beslist alle veiligheidsinstructies op om

e De werkplaats dient schoon en voldoende verlicht te letsels en schaden te vermijden.
zijn.

e Gebruik het apparaat nooit in de buurt van licht Handelswijze in noodgeval
ontvlambare materialen, gassen of vloeistoffen.

. Draag een veiligheidsbril, gehoorbeschermer en Tref de noodzakelijke maatregelen om éérste hulp te
geschikte kleding. Indien nodig, aanvullend een verlenen, die met het letsel overeenkomt en vraag zo snel
beschermingsmasker tegen stof dragen. mogelijk gekwalificeerde medische hulp aan. Bescherm

. Draag altijd geschikte kleding. Draag geen gewonde personen voor overig letsel en stel ze gerust.
loshangende kleding of juwelen die door bewegende Voor het eventueel plaatsvinden van een ongeval zou
delen gegrepen kunnen worden. Antislipschoenen altijd een verbandtrommel, volgens DIN 13164, op de
worden aanbevolen. Draag bij lang haar een haarnet. werkplaats bij de hand moeten zijn. Het uit de

e Niet te ver voorover buigen verbandtrommel genomen materiaal dient onmiddellijk
Zorg er altijd voor dat u goed/veilig staat en het aangevuld te worden.
evenwicht niet verliest Indien u hulp vraagt, geef de volgende gegevens door:

. Gereedschap niet overbelasten..
gereedschap werkt beter en veiliger met de
parameters, waarvoor het is geconstrueerd.

. Juiste gereedschappen gebruiken.
Gereedschappen of aanbouwapparaten slechts voor
die doelen gebruiken waarvoor zij bedoeld zijn.

17. Plaats van het ongeval
18. Soort van het ongeval

19. Aantal gewonden mensen
20. Soort verwondingen

e  Gereedschappen altijd in goede staat houden. Verwijdering

Om optimale resultaten te bereiken en de veiligheid
bij het werk te waarborgen moeten de
gereedschappen altijd scherp en schoon gehouden
worden. De smeerinstructies en aanwijzingen,
betreffende de vervanging van onderdelen, moeten
opgevolgd worden.

De verwijderinginstructies zijn met pictogrammen
aangegeven die op het apparaat, resp. op de verpakking,
te vinden zijn. Een beschrijving van de afzonderlijke
betekenissen is in het hoofdstuk “Aanduidingen op het
apparaat” te vinden.

Zorg bij het werken met het apparaat voor voldoende
* 9 oY PP Eisen aan de bedienende persoon

verlichting.

. Andere personen, vooral kinderen, op afstand van de
werktafel houden.

. Laat de aanwezige beschermende inrichtingen

De bedienende persoon moet, vooér het gebruik van het
apparaat, de gebruiksaanwijzing goed gelezen hebben.

principieel op de bedoelde plaats en zorg voor een

. Kwalificatie
perfecte functie daarvan.

e  Controleer regelmatig of alle schroefverbindingen nog Behalve een uitvoerige instructie door vakkundig
vast aangedraaid zijn. verkooppersoneel is er geen speciale kwalificatie voor het

. Overtuigt u zich er van dat zich geen netkabel in de gebruik van het apparaat nodig.
buurt van bewegende delen bevindt.

e Laat draaiende werktuigen nooit onbewaakt. Indien u Minimale leeftijd
van het apparaat weggaat, schakel deze uit.

. Na het gebruik van de instelsleutel deze op zijn plaats Het apparaat mag slechts door personen gebruikt worden
terugleggen. van 16 jaar of ouder.

Controleer of het voor de instelling gebruikt Uitzondering hierop is het gebruik door jeugdige personen
gereedschap altijd weer is opgeborgen voordat de bij een beroepsopleiding ter verkrijging van vaardigheid en
machine wordt ingeschakeld. indien dit onder toezicht van een opleider plaats vindt.

. Haal altijd de stekker wanneer niet in gebruik, voor
onderhoud / schoonmaak of bij het wisselen van Scholing
gereedschap.

. Personen, die op grond van hun fysieke, Voor het gebruik van het apparaat is passend onderricht
sensorische of geestelijke bekwaamheden of hun voldoende. Een speciale scholing is niet noodzakelijk.
onbedrevenheid of onkunde niet in staat zijn het
apparaat te bedienen, mogen het apparaat niet Technische gegevens
gebruiken. _

¢ Indien het apparaat, de aansluitkabel of de stalen Netaansluiting: 230 V
kabel zichtbare beschadigingen vertoont, mag het Frequentie: 50 Hz
apparaat niet in gebruik genomen worden. Motorvermogen P1: 550 W

e Indien de netaansluiting van dit apparaat Max. draailengte: 935 mm
beschadigd wordt, dient deze door de producent Centerhoogte: 140 mm
of een elektrovakman vervangen te worden. Spiltoerental: 600 - 2100 min™

. . Max. draaidiameter Max. 280 mm
® Reparaties aan dit apparaat mogen enkel door Gewicht ca.: 70.5 kg

een elektrovakman uitgevoerd worden. Door



| Transport en opslag Polijsten: Bewerking van het werkstuk d.m.v. een lap stof
of doek onder aanvulling van polijstmiddelen zoals
verschillende pasta- en oliesoorten en middelen voor
houtverzorging of vetten (optioneel verkrijgbaar).

A Het apparaat is uitsluitend voor stationair bedrijf

geconstrueerd.
Een niet gebruikt werktuig moet in een droge, afgesloten A Let op!
ruimte opgeslagen worden. Bij bewerking van het werkstuk met schuur- of
polijsthulpmiddelen is een verhoogde oplettendheid
| Veiligheidsinstructies voor inspectie en onderhoud | geboden wegens optredende krachten

(aanhechtingskrachten) aan de hulpmiddelen!
Enkel een regelmatig onderhouden en een goed verzorgd
apparaat kan een tot tevredenheid werkend hulpmiddel BIJV.: Verwondinggevaar door gegrepen en
zijn. Onderhouds- en verzorgingsfouten kunnen tot meegetrokken stof of doek etc.
onvoorziene ongevallen en letsels leiden.
Gemonteerde houtdraaibank met onderstel (Afb. 1).
Montage | Gemonteerde houtdraaibank met ingespannen
kopieervoorbeeld (Afb. 5).

Onderstel .

Monteer het onderstel zoals afgebeeld. (Afb. 3). De Montage van de Kopleerarms

schroeven niet meteen vast aandraaien. Hierdoor is het Voer de kopieerarm tussen de beide aan de slede
eenvoudiger de montageboringen op elkaar te aanwezige aanslagen en schuif de bouten (pos. 73) in de
positioneren en met de schroeven te fixeren (zie volgende lagerboring. Draai de moeren aan beide zijden aan.
schematekening). Eerst d.m.v. de meegeleverde (Afb. 6)

schroeven en moeren de poten aan het onderstel

aanbrengen en dan de machine aan het onderstel LET OP: Niet te vast aandraaien, de arm moet kunnen
vastschroeven. bewegen.

Invoering Montage van het Aanvoerwiel

Steek het aanvoerwiel op de as van deslede.
De borging volgt door de inbuschroef aan band van het
aanvoerwiel. (Afb. 7)

In beginsel zijn hardere, kortvezelige en droog opgeslagen
houtsoorten beter geschikt dan zachte, langvezelige en
verse houtsoorten. Zeer goed geschikte houtsoorten zijn
fruit-, noten- en loofhoutsoorten.

Het beste is het hout d.m.v. zagen op de later benodigde Montage van de Gereedschapsteun

dikte voor te bewerken (eventueel ook door kloven). Het Gereedschapsteundrager en grondplaat op het

hout zou, niet aan de zon blootgesteld, moeten drogen en machinebed monteren en vastdraaien. (Afb. 8)

goed doorbelucht opgeslagen moeten worden. Aansluitend wordt de gereedschapsteun met de
klemschroef in de gereedschapsteundrager gefixeerd.

Grondregel voor de droogtijd: per cm dikte = 1 jaar. (Afb. 9). Positioneer de gereedschapsteun zo dicht

Zo wordt scheurvorming van hout zo veel mogelijk mogelijk bij het werkstuk.

vermeden.

A Let op!

Het werkstuk mag de gereedschapsteun tijdens het
draaien niet raken. Draai voor het arbeidsbegin het
werkstuk met de hand door om er zeker van te zijn dat
deze vrij kan passeren.

Voorbereiding

Ruwe draaistukken en draaihout moeten tussen
meeneemschijf (machinezijde) en meeloopzijde (losse
kop) vrij van onbalans gecentreerd zijn om ongevallen
door een eventueel afscheuren van het werkstuk tijdens de
bewerking te vermijden!

Let er op om zo veel mogelijk parallel toelopend rondhout | Draaien

of zaaghout te gebruiken.

Bereken het centrum van het onbewerkte stuk d.m.v. het Toerentalinsteling

aftekenen: met een stift of een krasnaald. D.m.v. een Dank zij het speciale drijffwerk met variabele riemschijf is

liniaal of een centreerhaak (optioneel verkrijgbaar), kan het het toerental van de machine traploos instelbaar en laat

middelpunt vastgesteld worden. (Afb. 4) een exacte, analoge instelling van het toerental toe. Het
toerental wordt digitaal aan de kast van het drijfwerk

Abb. 4 A +B: aangegeven. (Afb. 10)

Vaststelling van het centrum boven de kanten van het

onbewerkte werkstuk Het toerental moet bij draaiende machine ingesteld
worden om het riemdrijfwerk niet te beschadigen.

Abb. 4 C:

Vaststelling van het centrum d.m.v. een centreerhaak Voordraaien: 800-1500 U/min.

(optioneel verkrijgbaar) Afschaven: 1500-2200 U/min.

Abb. 4 D: A

Fixeren van het centrum met behulp van een hamer en Let op! ) .

een centerpunt Voordat de machine gestopt wordt altijd eerst het toerental
geheel terugbrengen; het vergemakkelijkt het hernieuwd

Grondbegrippen aanlopen.

Voordraaien: Grove en dikke materiaalafname van het . ) oo
werkstuk om ruwe contouren te vervaardigen (toerental Voordraaien en afschaven: de draaibeitel zoals afgebeeld
800-1500 omw/min) op de gereedschapsteun leggen en deze met beide

handen stevig vasthouden en er op letten dat de
spaanafname op de hoogte van de middellijn van het
werkstuk plaatsvindt en er een voldoende spaanhoek
aanwezig is (zie schematekening). Gebruik uitsluitend
exact geslepen en scherpe draaigereedschappen.

Afschaven: Geringe, fijne spaanafname voor de
vervaardiging van fijne contouren (toerental 1500-2000
omw/min).

Slijpen: Eindbewerking van een werkstuk d.m.v.
schuurlinnen of schuurpapier (toerental 0-2000 omw/min).



Uithemen van het meeneemcenter

Steek voor het verwijderen van de meeneemcenter de
uitstootdoorn aan de linker machinezijde door de spilboring
(Afb. 12) en stoot de meeneemcenter krachtig uit de
conus (dit geldt voor alle spanbare gereedschappen met
morseconus MK2).

Draaien met Draaibankstelplaat

Verwijder voor het draaien van borden of schalen de
meeneemcenter (Afb. 12) en draai de draaibankstelplaat
op de spildraad.

LET OP: Met de beide meegeleverde steeksleutels de
draaibankstelplaat goed borgen!

TIP: Het onbewerkte stuk op grotere lengte afzagen dan
strikt nodig is en met schroeven aan de draaibankstelplaat
bevestigen.

(Centrisch bevestigen om onbalans te vermijden!)

Kopieerdraaien

Voor het kopiéren moet de kopieerarm tussen de losse
kop en meeneemcenter gemonteerd worden. Om de
kopieerinrichting tussen de losse kop en meeneemcenter
of draaibankstelplaat te positioneren moeten de
klemschroeven (Afb. 11) van de losse kop verwijderd en
de losse kop afgenomen worden.

Nu wordt de klemplaat gedemonteerd door de beide
schroeven (Afb. 15) los te maken. Aansluitend worden de
platen verwijderd (Afb. 16), en achter de kopieerarm
gemonteerd en ook de losse kop wordt weer gemonteerd.

Het te kopiéren origineel wordt tussen de centerspitsen
van de kopieeropname gespannen. Nu kan de
aanvoerbeweging (aandrukkracht van de kopieerarm) met
de spanschroef ingesteld worden (Afb. 17).

De kopieerbeitel wordt aan de grootste diameter ingesteld.
Het werkstuk wordt op de totale lengte van het
kopieermodel gelijkmatig zolang afgetast tot geen
spaanafname meer volgt.

De kopieerbeitels worden door draaien aan het handwiel
nagesteld en met de klemschroef gefixeerd tot de
gewenste contour, resp. de gewenste diameter bereikt is
(Afb. 18).

Sjabloondraaien

Kopieersjablonen laten zich van de meest verschillende
materialen vervaardigen; bijv. hechthout is hiervoor goed
geschikt. De sjabloon is gelijk aan de contour van het te
draaien werkstuk. (Afb. 19).

Om een kopieersjabloon als model te gebruiken klapt u de
fixeerinrichting naar boven en borgt deze tussen de
centerspitsen van de kopieeropname (Afb. 20).

Maak de klemschroeven van de aandruklijst los (Afb. 21)
om de sjabloon te kunnen spannen. Bij het draaien wordt
de sjabloon zo vaak afgetast tot de gewenste contour aan
het werkstuk is ontstaan.

Service

Hebt u technische vragen? Een reclamatie? Hebt u
reserveonderdelen of een gebruiksaanwijzing nodig?
Op onze website www.guede.com in Service helpen wij u
snel en niet-bureaucratisch verder. Help ons om u te
helpen, a.u.b. Om uw apparaat in geval van reclamatie te
kunnen identificeren hebben wij het serienummer evenals
artikelnummer en productiejaar nodig. Deze gegevens
vindt u op het typeplaatje. Vul deze gegevens hieronder in
om deze altijd bij de hand te hebben.

Serienummer:
Artikelnummer:
Productiejaar:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999
E-mail: support@ts.guede.com

EG -CONFORMITEITVERKLARING

Hiermede verklaren wij,

Giide GmbH & Co. KG
Birkichstrasse 6

D-74549 Wolpertshausen
Deutschland,

dat de navolgend genoemde apparaten, op grond van hun
ontwerp en bouwwijze, evenals de door ons in omloop
gebrachte uitvoeringen, aan de desbetreffende
fundamentele veiligheids- en gezondheidverordeningen
van de EG-richtlijnen voldoen.

Bij niet met ons overeengekomen wijzigingen aan

het apparaat verliest deze verklaring haar geldigheid.
Benaming van het product: GDM 1000

Artikel nr.: 11420

Datum/Handtekening fabrikant:16.09.11 m
Gegevens betr. ondertekende: Hr. Arnold, Geschaftsflihrer

Technische documentatie: J. Biirkle FBL; QS

Desbetreffende EG-Richtlijnen:
2004/108/EC

2006/42/EC

Gebruikte harmoniserende normen:
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN ISO 14121-1

EN 61029-1




Jelzések a gépen o
. L, . . Pa— Y s—
A gyartmany biztonsaga: ="
c E Broj okretaja vretena Maksimalna & tokarenja
A gyartmany megfelel az illeté6 EU
normak kévetelményeinek
Tilalmak: Neto tezina

A szallitmany tartalma (1,2.abra)

Tilos a dohanyzas, tilos a gép

kdzelében nyilt tiizet, vagy 1. Podloska
védetlen fényforrast hasznaini. 2. Leziste uredaja
. ; 3. Digitalna signalizacija
Figyelmeztetés: 4. Konji¢
/'\ 5.  Centrirani trn
e 6.  Uredaj za kopiranje
7.  Naslon za orude
Figyelmeztetés/vigyazz 8. Trnvretena
9.  Natpisna plocica
10. Prekida¢
Utasitasok: 11.  Motor
12. Kvaka posmaka
@ 13. Pljosnati kota¢
14. Kljucevi
Hasznalat el6tt olvassa el a 15. Trn za izbacivanje
hasznalati utasitast 16. Noz za kopiranje

17. Klju¢ u obliku T

Kérnyezetvédelem: 18. Montazni Sestorokutni kljucevi SW 3, SW 4

®
@ﬁ" éA}S Rendeltetés szerinti hasznalat
Verpackungsmaterial aus Az eszterga dolgozik kizardlag fabdl tervezték
Abfall nicht in die Umwelt sondern Pappe kann an den dafir 9 9 9 ’
fachgerecht entsorgen. vorgesehen Recycling-Stellen

abgegeben werden. Tilos a gépet mas munkara hasznalni, mint azokra a

munkakra, melyeket a hasznalati utasitas tartalmaz,
E ugyanis a kezel6 és mas személyek biztonsagat és testi

— épségét teszi kockara! Minden masféle hasznalat a

rendeltetéssel ellenkez6 hasznalatnak van mindsitve. A
gyarté nem felelés az altaldnos érvényességi eldirasok,
s a hasznalati utasitas be nem tartasa kdvetkeztében

Schadhafte und/oder zu
entsorgende elektrische oder
elektronische Gerate miissen an

den dafiir vorgesehen Recycling- keletkezett karokért. Ne feledkezzen meg arrdl, hogy a gép
Stellen abgegeben werden. nem volt ipari hasznalatra konstrualva!
Koérnyezetvédelem: Jotallas
P A A
| I I A jotallas kizarolag az anyagi, vagy gyartasi hibakbol
v —— eredd elégtelenségekre vonatkozik.
A hulladékot Ggy semmisitse meg, A kzﬁz?rﬁseogsr%ﬂ?:itt:;rlshet Rfak!arpacm esetén fel ke'II r'nu'tatnll az e’redetl, a
hogy ne artson a természetnek. huIIad%kgy(]jtﬁbe vasarlaskor kapott, s a vasarlas datumaval ellatott iratot.
E A jotallas nem vonatkozik a géppel valo szaktalan
hasznalat kévetkeztében bekdvetkezd hibakra, pl. a gép
— tulterhelése, er6szakos hasznalata, vagy idegen

Hibas és/vagy ténkrement villany, . ‘ P
vagy elektromosgépeket 4t kell targyakkal valé6 megrongalodasa.

adni az illetékes hulladékgy(its A hasznalati utasitas mell6zése kévetkezményeire,

telepre. szerelési és szokasos, normalis elhasznalédasra sem
Miiszaki adatok:

vonatkozik a jotallas.

Dugvilla A motor teljesitménye

[0—og

o

tavolsag Visina trnova




A Altalanos biztonsagi utasitasok

A hasznalati utasitast a gép els6é hasznalata el6tt
figyelmesen el kell olvasni. Az esetben, ha a gép
bekapcsolasaval és hasznalataval kapcsolatban kétségeik
lesznek forduljanak a gyartéhoz (szerviz osztaly).

A MAGAS SZINVONALU BIZTONSAG ERDEKEBEN
TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT:

VIGYAZZ!

o A munkahely tiszta legyen és biztositson be elegendd
megvilagitast.

e A gépet tilos tlizveszélyes anyagok, gazok, vagy
folyadékok kozelében hasznalni.

e  Viseljen személyi védé szemuveget, fulvédét és
megfeleld munkaruhat. Sziikség esetén hasznaljon
respiratort.

e Viseljen megfelel6 munkaruhat. Nem alkalmas b&
Oltozetek és ékszerek viselete, ezeket a gép forgd
részei behuzhatjak. Ajanlatos csuszasmentes talpu
munkacipé hasznalata. A hosszu hajat védje
hajhaléval.

. Ne naginjajte se previSe naprijed.

Uvijek pazite, da stojite stabilno i da ne izgubite
ravnotezu.

. Ne opterecujte uredaj
Strojevi postizu bolje rezultate i stupanj sigurnosti ako
rade s parametrima za koje su dimenzionirani.

. Koristite ispravne alate:

Alati i dodatni instrumenti smiju se koristiti isklju€ivo u
svrhe za koje su namijenjene.

Uredaj mora biti uvijek u dobrom stanju.

Za postizanje optimalnih rezultata i sigurnosti na radu
neophodno je odrzavati rezne alate stalno naoStrene i
u besprijekorno Cistom stanju. Pridrzavajte se uputa
za podmazivanje i zamjenu pribora uredaja.

e Munka kdzben lgyeljen teste stabilitasara.

. Idegen személyeket és gyerekeket tartson
munkahelyétdl biztonsagos tavolsagban.

e A biztonsagi berendezéseket mindenképpen hagyja
eredeti helylikdn, s biztositsa be hiba mentes
mikddésiket.

e Minden hasznalat elétt ellendrizze az alkatrészeket,
hogy be legyenek szoritva és mikédéképesek
legyenek.

. Biztositsa be, hogy a t6lt6 kabel ne legyen a gép
forgo részei kdzelében.

. Minden hasznalat elétt ellendrizze az alkatrészeket,
hogy be legyenek szoritva és mikédéképesek
legyenek.Nach der Benutzung Einstellschlissel
wegraumen.

Prije pustanja tokarilice u rad provijerite da ste uklonili
sve alate za podeSavanje.

. Mindig tavolitsa el a dugét, ha nem hasznalja,
szervizelés el6tt / tisztitas, vagy ha a valtozé
eszkozok.

. Olyan személyek akiknek fizikai, szellemi
képességei és gyakorlati tudasa és ismeretei nem
megfeleléek a gép kezelésre, a gépet nem
kezelhetik.

e  Amennyiben a késziilék vagy az acélkotél lathato
sériiléseket tartalmaz a késziiléket tilos lizembe
helyezni

e Megsériilt kabelt a gyarté vagy a villanyszerel6
cserélheti ki.

e Jav9tasokat ezen a késziiléken csak
villanyszerel6 végezhet. Nem szakszeriien végzett
javitasok nagyon kockazatosak.

e A tartozékokra ugyanazok az eléirasok
vonatkoznak.

Giide GmbH & Co. KG nem felel a olyan karokeért:

. - m ely a késziilék mechanikai sériilésébdl vagy
tulterhelésbdl ered.

. késziillék megvaltoztatasaboél

. a hasznalati utmutatéban leirt mas célokra valé
hasznalt esetén

o Baleset és karok megel6zése végett tartsa be az
utmutatéban lévo 6sszes biztonsagi utasitast,

Viselkedés kényszerhelyzetben

Igyekezzen a balesetnek megfelel6en elsésegélyt nyujtani,
s minél hamarabb biztositson be orvosi segitséget. A
sebesiltet nyugtassa meg, s védje tovabbi balesettél.

Az esetleges balesetek miatt a munkahelyen, a DIN
13164 norma kovetelménye szerint, mindig legyen
kéznél, elsésegély nyuljtashoz, kézi patika. Amit,
sziikség esetén, a kézi patikabol kivesz, azonnal
potolja vissza.

Ha segitségre van sziiksége, tiintesse fel az alabbi
adatokat:

21. A baleset szinhelye
22. A baleset tipusa

23. A sebesiiltek szama
24. A sebesiilések tipusa

Megsemmisités

A megsemmisitési utasitasok a gépen, resp. a
csomagolason elhelyezett piktogramokbdl olvashatok le.
Az egyes jelzések magyarazata a ,Jelzések a

gépen” fejezetben talalhatok.

Kovetelmények a gép kezeldjére

A gép kezel6je hasznalat elétt figyelmesen olvassa el a
hasznalati utasitast.

Szakképesités

A gép hasznalatahoz, szakemberrel valo felvilagositason
kivll nem sziikséges specialis szakképesités.

Minimalis korhatar

A géppel kizardlag 16 éven fellli személyek dolgozhatnak.
Kivételt képez a fiatalkoruak foglalkoztatasa szakképzés
alatt az oktatd felligyelete mellet szakképzettség
elsajatitasa érdekében.

Képzés

A gép hasznalatahoz elegendd szakember felvilagositasa
resp. a hasznalati utasitassal valé megismerkedés.
Specialis képzés nem szilkséges.

Miiszaki adatok

Dugvilla 230V
Frekvencia: 50 Hz
Maksimalna duzina tokarenja 550 W

P1:

Maksimalna & tokarenja 935 mm

Visina trnova 140 mm

Broj okretaja vretena 600 - 2100 min™
Maksimalna & tokarenja Max. 280 mm
Neto tezina: 70,5 kg

Szallitas és raktarozas

A A gép kizarolag stacionaris hasznalatra alkalmas.
Ha a gépet nem hasznalja, raktarozza szaraz, zart
helyiségben.




Gépszemle és karbantartasi biztonsagi utasitasok

Kizarélag rendszeresen karbantartott és kezelt gép lehet
megbizhato segédeszkdz. Elégtelen karbantartas és
kezelés elére nem lathatd balesetekhez és sériilésekhez
vezethet.

Montage

PODLOSKA

Podstavak montirajte prema slici (abra 3). Pazite da ne
budu vijci pritegnuti istom snagom. Time Cete olak3ati
podesavanje poloZaja montaznih otvora i njihovo fiksiranje
pomocu vijaka (vidi slijede¢u shemu).

Prvo montirajte noge na postolje pomocu isporuc¢enih
vijaka i matica, zatim stroj dobro pri¢vrstite vijacima uz
postolje.

uvoD

Tvrde i suho drvo s kratkim vlaknima je puno prikladnije za
tokarenje u odnosu na svjeze mekano drvo s duljim
vlaknima.

Vrlo prikladno za tokarenje je drvo voénih drveta, oraha i
lisnatih drveta.

Drvo prema mogucnosti obradite narezivanjem
(eventualno i cijepljenjem) po debljini koja ée vam kasnije
biti potrebna. Drvo treba biti uskladisteno na suhom mjestu
s odgovarajucim provjetravanjem koje je zasti¢eno od
djelovanja suncevih zraka.

Priblizno vrijeme susenja: 1 cm debljine = 1 godina
Time ¢ete do znatne mjere ograniiti pucanje drva prilikom
tokarenja.

PRIPREMA

Obradak ili drvo za tokarenje neophodno je smjestiti
toéno u sredinu, bez bilo kakvih odstupanja izmedu
strane trna (strana stroja) i strane vodeceg valjka (koniji¢)
kako biste sprijecili ozljede pri radu zbog eventualnog loma
materijala prilikom obrade tokarenjem!

Za obradu tokarenjem odaberite oblovinu ili drvni materijal
koji prolazi kroz tokarilicu linearno ako je to moguce.

Na obratku crticom oznacite sredinu koju Cete utvrditi
pomocu ravnala ili kutnog ravnala za centriranje
(isporucuje se kao opcionalna oprema). (abra 4)

abra.4 A +B:
Utvrdivanje sredine obratka pomocu ivica

abra. 4 C:
Utvrdivanje sredine obratka pomocu kutnog ravnala za
centriranje (isporucuje se kao opcionalna oprema)

abra. 4 D:
Fiksiranje sredine obratka pomocu &ekica i trna.

OSNOVNI POJMOVI

Gruba obrada: Gruba obrada i oduzimanje materijala sa
obratka radi postizanje grubog oblika obratka (okretaji 800-
1500 obr./min.).

Izgladivanje: Lagana, fina obrada radi postizanja finih i
preciznih crta i oblika (okretaji 1500-2000 obr./min.).
Brusenje: ZavrSna obrada pomocu brusne tkanine ili
papira (okretaji 0-2000 obr./min.).

Poliranje: Tokarenje pomocéu tkanine ili runa uz primjenu
sredstava za poliranje, npr. pasta, ulja, sredstava za
tretiranje drva ili specijalnih masti (isporucuje se kao
opcionalna oprema).

A PAZNJA!

Kod tretiranja tokarenog materijala pomocu sredstava
za brusenje i poliranje neophodno je postupati vrio
oprezno zbog nastanke adhezivnih sila!

Npr.: Opasnost od ozljeda uslijed zahva¢anja tkanine,
runa itd..

Montirana tokarilica s postoljem (abra 1).
Gotova montirana tokarilica s pri¢vr§¢enom $ablonom za
kopiranje (abra 5).

MONTAZA RAMENA ZA KOPIRANJE

Rame za kopiranje vodite izmedu dvije spojnice za
pri¢vrséivanje smjestene na saonicama, i vijak (73) stavite
u otvor lezaja. Zategnite matice na objema stranama
postrojenja. (abra. 6)

PAZNJA: Matice ne smiju biti prejako zategnute, rame
mora ostati pokretljivo.

MONTAZA KOTACA POSMAKA
Kota€ posmaka namjestite na osu saonica. Osigurajte ga
pomocu imbus vijka na prstenu kotaca posmaka (abra. 7)

MONTAZA POTPORNJA ALATA

Drzac¢ potpornja alata i temeljnu plo¢u montirajte na temelj
postrojenja i zategnite vijke. (abra. 8) Zatim fiksirajte
potporanj alata u drza€u pomoéu steznog vijka.

(abra. 9). Potporanj alata namjestite Sto najblize obratka.

A PAZNJA: Tijekom tokarenja obradak ne smije dolaziti
u kontakt s potpornjem alata. Prije poCetka rada okrenite
obradak rukom i provjerite da li se moze slobodno okretati.

TOKARENJE

PODESAVANJE OBRTAJA

Zahvaljujuc¢i specijalnom prijenosniku s varijabilnim
riemenicama moguce je lagano i postepeno podeSavati
broj okretaja tokarilice, dakle omoguceno je to¢no
analogno podeS$avanje broja okretaja koji je prikazan na
ormaru prijenosnika. (abra. 10)

Broj okretaja treba podesSavati dok je tokarilica u radu
kako ne bi doslo do oste¢enja rjemenice.

800-1500 U/min.
1500-2200 U/min.

Gruba obrada:
Izgladivanje:

A PAZNJA: Prije zaustavljanja tokarilice neophodno je
prvo smanijiti broj okretaja na minimum radi olakSanja
ponovnog pokretanja tokarilice.

Gruba obrada i izgladivanje: Tokarsko dlijeto stavite
(prema uputama na slici) na potporanj alata i objema
rukama ga pri¢vrséujte. Osigurajte da do oduzimanja
materijala dolazi na visini srediSnje ose i da bude osiguran
dovoljan kut ¢ela (vidi shemu). Upotrebljavajte samo dobro
izbru$eno ostro i precizno, orude. (abra. 11).

SKIDANJE TRNA VRETENA

Za skidanje trna vretena provlacite trn za izbacivanje s
lijeve strane stroja kroz otvor (abra. 12) i trn vretena silom
izbijte iz konusa (to vazi za sve alate s priévrs¢ivanjem
pomoc¢u konusonog prihvata MK2).

TOKARENJE S PLOSNATIM KOTACEM
Ako tokarite tanjure ili zdjelice, skinite trn vretena (abra.
12) i pljosnati kota¢ navijte na navoj vretena.

UPOZORENUJE: Dobro ga osigurajte pomocu dva
isporuc¢ena viljuskasta kljuca!

SAVIJET: Obradak odrezite na duljinu ve¢u nego $to je
potrebno, i pri¢vrstite ga pomocu vijaka na pljosnati kotac.
(pricvrstite obradak to€no sredini kako biste sprijecili
nestabilnost!)
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kopiranje potrebno je montirati rame za kopiranje izmedu

konji¢a i trna vretena. Da biste uredaj za kopiranje smjestili

izmedu konji¢a i trna vretena ili pljosnatog kotaca,
neophodno je odviti i skinuti stezne vijke (abra. 14)
na konji¢u i skinuti ga.

Sada odvrnite oba vijaka (abra. 15) astavite steznu plocu.

Zatim skinite ploce (abra. 16), ), ponovo je namjestite iza
ramena za kopiranje i montirajte konjica.

Kopirani original (predlozak) stegnite medu centrirne
trnove steza€a za kopiranje. Sada je moguée pomocu

steznog vijka (abra. 17) podesiti dubinu tokarenja (pritisak

ramena za kopiranje).

Noz za kopiranje podesite na najvecéi presjek.

Obradak tokarite ravnomjerno po cijeloj duljini predloska
(8ablone) za kopiranje sve dok noz odvaja strugotine.
Pozicija nozeva za kopiranje podesSava se okretanjem
ruénog kotaca i fiksira se pomocu steznog vijka sve dok
nije postignut traZzeni oblik odnosno trazeni promjer
obratka (abra. 18).

TOKARENJE POMOCU SABLONA

Sablone za kopiranje mogu biti proizvedene od raznih

materijala, vrlo prikladne su furnir ploée. Sablona prikazuje

konture komada koji je potrebno izraditi. (Abb. 19).

Ako Zelite koristiti kao predlozak $ablonu za kopiranje,

isklopite pri€vrsni uredaj prema gore i osigurajte ga izmedu

centrirnih trnova stezaca za kopiranje (Abb. 20).

Popustite stezne vijke pritisne letve (Abb. 21) da biste

mogli stegnuti Sablonu. Prilikom tokarenja prelazite preko

Sablone sve dok se na obratku stvori traZeni obris.
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