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Einleitung

Damit Sie an Ihrem neuen Automatik Kopfschweissschild
moglichst lange Freude haben, bitten wir Sie, die
Betriebsanweisung und die beiliegenden
Sicherheitshinweise vor Ingebrauchnahme sorgféltig
durchzulesen. Ferner wird empfohlen, die
Gebrauchsanweisung fir den Fall aufzubewahren, dass
Sie sich die Funktionen des Artikels spater nochmals ins
Gedéachtnis rufen méchten.

Im Rahmen standiger Produktweiterentwicklung
behalten wir uns vor zur Verbesserung technische
Anderungen umzusetzen.

Bei diesem Dokument handelt es sich um die
Originalbetriebsanweisung.

Lieferumfang

Nehmen Sie das Automatik Kopfschweissschild 4/9-13 aus
der Transportverpackung und priifen Sie die
Vollstéandigkeit und das Vorhandensein folgender Teile:

Automatik Kopfschweissschild 4/9-13
2 x Mikro-Batterie Typ AAA
Originalbetriebsanweisung
Gewahrleistungskarte

Sollten Teile des Lieferumfangs fehlen oder beschadigt
sein, wenden Sie sich bitte an lhren Handler.

Geratebeschreibung

Extrem leichter Helm - trotzdem extrem stabil und
langlebig. Der Kunststoff halt hohen thermischen sowie
mechanischen Beanspruchungen stand.

Ausstattung:
Einstellbare stufenlose Abdunkelung von DIN 9 bis 13.

Geeignet fur alle Schweiverfahren mit unterschiedlicher
Helligkeit. GroRer Auto-Abdunklungsfilter (Grofl3e
90x45mm). Die Stromversorgung des Schwei3helmes ist
durch handelsubliche Batterien gewahrleistet. Stufenlos
einstellbares Kopfband mit gepolstertem Stirnband.
Manuelles Einschalten mit Auto-Off Funktion. Einstellbare
Empfindlichkeit des Filters.

Artikelbeschreibung (Abb. 1, 2)

1. Vorsatzglas

2. Automatischer Verdunklungsfilter
3. Schwei3helm

4. Potentiometer Schutzstufenwahl (9 bis 13)
5. Filterhalterung

6. Einstellmutter

7. Rasterung

8. Begrenzung Rasterung

9. Schraube

10. Stirnband

11. Kopfband

12. Solarzelle

13. Sensor

14. Batteriefach

15. Empfindlichkeitsregler

16. Ein/Auto-Aus

Abdunkelungsleitfaden (Abb. 3)

ElektrodenschweilRen
MIG-SchweiRen Fe
MIG-Schweil3en Al
WIG-SchweilRen

CO2 MAG-SchweilRen

moowp

F. FilldrahtschweiRen
G. Plasma-Schneiden
H. Plasma-Schweil3en

Technische Daten
Automatik Kopfschweissschild 4/9-13

Sichtfeld: 90 x 45 mm
Stromversorgung: 2 x Mikro-Batterie Typ AAA
Hell/Dunkel Reaktionszeit: 1/25.000 sec

Dunkel/Hell Reaktionszeit: 0,4 sec.

Dunkelstufe : von DIN 9 bis DIN 13
Hellstufe: DIN 4

Gewicht: 0,5 kg

Allgemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgféltig. Machen Sie
sich mit den Bedienelementen und dem richtigen
Gebrauch des Produktes vertraut. Bewahren Sie die
Betriebsanleitung fiir eine spatere Verwendung sicher auf.

Sicheres Arbeiten

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung!
Unordnung am Arbeitsplatz kann Unfélle zur Folge haben.

Beruicksichtigen Sie die Umgebungseinflisse
Setzen Sie das Gerat nicht dem Regen aus.
Benutzen Sie das Gerat nicht in feuchter oder nasser
Umgebung. Sorgen Sie fir gute Beleuchtung.

Halten Sie andere Personen fern!

Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder, nicht
das Geréat berlihren. Halten Sie sie vom unmittelbaren
Einsatzort fern. Verhalten Sie sich verantwortungsvoll
gegenuber anderen Personen.

Korrekte Aufbewahrung!

Unbenutzte Gerate sollten an einem trockenen,
verschlossen Ort und auRerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahrt werden.

Uberlasten Sie Ihr Gerét nicht!
Arbeiten Sie im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie das richtige Gerat!
Benutzen Sie das Gerat nicht fiir Zwecke, fir die sie nicht
bestimmt sind.

Pflegen Sie Ihr Gerat mit Sorgfalt!

Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und Hinweise.
Kontrollieren Sie regelmafig das Geréats und lassen Sie es
bei Beschadigungen von einem anerkannten Fachmann
erneuern.

Seien Sie aufmerksam!

Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft
an die Arbeit. Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn Sie
mide sind.

WARNUNG!
Der Gebrauch von anderem Zubehor kann eine
Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.

Lassen Sie lhr Geréat durch eine Fachkraft reparieren!
Dieses Gerat entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen durfen nur durch
eine Fachkraft ausgefiihrt werden, indem
Originalersatzteile verwendet werden, andernfalls kénnen
Unfalle fur den Benutzer entstehen.




Geratespezifische Sicherheitshinweise

A

Benutzen Sie das Gerat erst nachdem Sie die

Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen haben.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Das Automatik Kopfschweissschild bietet
keinen Schutz gegen starke Einwirkungen,
wie beispielsweise von Sprengstoffen,
Bruchstiicken von scheuernden Scheiben
oder Schleifradern.

Das Automatik Kopfschweissschild bietet
keinen Schutz gegen Spritzer von
gefahrlichen oder korrosiven Flussigkeiten.

Das Automatik Kopfschweissschild eignet
sich nicht fiir autogenes Schweil3en,
LaserschweilR3en, oder Schweil3arbeiten mit
einer sehr niedrigen Amperezahl.

Niemals mit dem Automatik
Kopfschweissschild schweil3en, ohne zuvor
eine entsprechende Schulung durch
qualifiziertes Personal erhalten zu haben.

Die elektronische Kassette des Automatik
Kopfschweissschild niemals 6ffnen oder
manipulieren, fur daraus resultierende
Schaden oder Verletzungen haftet der
Hersteller nicht.

Den Arbeitsplatz niemals mit
eingeschaltetem Automatik
Kopfschweissschild verlassen, es kdnnte
unerwartet verdunkeln und Unfélle
verursachen.

Das Automatik Kopfschweissschild niemals
Hitze aussetzen.

Arbeitstemperatur: -5°C - +55°C

Lagertemperatur: -20°C - +70°C
Tragen Sie beim Schweifl3en unbedingt die
geeignete Sicherheitskleidung:
Sicherheitsschuhe, Arbeitshandschuhe,
Augenschutz, und eng anliegende Kleidung.

Prifen Sie die Funktion des Automatik
Kopfschweissschildes vor jeder
Inbetriebnahme. Insbesondere die korrekte
Verdunklung wahrend des Schweillens muss
gewahrleistet sein.

Sollte das Automatik Kopfschweissschild
oder die elektronische Kassette beschadigt
sein, darf mit dem Automatik
Kopfschweissschild nicht mehr gearbeitet
werden. Verletzungsgefahr! Zerkratze oder
beschédigte Sichtscheiben miussen
unverzuglich ausgetauscht werden.

Mit Mineralfiltern verstéarkte Sichtscheiben
durfen nur zusammen mit der geeigneten
Hinterlegscheibe eingesetzt werden.

Arbeiten nur bei ausreichenden
Lichtverhaltnissen bzw. ausreichender
Beleuchtung.

Beachten Sie alle in der Anleitung
aufgefuhrten Sicherheitshinweise.

16. Teile des Automatik Kopfschweissschildes,
die in Kontakt mit der Haut des Tragers
kommen kénnen, kénnen bei empfindlichen
Personen allergische Reaktionen

hervorrufen.

Kennzeichnungen

Produktsicherheit:

Produkt ist mit den
einschlagigen Normen der
Europaischen Gemeinschaft
konform

Verbote:

@

Vor Regen und Feuchtigkeit

schitzen!
Warnung:

A

Warnung/Achtung

Gebote:

Lesen Sie die
Gebrauchsanleitung sorgfaltig
durch. Machen Sie sich mit
dem Gebrauch des Gerates
vorab sorgfaltig vertraut.

Umweltschutz:

&n

N
cd

Abfall nicht in die Umwelt
sondern fachgerecht
entsorgen.

Verpackungsmaterial aus
Pappe kann an den dafur
vorgesehen Recycling-
Stellen abgegeben werden.

o4

Schadhafte und/oder zu
entsorgende elektrische oder
elektronische Gerate missen

an den dafurr vorgesehen
Recycling-Stellen abgegeben

werden.
Verpackung:
P [ @))
I interseroh
v 1

- vor Nasse schitzen
- zerbrechlich
- Packungsorientierung Oben

Interseroh-Recycling

Technische Daten:
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Hell/Dunkel Reaktionszeit

Dunkel/Hell Reaktionszeit

Gewicht

Kennzeichnung des Helms GUEDE EN 175 S CE

GUEDE: Hersteller
EN 175: Nummer der Norm

S: mechanische Festigkeit: erhthte Festigkeit

ElektrodenschweilRen
MIG-SchweilRen Fe
MIG-SchweilRen Al
WIG-Schweil3en

CO2 MAG-SchweilRen
Fulldrahtschweif3en
Plasma-Schneiden
Plasma-Schweil3en

Das Automatik Kopfschweissschild eignet sich nicht fur
autogenes Schweifl3en, Laserschweil3en, oder
SchweilRarbeiten mit einer sehr niedrigen Amperezahl.

Es durfen mit diesem Produkt keine anderen Arbeiten
verrichtet werden, als die Arbeiten, fur die die Maschine
gebaut ist und die in der Bedienungsanleitung beschrieben
werden.

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemal. Fir daraus resultierende Schaden
oder Verletzungen haftet der Hersteller nicht. Bitte
beachten Sie das unsere Gerate bestimmungsgeman
nicht fir den gewerblichen Einsatz konstruiert sind.

Kennzeichnung der Vorsatzscheibe: GUEDE S CE

Vor der Anwendung

GUEDE: Hersteller

S: mechanische Festigkeit: erhéhte Festigkeit

Kennzeichnung der Hinterlegscheibe: GUEDE 1 S CE

GUEDE: Hersteller
1: optische Klasse

S: mechanische Festigkeit: erhthte Festigkeit

Kennzeichnung des automatischen

SchweilRerschutzfilters:
4-9-13 GUEDE 1/3/1/3/379 S CE

4: Hellstufe

9: niedrigste Dunkelstufe

13: héchste Dunkelstufe

GUEDE: Hersteller

1: optische Klasse

3: Streulichtklasse

1: Homogenitatsklasse

3: Winkelabhéngigkeitsklasse des
Lichttransmissionsgrades

379: Nummer der angewandten Norm
S: mechanische Festigkeit: erhéhte Festigkeit

Bevor Sie die Ausstattung verwenden, kontrollieren Sie
bitte, ob alle Komponenten des Automatik
Kopfschweissschild korrekt befestigt sind.

Stellen Sie das Automatik Kopfschweissschild im Hinblick
auf eine komfortable und perfekte Nutzung auf die
erforderlichen Abmessungen ein. Stellen Sie hierfur die
Béander des Automatikschutzschildes Gber die Schraube
auf der Ruckseite und die jeweiligen Locher des
Kopfbandes ein. Der vordere Teil mit dem Schwei3band
muss auf der Stirn zentriert bleiben.

Legen Sie die mitgelieferten Batterien ein, Achten Sie auf
Pluspol/Minuspol.

Entfernen Sie vor der Erstbenutzung unbedingt die
Schutzfolien des Automatik Kopfschweissschildes,
andernfalls kann die automatische Verdunkelung nicht
korrekt funktionieren.

Setzen Sie das Automatik Kopfschweissschild keinen
StéRen aus, lassen Sie es niemals auf den Boden fallen
und setzen Sie es niemals Hitze aus.

Wahl der Schutzstufe

Training

Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung sorgféltig
durch. Machen Sie sich grindlich mit den
Steuerungseinrichtungen und dem ordnungsgemaien
Gebrauch des Gerates vertraut. Sie miissen wissen, wie
das Gerat arbeitet, und wie die Steuerungseinrichtungen
schnell ausgeschaltet werden kdnnen. Lassen Sie niemals
Kinder mit dem Gerét arbeiten. Lassen Sie niemals
Erwachsene ohne ordnungsgeméaRe Einweisung mit dem
Gerét arbeiten. Halten Sie den Arbeitsbereich frei von
samtlichen Personen, insbesondere kleinen Kindern, und
Haustieren. Seien Sie vorsichtig, um zu vermeiden, dass

Sie ausrutschen oder hinfallen.

Es gibt 5 Schutzstufen (9 bis 13), die wahrend des
Schweil3prozesses mittels des &ufReren Potentiometers,
das sich an der Seite des Helmes befindet, eingestellt
werden. Wenn der Schweil3prozess gestartet wird, wird
der Helm automatisch verdunkelt. Sollte dies nicht der Fall
sein, kontrollieren Sie bitte ob die Filterkassette korrekt
eingeschaltet ist. Bitte beachten Sie den
Abdunklungsleitfaden (Abb. 3)

Wahl der Empfindlichkeit

Bestimmungsgemale Verwendung

Das von Ihnen erworbene Automatik Kopfschweissschild
4/9-13 ist ausschlieBlich fir den folgenden Gebrauch

zugelassen:

Schutz von Kopf und Augen bei Schweil3arbeiten mit

folgenden Verfahren:

Mit Hilfe des Drehknopfes, der sich im oberen Teil der
Filterkassette befindet, kann die Empfindlichkeit eingestellt
werden. Dadurch wird vermieden, dass der
Schweiprozess durch Veranderung der Helligkeit in der
Umgebung negativ beeinflusst wird.

LOW

Empfohlen fur Schweil3arbeiten mit einer hohen
Amperezahl und fir Prozesse in Umgebungen mit sehr
viel Licht.



HIGH

Empfohlen fiir Schweil3arbeiten mit einer niedrigen
Amperezahl und fir Prozesse in Umgebungen mit wenig
Licht. Auch fiur permanente Létarbeiten, wie z.B. TIG-
Léten empfohlen.

Gewahrleistung

Die Gewahrleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf
Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zuruckzufihren sind. Bei Geltendmachung eines Mangels
im Sinne der Gewahrleistung ist der original Kaufbeleg mit
Verkaufdatum beizufugen. Von der Gewahrleistung
ausgeschlossen sind unsachgeméafie Anwendungen, wie
z. B. Uberlastung des Gerétes, Gewaltanwendung,
Beschéadigungen durch Fremdeinwirkung oder durch
Fremdkorper. Nichtbeachtung der Gebrauchs- und
Aufbauanleitung und normaler Verschlei? sind ebenfalls
von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

Restgefahren und SchutzmalRnahmen

Sonstige Gefahrdungen:

Gefahrdung | Beschreibung | SchutzmalRnahme(n)

Augen- Kein Nicht verwenden
verletzungen | Sonnenschutz

z.B. bei

Sonnen-

finsternissen

Verhalten im Notfall

Leiten Sie die der Verletzung entsprechend notwendigen
Erste Hilfe Mal3nahmen ein und fordern Sie schnellst
moglich qualifizierte arztliche Hilfe an.

Bewahren Sie den Verletzten vor weiteren Schadigungen
und stellen Sie diesen ruhig.

Far einen eventuell eintretenden Unfall sollte immer
ein Verbandskasten nach DIN 13164 am Arbeitsplatz
griffbereit vorhanden sein. Dem Verbandskasten
entnommenes Material ist sofort wieder aufzufillen.
Wenn Sie Hilfe anfordern,

machen Sie folgende Angaben:

1. Ortdes Unfalls

2. Artdes Unfalls

3. Zahl der Verletzten
4.  Artder Verletzungen
Entsorgung

Die Entsorgungshinweise ergeben sich aus den
Piktogrammen die auf dem Gerat bzw. der Verpackung
aufgebracht sind. Eine Beschreibung der einzelnen
Bedeutungen finden Sie im Kapitel ,Kennzeichnung*.

Entsorgung der Transportverpackung

Die Verpackung schiitzt das Gerét vor Transportschaden.
Die Verpackungsmaterialien sind in der Regel nach
umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.
Das Ruckfuhren der Verpackung in den Materialkreislauf
spart Rohstoffe und verringert das Abfallaufkommen.
Verpackungsteile (z.B. Folien, Styropor®) kénnen fur
Kinder geféhrlich sein. Es besteht Erstickungsgefahr!

Bewahren Sie Verpackungsteile auRerhalb der Reichweite

von Kindern auf und entsorgen Sie sie so schnell wie
maoglich.

| Qualifikation

Aufer einer ausfuhrlichen Einweisung durch eine
sachkundige Person ist keine spezielle Qualifikation fur
den Gebrauch des Gerétes notwendig.

| Mindestalter

Die Ausstattung darf nur von Personen betrieben werden,
die das 18. Lebensjahr vollendet haben. Eine Ausnahme
stellt die Benutzung als Jugendlicher dar, wenn die
Benutzung im Zuge einer Berufsausbildung zur Erreichung
der Fertigkeit unter Aufsicht eines Ausbilders erfolgt.

Schulung

Die Benutzung des Gerétes bedarf lediglich einer
entsprechenden Unterweisung. Eine spezielle Schulung ist
nicht notwendig.

| Service

Sie haben technische Fragen? Eine Reklamation?
Benoétigen Ersatzteile oder eine Bedienungsanleitung?
Auf unserer Homepage www.guede.com im Bereich
Service helfen wir lhnen schnell und unbdirokratisch
weiter. Bitte helfen Sie uns lhnen zu helfen. Um Ihr Geréat
im Reklamationsfall identifizieren zu kdnnen benétigen wir
die Seriennummer sowie Artikelnummer und Baujahr. Alle
diese Daten finden Sie auf dem Typenschild. Um diese
Daten stets zur Hand zu haben, tragen Sie diese bitte
unten ein.

Seriennummer:
Artikelnummer:

Baujahr:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999
E-Mail: support@ts.guede.com

Zubehor/Ersatzteile

16957-01001
16957-01002
16957-01003

Kopfband
Befestigung fir Kopfband
Halterung fir Vorsatzglas

Poti 16957-01004
Vorsatzglas

aprwNE

16957-01005

Anforderungen an den Bediener

| Transport und Lagerung

Der Bediener muss vor Gebrauch des Gerates
aufmerksam die Bedienungsanleitung gelesen haben.

Schitzen Sie das Automatikschutzschild beim Transport
vor Feuchtigkeit und Staub.



Wartung und Reinigung

Schitzen Sie das Automatik Kopfschweissschildes,
besonders die elektronische Kassette, vor Flissigkeiten,
insbesondere korrosive Flussigkeiten sowie vor Schmutz.

Reinigen Sie das Automatik Kopfschweissschildes und die
elektronische Kassette regelméaRig. Verwenden Sie
keinesfalls aggressive Losungsmittel oder Alkohol.

Sorgen Sie daflr, dass die Sensoren und die Solarzellen
stets sauber sind. Reinigen Sie diese mit einem weichen
sauberen Tuch (niemals in Flussigkeiten eintauchen).

Austausch der elektronischen Kassette und der

Filterabdeckung

Tauschen Sie die Filterabdeckungen regelmafiig aus.
Ldsen Sie hierfur die Befestigungsschrauben der
Filterkassette und nehmen Sie diese heraus. Nun lassen
sich die Filterabdeckungen herausnehmen und ersetzen.

Haltbarkeit

Die Haltbarkeit dieser Ausstattung hangt vor allem von der
Sorgfalt sowie den Nutzungsbedingungen ab mit der die
Ausstattung behandelt wird. Die Ausstattung hat kein
besonderes Verfalldatum, wir empfehlen jedoch das
Automatik Kopfschweissschild 4/9-13 nach 3 Jahren

auszutauschen.

Fehlersuche

Die Tabelle zeigt mogliche Fehler, deren mégliche
Ursache und Mdglichkeiten zur Abhilfe. Sollten Sie das
Problem trotzdem nicht beseitigen kénnen, ziehen Sie eine

Fachkraft zu Rate.

Symptome Mogliche Abnhilfe
Ursache
Verdunklungs- Schwache Neue Batterien
geschwindigkeit Batterien einsetzen
lasst nach
Verdunklungsfilter | Verdunklungsfilter
Verdunklung ausgeschaltet einschalten
funktioniert nicht Schwache Neue Batterien
Batterien einsetzen
Lichtdurchléssigkeit | Filterabdeckung Filterabdeckung
der Filter- abgenutzt austauschen
abdeckung zu
gering

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit erklaren wir,

Gude GmbH & Co. KG

Birkichstrasse 6

D-74549 Wolpertshausen

Deutschland,

dass die nachfolgend bezeichneten Geréate aufgrund ihrer
Konzipierung und Bauart sowie in den von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihrungen den einschléagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der EG-Richtlinien entsprechen.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung
der Geréte verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit.

Bezeichnung der Geréte:

AUTOMATIK KOPFSCHWEISSSCHILD 4/9-13

Artikel-Nr:
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12103 Berlin
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Datum/Herstellerunterschrift:

Angaben zum Unterzeichner:

Technische Dokumentation:

23.02.2011 m

Geschéftsfuhrer
Hr. Arnold

J. Burkle FBL; QS



Introduction

Technical specifications
Automatik 4/9-13 welding helmet

To enjoy your new Automatic welding helmet as long as
possible, please read carefully the Operating Instructions
and the attached safety instructions before putting the
appliance into operation. We also recommend keeping the
Operating Instructions for future reference.

Making technical changes to improve the appliance as
part of the continuous product development reserved.

This document represents the original Operating
Instructions.

Supply includes

Take the Automatik 4/9-13 out of the transport container
and check whether there are the following parts:

Automatik 4/9-13 welding helmet
2 AAA micro batteries

Original Operating Instructions
Warranty certificate

If any parts are missing or are damaged, please contact
your dealer.

Appliance description

Extremely light helmet, though extremely stable and
durable. Plastic material resistant to high thermal and
mechanical load.

Fittings:

Adjustable continuous darkening DIN 9 to 13. Suitable for
all welding processes with various lightness. Big auto
darkening filter (90x45mm). Welding helmet is supplied by
common batteries. Continuously adjustable band around
head with padded front band. Manual switching using the
Auto-Off function. Adjustable filter sensitivity.

Product description (pic. 1, 2)

1. Pre-fitted glass

2. Auto darkening filter

3. Welding helmet

4. Potentiometer for protection level selection
(9to 13)

5. Filter holder

6. Adjusting nut

7 Screening

8. Screening limitation

9. Bolt

10. Front band

11. Band around head

12. Solar cell

13. Sensor

14. Battery compartment

15. Sensitivity controller

16. On/Automatic off

Darkening instructions (pic. 3)

Electrode welding

MIG Fe welding

MIG Al welding

WIG welding

CO2 MAG welding

Tubular cord electrode welding
Plasma arc cutting

Plasma arc welding

IOGMmMOO®>

Sight glass size: 90 x 45 mm

Supply: 2 AAA micro batteries
Lightening and darkening

delay rate: 1/25,000 s
Darkening and lightening

delay rate: 04s

Darkening level: from DIN 9 to DIN 13
Lightening level: DIN 4

Weight: 0.5 kg

General safety instructions

Please read carefully the Operating Instructions.
Familiarise with the control elements and appropriate use
of the appliance. Keep the Operating Instructions for future
reference.

Safe work

Keep the place of your work clean!
Mess in the place of your work may result in injuries.

Consider the environment

Do not expose the appliance to rain.

Do not use the appliance in a wet or moist environment.
Provide adequate lighting.

Keep other persons in a safe distance!

Do not let other persons, especially children, touch the
appliance. Keep them in a sufficient distance from the
place of your work. Behave responsibly to other persons.

Store the appliance properly!
An appliance that is not used should be kept in a dry,
locked place inapproachable to children.

Do not overload your appliance!
Work within the specified output range.

Use the right appliance!
Do not use the appliance for purposes for which it has not
been designed.

Look after your appliance!

Follow the servicing regulations and instructions.

Check regularly the appliance and have it replaced by an
authorised professional if damaged.

Be careful!

Pay attention to what you are doing. Use common sense
when working. Do not use the appliance when you are
tired.

CAUTION!
Use of any other accessory equipment may lead to a risk
of injury.

Have your appliance repaired by a professional only!
This appliance corresponds to appropriate safety
regulations. Repairs may only be executed by a
professional, using original spare parts; otherwise, the
user will face a risk of injury.

| Appliance-specific safety instructions

A

Appliance to be used only after reading the
Operating Instructions.

1. The Automatik welding helmet protects
against intensive exposure, e.g. explosive



substances and fragments of abrading
wheels and grinding wheels.

2. The Automatik welding helmet does not
protect against splashing by dangerous and
corrosive liquids.

3. The Automatik welding helmet is not suitable
for oxy-acetylene welding, laser welding or
welding works with a too low number of
amperes.

4.  Never weld with the Automatik welding
helmet without being adequately instructed
by qualified staff first.

5. Never open and handle the Automatik
welding helmet electronic cassette. The
manufacturer will not be liable for any
consequential damage or injury.

6. Never leave the place of your work with the
Automatik welding helmet being on as it
could unexpectedly get dark and cause
injury.

7. The Automatik welding helmet must never be
exposed to excess temperatures.

8. Working temperature: -5°C - +55°C
9. Storage temperature: -20°C - +70°C

10. Appropriate protective equipment must
necessarily be worn for welding: safety
shoes, utility gloves, protective glasses and
closefitting clothing.

11. Check the Automatik welding helmet
function every time it is to be used.
Appropriate darkening must especially be
provided for welding.

12. If the Automatik welding helmet or electronic
cassette are damaged, you must not work
with the Automatik welding helmet. Risk of
injury! Any scratched or damaged foils must
be immediately replaced.

13. Mineral filter foils may only be used in
combination with an appropriate underlying
foil.

14. Work under adequate visibility or lighting
only.

15. Follow all safety instructions specified in the
manual.

16. Parts of the Automatik welding helmet that
may come into contact with skin may invoke
an allergic reaction with sensitive persons.

Prohibitions:

@

Protect against rain and
moisture!

Warning:

>

Warning/Caution

Commands:

Do not touch these parts to
prevent any burns. Learn to
use the appliance before using
it.

Environment protection:

{1,

N
o

Dispose waste professionally
S0 as not to harm the
environment.

Packing cardboard material
may be delivered to
collecting centres for
recycling.

X

Any faulty and/or disposed
electric or electronic devices
must be delivered to
appropriate collection centres.

Package:
I ‘ ] I interseroh
o 1
- Protect against moisture
- Fragile Interseroh-Recycling
- This side up
Technical specifications:
' ™ s =
[« »la »] &
L. o \ J

Sight glass size

Power supply

(NAN )
L,l\J

f] N
Y J

Marking

Product safety:

Lightening level

Darkening level

DO

7~
S
X
\

Product corresponds to
appropriate EU standards

Lightening and darkening
delay rate

Darkening and lightening
delay rate

Weight




Helmet specification: GUEDE EN 175 S CE

GUEDE: manufacturer
EN 175: standard number
S: mechanical resistance: increased resistance

Pre-fitted glass specification: GUEDE S CE

GUEDE: manufacturer
S: mechanical resistance: increased resistance

Underlying foil specification: GUEDE S CE

GUEDE: manufacturer
1: optical class
S: mechanical resistance: increased resistance

Auto welding protective filter specification:
4-9-13 GUEDE S CE

4: lightening level

9: lowest darkening level

13: highest darkening level

GUEDE: manufacturer

1: optical class

3: scattered light class

1: homogeneity class

3: angle-depending light transmission level
379: used standard number

S: mechanical resistance: increased resistance

Training

Before using the appliance

Before using the fittings, please check whether all
components of the Automatik welding helmet have been
fitted properly.

Adjust the Automatik welding helmet considering the
comfortable and perfect use and the required dimensions.
Adjust the Automatik welding helmet bands using the bolt
on the back side and appropriate holes on the band
around head. The front part with the welding band must
remain centred on the forehead.

Insert the batteries included in the supply. Respect the
positive/negative pole.

Protective foils of the Automatik welding helmet must
necessarily be removed before using the appliance for the
first time; otherwise, auto darkening will not work properly.

The Automatik welding helmet must not be exposed to
impacts, must not fall on the floor and never be exposed to
excess temperatures.

Protection level selection

There are 5 protection levels (9 to 13) that can be adjusted
during the welding process using the external
potentiometer on the side of the helmet. After the welding
process is initiated, the helmet gets automatically dark.
Otherwise, please check whether the filter cassette has
been switched on properly. Please follow the darkening
instructions (pic. 3)

Please read carefully the Operating Instructions and the
servicing instructions. Familiarise thoroughly with the
controls and proper using of the appliance. You must know
how the appliance works and how controls can quickly be
switched off. Never let children work with the appliance.
Never let an adult person work with the appliance without
proper training. Do not let any persons, especially small
children and pets, to the place of your work. Be careful to
prevent slipping or falling.

Use as designated

The Automatik 4/9-13 welding helmet has been approved
to be solely used for the following:

Head and eye protection when welding by these methods:

Electrode welding

MIG Fe welding

MIG Al welding

WIG welding

C0O2 MAG welding

Tubular cord electrode welding
Plasma arc cutting

Plasma arc welding

The Automatik welding helmet is not suitable for oxy-
acetylene welding, laser welding or welding works with a
too low number of amperes.

The appliance cannot be used for other works than those
for which it has been designed and which are specified in
these Operating Instructions.

Any other use will be considered a use in conflict with the
designation. The manufacturer will not be liable for any
consequential damage and injuries. Please be sure to
know that the appliance has not been designed for
industrial purposes.
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Sensitivity selection

Use the turning knob in the upper part of the filter cassette
to adjust the sensitivity. This will prevent the welding
process from being negatively affected by the change in
the lightness in the environment.

LOW

Recommended for welding works with a high number of
amperes and processes in an environment with intensive
light.

HIGH

Recommended for welding works with a low number of
amperes and processes in an environment with lack of
light. Also recommended for permanent soldering works,
e.g. TIG soldering.

Warranty

The warranty exclusively applies to material or
manufacturing defects. Original purchase voucher with the
purchase date must be provided for lodging a claim in the
warranty period. The warranty does not cover any
unauthorised use such as appliance overload, violent use,
damage by a foreign person or an undesirable item.
Failure to follow the Operating Instructions or assembly
instructions and ordinary wear and tear are also excluded
from the warranty.

Residual risks and protective measures

Other risks:

Risk Description Protective measure(s)

Eye injury No solar Not to be used
radiation

protection, e.g.
at solar eclipse




Behaviour in case of emergency | Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360

Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999

Provide necessary first aid treatment corresponding to the E-mail: support@ts.guede.com

injury nature and seek qualified medical help as soon as
possible. Protect the injured person from other injuries and

Accessory equipment/spare parts

calm him/her down.

1. Band around head 16957-01001
First aid kit must always be available in the place of 2. Fixation for band around head16957-01002
your work in case of accident in accordance with DIN 3. Pre-fitted glass holder 16957-01003
13164. Material taken out of the first aid kit needs to be 4. Potentiometer 16957-01004
supplemented right away. 5. Pre-fitted glass 16957-01005
If help is needed, please provide the following details:
1. Place of accident 1
2. Accident nature
3. Number of injured persons
4. Injury type
Disposal |

The disposal instructions are based on icons placed on the
appliance or its package. The description of the meanings
can be found in the “Marking” section.

Transport package disposal

The package protects the appliance against damage
during transport. Packing materials are usually chosen
depending on their environmental friendliness and disposal
method and can therefore be recycled.

Returning the package to material circulation saves raw
materials and reduces waste disposal costs.

Parts of packages (e.g. foils, styropor) can be dangerous
to children. Risk of suffocation!

Keep parts of packages away from children and dispose Transport and storage

them as soon as possible.
Protect the Automatik shield against moisture and dust

Operator requirements | when being transported.

The operator must carefully read the Operating Servicing and cleaning

Instructions before using the appliance.
Protect the Automatik welding helmet, especially the

Quialification | electronic cassette, against liquids, in particular, corrosive

liquids and dirt.

No special qualification is necessary for using the

appliance apart from detailed instruction by an expert. Clean the Automatik welding helmet and electronic

cassette at regular intervals. In any case, do not use

— ressivi Ivents or alcohol.
Minimum age aggressive solvents or alcoho

) Make sure the sensors and solar cells are always clean.
The appliance can only be operated by persons over 18 Clean them with a soft clean cloth (never plunge it in
years of age. An exception includes youngsters operating liquids).

the appliance within their professional education to

achieve necessary skills under trainer's supervision.

Electronic cassette and filter cover change

UlEllie | Change the filter covers at regular intervals. Loosen the

fastening screws of the filter cassette and remove the

Using the appliance only requires appropriate instructions cassette. Filter covers can now be removed and changed.

by a professional or reading the Operating Instructions. No

special training necessary.

Service life

Maintenance |

The service life of these fittings especially depends on the
maintenance and how the fittings are used. The fittings
have no special applicability term; however, we
recommend changing the Automatik welding helmet after 3
years.

Do you have any technical questions? A claim? Do you
need spare parts or the Operating Instructions?

You will be helped quickly and without needless
bureaucracy at our webpage www.guede.com in the

Services part. Please help us be able to assist you. To be Troubleshooting

able to identify your appliance when claimed, we need to
know its serial No., order No. and year of production. All
these details can be found on the type label. Enter the
details below for future reference.

The table below shows potential failures, their possible
cause and remedy options. If the problem cannot be
removed, contact a professional to help you.

Serial No.
Order No.
Year of production:
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Symptoms Possible cause Remedy
Darkening Low batteries Insert new batteries
pace is
reducing
Darkening filter is Switch the darkening
Darkening switched off filter on
does not
work Poor batteries
Insert new batteries
Filter cover Filter cover is worn | Remove the filter
light out cover
transmission
is too low

EU DECLARATION OF CONFORMITY

We,

Gude GmbH & Co. KG
Birkichstrasse 6
D-74549 Wolpertshausen

Germany,

herewith declare that the following appliance complies with
the appropriate basic safety and health requirements of
the EU Directives based on its design and type, as brought

into circulation by us.

In case of alternation of the appliance, not agreed
upon by us, this declaration will lose its validity.

Appliance specification:
AUTOMATIK 4/9-13 WELDING HELMET

Art. No.
#16957

Applicable EU Directives:
89/686/EWG

Applicable harmonised standards:
EN 166/A3:2002-04
EN 379/A3:2009-07
EN 175/A3:1997-08

Place of certification:

DIN CERTCO Gesellschaft fur
Konformitatsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlin

Germany

Notified body humber:
0196

Date/authorised signature: 23 Feb, 2011 m

Title of signatory: Managing Director
Mr Arnold
Technical documentation: J. Birkle FBL; QS
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Introduction

Afin de pouvoir profiter le plus longtemps possible de votre
nouveau masque de soudage Automatik, veuillez lire
attentivement le mode d’emploi et les consignes de
sécurité jointes. Nous vous recommandons également de
conserver le mode d’emploi pour une consultation
ultérieure éventuelle.

Dans le cadre du développement continu de nos
produits, nous nous réservons le droit aux
modifications techniques dans le but d’améliorer nos
produits. Par conséquent, les images peuvent différer.

Ce document est un mode d’emploi original.

G. Découpage au plasma
H. Soudage au plasma

Caractéristiques techniques
Masque de soudage Automatik 4/9-13

Taille du regard : 90 x 45 mm
Alimentation : 2 x microbatterie de type
AAA

Vitesse de retard entre I'éclaircissement et
I'obscurcissement : 1/25.000 s
Vitesse de retard entre I'obscurcissement et
I’éclaircissement : 0,4s

Niveau d’obscurcissement : de DIN 9 a DIN 13
Niveau d’éclaircissement : DIN 4

Poids : 0,5 kg

Contenu du colis

Consignes générales de sécurité

Sortez le masque de soudage Automatik 4/9-13 de
I'emballage de transport et contrélez I'intégralité et
I'existence des piéces suivantes :

Masque de soudage Automatik 4/9-13
2 x microbatterie de type AAA

Mode d’emploi original

Bulletin de garantie

Si certaines piéces manguent ou sont endommagées,
veuillez contacter votre vendeur.

Description de I‘appareil

Masque extrémement Iéger mais extrémement stable et
durable. Plastique résistant a des charges thermique et
mécanique élevées.

Equipement :

Obscurcissement continu réglable de DIN 9 jusqu‘a 13.
Convient a tous les types de procédé de soudage avec
diverses luminosités. Grand filtre a obscurcissement
automatique (taille 90x45mm). Le masque de soudage est
alimenté par des piles courantes. Bandeau a réglage
continu autour de la téte avec bande frontale rembourrée.
Mise en marche manuelle a 'aide de la fonction Auto-Off.
Sensibilité du filtre réglable.

Description du produit (fig. 1, 2)

1. Verre protecteur

2. Filtre & obscurcissement automatique

3. Masque de soudage

4. Potentiométre pour la sélection du niveau
de protection (9 a 13)

5 Support de filtre

6. Ecrou de réglage

7. Réglage

8 Limitation du réglage

9. Boulon

10. Bandeau frontal

11. Serre-téte

12. Cellule solaire

13. Capteur

14. Compartiment a piles

15. Régulateur de sensibilité

16. Marche/Arrét automatique

Mode d‘obscurcissement (fig. 3)

Soudage par électrodes
Soudage MIG Fe

Soudage MIG Al

Soudage WIG

Soudage CO2 MAG

Soudage a I'électrode enrobée

mmoow>
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A

Lisez attentivement ce mode d’emploi. Familiarisez-vous
avez les éléments de commande et I'utilisation correcte de
I'appareil. Conservez le mode d’emploi pour une utilisation
ultérieure.

Travail sar

Maintenez votre lieu de travail en ordre !
Le désordre sur le lieu de travail et I'établi augmente des
risques d'accidents et de blessures.

Prenez en considération les conditions
atmosphériques.

N’exposez pas I'appareil a la pluie.

Ne I'utilisez pas dans un milieu humide ou mouillé.
Assurez un éclairage suffisant.

Tenez I'appareil hors de portée d’autres personnes !
Ne laissez pas d’'autres personnes, en particulier des
enfants toucher le cable. Eloignez-les du lieu de travail.
Comportez-vous de fagon responsable envers d’autres
personnes.

Rangez I'appareil a un endroit sar !

Si vous n'utilisez pas 'appareil, rangez-le dans une piece
seche, fermée a clé de fagon a ce gu'il ne soit pas
accessible aux enfants.

Ne surchargez pas I'appareil !
Travaillez dans la gamme de puissances indiquée.

Utilisez I'appareil adéquat !
N'utilisez pas I'appareil a des fins auxquelles il n'a pas été
congu.

Prenez soin de votre appareil !

Respectez les régles et les consignes d’entretien.
Contrélez régulierement le cable de I'appareil et faites-le
remplacer par un spécialiste agréé lorsqu'il est
endommagé.

Soyez attentifs. Faites attention a ce que vous faites.
Utilisez le bon sens. N'utilisez pas I'appareil si vous étes
fatigués.

AVERTISSEMENT !
L'utilisation d’autres accessoires peut engendrer des
accidents.

Confiez la réparation de votre appareil a un
spécialiste !

Cet appareil répond aux dispositions de sécurité
correspondantes. Les réparations doivent étre confiées
uniqguement a un spécialiste utilisant uniquement des
piéces détachées d'origine, faute de quoi I'utilisateur
s'expose a des risques d’accident.




Consignes de sécurité spécifiques pour I'appareil

| Symboles

A

Utilisez I'appareil seulement aprés avoir lu avec
attention le mode d’emploi.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Le masque de soudage Automatik ne protéege
pas des fortes influences des explosifs ou
des débris des disques ou disques abrasifs,
par exemple.

Le masque de soudage Automatik ne protége
pas des projections de liquides dangereux et
corrosifs.

Le masque de soudage Automatik ne
convient pas au soudage autogéne, au
soudage au laser ou aux travaux de soudage
avec une faible valeur d’ampéres.

Ne soudez jamais avec le masque de
soudage Automatik sans une formation
préalable effectuée par un personnel qualifié.

N’ouvrez jamais le bottier électronique du
masque de soudage Automatik et ne le
manipulez pas, le fabricant décline toute
responsabilité des dommages consécutifs a
une telle manipulation.

Ne quittez jamais le lieu de travail avec le
masque de soudage Automatik en marche, il
pourrait s’obscurcir brusquement et
provoquer des blessures.

N’exposez jamais le masque de soudage
Automatik aux températures excessives.

Température de travail : -5°C - +55°C

Température de stockage : -20°C - +70°C

Lors du soudage, portez absolument les
accessoires de protection adéquats :
chaussures de sécurité, gants de protection,
lunettes de protection et tenue adhérente.

Contrdlez le fonctionnement du masque de
soudage Automatik avant chaque mise en
marche. Pendant le soudage, il est
nécessaire surtout de veiller a un bon
obscurcissement.

En cas d’endommagement du masque de
soudage Automatik ou du bofitier
électronique, il est interdit d’utiliser le
masque de soudage Automatik. Danger de
blessures Remplacez immédiatement les
films rayés ou endommageés !

Les films renforcés par des filtres minéraux
peuvent étre utilisés uniquement avec un
film intermédiaire adéquat.

Travaillez uniqguement avec une bonne
visibilité ou avec un éclairage suffisant.

Respectez toutes les consignes de sécurité
indiquées dans le mode d’emploi.

Certaines parties du masque de soudage
Automatik en contact avec la peau peuvent
provoquer des réactions allergiques chez
certaines personnes.
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Sécurité du produit :

Produit répond aux normes
correspondantes de la CE

Interdictions :

@

Protégez de la pluie et de
I'humidité !

Avertissement :

A\

Avertissement/attention

Consignes :

Pour éviter des brdlures, ne
touchez pas ces parties.
Familiarisez-vous avec
I'utilisation de I'appareil.

Protection de I'’environnement :

*

#h

N
co

Liquidez les déchets de
maniére a ne pas nuire a
I'environnement.

Déposez I'emballage en
carton au dépdt pour
recyclage.

X

Déposez les appareils
électriques ou électroniques
défectueux et/ou destinés a

liquidation au centre de
ramassage correspondant.

- Sens de pose

Emballage :
P O
I interseroh
v 1
- Protégez de I'humidité
- Fragile Interseroh-Recycling

Caractéristiques techniques :

' ™ 'S ™

[« »la »]

L. o \ J
Taille du regard Alimentation

(NAN )
L,l\J

f] N
Y J

Niveau d'éclaircissement

Niveau d‘obscurcissement




O XX

Vitesse de retard entre
I'obscurcissement et
I'éclaircissement

Vitesse de retard entre
I'éclaircissement et
I'obscurcissement

Poids

Désignation du masque de soudage
GUEDE EN 175 S CE

GUEDE: fabricant
EN 175: numéro de norme
S: résistance mécanique : résistance augmentée

Désignation du verre protecteur : GUEDE S CE

GUEDE: fabricant
S: résistance mécanique : résistance augmentée

Désignation du film intermédiaire : GUEDE S CE

GUEDE: fabricant
1: classe optique
S: résistance mécanique : résistance augmentée

Désignation du filtre de protection automatique de
soudage : 4-9-13 GUEDE S CE

4: niveau d‘éclaircissement

9: niveau d’obscurcissement le plus bas

13: niveau d’obscurcissement le plus élevé

GUEDE: fabricant

1: classe optique

3: classe de lumiére dispersée

1: classe d‘homogénéité

3: niveau de transmission de lumiére en fonction de I'angle
379: numéro de la norme utilisée

S: résistance mécanique : résistance augmentée

Entrainement

Lisez attentivement le mode d’emploi et d’entretien.
Familiarisez vous bien avec les dispositifs de commande
et l'utilisation correcte de I'appareil. Vous devez savoir
comment I'appareil fonctionne et comment arréter
rapidement de dispositif de commande.

Ne laissez jamais les enfants travailler avec I'appareil. Ne
laissez jamais les adultes travailler avec I'appareil sans
formation préalable.

Empéchez I'accés a votre lieu de travail aux personnes, en
particulier aux enfants ainsi qu‘aux animaux,

Soyez prudents pour éviter le risque de glissement ou de
chute.

Utilisation en conformité avec la destination

Le masque de soudage Automatik 4/9-13 que vous venez
d’acheter est approuvé exclusivement pour I'utilisation
suivante :

Protection de la téte et des yeux lors du soudage par les
méthodes suivantes :

Soudage par électrodes
Soudage MIG Fe
Soudage MIG Al
Soudage WIG

Soudage CO2 MAG
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. Soudage par électrode enrobée
e  Découpage au plasma
. Soudage au plasma

Le masque de soudage Automatik ne convient pas au
soudage autogene, au soudage au laser ou aux travaux de
soudage avec une faible valeur d’'ampéres.

Cet appareil ne doit pas étre utilisé pour d’autres travaux
que ceux pour lesquels il a été congu et qui sont décrits
dans le mode d’emploi.

Toute autre utilisation est contraire a la destination. Le
fabricant décline toute responsabilité pour des dommages
et accidents consécutifs a une telle utilisation. Notez que
I'appareil n’a pas été congu pour une utilisation industrielle.

Avant l‘utilisation

Avant d'utiliser I'équipement, veuillez contrdler si tous les
composants du masque de soudage Automatik sont
correctement fixés.

Réglez le masque de soudage Automatik de fagcon a
rendre son utilisation confortable et parfaite. Réglez les
bandeaux du masque de soudage Automatik a I'aide du
boulon a I'arriére et des ouvertures correspondantes sur le
serre-téte. La partie avant avec bandeau de soudage doit
étre centrée sur le front.

Insérez les piles jointes dans le compartiment. Respectez
le pble positif/négatif.

Avant la premiére utilisation, retirez les films de protection
du masque de soudage Automatik, faute de quoi
I'obscurcissement automatique ne fonctionnera pas
correctement.

N’exposez pas le masque de soudage Automatik aux
chocs et ne le laissez jamais tomber par terre, ne
I'exposez jamais aux températures excessives.

Choix du niveau de protection

Il'y a 5 niveaux de protection (9 a 13), réglables pendant le
procédé de soudage a I'aide du potentiometre externe
situé sur le c6té du masque. Le masque s’obscurcit
automatiquement apres le lancement du procédé de
soudage. Sinon, veuillez contrdler si le boitier du filtre est
bien fixé. Veuillez respecter le mode d'obscurcissement

(fig. 3)

Choix de sensibilité

La sensibilité peut étre réglée a I'aide du bouton étoilé
situé dans la partie supérieure du boitier du filtre. Ceci
permet d'éviter que le procédé de soudage soit influencé
négativement par le changement de luminosité dans
I'environnement.

LOW

Recommandé pour des travaux de soudage avec valeur
d’ampéres élevée et pour les procédés dans
I'environnement avec beaucoup de luminosité.

HIGH

Recommandé pour des travaux de soudage avec faible
valeur d’ampéres et pour les procédés dans
I’environnement avec peu de luminosité. Recommandé
également pour des travaux de brasage permanent, tels
que brasage TIG.

Garantie

La garantie s’applique exclusivement sur les défauts de
matériel ou des défauts de fabrication. En cas de



réclamation pendant la durée de la garantie, veuillez manipulant I'appareil dans le cadre de I'enseignement

joindre I'original du justificatif d'achat comportant la date professionnel sous la surveillance du formateur.

d’'achat. La garantie ne couvre pas une utilisation

incompétente, telle que surcharge de I'appareil, utilisation Formation

de force, endommagement par une personne étrangere ou

un objet etranger. Le non respect du mode d’emploi et du L'utilisation de I'appareil nécessite uniquement l'instruction

mode,de montage ainsi que I’usure_normale de I'appareil par un spécialiste, éventuellement par la notice. Une

sont également exclus de la garantie. formation spéciale n’est pas nécessaire.

Dangers résiduels et mesures de protection | | Service

Autres dangers : _ Vous avez des questions techniques? Une

Danger Description Mesure(s) de protection réclamation? Vous avez besoin de piéces détachées

Blessure des | En cas Ne pas utiliser ou d’un mode d’emploi?

yeux d’absence de Nous vous aiderons rapidement et sans bureaucratie
protection inutile par I'intermédiaire de nos pages Web
solaire, par www.guede.com dans la rubrique Service. Aidez-nous
exemple, pour que nous puissions vous aider. Pour identifier votre
d’éclipse de appareil en cas de réclamation, nous avons besoins du
soleil numéro de série, numéro de produit et I'année de

fabrication. Toutes ces informations se trouvent sur la
Conduite en cas d’urgence plague signalétique. Pour avoir ces informations toujours a

porté de main, veuillez les inscrire ici :

Effectuez les premiers gestes de secours et appelez
rapidement les premiers secours.

Protégez le blessé d’autres blessures et calmez-le.

Pour des raisons de risque d’accident, le lieu de travail
doit étre équipé d’une armoire a pharmacie selon DIN

Numéro de série :
N° de commande :
Année de fabrication :

13164. Il est nécessaire de compléter immeédiatement Te"f +49 (0) 79 04 /700-360
le matériel pris dans I'armoire a pharmacie. Si vous Fax: . +49 (0) 79 04 /700-51999
appelez les secours, fournissez les renseignements E-mail: support@ts.guede.com
suivants :
Accessoires / piéces détachées
1. Lieu d‘accident
2.  Type d‘accident 1. Serre-téte 16957-01001
3. Nombre de blessés 2. Fixation du serre-téte 16957-01002
4. Type de blessure 3. Support du verre protecteur 16957-01003
4. Potentiomeétre 16957-01004
Liquidation 5. Verre protecteur 16957-01005
Les consignes de liquidation résultent des pictogrammes 1

indiqués sur I'appareil ou sur 'emballage. La description

des significations individuelles se trouve dans le chapitre
« Indications sur I'appareil ».

Liquidation de I'emballage de transport
L’emballage protége I'appareil de 'endommagement lors

du transport. En général, le matériel d’emballage est choisi
de fagon a ce qu'il réponde aux régles de protection de
I'environnement et de liquidation des déchets, par
conséquent, il peut étre recyclé.

La remise de I'emballage dans le circuit de matiéres
permet d’économiser des matiéres premieres et de réduire
les déchets.

Des parties de I'emballage (telles que films, styropore)
peuvent étre dangereux pour les enfants. Danger
d’étouffement !

Rangez les parties de I'emballage hors de portée des
enfants et liquidez-les le plus rapidement possible.

Exigences a I'’égard de I'opérateur |

Transport et stockage

L'opérateur doit lire attentivement la notice avant d'utiliser

rappareil. Lors du transport, protégez I'écran de protection Automatik

de 'humidité et de la poussiére.

Qualification |

Entretien et nettoyage

Mis a part I'instruction détaillée par un spécialiste, aucune

autre qualification spécifique n'est requise. Protégez le masque de soudage Automatik et en

particulier le boitier électronique des liquides, surtout des

| liquides et impuretés corrosifs.

Age minimal

, . . L Nettoyez régulierement le masque de soudage Automatik
L'appareil peut étre utilisé uniquement par des personnes et le boitier électronique. N'utilisez en aucun cas de
de plus de 18 ans, exception faite des adolescents dissolvants agressifs ou d'alcool.
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Veillez & ce que les capteurs et les cellules solaires soient
toujours propres. Nettoyez-les a I'aide d’un chiffon doux et
propre (ne les submergez jamais dans des liquides).

Remplacement du boitier électronique et de la
protection du filtre

Remplacez régulierement les protections des filtres.
Desserrez les vis de fixation du boftier a filtre et retirez le
boitier. A présent, vous pouvez retirer les protections du
filtre et les remplacer.

Durée de vie

La durée de vie de cet équipement dépend en particulier
du soin et des conditions d'utilisation. L'équipement n’a
pas de date d'utilisation spéciale, néanmoins, nous
recommandons de remplacer le masque de soudage
Automatik aprés 3 ans d'utilisation.

Recherche des pannes

Le tableau représente les pannes possibles, leur cause
probable et les possibilités de leur résolution. Si le
probléme persiste, faites appel a un spécialiste.

Symptdéme Cause probable Solution
La vitesse Piles faibles Insérez des piles
d’obscurcissement neuves
baisse
Le filtre Mettez le filtre
d’obscurcissement | d’obscurcissement
, . est arrété en marche
L'obscurcissement
ne fonctionne pas Piles faibles

Insérez des piles
neuves

La transmission
de lumiere de la

La protection du
filtre est usée

Remplacez la
protection du filtre

protection du filtre
est trop basse

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Nous,

Gude GmbH & Co. KG
Birkichstrasse 6

D-74549 Wolpertshausen
Allemagne

Déclarons par la présente que les appareils indiqués
ci-dessous répondent du point de vue de leur
conception, construction ainsi que de leur réalisation
mise sur le marché, aux exigences fondamentales
correspondantes des directives de la CE en matiere de
sécurité et d’hygiene. Cette déclaration perd sa
validité aprés une modification de I’'appareil sans
notre approbation préalable.

Description de I'appareil :
MASQUE DE SOUDAGE AUTOMATIK 4/9-13

N° de commande :
#16957

Directives applicables de la CE :
89/686/EWG

Normes harmonisées applicables :
EN 166/A3:2002-04
EN 379/A3:2009-07
EN 175/A3:1997-08
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Organisme de certification :
DIN CERTCO Gesellschaft fur
Konformitatsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlin

Allemagne

Numéro de référence :
0196

23.02.2011 m

gérant
Monsieur Arnold

Date/signature du fabricant:

Titre du Signataire:

Documents techniques : J. Burkle FBL; QS



Uvod

Abyste ze své nové svarecské kukly Automatik méli co
mozna nejdéle radost, prectéte si prosim pred uvedenim
do provozu peclivé navod k obsluze a pfilozené
bezpecnostni pokyny. Dale doporuc¢ujeme, abyste si
navod k pouziti uschovali pro pfipad, Ze byste si pozdéji
chtéli znovu pfipomenout funkce vyrobku.

V ramci neustalého dalsiho vyvoje vyrobku si
vyhrazujeme pravo provadét technické zmény za
Géelem vylepSeni.

U tohoto dokumentu se jedn& o originalni ndvod k
obsluze.

Objem dodavky

Svarec¢skou kuklu Automatik 4/9-13 vyjméte z pfepravniho
obalu a zkontrolujte Gplnost a existenci téchto dild:

Svareéska kukla Automatik 4/9-13
2 x mikrobaterie typ AAA
Originalni nadvod k obsluze
Zaruéni list

Pokud dily v dodavce chybi nebo jsou poskozené, obratte
se prosim na svého prodejce.

Popis pristroje

Extrémné lehka helma - pfesto extrémné stabilni a
trvanliva. Plast odola vysokému tepelnému a
mechanickému zatiZeni.

Vybaveni:
Nastavitelné plynulé stmivani od DIN 9 do 13. Vhodné pro

vSechny svareci procesy s riznou svétlosti. Velky
samostmivaci filtr (velikost 90x45mm). Svarecska helma je
napéajena béznymi bateriemi. Plynule nastavitelna paska
kolem hlavy s vypolstrovanou ¢elni paskou. Manualni
zapinani pomoci funkce Auto-Off. Nastavitelna citlivost
filtru.

Popis vyrobku (obr. 1, 2)

1. Predsazené sklo

2. Automaticky stmivaci filtr

3. Svérecska helma

4. Potenciometr pro volbu Grovné ochrany (9
az 13)

5. Drzak filtru

6. Sefizovaci matice

7 Rastrovani

8. Omezeni rastrovani

9. Sroub

10. Celni paska

11. Paska kolem hlavy

12. Solarni burika

13. Snima¢

14. PFihradka na baterie

15. Regulator citlivosti

16. Zapnuto/Automaticky vypnuto

Navod ke stmivani (obr. 3)

Elektrodové svarovani
Svarovani MIG Fe

Svarovani MIG Al

Svarovani WIG

Svarovani CO2 MAG
Svarovani pInénou elektrodou
Rezani plazmou

Svarovani plazmou

IOGMmMOO®>

Technické udaje
Svéareéska kukla Automatik 4/9-13

90 x 45 mm
2 x mikrobaterie typ AAA

Velikost prazoru:
Napajeni:

Rychlost zpozdéni mezi
zesvétlenim a ztmavenim: 1/25.000 s
Rychlost zpoZzdéni mezi

ztmavenim a zesvétlenim: 0,4 s

Uroven ztmaveni: od DIN 9 do DIN 13
Uroven zesvétleni: DIN 4

Hmotnost: 0,5 kg

VSeobecné bezpeénostni pokyny

Tento navod k obsluze si peclivé prectéte. Seznamte se s
jeho obsluznymi prvky a spravnym pouzivanim. Tento

navod k obsluze bezpeéné uschovejte pro pozdé;si
pouziti.

Bezpeéné prace

UdrZujte své pracovisté v poradku!
Neporadek na pracovisti mGze mit za nasledek Urazy.

Berte ohled na vlivy okoli

PFistroj nevystavujte desti.

PFistroj nepouzivejte ve vihkém nebo mokrém prostfedi.
Zajistéte dobré osvétleni.

Ostatni osoby drzte v bezpeéné vzdalenosti!

Ostatni osoby, zejména déti nenechte dotykat se pfistroje.
Drzte je v dostate¢né vzdalenosti od svého pracoviste.
Chovejte se zodpovédné vici jingym osobam.

Svuj pristroj dobre ukladejte!
Pristroj, ktery nepouzivate, byste méli ulozit na suchém,
uzam¢éeném misté mimo dosah déti.

Svij pFistroj nepretézujte!
Pracujte v uvedeném rozsahu vykonu.

Pouzivejte spravny pfristroj!
Pristroj nepouzivejte k u¢elim, ke kterym neni uréen.

Pecujte o svij pfistroj!

Dodrzujte predpisy o udrzbé a pokyny.

Pravidelné kontrolujte pfistroj a v pfipadé poskozeni jej
nechte vyménit u autorizovaného odbornika.

Bud'te pozorni!
Davejte pozor na to, co délate. K préci pfistupujte
rozumné. Pfistroj nepouzivejte, jste-li unaveni.

VYSTRAHA!
Pouziti jiného pfislusenstvi maze pro Vas znamenat riziko
Urazu.

Svuj pFistroj nechte opravit jen u odbornika!

Tento pfistroj odpovida pfislusnym bezpecnostnim
ustanovenim. Opravy smi provadét pouze odbornik s
pouzitim originalnich nahradnich dil(, jinak to mGze pro
uZivatele znamenat riziko Urazu.

| Bezpecénostni pokyny specifické pro pristroj

PFistroj pouzijte az poté, co jste si pozorné
precetli navod k obsluze.

1. Svéreéska kukla Automatik nechrani pred
silnym ptsobenim napf. vybusnin a Glomka
odirajicich se kotouéu ¢i brusnych kotouci.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Svéareéska kukla Automatik nechrani pred
postfikanim nebezpeénymi a korozivnimi
kapalinami.

Svérecéska kukla Automatik se nehodi pro
svarovani autogenem, svarovani laserem ¢€i
svareci prace s velmi nizkym poétem
ampérua.

Se svareéskou kuklou Automatik nikdy
nesvarujte, aniz byste predtim byli
odpovidajicim zpaisobem proskoleni
kvalifikovanym personalem.

Elektronickou kazetu svareéské kukly
Automatik nikdy neotvirejte a nemanipulujte
s ni, za nasledné Skody €i Urazy vyrobce
neruci.

Pracovisté nikdy neopousStéjte se zapnutou
svéare€skou kuklou Automatik, mohla by se
necekané ztmavit a zpusobit Urazy.

Svareéskou kuklu Automatik nikdy
nevystavujte nadmérnym teplotam.

Pracovni teplota: -5°C - +55°C
Skladovaci teplota: -20°C - +70°C

PFi svafovani noste bezpodmineéné vhodné
ochranné pomticky: bezpeénostni obuv,
pracovni rukavice, ochranné bryle a
pfiléhavy odév.

Funkci svareéské kukly Automatik
zkontrolujte pred kazdym uvedenim do
provozu. Béhem svafovani musi byt
zaruéeno predevSim spravné stmivani.

Jsou-li svareéska kukla Automatik nebo
elektronicka kazeta poSkozené, se
svareéskou kuklou Automatik se jiz nesmi
pracovat. Nebezpeéi poranéni! PoSkrabané
nebo poskozené félie musi byt ihned
vymeénény.

Félie vyztuzené mineralnimi filtry se smi
pouzivat jen spoleéné s vhodnou
podkladovou félii.

Pracujte jen pfi dostateéné viditelnosti resp.
dostateéném osvétleni.

Dodrzujte vSechny v nadvodu uvedené
bezpeénostni pokyny.

Casti svareéské kukly Automatik, které
mohou pfijit do kontaktu s pokozkou, mohou
u citlivych osob vyvolat alergické reakce.

Oznaceni

Bezpeénost produktu:

€

Produkt odpovida pfislusnym

normam EU
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Chrarnite pred deStém a

vihkosti!
Vystraha:

i

Vystraha/Pozor

Prikazy:

Nedotykejte se téchto
soucasti, abyste zabranili
popélenindam. Pfedem se

peclivé seznamte s
pouzivanim pfistroje.

Ochrana zivotniho prostredi:

{ L

N
o

Odpad zlikvidujte odborné tak,
abyste neskodili Zivotnimu
prostredi.

Obalovy material z lepenky
Ize odevzdat za Ucelem
recyklace do sbérny.

)4

Vadné a/nebo likvidované
elektrickeé ¢i elektronické
pfistroje musi byt odevzdany
do pfislusnych sbéren.

Obal
P N O
I interseroh
o 1 11
- Chrante pfed vihkem
- Kfehké Interseroh-Recycling

- Obal musi sméfovat nahoru

Technické udaje:
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L. o
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Velikost pruzoru

Napajeni

(NAN )
L,l\J

f] N
Y J

Uroven zesvétleni

Uroven ztmaveni

)OO

)

Rychlost zpozdéni mezi
zesvétlenim a ztmavenim

Rychlost zpozdéni mezi
ztmavenim a zesvétlenim




Kazdé jiné pouZiti je povazovano za pouZiti v rozporu s
uréenim. Za néasledné Skody a Urazy vyrobce nerugi.
Dbejte prosim na to, Ze naSe pfistroje nejsou
konstruovany pro pramyslové pouZiti.

Hmotnost | Pred pouzitim

Oznaceni helmy GUEDE EN 175 S CE | Dfive nez pouzijete vybaveni, zkontrolujte, prosim, zda
jsou vSechny komponenty svare¢ské kukly Automatik

GUEDE: vyrobce spravné piipevnény.

EN 175: &islo normy )

S: mechanicka odolnost: zvy$ena odolnost Svéfeéslfou kuklu At’Jtona’tlk, nasta\{te S ohlgdem na
pohodiné a perfektni uzivani na pozadované rozmeéry.

Oznageni predsazeného skla: GUEDE S CE Pasky svarecské kukly Automatik nastavte pomoci Sroubu

na zadni strané a prfisluSnych otvor( na pasce kolem
hlavy. Pfedni ¢ast se svafecim pasem musi zlstat

GUEDE: vyrobce vycentrovana na cele.

S: mechanicka odolnost: zvySena odolnost

Baterie, které jsou souc¢asti dodavky, vlozte dovnitf. Dbejte

Oznaceni podkladové félie: GUEDE S CE na kladny/zaporny pol.

GUEDE: vyrobce Pfed prvnim pouzitim odstrarite bezpodmineéné ochranné
1: opticka tfida félie svarecské kukly Automatik, v opaéném pripadé

S: mechanicka odolnost: zvySena odolnost nebude automatické stmivani spravné fungovat.
Oznaceni automatického svareéského ochranného Svérecskou kuklu Automatik nevystavujte narazam, nikdy
filtru: ji nenechejte spadnout na zem a nevystavuijte ji nikdy
4-9-13 GUEDE S CE nadmérnym teplotam.

4: Groven zesvétleni Volba arovné ochrany

9: nejnizsi Groven ztmaveni

13: nejvyssi Uroven ztmaveni Existuje 5 Grovni ochrany (9 aZ 13), které se béhem
GUEDE: vyrobce svafovaciho procesu nastavi pomoci externiho

1: opticka tfida potenciometru, ktery se nachazi na strané helmy. Po

3: tfida rozptyleného svétla spusténi svafeciho procesu se helma automaticky

1: tfida homogenity zatmavi. V opa¢ném pfipadé zkontrolujte, prosim, zda je
3: Groveri transmise svétla v zavislosti na Ghlu kazeta filtru spravné zapnuta. DodrZujte prosim navod ke
379: Cislo pouzité normy stmivani (obr. 3)

S: mechanicka odolnost: zvySena odolnost

Volba citlivosti

Trénink |

Otocnym knoflikem, ktery se nachazi v horni ¢asti kazety
Peclivé si pro¢téte navod k obsluze a Gdrzbé. Dikladné se filtru, Ize nastavit citlivost. Tak se zabrani tomu, aby byl
seznamte s ovladacim zafizenim a Fadnym pouZitim svaFeci proces negativné ovlivnén zménou svétliosti v
pfistroje. Musite védét, jak pristroj pracuje a jak Ize rychle prostredi.
vypnout ovladaci zafizeni. Nikdy nenechavejte déti
pracovat s pfistrojem. Nikdy nenechavejte s pfistrojem LOW
pracovat dOSpé|é bez fadného zaskoleni. Na své Doporucuje se pro svéareci prace s vysokym poctem
pracovisté nepoustéjte Zadné osoby, pfedevsim pak malé ampér( a pro procesy v prostiedi, kde je hodné svétla.
déti a domaci zvifata. Budte opatrni, abyste zabranili
uklouznuti ¢i padu. HIGH

Doporuéuje se pro svareci prace s nizkym poctem ampér(
Pouziti v souladu s uréenim | a pro procesy v prostredi, kde je malo svétla. Doporucuje

se i pro permanentni pajeci prace, jako napf. pajeni TIG.

Vami zakoupena svéarec¢ska kukla Automatik 4/9-13 je

schvalena vyhradné pro nasledujici pouziti: | Zaruka
Ochrana hlavy a o¢i pfi svareni nasledujicimi metodami: Zaruka se vztahuje vyluéné na vady materialu nebo
vyrobni vady. Pfi uplatfiovani reklamace v zaruéni dobé
e  Elektrodové svafovani pfilozte originalni doklad o koupi s datem koupé. Ze zaruky
e  Svafovani MIG Fe je vylouc¢eno neodborné pouziti jako napf. pretizeni
. Svarovani MIG Al pfistroje, nasilné pouziti, poSkozeni cizi osobou nebo
e  Svafovani WIG cizim pfedmétem. NedodrZeni navodu k pouziti a navodu
. Svafovani CO2 MAG k montazi a normalni opotiebeni je rovnéz vylouceno ze
e Svafovani pInénou elektrodou zaruky.
e Rezéani plazmou
. Svarovani plazmou | Zbytkovéa nebezpeé€i a ochranna opatreni
Svarecska kukla Automatik neni vhodna pro svarovani Ostatni ohroZeni:
autogenem, svarovani laserem ¢i svareci prace s velmi Ohrozeni Popis Ochranné(a) opatreni
nizkym poctem amperd. Poranéni o&i | Pokud chybi Nepouziveijte
) . ) slune¢ni
S timto strojem nelze vykonavat jiné prace, nez pro jaké ochrana napF.
byl tento stroj zkonstruovan a jez jsou popsany v navodu k pfi zatméni
obsluze. slunce
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Chovani v pfipadé nouze

Zavedte Urazu odpovidajici potfebnou prvni pomoc a
vyzvéte co mozna nejrychleji kvalifikovanou lékafskou
pomoc.

Chrarite zranéného pred dalSimi Grazy a uklidnéte jej.

Kvali pfipadné nehodé musi byt na pracovisti vzdy po
ruce lékarniéka prvni pomoci dle DIN 13164. Material,
ktery si z Iékarniéky vezmete, je tfeba ihned doplnit.
Pokud pozadujete pomoc,

uved'te tyto Udaje:

1. Misto nehody

2. Druh nehody

3. Pocet zranénych
4.  Druh zranéni
Likvidace

Pokyny pro likvidaci vyplyvaji z piktogram( umisténych na
pFistroji resp. obalu. Popis jednotlivych vyznamU najdete v
kapitole ,Oznaceni".

Likvidace pfepravniho obalu

Obal chrani pfistroj pfed poskozenim pfi pfepravé.
Obalové materidly jsou zvoleny zpravidla podle jejich
Setrnosti vci Zivotnimu prostfedi a zpusobu likvidace a Ize
je proto recyklovat.

Vraceni obalu do obéhu materiélu Setfi suroviny a snizuje
néklady na likvidaci odpadd.

Césti obalu (napt. folie, styropor®) mohou byt nebezpeéné
pro déti. Existuje riziko uduSeni!

Césti obalu uschovejte mimo dosah déti, a co nejrychleji
zlikvidujte.

PoZadavky na obsluhu

Obsluha si musi pfed pouzitim pFistroje pozorné precist
navod k obsluze.

Kvalifikace

Kromé podrobného pouceni odbornikem neni pro
pouzivani pfistroje nutna zadna specialni kvalifikace.

Minimalni vék

Vybaveni smi pouzivat jen osoby, které dosahly18 let.
Vyjimku predstavuje vyuZziti mladistvych, pokud se toto
déje béhem profesniho vzdélavani za u¢elem dosazeni
dovednosti pod dohledem Skolitele.

Skoleni

Pouzivani pfistroje vyzaduje pouze odpovidajici pouceni
odbornikem resp. ndvodem k obsluze. Specialni §koleni
neni nutné.

Servis

Méate technické otazky? Reklamaci? Potfebujete
nahradni dily nebo navod k obsluze?

Na nasi domovské strance www.guede.com Vam v
oddilu Servis pomudZeme rychle a nebyrokraticky. Prosim
pomozte nam pomoci Vam. Aby bylo mozné Vas pfistroj v
pfipadé reklamace identifikovat, potfebujeme sériové ¢islo,
objednaci €islo a rok vyroby. VSechny tyto Udaje najdete
na typovém Stitku. Abyste méli tyto (daje vzdy po ruce,
zapiste si je prosim dole.

Sériové gislo:
Objednaci €islo:
Rok vyroby:
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Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999
E-Mail: support@ts.guede.com

PrisluSenstvi/ndhradni dily

1. Péaska kolem hlavy 16957-01001
2. Upevnéni pro pasku kolem

Hlavy 16957-01002
3. Drzéak pro predsazené sklo  16957-01003
4. Potenciometr 16957-01004
5 Predsazené sklo 16957-01005

Preprava a skladovani

Ochranny §tit Automatik chrarite pfi prepravé pred vihkosti
a prachem.

Udrzba a éisténi

Svarecskou kuklu Automatik, pfedevsim pak elektronickou
kazetu, chrarite pred kapalinami, pfedevsim pak
korozivnimi kapalinami a necistotami.

Svarec¢skou kuklu Automatik a elektronickou kazetu
pravidelné Cistéte. V zadném pfipadé nepouzivejte
agresivni rozpoustédla ¢i alkohol.

Zajistéte, aby snimace a solarni buriky byly vzdy Cisté.
Tyto vycistéte meékkym ¢istym hadfikem (nikdy nenofte do
kapalin).

Vyména elektronické kazety a krytu filtru

Kryty filtru pravidelné mérite. Povolte upeviiovaci Srouby
kazety filtru a kazetu vyjméte. Nyni Ize vyjmout kryty filtru
a vymenit je.

Zivotnost

Zivotnost tohoto vybaveni je zavisla predevsim na pédi a
podminkach uzivani, za kterych je o vybaveni pe¢ovano.
Vybaveni nema zadné specialni datum pouZitelnosti,
svarecskou kuklu Automatik vSak doporucujeme po 3
letech vyménit.

Vyhledavani poruch

Tabulka ukazuje mozné poruchy, jejich moznou pfi¢inu a
moznosti jejich odstranéni. Pokud problém presto
nemuZete odstranit, pfizvéte si na pomoc odbornika.



Symptomy Mozna priéina Naprava
Rychlost Slabé baterie VloZte nové baterie
stmaveni se
snizuje

Stmivaci filtr je Stmivaci filtr zapnéte
Stmaveni vypnuty
nefunguje

Slabé baterie VloZte nové baterie
Svételna Kryt filtru je Kryt filtru vyménte
propustnost opotrebeny
krytu filtru je
pfilis mala

PROHLASEN| O SHODE EU

Timto prohlasujeme my,

Gude GmbH & Co. KG
Birkichstrasse 6

D-74549 Wolpertshausen
Némecko,

Ze koncepce a konstrukce nize uvedenych pfistroji v
provedenich, ktera uvadime do obéhu, odpovida
pfislusnym zakladnim pozadavkim smérnic EU na
bezpecnost a hygienu.

V pFipadé zmény pfistroje, kterd s nami nebyla
konzultovéana, ztraci toto prohlaSeni svou platnost.
Oznaéeni pfistroju:

SVARECSKA KUKLA AUTOMATIK 4/9-13

Obj. €.:
#16957

PrisluSné smérnice EU:
89/686/EWG

Pouzité harmonizované normy:
EN 166/A3:2002-04
EN 379/A3:2009-07
EN 175/A3:1997-08

Certifikaéni orgéan:

DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlin

Némecko

Notified body number:

0196
Datum/podpis vyrobce: 23.02.2011 m
Udaje o podepsaném: jednatel

pan Arnold
Technicka dokumentace: J. Birkle FBL; QS
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Uvod

Aby ste zo svojej novej zvaraéskej kukly Automatik mali ¢o
mozno najdlhSie radost, precitajte si, prosim, pred
uvedenim do prevadzky pozorne navod na obsluhu a
priloZené bezpeé&nostné pokyny. Dalej odporiéame, aby
ste si navod na pouZitie uschovali pre pripad, Ze by ste si
neskdr chceli znovu pripomenut funkcie vyrobku.

V rdmci neustaleho d’alSieho vyvoja vyrobku si
vyhradzujeme pravo vykonavat’ technické zmeny s
ciefom vylepSenia.

Pri tomto dokumente ide o origindlny navod na
obsluhu.

Objem dodavky

Zvaracéska kuklu Automatik 4/9-13 vyberte z prepravného
obalu a skontrolujte Gplnost a existenciu tychto dielov:

Zvéaraéska kukla Automatik 4/9-13
2x mikrobatéria typu AAA
Originalny navod na obsluhu
Zaruény list

Ak diely v dodavke chybaju alebo st poSkodené, obratte
sa, prosim, na svojho predajcu.

Popis pristroja

Extrémne lahké helma — napriek tomu extrémne stabilna a
trvanliva. Plast odola vysokému tepelnému a
mechanickému zataZeniu.

Vybavenie:
Nastavitelné plynulé stmievanie od DIN 9 do 13. Vhodné

pre vSetky zvaracie procesy s r6znou svetlostou. Velky
samostmievaci filter (velkost 90 x 45 mm). Zvaraéska
helma je napajana beznymi batériami. Plynulo nastavitelna
paska okolo hlavy s vypolstrovanou ¢elnou paskou.
Manudlne zapinanie pomocou funkcie Auto-Off.
Nastavitelna citlivost filtra.

Popis vyrobku (obr. 1, 2)

1. Predsadené sklo

2. Automaticky stmievaci filter

3. Zvaracska helma

4. Potenciometer na volbu Grovne ochrany (9
az 13)

5. Drziak filtra

6. Nastavovacia matica

7 Rastrovanie

8. Obmedzenie rastrovania

9. Skrutka

10. Celna paska

11. Paska okolo hlavy

12. Solarna bunka

13. Snima¢

14. Priehradka na batérie

15. Regulator citlivosti

16. Zapnuté/Automaticky vypnuté

Navod k stmievaniu (obr. 3)

Elektrédové zvaranie
Zvaranie MIG Fe

Zvaranie MIG Al

Zvaranie WIG

Zvéaranie CO2 MAG
Zvaranie plnenou elektrédou
Rezanie plazmou

Zvéranie plazmou

IOGMmMOO®>
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Technické udaje
Zvaraéska kukla Automatik 4/9-13

Velkost’ priezoru: 90 x 45 mm

Napéjanie: 2x mikrobatéria typu AAA
Rychlost’ oneskorenia medzi zosvetlenim a
stmavenim: 1/25 000 s

Rychlost’ oneskorenia medzi stmavenim a

zosvetlenim: 0,4s

Uroven stmavenia: od DIN 9 do DIN 13
Uroven zosvetlenia: DIN 4

Hmotnost: 0,5 kg

VSeobecné bezpeénostné pokyny

Tento navod na obsluhu si pozorne precitajte. Oboznamte
sa s jeho obsluznymi prvkami a spravnym pouzivanim.
Tento navod na obsluhu bezpe¢ne uschovajte na
neskorsSie pouZitie.

Bezpeéna praca

Udrzujte svoje pracovisko v poriadku!
Neporiadok na pracovisku méze mat za nasledok Urazy.

Berte ohlad na vplyvy okolia

Pristroj nevystavujte dazdu.

Pristroj nepouZzivajte vo vihkom alebo mokrom prostredi.
Zaistite dobré osvetlenie.

Ostatné osoby drzte v bezpeé€nej vzdialenosti!

Ostatné osoby, najma deti nenechajte dotykat' sa pristroja.
Drzte ich v dostato¢nej vzdialenosti od svojho pracoviska.
Spravajte sa zodpovedne voci inym osobam.

Svoj pristroj dobre ukladajte!
Pristroj, ktory nepouZzivate, by ste mali uloZit na suchom,
uzamknutom mieste mimo dosahu deti.

Svoj pristroj nepretazujte!
Pracujte v uvedenom rozsahu vykonu.

Pouzivajte spravny pristroj!
Pristroj nepouzivajte na ucely, na ktoré nie je urceny.

Starajte sa o svoj pristroj!

Dodrzujte predpisy o tdrzbe a pokyny.

Pravidelne kontrolujte pristroj a v pripade poSkodenia ho
nechajte vymenit u autorizovaného odbornika.

Bud'te pozorni!
Davaijte pozor na to, ¢o robite. K praci pristupujte rozumne.
Pristroj nepouzivajte, ak ste unaveni.

VYSTRAHA!
PouZzitie iného prisluSenstva moéze pre vas znamenat riziko
Urazu.

Svoj pristroj nechajte opravit’ len u odbornika!

Tento pristroj zodpoveda prislusnym bezpeénostnym
ustanoveniam. Opravy smie vykonavat iba odbornik s
pouzitim originalnych nahradnych dielov, inak to moze pre
pouzivatela znamenat riziko Urazu.

| Bezpeénostné pokyny Specifické pre pristroj

Pristroj pouzite az po tom, ¢o ste si pozorne
preéitali nadvod na obsluhu.

1. Zvéaraéska kukla Automatik nechrani pred
silnym pdsobenim, napr. vybusnin a




ulomkov odierajucich sa kotu€ov ¢€i
brasnych kotuéov.

2. Zvaraéska kukla Automatik nechrani pred
postriekanim nebezpeénymi a korozivnymi
kvapalinami.

3. Zvaracéska kukla Automatik sa nehodi na
zvaranie autogénom, zvaranie laserom ¢€i
zvaracie prace s velfmi nizkym poétom
ampérov.

4.  So zvara€skou kuklou Automatik nikdy
nezvarajte bez toho, aby ste predtym boli
zodpovedajucim spdsobom preskoleni
kvalifikovanym personélom.

5.  Elektronickd kazetu zvaraéskej kukly
Automatik nikdy neotvéarajte a nemanipulujte
s fou, za nasledné Skody ¢€i Urazy vyrobca
neruci.

6. Pracovisko nikdy neopustajte so zapnutou
zvaraéskou kuklou Automatik, mohla by sa
necakane stmavit’ a spésobit’ Grazy.

7.  Zvaraésku kuklu Automatik nikdy
nevystavujte nadmernym teplotam.

8. Pracovnateplota: -5 °C — +55 °C

9. Skladovacia teplota: -20 °C — +70 °C

10. Pri zvarani noste bezpodmieneéne vhodné
ochranné pomdcky: bezpeénostnu obuyv,
pracovné rukavice, ochranné okuliare a
priliehavy odev.

11. Funkciu zvaraéskej kukly Automatik
skontrolujte pred kazdym uvedenim do
prevadzky. Poéas zvarania musi byt’
zaruéené predovSetkym spravne stmievanie.

12. Ak su zvaraéska kukla Automatik alebo
elektronicka kazeta poskodené, so
zvaraéskou kuklou Automatik sa uz nesmie
pracovat’. Nebezpeéenstvo poranenia!
Poskrabané alebo poSkodené félie musia byt’
ihned’ vymenené.

13. Folie vystuzené mineralnymi filtrami sa smu
pouzivat' len spoloéne s vhodnou
podkladovou féliou.

14. Pracujte len pri dostatoénej viditenosti, resp.
dostatoénom osvetleni.

15. DodrZujte vSetky v ndvode uvedené
bezpeénostné pokyny.

16. Casti zvaraéskej kukly Automatik, ktoré
moZzu prist’ do kontaktu s pokozkou, mézu u
citlivych osbb vyvolat’ alergické reakcie.

Oznacenie

Bezpeénost’ produktu:

Produkt zodpoveda prislusnym

normam EU
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Chrante pred dazdom a

vihkostou!
Vystraha:

A

Vystraha/Pozor

Prikazy:

o

Nedotykajte sa tychto sucasti,
aby ste zabranili popaleninam.
Vopred sa dosledne
oboznamte s pouzivanim
pristroja.

Ochrana Zivotného prostredia:

#h

N
co

Odpad zlikvidujte odborne tak,
aby ste neskodili Zivotnému
prostrediu.

Obalovy materiél z lepenky
je mozné odovzdat s
ciefom recyklacie do

zberne.

e

Chybné a/alebo likvidované
elektrické ¢i elektronické
pristroje sa musia odovzdat do
prislusnych zberni.

Obal:
- O
I interseroh
v 1 11
- Chrérite pred vihkom
- Krehké Interseroh-Recycling

- Obal musi smerovat hore

Technické udaje:
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Uroveri zosvetlenia

Uroveri stmavenia
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Rychlost oneskorenia medzi
zosvetlenim a stmavenim

Rychlost oneskorenia
medzi stmavenim a
zosvetlenim




Kazdé iné pouzitie je povaZzované za pouZitie v rozpore s
uréenim. Za nasledné Skody a Urazy vyrobca neruéi.
Dbajte, prosim, na to, Ze naSe pristroje nie su

i konStruované na priemyselné pouzitie.
Hmotnost

Pred pouzitim

Oznacenie helmy GUEDE EN 175 S CE |

Skér nez pouzijete vybavenie, skontrolujte, prosim, ¢i st
GUEDE: vyrobca vSetky komponenty zvaraéskej kukly Automatik spravne
EN 175: ¢islo normy pripevnené.

S: mechanicka odolnost: zvySena odolnost
Zvaracéska kuklu Automatik nastavte s ohladom na

Oznacenie predsadeného skla: GUEDE S CE pohodiné a perfektné pouzivanie na pozadované rozmery.

Péasky zvaracskej kukly Automatik nastavte pomocou
skrutky na zadnej strane a prisluSnych otvorov na paske
okolo hlavy. Predna ¢ast so zvaracim pasom musi zostat
vycentrovana na cele.

GUEDE: vyrobca
S: mechanicka odolnost: zvySena odolnost

Oznacenie podkladovej félie: GUEDE S CE Batérie, ktoré s st&astou dodavky, viozte dovnutra.
Dbajte na kladny/zaporny pol.

GUEDE: vyrobca

1: opticka trieda Pred prvym pouzitim odstraiite bezpodmiene&ne ochranné

S: mechanicka odolnost: zvySena odolnost félie zvaradskej kukly Automatik, v opacnom pripade

nebude automatické stmievanie spravne fungovat.

Oznaéenie automatického zvaraéského ochranného
filtra: Zvéaracsku kuklu Automatik nevystavujte narazom, nikdy ju
4-9-13 GUEDE S CE nenechajte spadnit na zem a nevystavujte ju nikdy

nadmernym teplotam.
4: Groven zosvetlenia

9: najnizSia Urover stmavenia Vol'ba Urovne ochrany
13: najvysSia Uroven stmavenia
GUEDE: vyrobca Existuje 5 Grovni ochrany (9 aZ 13), ktoré sa podas
1: opticka trieda zvéracieho procesu hastavia pomocou externého
3: trieda rozptyleného svetla potenciometra, ktory sa nachadza na strane helmy. Po
1: trieda homogenity spusteni zvaracieho procesu sa helma automaticky
3: Uroverni transmisie svetla v zavislosti od uhla zatmavi. V opa&nom pripade skontrolujte, prosim, &i je
379: Cislo pouzitej normy kazeta filtra spravne zapnuta. Dodrzujte, prosim, navod k
S: mechanicka odolnost: zvySena odolnost’ stmievaniu (obr. 3).
Tréning | | Vorba citlivosti
Pozorne si pre€itajte navod na obsluhu a ddrzbu. Otoénym gombikom, ktory sa nachadza v hornej asti
Dokladne sa oboznamte s ovladacim zariadenim a kazety filtra, je mozné nastavit citlivost. Tak sa zabrani
riadnym pouzitim pristroja. Musite vediet, ako pristroj tomu, aby bol zvaraci proces negativne ovplyvneny
pracuje a ako je mozné rychlo vypnut ovladacie zariadenie. zmenou svetlosti v prostredi.
Nikdy nenechavajte deti pracovat' s pristrojom. Nikdy
nenechéavajte s pristrojom pracovat dospelych bez LOW
riadneho zaSkolenia. Na svoje pracovisko nepustajte Odporiiéa sa na zvaracie prace s vysokym podtom
Ziadne osoby, predovSetkym potom malé deti a domace ampérov a pre procesy v prostredi, kde je vela svetla.
zvierata. Budte opatrni, aby ste zabranili poSmyknutiu &i
padu. HIGH
Odportca sa na zvéaracie prace s nizkym poctom ampérov
Pouzitie v sulade s uréenim | a pre procesy v prostredi, kde je malo svetla. Odportc¢a sa
i na permanentné spajkovacie prace, ako napr.
Vami kiipena zvaragéska kukla Automatik 4/9-13 je spajkovanie TIG.

schvéalena vyhradne na nasledujlce pouZitie:

Zaruka

Ochrana hlavy a o¢i pri zvarani nasledujdcimi metédami:
Zaruka sa vztahuje vyluéne na chyby materiélu alebo

e Elektrodové zvaranie vyrobné chyby. Pri uplatfiovani reklamécie v zaruénej

. Zvaranie MIG Fe lehote prilozte originalny doklad o kipe s datumom kapy.

e  Zvéranie MIG Al Zo zaruky je vyluéené neodborné pouzitie, ako napr.

e  Zvaranie WIG pretazenie pristroja, nasilné pouzitie, poSkodenie cudzou

. Zvaranie CO2 MAG osobou alebo cudzim predmetom. Nedodrzanie navodu na
. Zvéranie plnenou elektrédou pouzitie a nAvodu na montaz a normalne opotrebenie je

e Rezanie plazmou tieZ vylicené zo zaruky.

e  Zvaranie plazmou

Zvéracské kukla Automatik nie je vhodné na zvaranie
autogénom, zvaranie laserom ¢i zvaracie prace s velmi
nizkym poctom ampérov.

S tymto strojom nie je moZné vykonavat iné prace, nez na

aké bol tento stroj skonstruovany a ktoré su opisané v
navode na obsluhu.

25



ZvySkové nebezpeéenstva a ochranné opatrenia | Na naSej domovskej stranke www.guede.com vam v

oddiele Servis pomdzeme rychlo a nebyrokraticky.

Ostatné ohrozenia: Pomozte ndm, prosim, aby sme mohli pomdct vam. Aby

Ohrozenie Popis Ochranné opatrenie(ia) bolo mozné vas pristroj v pripade reklamécie identifikovat,

- - — potrebujeme sériové ¢islo, objednavacie ¢islo a rok vyroby.
Poranenie Ak chyba Nepouzivajte V3etky tieto tdaje najdete na typovom &titku. Aby ste mali

oci sneéna tieto Gdaje vzdy poruke, zapiste si ich, prosim, dole.

ochrana, napr.

pri zatmeni Sériové &islo:

sinka Objednavacie &islo:

Rok vyroby:
Spravanie v pripade nudze
Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360

Zavedte Urazu zodpovedajlcu potrebnd prv pomoc a Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999
vyzvite €0 mozno najrychlejSie kvalifikovanu lekarsku E-mail: support@ts.guede.com
pomoc.
Chrarite zraneného pred dal§imi Grazmi a upokojte ho. PrisluSenstvo/nahradné diely
Pre pripadnt nehodu musi byt’ na pracovisku vzdy 1. Paska okolo hlavy 16957-01001
poruke lekarnicka prvej pomoci podfa DIN 13164. 2. Upevnenie pre pasku okolo hlavy16957-01002
Materidl, ktory si z lekarniéky vezmete, je potrebné 3. Drziak pre predsadené sklo 16957-01003
ihned doplnit’. 4. Potenciometer 16957-01004
Ak poZadujete pomoc, 5. Predsadené skio 16957-01005
uvedte tieto Udaje:
1. Miesto nehody 1
2. Druh nehody
3. Pocet zranenych
4.  Druh zranenia
Likvidacia |

Pokyny na likvidaciu vyplyvaju z piktogramov
umiestnenych na pristroji, resp. obale. Popis jednotlivych
vyznamov najdete v kapitole ,Oznacenia®“.

Likvidacia prepravného obalu

Obal chrani pristroj pred poSkodenim pri preprave.
Obalové materialy su zvolené spravidla podla ich Setrnosti
vodi Zivotnému prostrediu a spésobu likvidacie a je mozné
ich preto recyklovat.

Vréatenie obalu do obehu materialu Setri suroviny a znizuje
néklady na likvidaciu odpadov.

Casti obalu (napr. félia, styropor®) mézu byt nebezpeéné
pre deti. Existuje riziko udusenia!

Casti obalu uschovajte mimo dosahu deti, a &o

Preprava a skladovanie

najrychlejSie zlikvidujte.

. Ochranny Stit Automatik chrérite pri preprave pred
Poziadavky na obsluhu | vlhkostou a prachom.

Obsluha si musi pred pouzitim pristroja pozorne precitat Udrzba a éistenie

navod na obsluhu.
Zvéracsku kuklu Automatik, predovSetkym potom

Kvalifikacia | elektronicku kazetu, chrérite pred kvapalinami,
predovSetkym potom korozivnymi kvapalinami a
Okrem podrobného poucéenia odbornikom nie je na necistotami.

pouzivanie pristroja nutna ziadna Specialna kvalifikacia.
Zvéracsku kuklu Automatik a elektronickd kazetu

Minimalny vek pravidelne ¢istite. V ziadnom pripade nepouzivajte

agresivne rozpustadla ¢i alkohol.

Vybavenie smu pouzivat' len osoby, ktoré dosiahli18 rokov.
Vynimku predstavuje vyuzitie mladistvych, ak sa to deje
pocas profesijného vzdelavania s ciefom dosiahnutia
zruénosti pod dohladom Skolitela.

Zaistite, aby snimace a solarne bunky boli vzdy cisté.
Vycistite ich méakkou ¢istou handri¢kou (nikdy neponarajte
do kvapalin).

Vymena elektronickej kazety a krytu filtra

Skolenie |

Kryty filtra pravidelne merite. Povolte upevnovacie skrutky
kazety filtra a kazetu vyberte. Teraz je mozné vybrat kryty
filtra a vymenit ich.

PouZivanie pristroja vyZaduje iba zodpovedajtice poucenie
odbornikom, resp. navodom na obsluhu. Specialne
Skolenie nie je nutné.

Zivotnost’

Servis

Zivotnost tohto vybavenia je zavisla predovsetkym od
starostlivosti a podmienok pouZzivania, za ktorych sa o
vybavenie starate. Vybavenie nema ziadny Specialny

Mate technické otazky? Reklaméciu? Potrebujete
nahradné diely alebo navod na obsluhu?
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datum pouzitelnosti, zvaracsku kuklu Automatik vSak
odporu¢ame po 3 rokoch vymenit.

VyhFadavanie porach

Tabulka ukazuje mozné poruchy, ich moznu pri¢inu a
moznosti ich odstranenia. Ak problém napriek tomu
nemozete odstranit, prizvite si na pomoc odbornika.

Symptéomy Mozna pri€ina Naprava
Rychlost Slabé batérie VloZte nové batérie
stmavenia sa
znizuje

Stmievaci filter je Stmievaci filter zapnite
Stmavenie vypnuty
nefunguje

Slabé batérie VloZte nové batérie
Svetelna Kryt filtra je Kryt filtra vymerite
priepustnost opotrebeny
krytu filtra je
prili§ mala

VYHLASENIE O ZHODE EU

Tymto vyhlasujeme my,

Gude GmbH & Co. KG
Birkichstrasse 6
D-74549 Wolpertshausen

Nemecko,

Ze koncepcia a konstrukcia nizSie uvedenych pristrojov vo
vyhotoveniach, ktoré uvadzame do obehu, zodpoveda
prislusnym zakladnym poziadavkam smernic EU na
bezpecnost a hygienu.

V pripade zmeny pristroja, ktora s nami nebola
konzultovana, straca toto vyhlasenie svoju

platnost.

Oznacenie pristrojov:

ZVARACSKA KUKLA AUTOMATIK 4/9-13

Obj. €.:
#16957

Prisludné smernice EU:

89/686/EHS

Pouzité harmonizované normy:

EN 166/A3:2002-04
EN 379/A3:2009-07
EN 175/A3:1997-08

Certifikaény organ:

DIN CERTCO Gesellschaft fur
Konformitatsbewertung mbH

Alboinstrasse 56

12103 Berlin
Nemecko

Notified body humber:

0196

Datum/podpis vyrobcu:

Udaje o podpisanom:

Technicka dokumentacia:

23.02.2011 m

konatel

pan Arnold

J. Burkle FBL; QS
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F. Lassen met gevulde draad

Inleiding G. Plasmasnijden

H. Plasmalassen
Om van uw nieuwe automatische lashelm zo lang mogelijk

plezier te hebben, bevelen wij u aan de gebruiksaanwijzing Technische gegevens
en de bijgesloten veiligheidsinstructie voor het in bedrijf Automatische lashelm 4/9-13
stellen zorgvuldig te lezen. Verder wordt aanbevolen de
gebruiksaanwijzing te bewaren voor het geval dat de Zichtveld: 90 x 45 mm
functies van het apparaat later nogmaals in het geheugen Voeding: 2 x microbatterijen type AAA
ververst moeten worden. Licht/duister reactietijd: 1/25.000 sec
Duister/licht reactietijd: 0,4 sec.
In het kader van een continue productontwikkeling Verduisteringsstand: van DIN 9 t/m DIN 13
behouden wij ons het recht voor technische Helderheidsstand: DIN 4
wijzigingen aan te brengen. Gewicht: 0,5 kg

Dit document betreft de originele gebruiksaanwijzing. Algemene veiligheidsinstructies

Levering |
) ) Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door. Maakt u zich
Neem de automatische lashelm 4/9-13 uitde met de bedieningselementen en het juiste gebruik van het
transportverpakking en controleer de volledigheid en de product vertrouwd. Bewaar de gebruiksaanwijzing goed
aanwezigheid van de volgende onderdelen: voor later gebruik.
e  Automatische lashelm 4/9-13 Veilig werken
. 2 X microbatterijen type AAA
. Originele gebruiksaanwijzing Houd de werkomgeving op orde!
. Garantiekaart Wanorde op de werkplek kan ongevallen tot gevolg
hebben.
Indien onderdelen uit de levering beschadigd zijn, neem
contact met uw handelaar. Houd rekening met omgevingsinvloeden
Plaats het apparaat niet in de regen.
Beschrijving van het apparaat Gebruik het apparaat niet in een vochtige of natte

omgeving. Zorg voor een goede verlichting.
Extreem lichte helm — maar toch uitzonderlijk sterk en

duurzaam. De kunststof voldoet aan hoge thermische en Houd andere personen op afstand!

mechanische eisen. Laat andere personen, speciaal kinderen, het apparaat
niet aanraken. Houd ze op afstand van de werkomgeving.

Uitrusting: Gedraagt u zich verantwoord tegenover andere personen.

Instelbare traploze verduistering van DIN 9 tot 13. .

Geschikt voor alle soorten laswerkzaamheden met Juiste opslag!

verschillende helderheid. Groot automatisch Niet in gebruik zijnde apparaten moeten op een droge,

verduisteringsfilter (afmeting 90x45 mm). De elektrische afgesloten plaats en buiten het bereik van kinderen

voeding van de lashelm wordt door in de handel opgeslagen worden.

verkrijgbare batterijen verzorgd. Traploos verstelbare .

hoofdband met een zachte zweetband. Handmatige Overbelast uw apparaat niet!

inschakeling met auto-off functie. Instelbare gevoeligheid Werk binnen het aangegeven vermogen.

van het filter. . .
Gebruik het juiste apparaat!

Gebruik het apparaat niet voor doeleinden waarvoor het

Artikelbeschrijving (afb. 1, 2) niet bestemd is

Voorzetglas

Automatisch verduisteringsfilter
Lashelm

Potentiometer voor keuze van de
veiligheidsstand (9 tot 13)

5. Filterhouder

6. Instelmoer
7

8

Onderhoud uw apparaat zorgvuldig!

Volg de onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen.
Controleer regelmatig het apparaat en laat het bij
beschadigingen door een erkende vakman vervangen.

Eal Sl

Wees oplettend!
Let op wat er gedaan wordt. Ga met verstand te werk.

Mogelijke standen Gebruik het apparaat niet bij vermoeidheid.

Begrenzing van de standen

9. Schroef WAARSCHUWING!

10. Zweetband Het gebruik van andere hulpstukken kan letselgevaar

11. Hoofdband betekenen.

12. Zonnecel

13. Senso__r Laat uw apparaat door een vakkundige persoon

14. Batteruyak _ repareren!

15. Gevoeligheidsregelaar Dit apparaat voldoet aan de desbetreffende

16. Aan/auto-uit veiligheidsbepalingen. Reparaties mogen uitsluitend door
een vakkundige persoon uitgevoerd worden waarbij

Verduisteringsleidraad (afb. 3) originele reserveonderdelen gebruikt dienen te worden; in

ander geval kunnen ongevallen voor de gebruiker

A. Elektrodelassen ontstaan.

B. MIG-lassen Fe

C. MIG-lassen Al

D. WIG-lassen.

E. CO2 MAG-lassen
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Veiligheidsinstructies specifiek voor dit apparaat

Aanduidingen

A

Gebruik het apparaat pas nadat u de
gebruiksaanwijzing aandachtig hebt gelezen.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

De automatische lashelm biedt geen
bescherming tegen sterke invioeden, zoals
explosieven, breukstukken van schuur- of
slijpschijven.

De automatische lashelm biedt geen
bescherming spetters van gevaarlijke of
corrosieve vloeistoffen.

De automatische lashelm is niet geschikt
voor autogeen lassen, laserlassen of
laswerkzaamheden met een zeer laag
amperegetal.

Nooit met de automatische lashelm lassen
zonder een overeenkomstige scholing door
gekwalificeerd personeel vooraf.

De elektronische cassette van de
automatische lashelm nooit openen of
wijzigen; voor de daaruit voortkomende
schades of letsels is de producent niet
verantwoordelijk.

De werkplaats nooit met de ingeschakelde
automatische lashelm verlaten, deze zou
onverwacht kunnen verduisteren en
ongevallen veroorzaken.

De automatische lashelm nooit aan hitte
blootstellen.

Werktemperatuur: -5°C - +55°C

Opslagtemperatuur: -20°C - +70°C
Draag tijdens het lassen beslist een daarvoor
geschikte en beschermende
veiligheidskleding: veiligheidsschoenen,
werkhandschoenen, bescherming van ogen
en een strak passende kleding.

Controleer de functie van de automatische
lashelm voor iedere inbedrijfstelling. In het
bijzonder dient tijdens het lassen de juiste
verduistering gewaarborgd te zijn.

Indien de automatische lashelm of de
elektronische cassette beschadigd is, mag
met de automatische lashelm niet verder
gewerkt worden. Letselgevaar! Bekraste of
beschadigde kijkvensters dienen direct
vervangen te worden.

Met mineraalfilters versterkte kijkvensters
mogen enkel samen met de geschikte
onderlegschijf gebruikt worden.

Werk uitsluitend bij voldoende licht, resp.
voldoende verlichting.

Let op alle, in de gebruiksaanwijzing
aangegeven, veiligheidsinstructies.

Delen van de automatische lashelm, die in
contact met de huid van de drager kunnen
komen, kunnen allergische reacties
oproepen.
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Productveiligheid:

Het product is conform de
desbetreffende normen van de
Europese Gemeenschap

Verboden:

@

Tegen regen en vocht
beschermen!

Waarschuwing:

N

Waarschuwing/Let op

Aanwijzingen:

o

Lees deze gebruiksaanwijzing
zorgvuldig door. Maakt u zich
met het gebruik van het
product vertrouwd

Milieubescherming:

|

N
i

Afval niet in het milieu, maar
vakkundig verwijderen

Verpakkingsmateriaal van
karton bij de daarvoor
bestemde recyclingplaatsen
inleveren

54

Beschadigde en/of te
verwijderen elektrische of
elektronische apparaten bij de
daarvoor bestemde
recyclingplaatsen inleveren

Verpakking:
PPEARAS '
I . interserch
v 1

- voor vocht beschermen
- breekbaar
- verpakkingsoriéntering boven

Interseroh-Recycling

Technische gegevens:

S
DI

S >

{ & ™
N S

Zichtveldgrootte

Stroomvoorziening

(N ) s N

| —

o) \ ) J
Helderheidstand Verduisteringsstand




)C) O

Licht/duister reactietijd Duister/licht reactietijd

Gewicht

Aanduiding van de helm GUEDE EN 175 S CE

GUEDE: producent
EN 175: nummer van de norm
S: mechanische vastheid: verhoogde vastheid

Aanduidingen van het voorzetruit: GUEDE S CE

GUEDE: producent
S: mechanische vastheid: verhoogde vastheid

Aanduidingen van de onderlegschijf: GUEDE 1 S CE

GUEDE: producent
1: optische klasse
S: mechanische vastheid: verhoogde vastheid

Aanduiding van het automatische beschermende
lasfilter:
4-9-13 GUEDE 1/3/1/3/379 S CE

4: helderheidsstand

9: laagste verduisteringsstand

13: hoogste verduisteringsstand
GUEDE: producent

1: optische klasse

3: strooilichtklasse

1: homogeniteitsklasse

3: hoekafhankelijkheidsklasse van de
lichttransmissiegraad

379: nummer van de gebruikte norm
S: mechanische vastheid: verhoogde vastheid

Training

Lees deze gebruiks- en onderhoudsaanwijzing zorgvuldig
door. Maakt u zich met de stuurinrichtingen en het juiste
gebruik van het product goed vertrouwd. U moet weten
hoe het apparaat werkt en hoe de stuurinrichtingen snel

uitgeschakeld kunnen worden. Laat nooit kinderen met het

apparaat werken. Laat nooit volwassenen zonder
behoorlijke aanwijzingen met het apparaat werken. Houd
de werkomgeving vrij van alle personen, vooral kleine
kinderen en huisdieren. Wees voorzichtig, om te
voorkomen dat u uitglijdt of valt.

Gebruik volgens de bepalingen

De door u aangeschafte automatische lashelm 4/9-13 is
uitsluitend voor het volgende gebruik bestemd:

bescherming van hoofd en ogen tijdens
laswerkzaamheden met volgende technieken:

Elektrodelassen
MIG-lassen Fe
MIG-lassen Al
WIG-lassen.

CO2 MAG-lassen

Lassen met gevulde draad
Plasmasnijden
Plasmalassen
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De automatische lashelm is niet geschikt voor autogeen
lassen, laserlassen of laswerkzaamheden met een zeer
laag ampéregetal.

Met dit product mogen geen andere werkzaamheden
verricht worden dan de werkzaamheden waarvoor het
product is gebouwd en die in de gebruiksaanwijzing
worden beschreven.

leder ander gebruik geldt als niet volgens deze
gebruiksregels. De producent is voor de eventuele hieruit
ontstane schades niet aansprakelijk. Let er op dat onze
apparaten niet voor industrieel gebruik zijn bestemd.

Voor het gebruik

Controleer véor het gebruik van de uitrusting of alle
componenten van de automatische lashelm juist bevestigd
zijn..

Stel de automatische lashelm met het oog op een
comfortabel en perfect gebruik op de vereiste afmetingen
in. Plaats hiervoor de banden van de automatische
lashelm d.m.v. de schroef aan de achterkant gelijk met de
overeenkomende gaten van de hoofdband in. Het voorste
deel met de zweetband dient naar het voorhoofd gericht te
blijven.

Plaats de bijgeleverde batterijen. Let op de
plus/minuspool.

Verwijder beslist voor het eerste gebruik de beschermende
folies van de automatische lashelm, anders kan de
automatische verduistering niet juist functioneren.

Stel de automatische lashelm niet aan stoten bloot, laat
deze nooit op de vloer vallen of blootstellen aan warmte.

Keuze van de veiligheidsstand

Er zijn 5 veiligheidsstanden (9 t/m 13) die tijdens het
lasproces ingesteld worden door de potentiometer aan de
buitenzijkant van de helm. Als het lasproces wordt gestart,
zal de helm automatisch verduisteren. Indien dit niet het
geval is, controleer dan of de filtercassette juist
ingeschakeld is. Volg de verduisteringsleidraad op (afb. 3).

Keuze van de gevoeligheid

Met behulp van de draaiknop, die zich in het bovenste
gedeelte van de filtercassette bevindt, kan de gevoeligheid
ingesteld worden. Daardoor wordt vermeden dat het
lasproces door verandering van de helderheid in de
omgeving negatief beinvioed wordt.

LOW

Aanbevolen voor laswerkzaamheden met een hoog
amperegetal en voor processen in de omgeving met erg
veel licht.

HIGH

Aanbevolen voor laswerkzaamheden met een laag
amperegetal en voor processen in de omgeving met
weinig licht. Ook aanbevolen voor permanente
soldeerwerkzaamheden, zoals bijv. TIG-solderen.

Garantie

De garantie heeft uitsluitend betrekking op
onvolkomenheden die op materiaal- of productiefouten zijn
terug te voeren. Bij een claim betreffende een
onvolkomenheid, in de zin van garantie, dient de originele
aankoopfactuur met de aankoopdatum bijgesloten te
worden. Van garantie uitgesloten zijn verkeerd gebruik,
zoals bijv. overbelasting van het apparaat, gebruik van



geweld, beschadigingen door vreemde invloeden of

vreemde voorwerpen. Het niet naleven van gebruik- en | Scholing

montageaanwijzingen en normale slijtage zijn eveneens

van garanties uitgesloten. Voor het gebruik van het apparaat is passend onderricht

_ voldoende. Een speciale scholing is niet noodzakelijk.
Overige gevaren en beschermende maatregelen |

| Service
Overige bedreigingen
Bedreiging | Beschrijving | Beschermingsmaatregel(en Hebt u technische vragen? Een reclamatie? Hebt u
) _ _ reserveonderdelen of een gebruiksaanwijzing nodig?
Oogletsel Geen | Niet gebruiken Op onze website www.guede.com in Service helpen wij u
zonbeschermin snel en niet-bureaucratisch verder. Help ons om u te
g bijv. bij helpen, a.u.b. Om uw apparaat in geval van reclamatie te
zonsverduisteri kunnen identificeren hebben wij het serienummer evenals
ng artikelnummer en productiejaar nodig. Deze gegevens
vindt u op het typeplaatje. Vul deze gegevens hieronder in
Handelswijze in noodgeval om deze altijd bij de hand te hebben.
Tref de noodzakelijke maatregelen om de eerste hulp te Serienummer:
verlenen, die met het letsel overeenkomt en vraag zo snel Artikelnummer:
mogelijk gekwalificeerde medische hulp aan. Productiejaar:
Bescherm gewonde personen voor overig letsel en stel ze
gerust. Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999
Voor het eventueel plaatsvinden van een ongeval zou E-mail: support@ts.guede.com
altijd een verbandtrommel, volgens DIN 13164, in de
werkplaats beschikbaar moeten zijn. Het uit de Accessoires/Reserveonderdelen
verbandtrommel genomen materiaal dient direct weer
aangevuld te worden. 1. Hoofdband 16957-01001
Indien u hulp vraagt, geef dan de volgende gegevens 2. Bevestiging voor hoofdband 16957-01002
door 3. Houder voor voorzetglas 16957-01003
4. Poti 16957-01004
1. Plaats van het ongeval 5. Voorzetglas 16957-01005
2. Soort van het ongeval
3. Aantal gewonde mensen
4. Soort verwondingen 1

Verwijdering

De verwijderinginstructies zijn met pictogrammen
aangegeven die op het apparaat, resp. op de verpakking,

te vinden zijn. Een beschrijving van de afzonderlijke
betekenissen is in het hoofdstuk “Aanduiding” te vinden.

Verwijdering van de transportverpakking

De verpakking beschermt het apparaat tegen
transportschades. De verpakkingsmaterialen zijn meestal
volgens milieuvriendelijke en verwijderingtechnische
standpunten gekozen en derhalve recyclebaar.

Het retour brengen van de verpakking in de
materiaalomloop spaart grondstoffen en verlaagt de
afvalhoeveelheden.

Verpakkingsdelen (bijv. folies, styropor) kunnen voor
kinderen gevaarlijk zijn. Er bestaat verstikkingsgevaar!
Bewaar de verpakking buiten het bereik van kinderen en

verwijder deze zo snel mogelijk. Transport en opslag

Eisen aan de bedienende persoon | Bescherm de automatische lashelm voor vocht en stof.

De bedienende persoon moet, vé6r ingebruikname van het Onderhoud en reiniging

apparaat, de gebruiksaanwijzing goed gelezen hebben.
Bescherm de automatische lashelm, in het bijzonder de

Kwalificatie | elektronische cassette, tegen vloeistoffen, met name

corrosieve vloeistoffen evenals vuil.
Behalve een uitvoerige instructie door vakkundig
verkooppersoneel is er geen speciale kwalificatie voor het Maak de automatische lashelm en de elektronische
gebruik van het apparaat nodig. cassette regelmatig schoon. Gebruik in geen geval
agressieve oplosmiddelen of alcohol.

Minimale leeftijd |

Zorg er voor dat de sensoren en de zonnecellen altijd
schoon zijn. Maak deze met een zachte doek schoon

De uitrusting mag slechts door personen gebruikt worden (nooit in viogistoffen dompelen).

van 18 jaar of ouder. Uitzondering hierop is het gebruik
door jeugdige personen bij een beroepsopleiding ter
verkrijging van vaardigheid en indien dit onder toezicht van
een instructeur plaats vindt.
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Vervanging van de elektronische cassette en de
filterafdekking

Vervang regelmatig de filterafdekkingen. Maak hiervoor de
bevestigingsschroeven van de filtercassette los en neem
deze uit. Nu kunnen de filterafdekkingen uitgenomen en
vervangen worden.

Duurzaamheid

De duurzaamheid van deze uitrusting is vooral afhankelijk
van de zorg en de gebruiksomstandigheden waarmee de
uitrusting wordt behandeld. De uitrusting heeft geen
bijzondere vervaldatum, wij adviseren toch de
automatische lashelm 4/9-13 na 3 jaar te vervangen.

Oplossen van storingen

De tabel geeft mogelijke fouten aan evenals een mogelijke
oorzaken en oplossingen daarvan. Indien u het probleem
toch niet kunt verhelpen, kunt u een vakman raadplegen.

Verschijnsel | Mogelijke Oplossing

S oorzaak

Verduistering | Zwakke batterijen Nieuwe batterijen
sshelheid plaatsen

wordt minder

Verduisteringsfilter | Verduisteringsfilter

Verduistering | uitgeschakeld aanzetten

functioneert

niet Zwakke batterijen Nieuwe batterijen
plaatsen

Licht Filterafdekking Filterafdekking

doorlaatbaar versleten vervangen

heid van de

filterafdekkin

g te klein

EG-CONFORMITEITVERKLARING

Hiermede verklaren wij,

Glde GmbH & Co. KG
Birkichstrasse 6

D-74549 Wolpertshausen
Deutschland,

dat de navolgend genoemde apparaten, op grond van hun
ontwerp en bouwwijze, evenals de door ons in omloop
gebrachte uitvoeringen, aan de desbetreffende
fundamentele veiligheids- en gezondheidverordeningen
van de EG-richtlijnen voldoen.

Bij niet met ons overeengekomen wijzigingen aan
het apparaat verliest deze verklaring haar
geldigheid.

Benaming van het product:
AUTOMATISCHE LASHELM 4/9-13

Artikel nr.:
#16957

Desbetreffende EG-Richtlijnen:
89/686/EWG

Gebruikte harmoniserende normen:
EN 166:2002-04
EN 379:2009-07
EN 175:1997-08

32

Plaats van certificatie:
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12103 Berlin
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Datum/Handtekening fabrikant:

Gegevens betr. ondertekende:

Technische documentatie:
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bedrijfsleider
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J. Burkle FBL; QS



Premessa

Per poter essere soddisfatti del Vostro nuovo casco da
saldatore Automatik per il periodo piu lungo possibile,
prima di metterlo in funzione leggere attentamente il
Manuale d'Uso e le istruzioni di sicurezza in allegato, per
favore. Consigliamo in piu di conservare il Manuale d’'Uso
per caso in cui avreste i dubbi sulle funzioni
dell’'apparecchio in futuro.

Per i motivi dello sviluppo continuo del prodotto ci
riserviamo il diritto di esecuzione delle modifiche
tecniche per lo scopo di miglioramento dello stesso.

Questo documento rappresenta il Manuale d’Uso
originale.

Volume della fornitura

Estrarre il casco da saldatore Automatik 4/9-13 dall'imballo
da trasporto e controllare I'integrita e presenza delle
seguenti parti:

Casco da saldatore Automatik 4/9-13
2x micro batterie tipo AAA
Originale del Manuale d’Uso

Lista di garanzia

In caso delle parti mancanti nella fornitura oppure
difettose, rivolgersi al Vostro venditore, per favore.

Descrizione dell’apparecchio

L’elmetto estremamente leggero — tuttavia pero
estremamente stabile e durevole. Il materiale plastico
resiste ad altro carico termico e meccanico.

Accessori:

L’'oscuramento fluente, impostabile da DIN 9 a 13. Adatto
a tutti i processi di saldatura della diversa intensita
luminosa. Un filtro grande auto oscurante (dimensione
90x45 mm). Il casco da saldatore € alimentato dalle
normali batterie. Una banda registrabile da fissaggio sulla
testa, con la parte frontale imbottita. Attivazione manuale
con la funzione Auto-Off. Sensibilita impostabile del filtro.

Descrizione del prodotto (fig. 1, 2)

1. Vetro frontale

2. Filtro oscurante automatico

3. Elmetto da saldatore

4. Potenziometro da scelta del livello di
protezione (9 — 13)

5. Portafiltro

6. Manopole di regolazione

7 Retinatura

8. Limitazione della retinatura

9. Vite

10. Banda frontale

11. Banda reggitesta

12. Cellula solare

13. Sensore

14. Vano delle batterie

15. Regolatore della sensibilita

16. Attivato/Automaticamente disattivato

Istruzioni per oscuramento (fig. 3)

Saldatura ad elettrodo
Saldatura MIG Fe

Saldatura MIG Al

Saldatura WIG

Saldatura CO2 MAG
Saldatura ad elettrodo ripieno

mmoow>
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G. Taglio a plasma
H. Saldatura con plasma

Dati tecnici
Casco da saldatore Automatik 4/9-13

Dimensione della finestrina: 90 x 45 mm
Alimentazione: 2x micro batterie tipo AAA
Velocita di ritardo tra chiarimento ed oscuramento:

1/25.000 s
Velocita di ritardo tra oscuramento ed chiarimento:
04s
Livello dell’oscuramento: da DIN9 aDIN 13
Livello di chiarimento: DIN 4
Peso: 0,5 kg

Istruzioni di sicurezza generali

A

Leggere attentamente questo Manuale d'Uso. Prendere la
conoscenza dei dispositivi di manovra e dell'uso corretto.
Conservare il Manuale d’Uso per le future consultazioni.

Lavoro sicuro

Mantenere pulita la zona di lavoro!
Posto di lavoro disordinato pud condurre all'incidente.

Riguardare agli impatti dell’'ambiente.

Non sottoporre I'apparecchio alla pioggia.

Non utilizzare I'apparecchio nell'lambiente umido e/o
bagnato. Assicurare la buona illuminazione.

Le altre persone tenere in distanza sicura!

Non permettere che le altre persone, soprattutto i bambini
tocchino I'apparecchio. Mantenerne in distanza sufficiente
dalla zona di lavoro. Comportarsi con cura verso le altre
persone.

Conservare bene I'apparecchio!
L’apparecchio non utilizzato dovrebbe essere conservato
nel luogo asciutto, chiuso, fuori la portata dei bambini.

Non sovraccaricare I'apparecchio!
Lavorare in gamma di potenza indicata

Utilizzare I’'apparecchio giusto!
Non utilizzare I'apparecchio per gli scopi, per i cui non
destinato.

Trattare I’'apparecchio con cura!

Rispettare le prescrizioni per la manutenzione e le
istruzioni.

Controllare periodicamente I'apparecchio e nel caso di
danneggiamento far sostituirlo del professionista
qualificato.

Porre I'attenzione!

Porre attenzione a cio, che state facendo. Lavorare
razionalmente. Non utilizzare I'apparecchio, quando siete
stanchi.

AMMONIMENTO!
L’applicazione degli accessori non adatti puo costituire il
pericolo delle ferite.

Far riparare I'apparecchio solo dall’elettricista!
Questo apparecchio & conforme alle relative istituzioni di
sicurezza. Le riparazioni deve eseguire solo I'elettricista
che utilizzera i ricambi originali, altrimenti cio potrebbe
rappresentare il rischio dell'incidente dell’'Utente.




Istruzioni di sicurezza specifiche per I’'apparecchio

A

Utilizzare I’'apparecchio solo dopo aver letto
attentamente il Manuale d’Uso.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Il casco da saldatore Automatik non
protegge contro la forza ad es. esplosiva e
lancio delle frazioni dei dischi ad es.
abrasivi.

Il casco da saldatore Automatik non
protegge contro gli spruzzi dei liquidi
pericolosi e corrosivi.

Il casco da saldatore Automatik non e adatto
alla saldatura con I'autogeno, laser oppure
per i lavori di saldatura con un volume
amperico troppo basso.

Mai saldare con il casco da saldatore
Automatik senza precedute le istruzioni
adatte dal personale qualificato.

Mai aprire o manipolare la casetta del casco
da saldatore Automatik; gli eventuali danni
successivi sono di responsabilita
dell’Utente.

Mai abbandonare il luogo di lavoro con
casco da saldatore Automatik attivo perché
potrebbe oscurarsi inattendibilmente e
provocare le ferite.

Mai far subire il casco da saldatore
Automatik alle temperature elevate.

Temperatura d’esercizio: -5°C a +55°C

Temperatura di stoccaggio: -20°C a +70°C

E' indispensabile I'utilizzo dei mezzi di
protezione personale: calzatura di
protezione, guanti da lavoro, occhiali di
protezione e la tuta aderente.

Controllare la funzione del casco da
saldatore Automatik prima di ogni messa in
funzione. Deve essere garantito durante la
saldatura soprattutto un giusto
oscuramento.

In caso di casco da saldatore Automatik o
casetta elettronica difettosi, il casco da
saldatore Automatik non deve essere
utilizzato. Pericolo dell’infortunio! Le
pellicole graffiate o danneggiate devono
essere cambiate immediatamente.

Le pellicole rinforzate dai filtri minerali
possono essere utilizzate solo insieme una
pellicola di supporto adatta.

Lavorare solo con la buona visibilita,
illuminazione sufficiente.

Rispettare tutte istruzioni di sicurezza
riportate nel Manuale.

Le parti del casco da saldatore Automatik
che possono venire in contatto con la pelle
potrebbero provocare un effetto allergico
dalle persone sensibili.

Segnaletica

Sicurezza del prodotto:

Prodotto & conforme alle
relative norme CE

Divieti:

@

Proteggere alla pioggia ed
umidita!

Awviso:

i

Avviso/attenzione

Direttive:

Non toccare tali parti per non
rischiare le ustioni. Prendere in
perfetta conoscenza l'uso
dell’'apparecchio.

Tutela dell’ambiente:

7

N
(i

Smaltire i rifiuti in modo
professionale, che non sia
inquinato I'ambiente.

Il materiale d’imballo di
cartone puo essere
consegnato al Centro di
raccolta allo scopo di
riciclo.

):4

Gli apparecchi
elettrici/elettronici difettosi e/o
da smaltire devono essere
consegnati ai centri autorizzati.

Imballo:
P N O
I interseroh
U l mnspnkunw
- Proteggere alla pioggia
- Fragile

- L'imballo deve essere rivolto
verso alto

Interseroh Recycling

Dati tecnici:
's y s ™
[« »la »]
L. v . v,

Dimensione della finestrina

Alimentazione

f\ | ] ,‘
k’ Ll \’J

r]‘\
. J/

Livello di chiarimento

Livello dell’'oscuramento




)C) O

Velocita di ritardo tra
oscuramento ed
chiarimento

Velocita di ritardo tra
chiarimento ed oscuramento

Peso

Il casco da saldatore Automatik non & adatto alla saldatura
con l'autogeno, laser oppure per i lavori di saldatura con
un volume amperico troppo basso.

Non €& possibile eseguire con tal apparecchio i lavori
diversi da quelli, per i quali & stato costruito e chi sono
descritti nel Manuale d’Uso.

Ogni altro uso € considerato per controverso alla
destinazione. Il costruttore non assume la responsabilita
dei successivi danni e delle ferite. Tenere presente che i
nostri apparecchi non sono costruiti per I'uso industriale.

Marca dell’elmetto GUEDE EN 175 S CE

GUEDE: costruttore
EN 175: indicazione della norma
S: resistenza meccanica: resistenza aumentata

Marca del vetro frontale: GUEDE S CE

GUEDE: costruttore
S: resistenza meccanica: resistenza aumentata

Marca della pellicola di supporto: GUEDE S CE

GUEDE: costruttore
1: classe ottica
S: resistenza meccanica: resistenza aumentata

Marca del filtro da saldatore automatico di protezione:
4-9-13 GUEDE S CE

4: livello di chiarimento

9: livello minimo d’oscuramento

13: livello massimo d’oscuramento

GUEDE: costruttore

1: classe ottica

3: classe della luce disparsa

1: classe d’'omogeneita

3: livello di trasmissione della luce in dipendenza all’angolo
379: codice della norma applicata

S: resistenza meccanica: resistenza aumentata

Addestramento

Leggere attentamente il Manuale d’'Uso e Manutenzione.
Prendere in perfetta conoscenza gli elementi di comando e
'uso corretto dell’apparecchio. Dovete sapere come
funziona I'apparecchio e come si pud disattivare
rapidamente il dispositivo di comando. Mai consentire ai
bambini la manovra dell'apparecchio. Mai permettere I'uso
dell'apparecchio dalle persone senza le istruzioni
adeguate. Non permettere I'accesso nella zona di lavoro
alle persone non adatte, soprattutto ai bambini, né animali.
Siate attenti per evitare lo scivolo e/o la caduta.

Uso in conformita alla destinazione

Il casco da saldatore Automatik 4/9-13 da Voi comprato &
approvato esclusivamente per il seguente:

Protezione della testa e degli occhi durante la saldatura
con seguenti metodi:

Saldatura ad elettrodo
Saldatura MIG Fe

Saldatura MIG Al

Saldatura WIG

Saldatura CO2 MAG
Saldatura ad elettrodo ripieno
Taglio a plasma

Saldatura con plasma
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Prima dell’'uso

Prima di usare l'attrezzo, controllare per favore che tutti gli
elementi del casco da saldatore Automatik siano montati
correttamente.

Adattare il caso da saldatore Automatik con riguardo
alluso comodo e perfetto con i parametri richiesti.
Regolare le bande del casco da saldatore Automatik
agendo sulla vite trovatasi sul lato posteriore e tramite gli
appositi fori sulla banda attorno alla testa. La parte frontale
della banda con lo scudo deve rimanere centrata sulla
fronte.

Inserire dentro le batterie in dotazione. Attendersi al polo
positivo/negativo.

Prima di utilizzarlo prima volta bisogna togliere le pellicole
di protezione dal casco da saldatore Automatik; altrimenti
I'oscuramento automatico non funzioni correttamente.

Non far subire il casco da saldatore Automatik gli urti, mai
farlo cadere per terra e non sottoporlo alle temperature
elevate.

Scelta del livello di protezione

Esistono 5 livelli di protezione (9 — 13) che, durante il
processo di saldatura, vengono regolati tramite un
potenziometro esterno trovatosi sul lato dell’elmetto.
Awvviando il processo di saldatura, il casco reagisce
automaticamente. In caso di contrario, controllare se la
casetta del filtro & connessa correttamente. Mantenere,
per favore, le istruzioni per oscuramento (fig. 3)

Scelta della sensibilita

Agendo sulla manopola nella parte superiore della casetta
del filtro € possibile impostare la sensibilita. Viene cosi
evitato che il processo di saldatura sia negativamente
influito dalla variazione della luce nell’'ambiente.

LOW
E’ consigliato per i lavori di saldatura con alto volume
amperico e per i processi svolti nel'lambiente con tanta
luce.

HIGH

E’ consigliato per i lavori di saldatura con basso volume
amperico e per i processi svolti nel'ambiente con poca
luce. E' consigliato anche per i lavori di saldatura
permanenti, come ad es. la saldatura TIG.

Garanzia

La garanzia include esclusivamente i difetti del materiale
oppure i difetti di produzione. All'eventuale contestazione
nel periodo di garanzia occorre allegare l'originale del
documento d'acquisto con la data. La garanzia esclude
I'uso profano, per es. sovraccarico dell’apparecchio,
manomissioni dai terzi oppure i danni dall’'oggetto
estraneo. La garanzia esclude idem non mantenimento del
Manuale d'Uso e di Manutenzione e l'usura normale.



Pericoli residuali e misure di protezione

| Assistenza tecnica

Altri pericoli
Pericolo Descrizione Azioni di protezione
Ferite degli In caso della Non utilizzare
occhi mancante
protezione
solare, ad es. in
caso d'eclissi
solare

Comportamento nel caso d’emergenza

Applicare il pronto soccorso concernente lincidente e
rivolgersi rapidamente al medico qualificato.
Proteggere il ferito agli ulteriori incidenti e tranquillizzarlo.

Con riferimento alla DIN 13164, il luogo di lavoro deve
essere sempre dotato della cassetta di pronto
soccorso per eventuali incidenti. Il materiale utilizzato
deve essere aggiunto immediatamente.

In caso di richiesta del pronto soccorso comunicare le
seguenti informazioni:

Luogo dell’incidente
Tipo dell’incidente
Numero dei feriti
Tipo della ferita

PONPE

Smaltimento

Le istruzioni per lo smaltimento derivano dai pittogrammi
attaccati sull'apparecchio e sull'imballo. La descrizione dei
singoli significati riporta il capitolo "Segnaletica”.

Smaltimento dell’imballo da trasporto

L'imballo protegge I'apparecchio contro i danni durante il
trasporto. | materiali d'imballo sono scelti a seconda la
tutela del’ambiente ed il modo di smaltimento, percio
possono essere riciclati.

Il ritorno dell'imballo in circolazione dei materiali risparmia
le materie prime e diminuisce i costi di lavorazione dei
rifiuti.

Le singole parti dell'imballo (es. fogli, styropor®) possono
essere pericolosi per i bambini. Esiste il pericolo di
soffocamento!

Tenere le parti dell'imballo fuori la portata dei bambini e
smaltirli prima possibile.

Requisiti all'operatore

L'operatore & obbligato, prima di usare Il'apparecchio,
leggere attentamente il Manuale d’Uso.

Qualifica

Oltre le istruzioni dettagliate del professionista, per uso
dell’apparecchio non & necessaria alcuna qualifica
speciale.

Eta minima

L'attrezzo possono utilizzare solo le persone cha hanno
raggiunto i 18 anni. L'eccezione rappresenta lo
sfruttamento dei minorenni per lo scopo
dell’addestramento professionale per raggiungere la
pratica sotto controllo dell‘istruttore.

Avete le domande tecniche? Contestazioni? Avete
bisogno dei ricambi oppure del Manuale d’Uso?

Sul nostro sito www.guede.com, nel settore Assistenza
tecnica, Vi aiuteremo velocemente ed in via non
burocratica. Ci dareste la mano, per favore, per poter
aiutar Vi? Per poter identificare il Vostro apparecchio nel
caso di contestazione abbiamo bisogno del numero di
serie, cod. ord. e l'anno di produzione. Tutte queste
indicazioni troverete sulla targhetta della macchina. Per
avere questi dati sempre disponibili, indicarli qui sotto, per
favore:

N° serie:
Cod. ord.:
Anno di produzione:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999
E-Mail: support@ts.guede.com

Accessori/Ricambi

Banda reggitesta 16957-01001

Fermo per la banda reggitesta 16957-01002
Supporto del vetro frontale
Potenziometro

Vetro frontale

16957-01003
16957-01004
16957-01005

agpwhE

Trasporto e stoccaggio

Durante il trasporto proteggere il casco da saldatore
Automatik contro 'umidita e polvere.

Manutenzione e pulizia

Proteggere il caso da saldatore Automatik, particolarmente
la casetta elettronica, contro i liquidi, soprattutto quelli
corrosivi e contro la sporcizia.

Pulire periodicamente il casco da saldatore Automatik e la
casetta elettronica. Non utilizzare in nessun caso i solventi
aggressivi oppure alcol.

Assicurare che i sensori e le celle solari siano sempre
puliti. Pulirli con panno morbido e pulito (mai immergere ai
liquidi).

Istruzioni

Cambio della casetta elettronica e copertura del filtro

Utilizzo dell’'apparecchio richiede solo le istruzioni
adeguate del professionista rispettivamente leggere il
Manuale d’Uso. Non sono necessarie le istruzioni speciali.

36

Cambiare periodicamente le coperture del filtro. Allentare
le viti di fissaggio della casetta del filtro ed estrarla. E’
possibile quindi togliere le coperture del filtro e cambiarle.



Durata

La durata del presente attrezzo dipende soprattutto dalla
cura e dalle condizioni delluso in quali avviene la cura
dell’attrezzo. L'attrezzo non ha stabilita alcun termine
dell'uso speciale; € consigliato perd di cambiare il casco
da saldatore Automatik dopo 3 anni.

Ricerca dei guasti

La tabella indica i guasti possibili, la causa degli stessi e le
possibilita di rimozione. Se il problema permane, rivolgersi

al professionista.

Sintomi Causa eventuale Rimozione
Diminuisce la Batterie incapaci Inserire nuove
velocita batterie

d’oscuramento

Oscuramento
non funziona

Filtro
d’oscuramento
spento

Batterie incapaci

Attivare il filtro
d’oscuramento

Inserire nuove
batterie

Troppo bassa
la permeabilita
della luce sulla
copertura del
filtro

Copertura del filtro
usurata

Cambiare la copertura
del filtro

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo con il presente noi,

Gude GmbH & Co. KG

Birkichstrasse 6

D-74549 Wolpertshausen

Germania,

che la concezione e costruzione degli apparecchi sotto
elencati, nelle realizzazioni che stiamo introducendo alla
vendita, sono conforme ai requisiti principali delle direttive
CE sulla sicurezza ed igiene.

Nel caso della modifica dell’apparecchio da noi
non autorizzata, la presente dichiarazione perde la

propria validita.

Identificazione degli apparecchi:

CASCO DA SALDATORE AUTOMATIK 4/9-13

Cod. ord.:
#16957

Direttive CE applicabili:

89/686/EWG

Applicate norme armonizzate:
EN 166/A3:2002-04

EN 379/A3:2009-07
EN 175/A3:1997-08

Ente di certificazione:

DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH

Alboinstrasse 56
12103 Berlin
Germania

Notified body humber:

0196
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Data/firma del Costruttore:

Dati sul sottoscritto:
delegato,

Documentazione tecnica:

23.02.2011 m

Amministratore
Sig. Arnold

J. Burkle FBL; QS



E. Hegesztés CO2 MAG
Bevezetés F. Hegesztés toltott elektrodaval
G. Vagas plazmaval
Annak érdekében, hogy a berendezés hosszl ideig H. Hegesztés plazmaval
szolgélatara legyen és elégedettségére szolgaljon,
izembehelyezése el6tt gondosan tanulmanyozza &t a Miiszaki adatok
hasznélati utasitast és a mellékelt biztonsagi utasitasokat. Automatik 4/9-13 hegeszté pajzs
Tovabba azt tanacsoljuk, hogy a hasznalati utasitast és a
biztonsagi el6irdsokat &rizze meg az esetre, ha a Az |atétér nagysaga: 90 x 45 mm
kés6bbiekben szilksége lesz ra. Téaplalas: 2 x AAA tipust mikroelem
Késési idétartam a vildgosodas és sotétedés kozott:
Termékeink alland6é fejlesztése érdekében jogot 1/25.000 s
tartunk berendezéseink miiszaki tokéletesitésére. Késési idétartam a sotétedés és a vilagosodas kozott:
A haszndlati utasitast tartsa a berendezés kézelében. 04s
Sotétedés fokozat: DIN 9-t6l DIN 13-ig
Ez a dokument eredeti hasznalati utasitas Vilagosodasi fokozat: DIN 4
Toémeg: 0,5 kg

A szallitmany tartalma: |

Altalanos biztonsagi utasitasok

Az Automatik 4/9-13 hegeszt6 pajzsot emelje ki a

csomagolasbdl és ellenérizze, hogy a csomagolas az A

alabbi kellekek mindegyiket tartalmazza: A berendezés izembehelyezése elstt figyelmesen

. . tanulményozza &t a haszndlati utasitast, s a berendezés

e Automatik 4/9-13 hegeszté pajzs kezelésénél feltétlenl tartsa be. A biztonségi utasitast
*  2XAAAtipusu mikroelem gondosan 8rizze meg tovabbi hasznalatra!
e  Eredeti hasznalati utasitas
e Jotéllas Biztonsagos munka

Az esetben, ha a szallitmanybdl egyes alkatrészek Munkahelyét tartsa rendben!

hianyzanak, vagy meg vannak rongalédva, haladéktalanul A munkahelyen 1évé rendetlenség baleseteket idézhet el6.

forduljon az értékesitéhdz.
Vegye figyelembe a kdrnyezeti sajatossagokat

A berendezés leirasa A berendezést tilos kitenni esé hatasanak.
Tilos nyirkos, vagy nedves kdérnyzetben hasznalni.
Extrémen konny( pajsz— s mégis extrémen stabil és Biztositson be megfeleld megvilagitast.
tartés. A mianyag ellenall magas hémérsékletnek és 3 3
mechanikai terhelésnek. Idegen  személyeket tartson a  berendezéstél
biztonsagos tavolsagban!
Kellékek: Ne engedje, hogy idegen személyek, féleg gyerekek,
Beallithat6 folyamatos sététedés DIN 9-t5l DIN 13-ig. megeérintsek a berendezést. Tartsa ket munkatertletétd
Alkalmas minden fajta hegesztési folyamathoz killénféle megfeleld tavolsagban! A tobbi személyek irant
mértékben megvilagitott krnyezetben. Nagy automatikus felelésségteljesen viselkedjen!
fényérzékeny sz(iré (90x45mm nagysagu). A hegeszté . . i
pajzsot lehet hasznalni a szokasos akkumulatorokkal. Fej Berendezéset tartsa biztonsagos helyen! )
koriili, aktualis nagysagra beallithaté fejpant, a Azpkat a’berendezeseke’t, melyeket nem hasznal, tartsa
homlokszalag ki van parnazva. Manualis bekapcsolas szaraz, zart helyen, ahova nem juthatnak gyerekek.

Auto-Off segitségével. A sziir érzékenysége beallithato. . o .
Tilos a berendezést tulterhelni!

A termeék leirasa (1, 2.abra) Minden munkahoz megdfelel6 teljesitményl berendezést

hasznéljon!

L veds pIe_xHapl . o n Hasznaljon megfelelé berendezést!

2 Af’t‘,’,f_‘?a“"us fenyérzékeny védosz(rs, A berendezést kizarolag rendeltetésének megfeleléen
vefiouveg . szabad hasznélni.

3. MUanyag pajzstest

4. Potenciométer gombja fényérzékenység

Gondoskodjon berendezésérél!

bedllitasara (9 - 13) Tartsa be a karbantartasra és az alkatrészek cseréjére

2' ;{Uré, kazetta beallitash vonatkozé utasitasokat. Rendszeresen ellenérizze a
: 09zit6 csavar szogbeallitashoz berendezést, hibasodas esetén javittassa meg autorizalt
7 Biztosité ful
" szakemberrel.
8. Fejpant csuszka
9. R6gzitd csavar Legyen figyelmes!
10. Fejpant szalag Ugyeljen arra, amit csinal. Munkajat felelésségteljesen
11. Fejpant végezze!
12. Szolaris akkumulator
13. SiE”ZOf ) FIGYELMEZTETES!
ig ’é Ejk_ rekesz bélvort A gyarté altal nem ajanlott alkatrészek és kellékek
) rzexenyseg szabalyozo . hasznéalata sebesiilés veszélyével jarhat.
16. Bekapcsolva/Automatikusan kikapcsolva

| A berendezést kizarélag szakemberrel javittassa meg!

Elsététedési fokozat az alabbi munkaknal (3.abra) A berendezés eleget tesz az illetékes biztonsagi

eléirasoknak. A berendezést kizarélag szakember

A Elektr6dos hegesztés javithatja eredeti alkatrészek alkalmazaséaval. Ellenkezé
B. Hegesztés MIG Fe esetben balesetveszély fenyeget.

C. Hegesztés MIG Al

D. Hegesztés WIG
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A pajzsra vonatkoz6 specifikus biztonsagi utasitasok

A

A berendezés hasznalata elétt figyelmesen
tanulmanyozza at a hasznalati utasitast.

1. Az Automatik hegeszt6 pajzs nem véd erés
behatasok ellen, pl. robbanas, vagy a
tarcséakrol, vagy a koszorii tarcsakrol
eldobott toredékek ellen.

2. Az Automatik hegeszt6é pajzs nem véd
veszélyes és korrézids folyadékok hatasa
ellen.

3. Az Automatik hegesztd pajzs nem alkalmas
autogénes hegesztéshez, lézeres
hegesztéshez, vagy alacsony amperszamon
foly6 hegesztéshez.

4. Az Automatik hegeszté pajzzsal tilos
hegeszteni az esetben, ha a kezel6 személy
nem volt szakemberrel megfeleléen
kioktatva.

5. Az Automatik hegeszté pajzs elektronikus
kazettajat tilos kinyitni, vagy manipulalni
vele, az ezt kovetd sebesulésekért és
kéarokért a gyarté nem vallal felelésséget.

6. Tilos elhagyni a munkahelyet bekapcsolt
Automatik hegeszté pajzzsal, ugyanis
varatlanul elsététedhet, ami balesetekhez
vezethet.

7. Az Automatik hegeszt6 pajzsot tilos magas
hémérsékletenek kitenni.

8. Munkahémérséklet: -5°C - +55°C
9. Raktarozasi hémérséklet: -20°C - +70°C

10. Hegesztés alatt feltétlendul viselje a megfelel6
szemeélyi védé eszkdzoket: biztonsagos
munkacipd, védé munkakesztyii és testhez
simulé oltozet.

11. Minden tzembehelyezés el6tt feltétlentl
ellendrizze az Automatik hegeszt6 pajzsot.
Minden munkahoz megfeleld sbtétedési
fokozat legyen bebiztositva.

12. Az esetben, ha az Automatik hegeszt6 pajzs,
vagy az elektronikus kazetta meg van
rongalédva, tilos az Automatik hegeszté
pajzs hasznélata. Sebesilés veszélye
fenyeget! A megkarcolt, vagy meghibasodott
foliat azonnal cserélje ki.

13. A merevitett mineral foliat kizarolag
megfeleld alatét foliaval egyutt szabad
hasznalni.

14. Kizardlag megfelelé vilagossag, ev.
latdsviszonyok mellett szabad dolgozni.

15. Feltétlendl tartsa be a biztonsagi
utasitasokat.

16. Az Automatik hegeszt6 pajzs egyes részei,
melyek kapcsolatba kertilhetnek a bérrel,
érzékeny személyeknél allergias reakciot
véalthatnak ki.

Jelzések

A gyartmany biztonséga:

A gyartmany eleget tesz az
illetékes EU normak
kévetelményeinek

Tilalmak:

@

Ovja esétél és nyirkossagtol!

Figyelmeztetés:

A

Figyelmeztetés/vigyazz!

Utasitasok:

Hasznalat el6tt olvassa el a
hasznélati utasitast!
Ne érintse meg ezeket az
alkatrészeket, égési sebestlés
vezyélye fenyeget!

Kdérnyezetvédelem:

@n

N
co

A hulladékot gy semmisitse
meg, hogy ne artson a
kérnyezetnek!

A karton csomagolast at
lehet adni
megsemmisitésre specialis
hulladékgyjtébe.

hi¢

Hibas és/vagy megsemmisitett
villany, vagy elektrogépeket at
kell adni az illetékes
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- Védje nedvesség ellen!
- Torékeny

- A csomagolast felallitott
helyzetben tartsa!
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Vilagosodasi fokozat

Sotétedési fokozat
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Késési idétartam a Késési idétartam a
vilagosodas és sotétedés

kozott kozott

sotétedés és a vildgosodas

Saly

A GUEDE EN 175 S CE pajzs jelolése

GUEDE: gyart6
EN 175: norma
S: mechanikai ellenallas: fokozott ellenallas

Az elétét tiveg jeldlése: GUEDE S CE

GUEDE: gyarto
S: mechanikai ellenallas: fokozott ellenallas

Az alapfdlia jeldlése: GUEDE S CE

GUEDE: gyarto
1: optikai osztaly
S: mechanikai ellenallas: fokozott ellenallas

Az automatikus hegeszt6é védoésziiré jeldlése:
4-9-13 GUEDE S CE

4: vilagosodasi fokozat

9: legalacsonyabb sotétedési fokozat

13: legmagasabb sotétedési fokozat

GUEDE: gyart6

1: optikai osztaly

3: a szort fény osztalyozasa

1: homogenitési osztaly

3: a fény transzmisszidjanak a szinvonala a szog
figgvényében

379: a hasznélt norma szadma

S: mechanikai ellendllas: fokozott ellenallas

Utasitasok

Figyelmesen tanulméanyozza at a hasznélati és
karbantartasi utasitast. Ismerkedjen meg a berendezés
kezelésével és helyes haszndlataval. Feltétlenil tudnia
kell, hogyan miikddik a berendezés és sziikség esetén
hogyan kell gyorsan és biztonsagosan kikapcsoni. Tilos a
berendezéshez gyerekeket engedni. A berendezéssel tilos
olyan személyeknek dolgoznia, akik nem voltak kioktatva a
berendezés miikddésével kapcsolatban. Tilos a
munkahelyre idegen személyeket, elsésorban kis
gyerekeket, tovabba haziallatokat engedni. Legyen 6vatos,
nehogy munka kdzben elcsisszon, vagy elessen.

Rendeltetés szerinti hasznalat

Az On altal megvasarolt Automatik hegeszté pajzs4/9-13
kizarélag az alabbi hasznalatra alkalmas:

Fej és szemek hegesztés alatti védelme az alabbi
hegesztési technika alkalmazésakor elengedhetetlen:

Elektrédos hegesztés
Hegesztés MIG Fe
Hegesztés MIG Al

Hegesztés WIG

Hegesztés CO2 MAG
Hegesztés toltott elektrédaval
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e  Vagas plazmaval
e  Hegesztés plazmaval

Az Automatik hegeszt6 pajzs nem alkalmas autogénes
hegesztéshez, 1ézeres hegesztéshez és alacsony
amperszamu hegesztési munkalatokhoz.

A berendezést kizarélag olyan munkéakhoz szabad
hasznélni, melyhez konstruélva volt, s melyeket a
hasznélati utasitas tartalmaz.

Minden mésféle hasznalat a rendeltetéssel ellenkezé
hasznélatnak van mindésitve. A gyarté nem felelés az
altalanos érvényességu el6irasok, s a hasznalati utasitas
be nem tartdsa kovetkeztében keletkezett karokért.

Hasznalat el6tt

Hasznalat el6tt feltétlendil ellenérizze, hogy az Automatik
hegesztd pajzs minden komponense szabalyszer(ien fel
legyen szerelve és erésitve.

Az Automatik hegesztd pajzsot, a kényelmes és
biztonsagos viselet szempontjabdl, allitsa be a megfelel
nagysagra. Az Automatik hegeszt6 pajzs szalagjait, a
pajzs hatsoé részén elhelyezett csavar és a fejpanton lévd
megfeleld nyilasok segitségével, allitsa be. A pajzs
hegesztd szalaggal ellatott els6 része a homlokon legyen
kicentirozva.

A széllitmany kellékeiként forgalmazott akkumulatorokat
helyezze a megfelels rekeszbe. Ugyelien a pozitivinegativ
pélusra.

Elsé hasznélat el6tt feltétlenll tavolitsa el az Automatik
hegesztd pajzsrol a védo foliat, ellenkezé esetben az
automatikus sotétedési funkcié nem fog szabalyszeriien
mikodni.

Az Automatik hegeszt6 pajzsot védje tGtddések ellen,
tgyeljen arra, nehogy leessen és ne tegye ki magas
hémérséklet hatasanak.

Védelmi szint beallitasa

A pajzson 5 védelmi szint létezik (9 - 13), mely a
hegesztés folyaman, a pajzs oldaléara szerelt extern
potencidméter segitségével lesz beallitva. A hegesztési
folyamat kezdetekor a pajzs automatikusan elsotétedik.
Ellenkezé esetben, kérem, ellenéze, hogy a sz(iré
kazettdja szabéalyszeriien van-e bekapcsolva. Kérem,
tartsa be a sotétedésre vonatkozo utasitasokat (3.abra).

Erzékenység bedllitasa

Az érzékenységet a sz(iré kazetta fels6 részén elhelyezett
forgatdgomb segitségével lehet beallitani. Ezzel
megakadalyozza azt, hogy a kdrnyezeti vildgossag
véaltozasa negativ hatassal legyen a hegesztési folyamatra.

LOW
Ajanlatos magas ampérszamu hegesztési munkalatokhoz
és olyan kornyezetben, ahol nagy a vilagossag.

HIGH

Ajanlatos alacsony ampérszamu munkalatokhoz és olyan
kérnyezetben, ahol kevés a vilagossag. Ajanlatos
permanens forraszté munkakhoz is, pl. TIG forrasztas.

Jotallas

A jotallas kizardlag azokra a hibakra vonatkozik, melyeket
az anyag-, vagy gyartasi hiba idézett el6. A jotallasi igény
benyujtasa esetén mellékelie az eredeti, vasarlasi
datummal ellatott, szamlat. A jotallas nem vonatkozik a
szakszer(tlen eljaras kovetkeztében beallé hibakra, pl. a



berendezés tulterhelése, er6szakos kezelése, a gép Képzés

megrongalasa idegen behatas révén, vagy idegen
targyakkal. Az esetben, ha a hibak a hasznalati, szerelesi A gép hasznalatahoz elegendd szakember felvilagositasa
utasitds mell6zése, vagy normalis kopas eredmeényei, a resp. a hasznalati utasitassal valé megismerkedés.
jétallas erre sem vonatkozik. Speciélis képzés nem sziikséges.

Maradékveszély és ovintézkedések | Szerviz

Tovabbi veszélyeztetések: Vannak miiszaki kérdései? Reklamaci6? Sziksége van

Veszély Leiras Ovintézkedések poétalkatrészekre, vagy hasznalati utasitasra?
Szemek Az esetben, ha | Tilos a berendezés Honlapunkon www.guede.com a Szerviz fejezetben
sérilése hianyzik a hasznélata gyorsan és burokraciat kizarva segitségére leszink.
napsutés elleni Alternativ elérhetéségunk:
védelem, pl: E-mail:support@ts.guede.com Segitsenek, hogy
napfogyatkozas segithessiink Onoknek. Ahhoz, hogy esetleges
esetén reklamacio esetén berendezését identifikalhassuk,
sziikséglink van a széria szamra, megrendelési
Viselkedés kényszerhelyzetben szamra és a gyartasi évre. Ezeket az adatokat

megtalalja gépe tipuscimkéjén. Annak érdekében,
hogy ezek az adatok allandéan a keze tgyében

Igyekezzen a balesetnek megfelel6en elsé segélyt . PO
gyexezz 9 ° O Segely legyenek, kérem, irja be ezeket az alabbi tablazatba.

nyUjtani, s minél hamarabb biztositson be orvosi
segitségét.

A sebesiiltet nyugtassa meg, s védje tovabbi balesettsl. ?zérie}kszém:_

A DIN 13164 szabvany szerint, az esetleges balesetek ézrr’ne’ S_Zi,m.]'

esetére, a munkahelyen mindig kéznél legyen az yartasi ev:

elsésegély készlet. Azt a dolgot, amit a készletbdl .

kivesz, azonnal vissza kell pétolni. Tel.: +49 (0) 79 04 ; 700-360

Az esetben, ha segitséget hiv, az alabbi adatokat Fax: +49 (0) 79 04 /700-51999

jelentse be: E-Mail: support@ts.guede.com

1. A baleset Szinhe|ye Kellékek/pétalkatrészek

2. Abaleset tipusa

3. Sebesiltek szama 1. Fejpant 16957-01001

4. A sebesiilés tipusai 2. A fejpant rogzité szerkezete 16957-01002
3. Rogzit6 keret 16957-01003

Megsemmisités 4. Potenciométer 16957-01004
5. Védo Uveg 16957-01005

A berendezés megsemmisitése a gépen elhelyezett
piktogrammokbdl olvashaté le. Az egyes jelzések értelmét
a ,Jelzések" fejezetben talalja meg.

A csomagolas megsemmisitése

A csomagolas védi a gépet szallitas alatti megrongéalédéas
ellen. A csomagolas anyaga az 6koldgiai szempontok és
megsemmisitési lehetéségek szerint van kivalasztva, tehat
reciklalhato.

A csomagol6 anyag korforgalomba valé visszatérése
nyersanyagot sporol meg és csokkenti a hulladék
mennyiségét.

A csomagol6 anyag egyes részei (pl. folia, polisztirén),
veszélyesek lehetnek gyerekek részére. Fulladas
veszélye fenyeget!

Tehat a csomagol6 anyag illetékes darabjait raktarozza
olyan helyen, ahova nem juthatnak gyerekek, s minél
elébb semmisitse meg.

Kovetelmények a gép kezeldjére |

A gép kezel6je hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el a

hasznalati utasftast. Szallitas és raktarozas

Szakkeépzettség | Az Automatik hegesztd pajzsot, szallitas alatt, vja

. s n L nedvesség és por ellen.
A gép hasznélatahoz elegend® szakember felvilagositasa

resp. a hasznélati utasitassal val6 megismerkedés.

N o Karbantartas és tisztitas
Specialis képzés nem sziikséges

Minimalis Korhatar | Az Automatik hegeszt6 pajzsot, féleg az elektronikus

kazettat, védje folyadékoktol, elsésorban korrodalé

. o . , folyadékoktél és szennyez6déstol.
A géppel kizarélag 18 éven fellli személyek dolgozhatnak.

Kivételt képez a fiatalkortak foglalkoztatasa szakkepzés Az Automatik hegeszt6 pajzsot és az elektronikus kazettat
alatt, az oktato feltgyelete mellet, szakkepzettseg rendszeresen tisztitsa. Tilos agressziv oldészerek, vagy
elsajatitasa érdekében. alkohol hasznalata.
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Ugyeljen arra, hogy a szenzor és a szolaris elemek mindig
tisztak legyenek. Tisztitsa puha ruhaval (tilos folyadékba
martani).

Az elektronikus kazettak és a sziir6fedél cseréje

A sz(ir6 fedelét rendszeresen cserélje. Lazitsa meg a Miszaki dokumentacio:
sz(ir6 kazetta tart6 csavarjat, s a kazettat vegye ki. Ezt
kovetéen kiemelheti a sz(ir6 fedelét és kicserélheti.

Elettartam

A berendezés élettartama elsésorban a hasznalati
feltételektdl fligg és attél, hogyan gondoskodik réla. A
berendezés esetén semmiféle konkrét élettartam nincs
meghatarozva, viszont ajanlatos az Automatik hegeszt6é
pajzsot, 3 éves hasznalat utan, kicserélni.

Uzemzavarok megallapitasa

A tablazat tartalmazza a lehetséges Gizemzavarokat, ezek
lehetséges okait és eltavolitasuk modjat. Az esetben, ha a
problémét ez esetben sem tudja megoldani, forduljon

szakemberhez.
Uzemzavar Lehetséges okok | Eltavolitas
A sotétedési Gyenge elemek Cserélje ki az
sebesség elemeket
csokken
A sotétedési A sotétedési sziré6t
A sotétedési sz(r6 ki van kapcsolja be
funkcié nem kapcsolva
mikodik Cserélje ki az
Gyenge elemek elemeket
A fedél A sziir6 fedele el A sz(ir6 fedelét
fényateresztése | van kopva. cserélje ki
tllsdgosan kicsi

EU AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Ezennel,mi

a Gude GmbH & Co. KG Giide GmbH & Co. KG
Birkichstral3e 6, 74549 Wolpertshausen, Germany,
kijelentjik, hogy az aldbbiakban megjeldlt gépipari termék,
koncepciéja és tervezése, az altalunk forgalomba ker(ilé
kivitelezésben, megfelel az EU illetékes biztonséagi és
higiéniai szabalyzatok alapkdvetelményeinek.

A gépen, a veliink valé konzultacié nélkil végzett
valtozasok esetén, a jelen nyilatkozat érvényét
veszti.

A berendezés jelzése: B
AUTOMATIK 4/9-13 HEGESZTO PAJZS

Megr.szam.:
#16957

llletékes EU eldirasok:
89/686/EWG

Hasznalt harmonizalt normak:
EN 166/A3:2002-04
EN 379/A3:2009-07
EN 175/A3:1997-08

Certifikacios szerv:

DIN CERTCO Gesellschaft fir
Konformitatsbewertung mbH
Alboinstrasse 56

12103 Berlin

Némecko

Notified body humber:
0196
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Datum/a gyarto aléirasa:

Az alairé személy adatai:

2011.02.23 m

Arnold ur, tgyvezeté
igazgato6

J. Burkle FBL; QS
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