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Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch,

bevor Sie das Gerét in Betrieb nehmen.
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Schweilgase kann
gesundheitsschéadlich sein.

Absaugung

x Arbeiten Sie in einer gut
belifteten Umgebung

x Vermeiden Sie das direkte
Einatmen der Gase

Feuer oder Explosion

x Leichtentziindliche
Materialien kénnen in
unmittelbarer Umgebung des
Schweiplatzes Feuer
fangen.

x Ol-, Kraftstoff oder
Gasbehalter konnen beim
SchweiRen explodieren

x Nicht in der Néhe von leicht:
entziindlichen Materialien
schweil3en,

X Behalter jeglicher Art
mussen vollstandig
abgelassen, gereinigt und
gut durchliiftet sein. Behalter
dirfen nur vom
ausgebildeten Fachmann
geschweil3t werden.

Vernachlassigung ergonomischer Grundsatze

Gefahrdung

Beschreibung

SchutzmaRnahme(n)

Rg¢

pstgefahr

Nachlassiger Gebrauch
personlicher Schutzausriistung

Schweil3en ohne die
vorgeschriebenen
Schutzausriistungen fiihrt zu
Gesundheitsschaden

Geeignete Schutzausriistung
fiir SchweiRarbeiten benutzen.

Entsorgung

Die Entsorgungshinweise ergeben sich aus den Piktogrammen die auf dem Gerat bzw. der Verpackung
aufgebracht sind. Eine Beschreibung der einzelnen Bedeutungen finden Sie im Kapitel "Kennzeichnungen

auf dem Gerat#.

Anforderungen an den Bediener

Der Bediener sollte vor Gebrauch des Geréates aufmerksam die Bedienungsanleitung gelesen haben.

Qualifikation

Das Schweil3gerat ist bestimmt fiir den Gebrauch durch ausgebildete Lichtbogenschweiler oder
ausgebildete Fachkrafte mit ahnlicher Qualifikation.

Mindestalter

Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das 18. Lebensjahr vollendet haben.
Eine Ausnahme stellt die Benutzung als Jugendlicher dar, wenn die Benutzung im Zuge einer
Berufsausbildung zur Erreichung der Fertigkeit unter Aufsicht eines Ausbilders erfolgt.

Schulung

Das Gerat darf nur von unterwiesenen Personen bedient werden. Diese Bedienungsanleitung ist jedem
Benutzer zur Verfiigung zu stellen.

Technische Daten

GE 290 TC
Nennspannung: 230 V/400 V
Frequenz: 50 Hz
Absicherung: 16 A
Max. Schweilstrom: 245 A
Regelbereich: 60! 200 A
Elektroden-@: 2!'4 mm
Leerlaufspannung: 48 V
Schutzklasse: IP 21
Isolationsklasse: H
Max. Netzleistung: 7,0 kW
Empf. Materialstarke: 1,5-14 mm
MaRe LxBxH in mm: 600x320x425
Gewicht: ca. 25 kg
Artikel-Nr.: p0007
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| Transport und Lagerung |

Das Gerat sollte an einem trockenen, fiir Unbefugte unzuganglichen Ort aufbewahrt werden. Achten Sie
darauf, dass das Gerat von der Stromzufuhr getrennt ist. Denken Sie daran, dass auch die Elektroden
trocken gelagert werden missen.

| Montage und Erstinbetriebnahme |

Baugruppe 1 Teile aus Lieferumfang
Abb. 1! Pos. 2
Abb. 1! Pos. 5
Abb. 1! Pos. 6
Abb. 1! Pos. 7
Baugruppe 2 Teile aus Lieferumfang
Abb. 1! Pos. 2
Abb. 1! Pos. 3/2x
Abb. 1! Pos. 4
Abb. 1! Pos. 12
Baugruppe 3 Benotigte Baugruppen Teile aus Lieferumfan g
Baugruppe 3 Abb. 1! Pos. 9
- Abb. 1! Pos. 10
Abb. 1! Pos. 12

Abb. 2

Abb. 3

Sicherheitshinweise fir Erstinbetriebnahme

x Prufen Sie, dass der Stromanschluss ausreichend abgesichert ist (16 A, trage)

X Schitzen Sie sich mit der vorgeschriebenen Kleidung (siehe Abb. 6)

X Sorgen Sie dafir, dass sich keine weiteren Personen im Arbeitsbereich bzw. Gefahrenbereich aufhalten.
x Achten Sie darauf, dass sich keine brennbaren Materialien im Arbeitsbereich befinden.

.ODVVH $ (&

‘HQQ 6LH GDV *HUIW LQ :RKQEHUHLFKHQ LQ GHQHQ GLH 6WURPYHUVRUJ;
1LHGHUVSDQQOXQJYV 9HUVRUJIXQJIVV\VWHP HUIROJW HLQVHW]HQ P|FKWHQ
HOHNWURPDJQHWLVFKHQ JLOWHUV QRWZHQGLJ VHLQ GHU GLH HOHNWUF
VLH I+U GHQ %HQXW]HU QLFKW PHKU DOV VW|UHQG HPSIXQGHQ ZHUGHQ

,Q ,QGXVWULHJHELHWHQ RGHU DQGHUHQ %HUHLFKHQ LQ GHQHQ GLH 6W
1LHGHUVSDQQXQJV 9HUVRUJIXQJVVI\VWHP HUIROJW NDQQ GDV *HUIW YHU
*HUIWH GHU .ODVVH $ VLQG QLFKW I+U GHQ *HEUDXFK LQ :RKQEHUHLFKH(
[IIHQWOLFKHY 1LHGHUVSDQQXQJV 9HUVRUJXQJVV\VWHP HUIROJW YRUJH
1HW]YHUKIOWQLVVHQ 6W|UXQJHQ YHUXUVDFKHQ NDQQ 6LH P+VVHQ DOV

5+FNVSUDFKH PLW ,KUHP (QHUJLHYHUVRUJXQJVXQWHUQHKPHQ GDVV ,KU
EHWUHLEHQ P|FKWHQ GLH REHQ JHQDQQWH $QIRUGHUXQJ HUI-OOW

‘HU $QZHQGHU LVW I-U 6W|UXQJHQ YHUDQWZRUWOLFK GLH YRP 6FKZHL%

| Vorgehensweise |

Fihren Sie die Montage der Einzelteile in der dargestellten Reihenfolge durch. Achten Sie dabei auf die
richtige Anordnung der Bauteile gemaR den Abbildungen.

| Bedienung |
Abb.6 ! 6
Abb. 7 I'6

Fur die Umschaltung von 230 V auf 400 V, folgende Vorgange ausfiihren:

Die Maschine vom Netz abschalten, indem man den Stecker von der Steckdose abtrennt.

Den Schalter auf "0# stellen.

Die Arretierungsschraube herausdrehen und auf der 400 V-Seite montieren.

Sich, bevor man das Gerét wieder in Betrieb setzt, vergewissern dass der Drehknopf sich nur in die 400 V Paosition drehen &Rt und
dass die Umdrehung auf 230 V verhindert ist.

- Man kann mit dem Gerat ab einer Raumtemperatur von 20 °C schweilRen, ohne dass die Thermoschutzvorrichtung

einschaltet, fur eine no Anzahl von Bezugselektroden; und fur eine ny Bezugselektrodenanzahl, ab warmem
Zustand, ohne dass die Thermoschutzvorrichtung einschaltet.
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Der Schweif3er sollte versuchen, die Bogenlange konstant zu halten. Da sich die Elektroden abnutzen,
mul man sich laufen nahern. Am Ende der Schweil3naht empfielt es sich die Elektrode in Richtung Naht zu
entfernen, um die Bildung eines porésens Kraters zu vermeiden.

Stérungen - Ursachen - Behebung

ACHTUNG: IMMER ZUERST DIE UBERLASTUNGSSICHERUNGEN UBERPRUFEN !

Storung Ursache Behebung

1. Der Schweil3strom ist fur die 1. Starke Sicherung verwenden.
Sicherung ausgelost Sicherung zu hoch. 2. Sicherung mit tragerer Auslésung

verwenden.
Kein gleichméRiges 1. Echlechter Massekontakt an 1. V\_IerkstUck reinigen und guten Kontakt:
Schweilen moglich abel/Zange sn:hers__tellen )
2. Kabel tberprifen ggf. tauschen.

Sprode oder pordse |1. Unsauberes Werkstiick 1. Rost, Fett oder andere Verunreinigungen
Schweilnaht vor dem Schweil3en entfernen.

1. Schweistromriickleitung gibt keinen |1. SchweiRstromrickleitung auf richtigen

richtigen Kontakt Kontakt prufen

Kein SchweiRstrom |[2. Thermoschutz leuchtet 2. Gerat abkuhlen lassen. Wenn das Licht

3. Elektronik defekt erloscht kann weitergearbeitet werden.

3. Service informieren

| Inspektion und Wartung

| Sicherheitshinweise fir die Inspektion und Wartung

Nur ein regelmagig gewartetes und gut gepflegtes Geréat kann ein zufriedenstellendes Hilfsmittel sein.
Wartungs- und Pflegemangel kénnen zu unvorhersehbaren Unfallen und Verletzungen fiihren.

| Inspektions- und Wartungsplan

Zeitintervall Beschreibung Ewvtl. weitere
Details

Vor jedem Arbeitsbeginn | x Priifen Sie das Gerét auf die Funktion; Arbeiten Sie nicht mit einem defekten Gerat.
X Kabel auf eventuelle Schaden priifen und ggf. durch ein neues, gleichwertiges
Kabel erseizen.

Ersatzteile

Reklamationen und Ersatzteilbestellungen werden schnell und unburokratisch mit einem
entsprechenden Service-Formular unter

http:/Avww.guede.com/support

abgewickelt.

Dieses Formular kann auch unter
Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-0
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-250
E-Mail: info@guede.com

angefordert werden.



Kindly read this instruction manual carefully before putting

the unit in operation.
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explode at welding and well-ventilated. Only
properly trained
professionals are allowed to

weld tanks.
Failure to Observe Human-Factor Principles
Threat Description Preventive Action Residual Hazard
Negligent use of personal Welding without required Use required personal
protection equipment personal protection equipment | protection equipment for
may result in health hazard. welding.

Disposal

| The instructions for disposal are expressed in the pictographs on the unit or the packaging. For description |
of individual meaning see chapter #Unit Marking$.

| Operator Requirements |

The operator is required to read the instruction manual carefully before using the unit.

| Qualification |

The unit is designed to be used by trained arc welders or instructed persons of similar qualification.

| Minimum Age |

The unit shall be operated by persons above 18 years of age.
Operation by juvenile operators is an exception, if it is as a part of professional training under supervision of
a teacher with an aim to obtain skills.

| Training

Only trained persons should operate the unit. This operating manual should be made available to each
user. .

| Technical Data |

Voltage/Freguency: 230 V/400 V; 50 Hz
Max. welding current : 245 A

Regulated zone : 60!210 A
Electrode diameter @: 214 mm

Idling voltage : 48V

Protection class : 1P 21

Insulation class : H

Weight : ca25kg

Ordering no.: 20007

Transport and Storage

The unit should be stored at a dry place out of the reach of unauthorised persons. Make sure that the unit
is unplugged.
Remember that the electrodes too have to be kept at a dry place.

Assembly and Initial Putting in Operation

Assembly Group 1 Parts of Delivery
Fig. 1! Pos. 2
Fig. 1! Pos. 5
Fig. 2 Fig. 1! Pos. 6
Fig. 1! Pos. 7
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Assembly Group 2 Parts of Delivery

Fig. 1! Pos. 2
Fig. 1 ! Pos. 3/ 2x
Fig. 1! Pos. 4
Fig. 1! Pos. 12

Fig. 3

Assembly Group 4 Assembly Groups Required Parts of [Del ivery

. Assembly Group 3 Fig. 1! Pos. 9
Fig. 4 Fig. 1! Pos. 10
Fig. 11! Pos. 12

Safety Instructions for First Putting in Operation

X Check the power supply for sufficient protection (16 A, inertial)

X Wear required clothing (see Fig. 6)

X Make sure that no other persons are present on the working site or the area of hazard.
X Take care for no inflammable material being on the site.

Procedure

Carry out the assembly of separate parts in the order as indicated in figures. Mind the correct arrangement
of the parts.

| Operation
Fig.7 ! 6
Fig.8 ! 6

Having changed from 230 V to 400 V, take steps as follows:

Unplug the unit.

Put the switch at %0#.

Remove the lock screw and fit it on the 400 V side.

Before putting the unit in operation again, make sure that the knob may be turn in position 400 V and cannot be turned in position
230 V.

EaR SRl o

The unit may be used at a room temperature from 20°C without the thermal protection being put on with the
number of reference electrodes no; and n, from warm condition without switching the thermal protection on.

- The earthing tongs need to be connected with the piece to be welded in a way providing for a good contact. The
touch points should be cleaned so that no grease or other impurities that could adversely affect the welding output
are present.

- The unit has a main switch, yellow light indicator, thermal protection and a hand wheel to control the welding
current. The control is done with regard to welding current valuea and electrode diameter.

Cuation: The indicators will light at overloading o nly.

Thermal protection is provide on the unit to switch off the welding current supply automatically as soon as
the inner temperature. As it drops to a value of correct operation, the unit switches on again.

| Operation Safety Precautions

See also chapter Residual hazards and safety measures and safety action arising
therefrom.
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1. Reverse conduct of the welding 1. Check the reverse line of welding current
current doe not provide right contact for good contact
Welding current not Thermal protection light on 2. Let the unit cool down. The work may be
available 2. Defective electronics continued when the light indicator goes off
3. Inform servicing department

| Checks and Maintenance |

| Checks and Maintenance Safety Instructions |

The unit may be a reliable tool only if maintained and cared for on a regular basis. Insufficient maintenance
and care may cause unexpected accidents and injuries.

| Check and Maintenance Schedule |

Time Interval Description Other
Details

Before each start of work | x  Check the unit for correct function. Never work with defective unit.
x Check the cable for damage. Replace it with a new one of same quality if
necessary.

Spare Parts

Returns of goods and orders of spare parts will be carried out fast in an expeditious manner
by means of an applicable servicing form to be downloaded at

http:/Aww.guede.com/support

The form may be also requested at

Tel:  +49 (0) 79 04 / 700-0
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-250
E-Mail: info@guede.com

&ODVV $ (&

0 \RX LQWHQG WR XVH WKH DSSDUDWXV LQ UHVLGHQWLDO VXUURXQGL
HOHFWURPDJQHWLF ILOWHU PD\ EH UHTXLUHG WR VXSSUHVV HOHFWULF
EH D QXLVDQFH WR WKH XVHU

7KH DSSDUDWXVY PD\ EH XVHG LQ LQGXVWULDO RU RWKHU DUHDV ZKHUH
&0ODVV $ DSSDUDWXV DUH QRW LQWHQGHG IRU XVH LQ UHVLGHQWLDO D!
PDLQV VLQFH XQIDYRXUDEOH SRZHU FRQGLWLRQV PD\ FDXVH LQWHUIH!
$V D XVHU \RX PXVW PDNH VXUH DIWHU FRQVXOWDWLRQ ZLWK \RXU HQ
FRQQHFWLRQ RQ ZKLFK WKH PDFKLQH LV WR EH RSHUDWHG PHHWV WKH
7KH XVHU LV UHVSRQVLEOH IRU IDXOWYV DULVLQJ IURP WKH ZHOGLQJ



Avant de mettre I'appareil en marche, lisez attentivement

cette notice, slil vous plait.
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santé.

ventilé.
x Evitez Iinspiration directe
des gaz.

Incendie ou explosion.

x Les matériaux facilement
inflammables se trouvant a
proximité du lieu de soudage
peuvent prendre feu.

x Les réservoirs d*huile, de
carburant ou de gaz peuvent
exploser lors du soudage.

x Ne soudez pas a proximité
des matériaux facilement
inflammables.

X Tous les réservoirs doivent
étre complétement vidés,
nettoyés et ventilés. Le
soudage des réservoirs doit
étre effectué par un
specialiste.

Incendie ou explosion.

Manquement aux principe:

S ergonomiques

Danger

Description

esure(s) de protection

D

nger résiduel

Utilisation négligente des
accessoires personnels de
protection.

Le soudage effectué sans
accessoires personnels de
protection peut porter préjudice
a la sante.

Utilisez lors du soudage les
accessoires personnels de
protection.

Utilisation négligente des
accessoires personnels de
protection.

Liquidation

Les consignes de liquidation résultent des pictogrammes figurant sur I"appareil ou sur I"emballage. Vous
trouverez la description des significations individuelles dans le chapitre « Indications sur ["appareil ».

Exigences concernant les

opérateurs

Les opérateurs doivent prendre connaissance de la notice avant d“utiliser [“appareil.

Qualification

Le poste a souder doit étre utilisé par les soudeurs a |"arc formés ou le personnel spécialisé formé, avec

une qualification semblabl

e.

Age minimal

Seules les personnes agées de plus de 18 ans sont autorisées a utiliser "appareil.
Exception faite des opérateurs adolescents manipulant ["appareil dans le cadre d"une formation
professionnelle sous surveillance d“un professeur dans le but d*acquérir le savoir-faire.

Formation

L"appareil ne peut étre utilisé que par des personnes formées. Ce mode d“emploi doit étre a la disposition

de chaque utilisateur.

Caractéristiques techniques

Alimentation/fréquence : 230 V/400 V; 50 Hz
Courant de soudure max : 245 A

Champ de réglage : 601200 A

@ de llelectrode : 214 mm

Tension lors de régime au 48 V

ralenti :

Classe de protection : 1P 21

Classe dlisolation : H

Poids : environ 25 kg

N° de commande : p0007

Transport et stockage

L"appareil doit étre stocké dans un endroit sec, hors d"atteinte des personnes non qualifiées. Veillez a ce
que ["appareil soit débranché de la source de tension électrique.
Les électrodes doivent étre stockées au sec.
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Montage et premiere mise en marche |

Assemblage 1 Fournitures
Fig. 1! Note 2
. Fig. 1 ! Note 5
S Fig. 1! Note 6
Fig. 1! Note 7
Assemblage 2 Fournitures
Fig. 1 ! Note 2
. Fig. 1! Note 3/ 2x
S Fig. 1! Note 4
Fig. 1! Note 12
Assemblage 4 Agsemblage nécessaire Fournitpres
_ Assemblage 3 Fig. 1 ! Note 9
Fig. 4 Fig. 1! Note 10
Fig. 1! Note 12
Consignes de sécurité pour la premiere mise en marc he

x Veérifiez la protection de la fiche électrique (16 A, inerte)
X Portez un vétement réglementaire (voir figure 6)

x Veillez a ce gue personne ne se trouve sur le lieu de travail ou a proximité du lieu de soudage.
X Aucun matériau inflammable ne doit se trouver sur le lieu de soudage.

| Procédé |

Effectuez le montage des piéces individuelles dans I"ordre indiqué. Respectez la disposition des pieces
selon les images.

| Manipulation |
Fig.6 ! 6
Fig.7 ! 6

Pour commuter entre 230 V et 400 V, effectuez les manipulations suivantes :

S oN s

Débranchez I"appareil du réseau en retirant la fiche de la prise.

Mettez le commutateur en position $0%.

Dévissez la vis d"arrét et montez-la sur 400 V.

Avant de remettre |"appareil en marche, verifiez qu"il estimpossible de mettre le bouton orientable en position 230 V.

Il est possible de souder avec |"appareil a partird“une température ambiante de 20°C, sans gue la protection
thermigue s"enclenche, pour les électrodes de référence no; et pour les électrodes de référence np, en état chaud
sans gue la protection thermigue s"enclenche.

La masse doit étre liée avec la piece soudée de fagon a obtenir un contact suffisant. Les points de contact doivent
étre correctement nettoyés, sans traces de graisses, de rouille ou autres impuretés pouvant altérer la puissance
de soudage.

L"appareil est éguipé d“un interrupteur principal,d“une veilleuse jaune, d"une protection thermique & d"une
manette étoilée régulant le courant de soudure. La régulation s“effectue en fonction des valeurs du courant de
soudure et du diametre des électrodes.
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Pannes # causes # suppression |

ATTENTION : VERIFIEZ DIABORD LES FUSIBLES DE PUISSANCE "

Panne Cause Suppression
i o 1. Courant de soudure trop élevé pour |1. Utilisez un fusible plus fort.
S le fusible. 2. Utilisez un fusible inerte.
Impossible de 1. Mauvais contact de la masse sur le 1. Nettoyer la piece et assurer un contact
souder cablefles pinces. correct.
uniformément 2. Contrdlez le cable ou remplacez-le.
Soudure cassante 1. Piéce mal nettoyée. 1. Supprimer les traces de rouille, graisse ou
Ou poreuse autres impuretés avant le soudage.
1. Faux contact du circuit de retour du 1. Vérifiez le contact du circuit de retour du
courant de soudure. courant de soudure.
:\‘/Ianque - 2. Protection thermique est allumée. 2. Laissez I"appareil refroidir. Si la veilleuse
e soudure - . . - .
3. Electronigue défectueuse s"éteint, vous pouvez reprendre le travail.
3. Contactez le service.

| Révisions et entretien |

| Consignes de sécurité pour les révisions et l'entre tien |

Uniquement un appareil régulierement entretenu et correctement traité peut étre fiable. Un entretien et un
traitement insuffisants peuvent engendrer des accidents et des blessures.

| Plan des révisions et de l'entretien |

Laps de temps Description Dlautres
détails
éventuels

Avant de débuter le x Controlez les fonctions de I"appareil, n"utilisez pas un gpareil défectueux.

travail. X Controlez I"état du cable, s"il est endommageé, remplacez e par un cable

équivalant.

Pieces détachees

Les réclamations et les commandes des pieéces détachées seront traitées rapidement et
opérationnellement a |“aide du formulaire de service correspondant sur

http://iwww.guede.com/support
Vous pouvez vous procurer ce formulaire au

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-0
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-250
E-Mail: info@guede.com

&ODVVH $ (&

6L YRXV VRXKDLWH] XWLOLVHU OuDSSDUHLO GDQV XQH JRQH GUKDELWDV
VA\VWgPH GUDOLPHQWDWLRQ | EDVVH WHQVLRQ OuXWLOLVDWLRQ GuXQ Il
UpGXLUH OHY SHUWXUEDWLRQV pOHFWURPDJQPWLTXHV VXIILVDPPHQW S
SDU OpXWLOLVDWH XU

'DQV OHV JRQHV LQGXVWULHOOHY RX DXWUHYV JRQHV R+ OUDOLPHQWDWLI
GUDOLPHQWDWLRQ j EDVVH WHQVLRQ OuDSSDUHLO SHXW rWUH XWLOLVp
/HV DSSDUHLOV GH FODVVH $ QH VRQW SDV FRQOXYV SRXU rWUH XWLOLVp
POHFWULTXH HVW DVVXUpH SDU XQ VIVWqPH GUDOLPHQWDWLRQ j EDVVH
GpIDYRUDEOHY LOV SHXYHQW SURYRTXHU GHV SHUWXUEDWLRQV (Q WD
DSUQV FRQVXOWDWLRQ GH YRWUH IRXUQLVVHXU GupQHUJLH j FH TXH YR
IDLUH IRQFWLRQQHU OD PDFKLQH UPSRQGH DX[ H[LJHQFHV LQGLTXpHV F
/UXWLOLVDWHXU HVYW UHVSRQVDEOH GHY SHUWXUEDWLRQV RFFDVLRQQp



Prima di mettere |lapparecchio in esercizio, leggere

attentamente il presente Manuale d!'Uso, per favore.










Contatto, respirazione Respirazione dei gas durante la | x Lavorare con aspiratore
saldatura per tempo lungo pod | x Lavorare nelllambiente ben
essere nociva per la salute. ventilato

x Evitare la respirazione diretta
dei gas

Fliamma / esplosione x | materiali facilmente X Non saldare in vicinanza dei

infiammabili, in vicinanza materiali facilmente

immediata alla saldatura, inflammabili.

possono prendere il fuoco. x | serbatoi del tipo qualsiasi
x | serbatoi dlolio, dei devono essere

combustibili e/o gas possono completamente svuotati,

esplodere durante la puliti e ben ventilati. |

saldatura serbatoi possono essere

saldati solo dal
professionista istruito.

| Inadempimento delle regole ergonomiche

Pericolo Descrizione Azioni di protezione Pericolo residuale
Utilizzo dei mezzi di protezione | La saldaura senza mezzi di Utilizzare durante la saldatura i
personale insufficiente. protezione personale prescritti | mezzi di protezione adatti.
porta al danneggiamento della
salute.
| Smaltimento

Le istruzioni per lo smaltimento derivano dai pittogrammi attaccati sulllapparecchio/imballo. La descrizione
dei singoli significati si trova nel capitolo $indicazioni sulllapparecchio%.

| Requisiti della manovra

Prima di usare ltapparecchio, lloperatore deve leggere attentamente il Manuale d!Uso.

| Qualifica

La saldatrice e destinata per uso dei saldatori istruiti per la saldatura ad!arco, oppure il personale
professionale istruito, con la qualifica analoga.

[ Eta minima

Llapparecchio puo essere manovrato solo dalle persone maggiori di 18 anni.

Unleccezione costituisce la manovra dell!apparecchio dai minorenni, se questa avviene in ambito
delllapprendimento professionale per lo scopo di raggiungimento della pratica con la sorveglianza
delllinsegnante.

| Istruzioni

Llapparecchio puo essere utilizzato solo dalle persone istruite. Tal Manuale d!Uso deve essere tenuto
dalllUtente sempre disponibile.

| Dati tecnici

Tensione/frequenza: 230 V/400 V; 50 Hz
Max. Corrente di saldatura: 245 A

Campo regolato: 60 " 200 A

@ dellelettrodo: 2" 4 mm

Tensione in giri a vuoto: 48V

Classe di protezione: IP 21

Classe d"isolamento: H

Peso: cca 25 kg

Cod. ord.: 20007




1 Trasporto ed immagazzinamento

L!apparecchio deve essere conservato al luogo asciutto, non accessibile alle persone adatte. Badare a che
llapparecchio sia sconnesso dalla corrente.
Pensare a che gli elettrodi devono essere depositati in secco.

Montaggio e prima messa in esercizio

Gruppo di montaggio 1 Parti di fornitura

Fig. 1" Pos. 2
Fig. 1" Pos. 5
Fig. 1" Pos. 6
Fig. 1" Pos. 7

Fig. 2

Gruppo di montaggio 2 Parti di fornitura

Fig. 1" Pos. 2
Fig. 1" Pos. 3/ 2x
Fig. 3 Fig. 1" Pos. 4
Fig. 1" Pos. 12

Gruppo di montaggio 4 Gruppi di montaggio

. Parti di fornitura
necessari

_ Gruppo di montaggio 3 Fig. 1" Pos. 9
Fig. 4 Fig. 1" Pos. 10
Fig. 1 " Pos. 12

Istruzioni di sicurezza per la prima messa in esercizio

x Controllare che la connessione elettrica sia sufficientemente assicurata (16A, inerte)

x Proteggersi con la tuta prescritta (Cfr. fig. 6)

X Assicurare che nella zona di lavoro, oppure in quella circostante, non siano presenti altre persone.
x Badare a che non si trovino nella zona di lavoro i materiali infiammabili.

Procedura

Eseguire il montaggio delle singole parti secondo llordine illustrato. Rispettare llordine delle parti giusta,
secondo le figure.

Manovra
Fig.6 ! 6
Fig.8 ! 6

Per commutazione da 230 V a 400 V, eseguire i seguenti eventi:

1. Sconnettere |lapparecchio dalla rete tirando la spina fuori dalla presa.

2. Mettere il selettore a $0%.

3. Svitare la vite dlarresto e girarlo al lato 400 V.

4. Prima di mettere llapparecchio nuovamente in funzione, assicurarsi che il selettore pud essere girato solo alla posizione 400 V e
non potra essere girato alla posizione 230 V.

- E! possibile saldare con apparecchio partento dalla temperatura delllambiente 20°C, senza llintervento dei termici,
per il numero degli elettrodi di riferimento ng; e per il numero degli elettrodi di riferimento ny, dallo stato caldo,
senza llintervento dei termici.
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Il saldatore dovrebbe cercare di mantenere la lunghezza delllarco costante. Siccome avviene llusura degli
elettrodi, € necessario avvicinarsi sempre. E! consigliato, terminando la saldatura, uscire con elettrodo nel
senso della saldatura per evitare la formazione del cratere poroso.

Guasti # cause - rimozione

ATTENZIONE: CONTROLLARE SEMPRE PRIMA | TERMICI!

Guasto Causa Rimozione
Fusibile attivato 1. Corren?e.dl saldatura troppo grande |1. Usare fus!b!le pit potente.
per fusibile. 2. Usare fusibile inerte.
No & possibile 1. Cattl\//q contatto a massa sul 1. Eullre il pezzo da lavorare ed assicurare
saldare cavo/pinza i cuor: clfiwntat_tlo o
. . Controllare il cavo, sostituirlo
. eventualmente.
Saldatura fragile e 1. Pezzo da lavorare sporco 1. Prima di saldare, eliminare la rugine, il
porosa grasso e le altre impurita.
1. La conduzione di ritorno della 1. Controllare il contatto corretto della
corrente di saldatura non da contatto conduzione di ritorno della corrente di
4 corretto saldatura
yaalggtau:: . 2. LED termici accesa 2. Lasciare raffreddare l'apparecchio. E!
3. Llelettrovalvola difettosa possibile continuare il lavoro, quando la
LED si spegne.
3. Informare il Centro d!Assistenza

| Ispezioni @ manutenzione |

| Istruzioni di sicurezza per le ispezioni e manutenz ione |

Solo l'apparecchio mantenuto e ben curato puo essere un attrezzo fidabile. La manutenzione e cura
insufficienti possono provocare gli incidenti e ferite improvvise.

| Programma delle ispezioni e della manutenzione |

Intervallo Descrizione Altri dettagli
eventuali

Prima delllogni inizio del | x  Controllare la funzione delllapparecchio; non lavorare con apparecchio difettoso.
lavoro x Controllare |leventuale danneggiamento del cavo, sostituirlo eventualmente del
nuovo paragonabile.

Ricambi

La contestazione e gli ordini dei ricambi saranno elaborati rapidamente ed operativamente tramite
llapposito modulo d'assistenza sul sito

http:/mww.guede.com/support Tal modulo potete richiedere anche tramite

Telefono: +49 (0) 79 04 / 700-0
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-250
E-Mail: info@guede.com

&ODVVH $ (&

6H VL GHVLGHUD XWLOL]]IDUH OuDSSDUHFFKLR LQ DPELHQWL GRPHVWLFL
DWWUDYHUVR XQ VLVWHPD SXEEOLFR GL DOLPHQWD]|LRQH D EDVVD WHQ'
OuLPSLHJR GL XQ ILOWUR HOHWWURPDJQHWLFR FKH ULGXFH OH FRUUHQ
IDWWRUH GL GLVWXUER SHU OuXWHQWH

E SRVVLELOH XWLOL]]DUH OpDSSDUHFFKLR QHOOH DUHH LQGXVWULDOL F
HURJDWD DWWUDYHUVR XQ VLVWHPD SXEEOLFR GL DOLPHQWDI|LRQH D EI
*OL DSSDUHFFKL GL FODVVH $ QRQ VRQR GHVWLQDWL DOOuXVR QHJOL D
XQUDOLPHQWD]|LRQH HOHWWULFD HURJDWD DWWUDYHUVR XQ VLVWHPD S
SRVVROR YHULILFDUH HYHQWXDOL PDOIXQJLRQDPHQWL LQ FDVR GL FRQC
(p LQ 9V UHVSRQVDELOLW) GHOOpu8WHQWH LQ FDVR QHFHVVDULR GRSR
SXQWR GL FROQQHVVLRQH VXO TXDOH YROHWH XWLOL]]JDUH OuDSSDUHFFK
UHVSRQVDELOH GHL JXDVWL GHULYDQWL GDOOD VDOGDWXUD



VOor ingebruikneming van het apparaat deze

gebruiksaanwijzing aandachtig doorlezen.
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geventileerde omgeving.

X Vermijd het directe inademen
van de gassen.

Vuur of explosie

x Lichtontvlambare materialen
kunnen in de directe
omgeving van het
lasapparaat vlam vatten.

X Olie, brandstof of gastank
kunnen bij lassen
exploderen.

X Niet in de buurt van licht
ontvlambare materialen
lassen.

X Tanks van elke soort moeten
geheel geleegd, gereinigd en
goed ontlucht zijn. Tanks
mogen slechts door
opgeleide vaklieden gelast
worden.

Verwaarlozing van ergonomische beginselen

kleding en uitrusting

veiligheidsuitrustingen leidt tot
gezondheidschade.

gebruiken.

Bedreiging Beschrijving Beschermingsmaatregel(en)  Restgevaar
Verwaarloosd gebruik van de Lassen zonder de Geschikte veiligheidsuitrusting
persoonlijke beschermende voorgeschreven voor laswerkzaamheden

| Verwijdering

De verwijderinginstructies zijn met pictogrammen aangegeven die zich op het apparaat, resp. op de
verpakking, bevinden. Een beschrijving van de afzonderlijke betekenissen is in het hoofdstuk
IAanduidingen op het apparaat"” te vinden.

| Eisen aan de bedienende persoon

De bedienende persoon dient, voor het gebruik van het apparaat, de gebruiksaanwijzing goed gelezen te

hebben.

Kwalificatie

Het lasapparaat is bestemd voor het gebruik door opgeleide viambooglassers of opgeleide vaklieden met
een overeenkomstige kwalificatie.

| Minimale leeftijd

Het apparaat mag slechts door personen gebruikt worden van 18 jaar of ouder.
Uitzondering hierop is het gebruik door jeugdige personen bij een beroepsopleiding ter verkrijging van
vaardigheid en indien dit onder toezicht van een opleider plaats vindt.

| Scholing

Het apparaat mag slechts door aangewezen personen bediend worden. Deze gebruiksaanwijzing moet
voor iedere gebruiker toegankelijk zijn.

| Technische gegevens

Aansluiting: 230 V/400 V; 50 Hz
Max. lasstroom: 245 A

Instelbereik: 60 # 200 A
Diameter elektroden: 2 #4 mm
Nullastspanning: 48 V
Beveliligingsklasse: 1P 21
Isolatieklasse: H

Gewicht: ca. 25 kg

Artikel nr.: 20007

Transport en opslag

Het apparaat moet op een droge en voor onbevoegde personen op een niet toegankelijke plaats bewaard
worden. Let er op dat het apparaat van de stroomtoevoer is afgekoppeld.
Denk er aan dat ook de elektroden droog bewaard moeten worden.
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Maontage en de éérste inbedrijfstelling |

Samenstellen 1 Onderdelen uit de

levering

Afb. 1 # Pos. 2
Afb. 1 # Pos. 5

- Afb. 1 # Pos. 6

Afb. 1 # Pos. 7

Onderdelen uit de

levering

Afb. 1 # Pos. 2
Afb. 1 # Pos. 3/ 2x

o Afb. 1 # Pos. 4

Afb. 1 # Pos. 12

Samenstellen 2

Samenstellen 4 Onderdelen uit de

levering
Samenstellen 3 Afb. 1 # Pos. 9
Afb. 1 # Pos. 10
Afb. 1# Pos. 12

Benodigd samenstellen

Afb. 4

Veiligheidsinstructies voor de éérste inbedrijfstell ing

x Controleer of de stroomaansluiting voldoende gezekerd is (16 A, traag).

X Gebruik de voorgeschreven kleding (zie afb. 6).

X Zorg er voor dat geen personen zich in de werkomgeving, resp. het gevarengebied, bevinden.
X Let er op dat er geen brandbare materialen in de werkomgeving zijn.

Manier van aanpak

Voer de montage van de afzonderlijke onderdelen in de aangegeven volgorde uit. Let op de juiste volgorde
van montage van de onderdelen volgens de afbeeldingen.

.ODVVH $ (&

$0V X KHW DSSDUDDW LQ ZRRQUXLPWHY ZLOW JHEUXLNHQ ZDDU GH HO
GDQ PRHW X PRJHOLMN HHQ HOHNWURPDJQHWLVFK ILOWHU JHEUXLNHQ
UHGXFHHUW GDW KHW YRRU GH JHEUXLNHU QLHW ODQJHU DOV VWRUH
,Q LQGXVWULHJHELHGHQ HQ GHUJHOLMNH ZDDU GH HOHNWULFLWHLW G
DSSDUDDW JRQGHU PHHU ZRUGHQ JHEUXLNW

.ODVVH $ DSSDUDWHQ |LMQ QLHW EHGRHOG YRRU JHEUXLN LQ ZRRQUXI
RSHQEDUH OLFKWQHW RPGDW GLW ELM RQJIJXQVWLJH OLFKWQHWRPVWLI
GLHQW X YDVW WH VWHOOHQ + LQGLHQ QRGLJ PHW XZ HQHUJLHOHYHU
DSSDUDDW ZHQVW DDQ WH VOXLWHQ DDQ GH ERYHQ JHQRHPGH HLV YF
'H JHEUXLNHU LV YHUDQWZRRUGHOLMN YRRU VWRULQJHQ DOV JHYROJ

Bediening
Afb.6 | 6
Ab.7 | 6

Voor de omschakeling van 230 V op 400 V de volgende sta  ppen uitvoeren:

1. Het apparaat van het net afkoppelen door het uithemen van de stekker uit het stopcontact.
2. De schakelaar op $0! zetten.

3. De positioneerschroef uitdraaien en op de 400 V kant monteren.

4.

Controleer, voordat het apparaat weer in bedrijf wordt gesteld, of de draaiknop in de 400 V positie gedraaid kan worden en of de
omschakeling op 230 V is verhinderd.

- Met het apparaat kan vanaf een binnentemperatuur van 20 iC gewerkt worden, zonder dat de
oververhittingbeveiliging zich inschakelt, voor een n, aantal van vergelijkingselektroden; en verder voor
een ny, aantal van vergelijkingelektroden, vanuit warme toestand, zonder dat de
oververhittingbeveiliging zich inschakelt.
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Lassers moeten proberen de booglengte constant te houden. Door afname van de elektrode, moet men
tijdens het lassen de elektrode toevoeren. Aan het einde van de lasnaad verdient het een aanbeveling de
elektrode in de richting van de gelaste lasnaad te verwijderen om zodoende de vorming van een poreuze

krater te vermijden.

Storingen - Oorzaken - Oplossingen

LET OP: ALTIJD EERST DE BEVEILIGINGEN TEGEN OVERBELASTING CONTROLEREN!

lassen mogelijk

Storing Qorzaak Oplossing
Zekering is 1. De lasstroom is voor de zekeringte |[1. Zwaardere zekering gebruiken.
geactiveerd hoog. 2. Trage zekering gebruiken.

N : Slecht aardingscontact aan de 1. Werkstuk reinigen en voor een goed
Geen gelijkmatig kabel/tang. contact zorgen.

Verdroogde of
poreuze kabel

1. Vervuild werkstuk.

2. Kabel controleren, resp. vervangen.
1. Roest, vet of andere vervuilingen voor het
lassen verwijderen.

Geen lasstroom

1. Terugleiding van de lasstroom geeft
geen juist contact.

2. De oververhittingbeveiliging licht op.

3. Elektronica is defect.

=

Terugleiding van de lasstroom op juist

contact controleren.

2. Apparaat laten afkoelen. Als het lampje
uitgaat, kan verder gewerkt worden.

3. Service informeren.

| Inspectie en onderhoud

| Veiligheidsinstructies voor inspectie en onderhoud

Enkel een regelmatig onderhouden en een goed verzorgd apparaat kan een tot tevredenheid werkend
hulpmiddel zijn. Onderhouds- en verzorgingsgebreken kunnen tot onvoorziene ongevallen en letsels

leiden.

Inspectie- en onderhoudsschema

Tijdsinterval

Beschrijving

Eventuele
overige details

Voor ieder werkbegin

X Controleer het apparaat op de functie; werk niet met een defect apparaat.
X Kabel op mogelijke schaden controleren en eventueel door een nieuwe

gelijkwaardige kabel vervangen.

Onderdelen

Reclamaties en bestellingen van onderdelen worden snel en niet-bureaucratisch met een
serviceformulier onder

http://www.guede.com/support

afgewikkeld.

Dit formulier kan ook onder

tel.:
fax:

+49 (0) 79 04 / 700-0
+49 (0) 79 04 / 700-250

e-mail: info@guede.com

aangevraagd worden .




D 'ive ne" uvedete p 'fstroj do provozu, pro t te si prosim

pe liv tento navod k obsluze.
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x Zabra te p imému vdechnuti
plyn $

Ohe pexploze

x Lehce ho lavé materialy se
mohou v bezprost ednim
okoli mista sva ovani vznitit.

X Olejové, palivové p plynove
nadrle mohou p i sva ovani
explodovat

x Nesva ujte v blizkosti lehce
ho lavych material $

x Néadrle jakéhokoliv druhu
musi byt kompletn
Vypu#t né, vy [ift né a dob e
vyv trané. Nadrle smi
sva ovat jen vyitkoleny

odbornik.

Zanedbani ergonomickych zasad

Ohroleni

Popis

Dchranné(a) opat  eni

Zbytkové nebezpe H

Nedbalé poulivani osobnich
ochrannych pom ek

Sva ovani bez p edepsanych
ochrannych pom &ek vede

k pot#tkozeni zdravi

P i sva ovani poulivejte
vhodné ochranné pom &ky.

| Likvidace

Pokyny pro likvidaci vyplyvaji z piktogram $ je! jsou umist ny na p istroji resp. obalu. Popis jednotlivych

vyznam $najdete v kapitole $O0znafeni na p istroji%.

| Po"adavky na obsluhu

Obsluha si musi p ed poulitim p istroje p e st pozorn navod k obsluze.

| Kvalifikace

Sva e [ka je ur [ena k tomu, aby ji poulivali vy#koleni obloukovi sva e b p vy#kolené odborné sily

s podobnou kvalifikaci.

| Minimalni v_k

Paistroj smi obsluhovat jen osoby star#i 18 let.
Vyjimku pgedstavuje obsluha pgistroje mladistvymi, pokud k tomu dochazi v ramci profesniho vzdilavani

za Ueelem dosaleni zruenosti pod dohledem ueitele.

| ‘koleni

P istroj smi obsluhovat jen vy#kolené osoby. Tento naved k obsluze musi mit ka!dy ulivatel k dispozici.

| Technické Gdaje

Nap ti/frekvence: 230 V/400 V; 50 Hz
Max. sva ovaci proud: 245 A

Regulovana oblast: 60 " 200 A

@ elektrody: 2" 4 mm

Nap ti p ivolnob hu: 48 V

T ida ochrany: IP 21

I1zola i t ida: H

Hmotnost: cca 25 kg

Obj. h: 20007

P 'eprava a skladovani

P istroj musi byt uschovan na suchém, neopravn nym osobam nep istupném mist . Dbejte na to, aby byl
p istroj odpojen od proudu.
Myslete na to, !e i elektrody musi byt uloleny v su chu.
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Monta" a prvni uvedeni do provozu |

Monta"ni skupina 1 Sou asti dodavky

Obr. 1" Poz. 2
Obr. 1" Poz. 5
Obr. 1" Poz. 6
Obr. 1" Poz. 7

QObr. 2

Monta“ni skupina 2 Sou asti dodavky

Obr. 1" Poz. 2
Obr. 1" Poz. 3/ 2x
Obr. 1" Poz. 4
Obr. 1" Poz. 12

Obr. 3

Monta"ni skupina 4 Pot| ‘ebné monta'ni skupiny Sou asti dodavky

Monta!ni skupina 3 Obr. 1" Poz. 9
- Obr. 1" Poz. 10
Obr. 1" Poz. 12

Bezpe nostni pokyny pro prvni uvedeni do provozu

x Zkontrolujte, zda je elekiricka p ipojka dostate m ji#t na (16 A, setrva ma)
X Chra te se p edepsanym od vem (viz obr. 6)

X Zajist te, aby se na pracovi#ti resp. nebezpe [mé oblasti nezdrlovaly !adné dal#i osoby.
x Dbejte na to, aby se na pracovi#ti nenachazely !adné ho laveé materialy.

Postup

Prove te monté! jednotlivych dil $ve znazorn ném po adi. P itom dbejte na spravné uspo adani dil $podle
obrazk $

7 tGD $ (&

3RNXG FKFHWH S tVWURM SRXAtYDW Y RE\WQE&FK SURVWRUHFK Y QLFKA&
VRXVWDYRX P$aH EEW QXWQp SRXA&tW HOHNWURPDJQHWLFNE ILOWU NV
X4ALYDWHO MLA QHEXGH SRFL"RYDW MDNR UXA&LYp

3 tVWURM O]H SRX&tYDW Y SUSP\VORYEFK SURVWRUHFK QHER MLQE&FK R
YH HMQRX Qt]JNRQDS “RYRX VRXVWDYX

3 tYWURMH W tG\ $ QHMVRX XUpHQ\ N SRX&LW!t Y RE\WQéEFK SURVWRUHF|
QtINRQDS "RYRX VRXVWDYX SURWRAH S L QHY\KRYXMtFtFK SRGPtQNiFK
XALYDWHO PXVIWH |[DMLVWLW Y S tSDG QXWQRVWL SR NRQIXOWDFL VH
S LSRMRYDFt ERG QD NWHUpP FKFHWH S tVWURM SURYRJRYDW VSO RY!
8ALYDWHO MH RGSRY GQé |D UX4HQt HPLWRYDQpPp S L VYD RYiQt

Obsluha
Obr.6 ! 6
Obr. 8 1 6

Pro p epnuti z 230 V na 400 V, prove te nasledujici tkony:

Stroj odpojte ze sit , p i [pm! zastr [ku vytdhn te ze zasuvky.

Spina pdejte na $0%.

Vyd#roubuijte areta mi #roub a namontujte ho na stranu 400 V.

P ed op tovnym uvedenim p istroje do provozu se ujist te, le se da oto my knoflik oto it jen do polohy 400 V a neda se jim
oto |it do polohy 230 V.

Eal SRl

- S p istrojem Ize sva ovat od pokojove teploty 20°C, ani! by se zapnula tepelna ochrana, pro po [et
referen mich elektrod ny; a pro po [et referen mich elektrod n,, od teplého stavu, ani! by se zapnula
tepelna ochrana.

- Kost ici kle#t musi byt se sva ovanym kusem spojeny tak, aby vznikl dobry kontakt. Body dotyku musi
byt dob e vy [i#t ny tak, aby na nich nebyl mazaci tuk, rez pjiné ne listoty, které by mohly zhor#it
sva ovaci vykon.
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Sva e pby se m | pokusit udr'et délku oblouku konstantni. Protole dochazi k opot ebeni elektrod, musite
se obvykle p iblifovat. Na konci svaru se doporu luje elektrodu odstranit ve sm ru svaru, aby se zabranilo

tvorb porézniho krateru.

Poruchy $p T iny - odstran ni

POZOR: NEJD [V V'DY ZKONTROLUJTE ZAT ' OVE POJISTKY #

Porucha P _ipna Odstran _ni
- - . Sva ovaci proud je pro pojistku p ili# [1. Poulijte siln j#i pojistku.
Pojistka akiivovana velky. 2. Poulijte setrva mou pojistku.
Neni mo!né 1. ‘patny kost ici kontakt na 1. Obrobek vy fist te a zajist te dobry
rovnom rn kabelu/kle#tich kontakt
sva ovat 2. Kabel zkontrolujte a p ip. vym _te.
K ehky p porézni 1. Ne psty obrobek 1. Rez, tuk a jiné ne fistoty p ed sva ovanim
svar odstra te.
1. Zp tné vedeni sva ovaciho proudu 1. Zkontrolujte spravny kontakt zp tného
. . nedava spravny kontakt vedeni sva ovaciho proudu
grlgﬁ: . 2. Tepelna ochrana sviti 2. P istroj nechte vychladnout. Pokud
3. Vadna elektronika kontrolka zhasne, |ze pokra fpvat v praci.
3. Informujte servis

| Prohlidky a adrba

| Bezpe nostni pokyny pro prohlidky a Gdr'bu

Jen pravideln udrlovany a dob e o#et ovany p istroj m $e byt spolehlivou pom ®kou. Nedostate ma

Udr!ba a pé [® m $e vést k ne [ekanym nehodam a raz $n.

| Pian prohlidek a Gdr"by

yasovy interval Popis P ip. dal"f
detaily
P ed kaldym za [atkem X  Zkontrolujte funkei p istroje; nepracuijte s vadnym p istrojem.
prace x  Zkonirolujte p ipadné po#kozeni kabelu a p ip. jej nahra te novym, rovnocennym
kabelem.
Nahradni dily

Reklamace a objednavky nahradnich dil $budou rychle a operativn vy izeny pomoci

p islu#ného servisniho formula e na

http://www.guede .com/support

Tento formula si m Sete vy!adat rovn ! na

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-0
Fax: +49 (0) 79 04 / 700-250
E-Mail: info@guede.com




Skor ne" uvediete pristroj do prevadzky, pre itajte si prosim

dokladne tento navod na obsluhu.
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Ohrozenie materialom a ostatnymi latkami

Ohrozenie Popis Ochranné opatrenie(ia) Zvy"kove nebezpe fenstva
Kontakt, vdychnutie Dlhodobej#ie vdychovanie x Pracujte s odsavanim
plynov pri zvarani mole by * x Pracujte v dobre vetranom
zdraviu #kodlivé. prostredi

x Zabra te priamemu
vdychnutiu plynov

Ohe p explozia x ahko hor avé materialy sa X Nezvarajte v blizkosti ahko
mé!u v bezprostrednom hor avych materialov.
okoli miesta zvarania X Nadrle akéhoko vek druhu
vznieti musia by “kompletne

X Olejove, palivové b plynové vypustené, vy pstené a dobre
nadrle molu pri zvarani vyvetrané. Nadrle smie
explodova zvara "len vy#koleny
odbornik.

Zanedbanie ergonomickych zasad

Ohrozenie Popis Ochranné opatrenie(ia) 2vy'kové nebezpe [enstva
Nedbalé poulivanie osobnych | Zvaranie bez predpisanych Pri zvarani poulivajte vhodné
ochrannych pomacok ochrannych pomécok vedie ochranné pomacky.
k po#tkodeniu zdravia.

| Likvidacia

Pokyny pre likvidaciu vyplyvaju z piktogramov, ktoré su umiestnené na pristroji resp. obale. Popis
jednotlivych vyznamov najdete v kapitole $Oznafenia na pristroji%.

| Po'iadavky na obsluhu

Obsluha si musi pred poulitim pristroja pre pta “pozorne navod na obsluhu.

| Kvalifikécia

Zvara [ka je ur [ena na to, aby ju poulivali vy#koleni oblGkovi zvara fi, p vyitkolené odborné sily
s podobnou kvalifikaciou.

| Minimalny vek

Pristroj smu obsluhova “len osoby starffie ako 18 rokov.
Vynimku predstavuje obsluha pristroja mladistvymi, ak k tomu dochadza v ramci profesijneho vzdelavania
za U felom dosiahnutia zruénosti pod doh adom uéite [a.

| ‘kolenie

Pristroj smuU obsluhova "len vy#kolené osoby. Tento navod na obsluhu musi ma "kaldy poulivate k
dispozicii.

| Technické Udaje

Napatie/frekvencia: 230 V/400 V; 50 Hz
Max. zvaraci prad: 245 A

Regulovana oblas " 60 " 200 A

@ elektrody: 2" 4 mm

Napatie pri vo _nobehu: [48V

Trieda ochrany: IP 21

1zola ma trieda: H

Hmotnos " cca 25 kg

Obj. p: 20007
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Preprava a skladovanie |

Pristroj musi by "uschovany na suchom, neopravnenym osobam nepristupnom mieste. Dbajte na to, aby
bol pristroj odpojeny od pradu.
Myslite na to, le aj elektrody musia by "ulolené v suchu.

Monta" a prvé uvedenie do prevadzky

Monta“na skupina 1 SU  asti dodavky
Obr. 1" Poz. 2
Obr. 1" Poz. 5
Obr. 1" Poz. 6
Obr. 1" Poz. 7
Monta"na skupina 2 Su asti dodavky
Obr. 1" Poz. 2
Obr. 1" Poz. 3/ 2x
Obr. 1" Poz. 4

Obr. 1" Poz. 12
Monta"na skupina 4 Pot’ebneAmonta"ne St asti dodavky
skupiny
Monta!na skupina 3 Obr. 1" Poz. 9
- Obr. 1" Poz. 10
Obr.1" Poz. 12

Obr. 2

Obr. 3

Bezpe nostné pokyny pre prvé uvedenie do prevadzky

x Skontrolujte, | je elektricka pripojka dostato me istena (16 A, zotrva ma).
X Chra te sa predpisanym odevom (vi obr. 6).
X Zaistite, aby sa na pracovisku resp. v nebezpe mej oblasti nezdrlovali liadne al#ie osoby.
x Dbajte na to, aby sa na pracovisku nenachadzali liadne hor avé materialy.
Postup

Vykonajte monta! jednotlivych dielcov v znazornenom poradi. Pritom dbajte na spravne usporiadanie
dielcov pod a obrazkov.

7ULHGD $ (&

$N FKFHWH ]JDULDGHQLH SRXA&tYD" Y REEYDQHM REODVWL Y NWRUHM MH
QDSIMDFtP VIVWpPRP P{&H E\"QHY\KQXWQp SRXALWLH HOHNWURPDJQHW|
UXEHQLH GR WDNHM PLHU\ 4H QHEXGH YQIPDQp DNR UXALYp

9 SULHP\VHOQ&FK DOHER LQ&éFK REODVWLDFK Y NWRU&FK QLH MH QDSiM
QDSIMDFtP VIVWpPRP PR&QR |DULDGHQLH SRXAtYD"

=DULDGHQLD WULHG\ $ QLH V~ XUpHQp QD SRX&tYDQLH Y REEYDQEFK REC
YHUHMQé&P QtINRQDSI"RYEP QDSiMDFtP VIVWpPRP OHER WDP P{&H SUL QF
VS{VRERYD" SRUXFK\

$NR X&tYDWH PXVtWH |DLVWL® Y SUtSDGH QXWQRVWL SR NRQIXOWIFLL \
SULSiIMDFt ERG QD NWRURP FKFHWH SUtVWURM SUHYiG]NRYD* VSO RYDC
3RXAtYDWH MH JRGSRYHGQé |D SRUXFK\ VS{VREHQp ]YiUDQtP

Obsluha
Obr.6 ! 6
Obr. 8 16

Pre prepnutie z 230 V na 400 V, vykonajte nasledujuce ukony:

Stroj odpojte zo siete, pri [pm zastr [ku vytiahnite zo zasuvky.

Spina pdajte na $0%.

Vyskrutkujte areta ma skrutku @ namontujte ju na stranu 400 V.

Pred opéatovnym uvedenim pristroja do prevadzky sa uistite, le sa da oto my gombik oto i "len do polohy 400 V a neda sa nim
oto p "do polohy 230 V.

Eal SRl

- S pristrojom je mo!né zvara "od izbovej teploty 20 °C, bez toho aby sa zapla tepelna ochrana, pre
po [et referen ych elektréd ny; a pre po [et referen mych elekirod n,, od teplého stavu, bez toho aby
sa zapla tepelna ochrana.
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Zvara pby sa mal pokusi "udrla “d 'ku obluka kon#tantnu. Pretole dochadza k opotrebeniu elektrod,
musite sa obvykle priblilova " Na konci zvaru sa odporu [a elektrodu odstrani “v smere zvaru, aby sa
zabranilo tvorbe porézneho krateru.

Poruchy # pri

iny - odstranenie

POZOR: NAJSKOR V$DY SKONTROLUJTE ZA !A$SOVE POISTKY #

Porucha

Odstranenie

Pri_fina

rovnomerne zvara "

kabli/klie# ‘ach

Kabel skontrolujte a prip. vyme te.

zvar

Krehky p porézny

=

Ne pisty obrobok

. . . Zvaraci prad je pre poistku prili# 1. Poulite silnej#iu poistku.
. ve ky. 2. Poulite zotrva nd poistku.
Nie je molné 1. Zly ukostrovaci kontakt na 1. Obrobok vy fistite a zaistite dobry kontakt
2.
1.

Hrdzu, tuk a iné ne fistoty pred zvaranim
odstra te.

Chyba zvaraci prud

nedava spravny kontakt
Tepelna ochrana svieti
Chybna elektronika

o n

1. Spatné vedenie zvaracieho pradu

1. Skontrolujte spravny kontakt spatného
vedenia zvaracieho pradu.

2. Pristroj nechajte vychladnu Ak kontrolka
zhasne, je mo!lné pokra fwva "v praci.

3. Informujte servis.

| Prehliadky a Gdr'ba

| Bezpe

nostné pokyny pre prehliadky a udr"bu

Len pravidelne udrlovany a dobre o#etrovany pristroj méle by "spo ahlivou poméckou. Nedostato na
Udr!ba a starostlivos "mole vies "k ne fakanym nehodam a urazom.

| Plan prehliadok a Gdr'by

yasovy interval Popis

Prip. al‘ie
detaily

prace

Pred kaldym za patkom | x Skontrolujte funkciu pristroja; nepracuijte s chybnym pristrojom.
x  Skontrolujte pripadné po#kodenie kabla a prip. ho nahra te novym, rovnocennym

kablom.

Nahradné dielce

Reklamacie a objednavky nahradnych dielcov budt rychlo a operativne vybavené pomocou

prislu#ného servisného formulara na

http:/Avww.guede.com/support

Tento formular si molete vyliada “tie! na

Tel.:  +49(0) 79 04 / 700-0
Fax:  +49 (0) 79 04 / 700-250
E-Mail: info@guede.com




Miel tt a gépet lzembe helyezik, olvassak el figyelmesen a

hasznalati utasitast.
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belélegzését

T & vagy robbanasveszély

X A hegesztés kozvetlen
kornyezetében lév konnyen
éghet anyagok
meggyulladhatnak

x Olaj, izemanyag vagy
gaztartalyok hegesztése
robbanast okozhat

X Ne hegesszen konnyen
éghet anyag kozelében

X Barmilyen tipusu tartalyt
els sorban ki kell driteni,
kitisztitani és alaposan
kiszell ztetni. Tartalyt csak
kiképzett
hegeszt szakember

hegeszhet.

Az ergonomikus elvek elhanyagolasa

Veszély

Keletkezik

Biztonsagi intézkedés /ek

M

aradékveszély

Szemeélyi véd felszerelés nem
megfelel hasznélata

Hegesztés az el irt

véd felszerelés hasznalata
nélkil egészségkarosodast
okozhat

Hegesztéskor hasznaljon
megfelel véd felszerelést

Likvidacio

A likvidaciot a gépen, ill. a csomagolason lév  piktogramok utasitasa szerint kell véghez vinni. Az egyes
piktogramok értelme a “A gepen lev szimbolumok# fejezetben van megmagyarazva.

Kezelési kovetelmények

A gép lizemeltetése el tt az lzemeltet koteles figyelmesen elolvasni a hasznalati utasitast.

Szakképzettség

A hegeszt készuléket csak fvhegesztésre kiképzett személy, vagy hasonlo képzettség &szakember

hasznalhatja.

Minimalis korhatar

A géppel csak 18 éven fellili személyek dolgozhatnak.

Kivételt képeznek a tanulok, akik a mester feltigyelete alatt szakkiképzésen vesznek reszt, s tanuljak

kezelni a gépet.

Oktatas

A készlléket csak kiképzett személy hasznalhatja. Ezen hasznalati utasitassal minden felhasznalénak

rendelkeznie kell.

M , szaki adatok

Feszultség/frekvencia:

230 V/400 V; 50 Hz

Max. hegeszt aram: 245 A
Aramtartomany: 601200 A
Elektrodaatmér 214 mm
Uresjarati feszilltség: 48V
Védelmi osztaly: 1P 21
Szigetelési osztaly: H
Tomege: cca 25 kg
Rendelési szam: p0007

Szallitas és raktarozas

A készuléket szaraz, illetéktelen személy altal nem hozzaférhet helységben kell tarolni. %gyeljen, hogy a
készilék az elektromos halozatrol le legyen kapcsolva.
Gondoljon arra is, hogy az elektrodakat szaraz helyen tarolja.
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Szerelés és az els tzembehelyezes |
Szerelési csoport 1 A széllitmany tartalma
Abral!Poz. 2
Abra 1! Poz. 5
Abra 2 Abra 1! Poz. 6
Abral!Poz. 7
Szerelési csoport 2 A szdllitmany tartalma
Abral!Poz. 2
Abra 1! Poz. 3/2x
Abra 3 Abra 1! Poz. 4
Abra1!Poz. 12
Szerelési csoport 4 Szilkséges szerelési . .
A szdllitmany tartalma
csoportok
Szerelési csoport 3 Abral!Poz. 9
- Abra 1! Poz. 10
Abra 1! Poz. 12
Az Uzembehelyezést illet biztonsagi utasitasok |

x Ellen rizze, hogy az elektromos halozat terhelhet sége megfelel en biztositott (16 A, leoldo)
X Hasznaljon el irt véd oltozéket ( lasd 6. abra)

x Ugyelien arra, hogy a munkahelyen vagy a veszélykérzetben tovabbi személy ne tartézkodjon.
x Ugyeljen arra, hogy a munkahelyen semmilyen éghet anyag ne legyen.

Szerelési eljaras |

Az egyenkenti részek dsszeszereléseét a feltlintetett sorrendben végezze el. Egyuttal tigyeljen az abra szerinti
helyes 6sszeallitasi sorrendre.

$° RVIWIiO\ (&

+D D] HVIN|]W RO\DQ ODNYN|UQ\H]HWEHQ NtYiQMD KDV]QiOQL DKRO D] i
DODFVRQ\IHV]-OWVpJ& KiOy]|DW EL]WRVtWMD D KDV]|QIODWKR] HOHNWUF
V]*NVpJHVVp DPHO\ D] HOHNWURPiJQHVHV |DYDURNDW RO\ PpUWpPNEHQ
WHU-OHWHNHQ DKRO D] iUDPHOOIWIVW QHP Q\LOYiQRYV DODFVRQ\IHV]e:
DONDOPD]KDWy

$] 1571 RVIWiO\~ HVIN|]|N QHP KDV]QIiOKDWYN RO\DQ ODNyN|UQ\H]HWEHQ
DODFVRQ\IHV]-OWVpJ& KiOy]DW EL]WRVIWMD PLYHO RWW NHGYH] WOHQ
RNRIKDWQDN

JHOKDV]QiOyNpQW EL]JWRVIWDQLD NHOO KRJ\ V]*NVpJ HVHWpPQ D] iUDPV
N|YHW HQ D JpS *]HPHOWHWPpPVpKH] KDV]QiOQL NtYiQW FVDWNDNR]YSRQ\
IHOKDV]QiOy IHOHO V D KHJHV]WpVE O HUHG |DYDURNpUW

M , kodietés

Abra6 ! 6

Abra8 ! 6

A hasznalati felszultség 230 V-rél 400 V-ra valé atkapcsolasa esetén végezze el a kovetkez ket:

1. Akészilleket a halozati csatlakozo kihUzasaval aramtalanitsa,

2. Az atkapcsolét helyezze "0# allapotba.

3. Csavarja ki az arretalé csavart és a 400 V-0s jelzésre csavarja be.

4. Az ismételt uizembehelyezés el tt ellen rizze, hogy az atkapcsol6t csak 400 V-os allapotba lehet kapcsolni a 230 V-os allapotba

viszont nem.

- Akészulékkel 20°C szobah mérseklett | kezd d en lehet hegeszteni ng- tol ny lig terjed  elektroda
felhasznalasaval anélkiil, hogy a h kioldé rendszer bekapcsolna.

- Atestel fogonak a hegesztend darabbal j6 érintkezésben kell lennie. Az érintkezési pontot j6l meg kell tisztitani,
nem maradhat a fellllet zsiros, rozsdas vagy egyéb modon szenyezett, amely ronthatja a hegesztés min séget.

- Akeszilék f kapcsoloval, sarga szin &entrollampaval, tiimelegedés elleni vedelemmel és a hegeszt aram
beadllitasara haromeldal( kezi beallitbgombbal van ellatva. A beallitast az elektrodaatmer és a hegeszt aram
figyelembevételével kell elvégezni.
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1 M , kddészavarok ! okok- eltavolitasuk

VIGYAZZ: EL SZOR MINDIG ELLEN RIZZE A TERHELESI BIZTOSITEKOKAT!

M &odeszavar Okok Eltavolitasuk
. : 1. Ahegeszt aram til nagy a 1. Hasznaljon er sebb biztositékot.
S biztositékhoz, 2. Hasznaljon leoldo biztositékot,
Nem lehet 1. Az érintkezés a testel kabelen vagy |1. Az érintkezési helyet tisztitsa meg a j6
egyenletesen fogén rossz. érintkezés érdekeben.
hegeszteni. 2. Akabelt ellen rizze esetleg cserélje ki.
1. Nem tiszta felilet. 1. A rozsdat, zsirt vagy egyéb
Gg/r%r;%: \\//:?r);\t szennyez dést a hegesztes el tt el kell
e ' tavolitani.
1. Ahegeszt kabel csatlakozasa nem 1. Ellen rizze a hegeszt kabel
megfelel . csatlakozasat.
. . . Ah kioldast jelz lampa vilagit. 2. A keészuléket hagyja kih &ni. Ha a
Nincs hegeszt sram 3. Az elektronika meghibasodott. ellen rz lampa kialszik a munkat lehet
folytatni.
3. Ertesitse a szervizt.

| Szemle és karbantartas

| Szemle és karbantartasi biztonsagi utasitasok

Kizardlag rendszeresen és helyesen karbantartott gép lehet megbizhato segitség. Megfelel tlen
karbantartas varatlan baleseteket és séruléseket okozhat.

Szemle és karbantartasi terv

Id szakok

Eljaras

Esetleges
tovabbiak

A munka megkezdése
el tt minden alkalommal

egyeneérték &kabellel.

x Ellen rizze a készilék m &od képességét, hibas készillékkel ne dolgozzon.
x Ellen rizze, hogy a kabelek nem sériiltek-e, szilkség esetén cserélje ki uj,

Nahradni dily

Az alkatrészek reklamacioja és megrendelése az illet szerviz &lappal az alabbi cimen
gyorsan és operativan lesz elintézve

http://www.guede.com/support

Az &lapot szintén kikérheti a:

Tel.:
Fax:

+49 (0) 79 04 / 700-0
+49 (0) 79 04 / 700-250

E-Mail: info@guede.com
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