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Wir bedanken uns fiir den Kauf eines Giide Schutzgas-SchweiRgerats MIG 170 und das von
Ihnen entgegengebrachte Vertrauen in unser Sortiment.

Il Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie das Gerét in Betrieb nehmen !!!

A.V. 2 Nachdrucke, auch auszugsweise, bediirfen der Genehmigung. Technische Anderungen vorbehalten.

-Abbildungen beispielhaft-

Sie haben technische Fragen? Eine Reklamation? Benétigen Ersatzteile oder eine Bedienungsanleitung?

Auf unserer Homepage www.guede.com im Bereich Service helfen wir lhnen schnell und unbiirokratisch weiter. Bitte helfen Sie uns Ihnen
zu helfen. Um lhr Gerat im Reklamationsfall identifizieren zu konnen bendétigen wir die Seriennummer sowie Artikelnummer und Baujahr. Alle
diese Daten finden Sie auf dem Typenschild. Um diese Daten stets zur Hand zu haben, tragen Sie diese bitte unten ein.

Seriennummer: Artikelnummer: Baujahr:
Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-Mail: support@ts.guede.com
Gerat werden, bei dem kein Schutzgas

Schutzgas-Schweil3gerat MIG 170

Kompaktes Schutzgaschweil3gerat der
gehobenen Heimwerkerklasse.

Vielseitig einsetzbar durch hohe
Schaltstufenanzahl (8 Stufen) und
Falldrahteignung.

Mit stufenlos einstellbarem Drahtvorschub und
umfangreichem Zubehor.

Fir Schweil3drahtrollen bis 5 kg geeignet .

Ausstattung:

Schlauchpaket mit Direktanschluss 2 m,
Massekabel mit Klemme, Druckminderer,
Anschlusskabel, Fahrbiigel, Thermo-
Uberlastschutz, Kuhlventilator, Gehause aus
Stahlblech, Schweif3schutzschild, 1 Rolle
Kupferdraht 0,8 mm/1 kg

Produktibersicht

» Dieses Schutzgas-Schweil3gerat der
MIG-Serie ist fur leichtere
SchweilRarbeiten ausgelegt. Es
entspricht dem Sicherheitsstandard EN
60974-1. Das Gerat arbeitet mit
Einphasen-Eingangsspannung und
Gleichstrom am Ausgang. Es wird
hauptsachlich fir das Schweil3en von
Metallen wie Stahl mit niedrigem
Kohlenstoffgehalt, niedrig legiertem
Stahl, Edelstahl, usw. verwendet.

» Dieses Schweil3gerat zeichnet sich vor
allem durch niedrige Kosten, hohe
Produktivitat und
Korrosionsbestandigkeit aus. Zudem
schweil3t es schlackenfrei. Das Gerat ist
vielseitig einsetzbar, und die
Schweil3arbeiten kdnnen in jeder
Position durchgefiihrt werden.

* Das Geréat arbeitet im halbautomatischen

Modus. Auf3er zum SchweiRen mit CO,

kann das Geréat auch zum SchweilRen mit

chemischem Schwei3draht verwendet

eingesetzt wird. Der Benutzer kann
zwischen CO, (Argon/15~25% CO,) —
Schweil’draht und Schweil3draht wahlen.
Dazu kdnnen Anode und Kathode am
Ausgang des Schweil3gerates
ausgewechselt werden.

» Das Schweil3geréat ist wie ein
Stufentransformator aufgebaut und
verfugt Uber einen eingebauten
Drahtvorschub sowie eine Vorschubrolle.
Es zeichnet sich durch leichte
Bedienbarkeit und geringe Ausfallquote
aus. Die Vorschubrollen kdnnen fir einen
Bereich zwischen 0,5 his 5 kg
konfiguriert werden.

» Die Spannung laf3t sich stufenweise
anpassen. Spannung und Strom kénnen
an die Dicke der Metalle angepal3t
werden.. Stufenlose
Geschwindigkeitsregulierung des
Drahtvorschubs.

* Konstante Spannung

e Ausgestattet mit Kontrolllampe,
Warmeschutzanzeiger und
Kihlerventilator.

» Ein Gerét, das leicht zu transportieren ist.

e Zubehorteile fiir das Schweil3gerat sind:
eine MIG-Schweil3pistole, ein
Schweil3brenner, eine Erdungsklemme
sowie eine Schweil3haube.

+ Das Gerét ist in einem Karton verpackt.

Lleferumfang (Abbildung 1)
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Schutzgas-Schweil3geréat MIG 170
Massekabel mit Klemme
SchweilRschild

Schlauchpaket
NetzanschluZkabel
Druckminderer

Einfihrung

Die Schweil3gerate fur das Manuelle
SchutzgasschweiRen mit automatischem
Drahtvorschub ermdglichen das Verbinden von




Metallteilen durch einen SchmelzprozelR der zu
verbindenden Kanten und des Zusatzwerkstoffes.
Das Schmelzen wird durch den Lichtbogen
hervorgerufen, der zwischen dem zu
schweil3enden Material und dem kontinuierlich
aus dem Ende des Brenners austretenden
Metalldraht, der als Zusatzwerkstoff zur
Verbindung der Teile dient, entsteht. Ein héherer
Schweil3strom erlaubt das SchweilRen eines
dickeren Blechs. Fir Schaden die durch
Nichtbeachten dieser Anweisungen entstehen
wird keine Haftung ibernommen.

Gewahrleistung
Gewahrleistungsanspriiche laut beiliegender
Gewadbhrleistungskarte.

Allgemeine Sicherheitshinweise
Die Bedienungsanleitung muf3 vor der ersten
Anwendung des Geréates ganz durchgelesen
werden. Falls Gber den Anschluf? und die
Bedienung des Gerates Zweifel entstehen
sollten, wenden Sie sich an den Hersteller
(Service-Abteilung).

UM EINEN HOHEN GRAD AN SICHERHEIT ZU
GARANTIEREN, BEACHTEN SIE
AUFMERKSAM FOLGENDE HINWEISE:

ACHTUNG!

Einschaltdauer

Die Leistungen des Gerats werden gemaf den
Angaben auf dem Typenschild der Geréate als
.Einschaltdauer (ED%), d. h. das Verhaltnis
zwischen Schweif3dauer und Abkihlzeit
ausgedrickt. Dieser Faktor variiert bei
demselben Gerat je nach Lastbedingungen, d.h.
je nach abgegebenem Schweil3strom. Er gibt an,
wie lange das Gerat bei dem angegebenen
Schweil3strom unter Last arbeiten kann und wird
jeweils auf 10 Minuten bezogen. Bei einem
Schweil3strom fiir eine ED von 60 % funktioniert
das Gerat beispielsweise kontinuierlich 6 Minuten
lang, danach folgt eine Leerphase, damit die
inneren Teile abkihlen kdnnen, so dal’ danach
der Thermo-Uberlastschutz dann wieder
eingeschaltet wird.

Der Gebrauch von Schweil3geraten und das
Ausfiihren von SchweiRarbeiten bringen
Gefahren fir die eigene Person und fiir andere
Personen mit sich. Daher hat der Bediener
unbedingt die Pflicht, die hier aufgeflihrten
Sicherheitsvorschriften zu lesen, zu kennen und
einzuhalten. Es ist immer daran zu denken, dai3
ein umsichtiger, gut unterrichteter Bediener, der
seine Pflichten streng einhélt, die beste
Sicherheit gegen Unfélle ist. Bevor das Geréat
angeschlossen, vorbereitet, gebraucht oder
transportiert wird, sollten Sie die nachfolgend

aufgefiihrten Vorschriften lesen und sie
einhalten.

INSTALLATION DES GERATS

e Installation und Wartung des Geréts haben
gemal den lokalen Anweisungen fur die
Sicherheitsvorschriften zu erfolgen.

o Achten Sie auf den Verschlei3status der
Kabel von Verbindungskupplungen und -
stecker: Falls sie beschéadigt sind, miissen
sie ersetzt werden. Fihren Sie eine
regelmaRige Wartung der Anlage aus.
Verwenden Sie nur Kabel von
ausreichendem Querschnitt.

e Schliel3en Sie das Massekabel so nahe wie
mdglich beim Arbeitsbereich an.

e Infeuchter Umgebung sollten Sie den
Gebrauch des Gerats absolut vermeiden.
Stellen Sie sicher, dal3 das Gebiet um den
SchweilR3bereich trocken ist und daf auch
die darin befindlichen Gegenstande,
einschlief3lich des SchweiRgeréats, trocken

sind.

PERSONENSCHUTZ UND SCHUTZ VON
DRITTPERSONEN

Da beim Schweil3prozel3 Strahlen und Hitze
entstehen, ist sicherzustellen, daid
entsprechende Mittel angewandt und
Schutzmaflinahmen fir die eigene Person und fur
Drittpersonen ergriffen werden.

Setzen Sie sich und andere niemals ohne
Schutz den Auswirkungen des Lichtbogens
oder des glihenden Metalls aus.

Achten Sie darauf, daR der Schweildrauch
abgesaugt wird bzw. der Schweil3platz gut
beluftet ist.

VORBEUGUNGSMARNAHMEN GEGEN
BRAND UND EXPLOSIONSGEFAHR

Gluhende Schlacken und Funken kdnnen
Brénde verursachen. Brand und Explosion
stellen weitere Gefahren dar. Durch
Befolgung der folgenden Vorschriften kann
ihnen vorgebeugt werden:

e Es herrscht Explosionsgefahr in
unmittelbarer Umgebung von leicht
brennbaren Materialien und Gasen. Holz,
Sagespane, ,Lacke", Losungsmittel,
Benzin, Kerosin, Erdgas, Acetylen,
Propan und ahnliche entzindliche
Materialien sind von Arbeitsplatz und der
Umgebung zu entfernen bzw. vor
Funkenflug zu schitzen.



A

e Als Brandbekampfungsmaflnahme ist in
der Nahe ein geeignetes Loschmittel
bereit zu stellen.

A

e Keine Schweil3- oder Schneidarbeiten an
geschlossenen Behdltern oder Rohren

vornehmen.

° Keine Schweil3- oder Schneidarbeiten an
Behaltern oder Rohren vornehmen, auch
wenn sie offen sind, sofern sie
Materialien enthalten oder enthalten
haben, die unter Einwirkung von Warme-
oder Feuchtigkeit explodieren oder
andere gefahrliche Reaktionen
hervorrufen kénnen.

A

e Sichern Sie unbedingt die Gasflasche
gegen Umfallen etc.

AUFSTELLEN DES SCHWEIRGERATES

Das Aufstellen des Gerats muf3 unter Einhaltung

der folgenden Vorschriften erfolgen:

e Der Bediener muR freien Zugang zu den
Bedienelementen und Anschlissen des
Geréts haben.

e Das Gerat nicht in engen Raumen
aufstellen: Es ist sehr wichtig, daR das
Schweil3gerat ausreichend beliftet wird.
Sehr staubige oder schmutzige Rdume, wo
Staub und andere Gegenstande von der
Anlage angesaugt werden kdnnten, sind zu
meiden.

e Das Gerét (einschlielich Kabeln) darf
weder ein Hindernis in Durchgangen sein
noch die Arbeiten von anderen Personen
behindern.

o Das Schweil3gerét darf nur auf einem

ebenen Untergrund und mit entsprechend
gesicherter Gasflasche betrieben werden.

Sicherheitshinweise fir

Erstinbetriebnahme (Abb. 12)
1. SchweilRhelm

2. Schweillschiirze

3. Schweithandschuhe

Die Benutzung von Schweil3geraten und der
Schweildvorgang selbst kdnnen die eigene
Gesundheit und die anderer Personen
geféhrden. Wir bitten Sie daher, die unten
genannten Unfallverhiitungsvorschriften
aufmerksam zu lesen und zu beachten. Denken
Sie bitte daran, daf3 der Uberlegte und
sachkundige Gebrauch des Schweil3gerats unter
strenger Einhaltung aller Vorschriften die beste

Absicherung gegen jede Art von Arbeitsunfallen
ist.

1. Tragen Sie geeignete Schutzkleidung: ohne
Taschen und Hosen ohne Umschlag und
vermeiden Sie Synthetikmaterial.

2. Tragen Sie immer spezielle
Schweil3handschuhe

3. Geschlossene, hohe Arbeitsschuhe tragen

4. Arbeiten Sie immer mit dem Schweil3schirm
und tragen Sie Brillen mit durchsichtigen
Glasern, die auch seitlich schitzen.

5. Sorgen Sie fur eine ausreichende Liftung
des Arbeitsraumes. Sollte diese nicht
gewabhrleistet sein, mul3 gerade in kleinen
Raumen eine Liftungsanlage installiert
werden.

6. Vergewissern Sie sich daf3 das Netzkabel in
einwandfreiem Zustand ist und versehen von
Schutzvorrichtungen gegen Uberlastungen
und Kurzschliisse und von einer geeigneten
Erdanlage. Vergewissern Sie sich, daf3 die
Nennspannung des Gerats mit der
Netzspannung lhrer Stromversorgung
Ubereinstimmt.

7. Achten Sie darauf, dalR keine unbedeckten
oder verschlissenen Kabel herumliegen;
Zufuihrungskabel, Luftgeblase,
SchweilRkabel; wenn erforderlich mit
genormten Kabeln auswechseln.

8. Das Massekabel gut an das zu schwei3ende
Stick befestigen.

9. Das Schlauchpaket oder das Massekabel
nicht um den Kdorper wickeln.

10. Den Schweil3brenner nicht auf den eigenen
Kdrper oder andere Personen richten.

11. Ein Einsatz des Gerdts in nassen Raumen
ohne Schutz gegen elektrische Schlage ist
unbedingt zu vermeiden.

12. Schweil3en Sie nie ohne die seitlichen
Schutzklappen am Gerét zu benutzen.

13. Vermeiden Sie die Stromduse oder das zu
schweil3ende Stiick wahrend der
Bearbeitung anzuriihren, damit
Verbrennungen vermieden werden.

14. Nicht in der Nahe von entziindlichen oder auf
entziindlichen Behaltern arbeiten.



15. Die Maschine stabil und gerade auf den

FuRboden stellen.

16. Die SchweiRmaschine hat den Schutzgrad
IP 21 und darf nie Regen und Feuchtigkeit
wahrend des Betriebes oder der Lagerung

ausgesetzt werden.

Verhalten im Notfall

Leiten Sie die der Verletzung entsprechend
notwendigen Erste Hilfe MalBnahmen ein und
fordern Sie schnellst méglich qualifizierte

arztliche Hilfe an.

Bewahren Sie den Verletzten vor weiteren
Schadigungen und stellen Sie diesen ruhig.

Erklarung der Symbole
In dieser Anleitung und/oder auf dem Gerat
werden folgende Symbole verwendet:

Produktsicherheit:

Verpackung:

Vor Nasse schiitzen Packungsorientierung Oben

Technische Daten:

A &

€

Produkt ist mit den einschléagigen
Normen der Europaischen
Gemeinschaft konform

NetzanschluR Gewicht
230V

Netz — 230 V

Produktspezifisch:
—D— —
Schweif3transformator Netzabsicherung
S —OoBE=
In dieser Arbeitsumgebung Einphasen-

besteht erhdhter Gefahr eines transformator -

Stromschlages Gleichrichter

Verbote:

Verbot, allgemein
(in Verbindung mit anderem
Piktogramm)

JIERE

1~ GOHa

Symbol fur
Einphasenwechselstrom und
Nennfrequenz von 50 Hz

MIG-SchweiRen

Warnung:
Warnung vor geféahrlicher
Warnung/Achtung elektrischer Spannung
Gebote:

Augenschutz benutzen

o

Vor Gebrauch
Bedienungsanleitung lesen

Schutzhandschuhe benutzen

Umweltschutz:

{14

N
co

Abfall nicht in die Umwelt sondern
fachgerecht entsorgen.

Verpackungsmaterial aus
Pappe kann an den dafiur
vorgesehen Recycling-Stellen
abgegeben werden.

)i

Schadhafte und/oder zu
entsorgende elektrische oder
elektronische Gerate miissen an
den daflr vorgesehen Recycling-
Stellen abgegeben werden.

Geltender Sicherheitsstandard: EN 60974-
1:2005

U;: Nenneingangsspannung (Wechselstrom)
(Toleranz + 10 %)

limax: Maximaler Nenneingangsstrom

l1ierr: Maximaler effektiver Eingangsstrom

X: Belastungsdauerfaktor

Verhaltnis von tatséchlicher Arbeitszeit zur
Gesamtarbeitszeit

Anmerkung 1: Dieser Faktor liegt zwischen 0 und 1
und kann mit einer Prozentzahl angegeben werden
Anmerkung 2: Standardmafig wird unter
Gesamtarbeitszeit ein Zyklus von 10 min verstanden.
Ein Belastungsdauerfaktor von 60 % bedeutet
beispielsweise, dafl} auf 6 Minuten Schweif3en 4 min
Leerlauf folgen.

Uo: Leerlaufspannung

Leerlaufspannung der Sekundarspule

U,: Arbeitsspannung

Nennausgangsspannung wahrend des
SchweilRvorgangs U,= (14+0,05 I,) V

A/V — A/V: Einstellbereich des Schweil3stroms
und der zugehdrigen Arbeitsspannung

IP: Schutzklasse z.B. IP21S

H: Isolationsklasse




Bestimmungsgemale

Verwendung

SchutzgasschweiRgerat zur thermischen
Verbindung von Eisen — Metallen durch
Schmelzen der Kanten und Zufiihrung eines
Zusatzwerkstoffes.

Bei Nichtbeachtung der Bestimmungen, aus den
allgemein gultigen Vorschriften sowie den
Bestimmungen aus dieser Anleitung, kann der
Hersteller fir Schaden nicht verantwortlich
gemacht werden.

Restgefahren und
SchutzmalRnahmen

Mechanische Restgefahren

Durchstich, Einstich

Hande kénnen durch Draht durchstochen
werden

Schutzhandschuhe tragen bzw. vom Drahtaustritt
Hande fernhalten.

Herausspritzen von Flissigkeiten
Spritzende Schweil3perlen kénnen zu
Verbrennungen fuhren.

Schutzkleidung und SchweiRmaske tragen

Elektrische Restgefahren

Direkter elektrischer Kontakt

Ein defektes Kabel oder eine Stecker kann
zum Stromschlag fuhren.

Lassen Sie defekte Kabel oder Stecker immer
vom Fachmann austauschen. Verwenden Sie
das Gerat nur an einem Anschlufd mit
Fehlerstromschutzschalter (FI).

Direkter elektrischer Kontakt mit feuchten
Handen kann zu Stromschléagen fuhren
Vermeiden Sie Kontakt mit feuchten Handen und
achten Sie auf entsprechende Erdung

Indirekter elektrischer Kontakt
Verletzungen durch spannungsfihrende Teile
bei getdffneten elektrischen oder defekten
Bauteilen.

Immer bei Wartungsarbeiten den Netzstecker
ziehen. Nur an FI-Schalter betreiben.

Thermische Restgefahren

Verbrennungen, Frostbeulen

Das Beriihren der Schlauchpaketdiise und
des Werkstiuckes kann zu Verbrennungen
fahren.

Schlauchpaketdiise und Werkstiick nach dem
Betrieb erst abkiihlen lassen.
Schutzhandschuhe tragen.

Gefahrdungen durch Larm

Gehdrschadigungen

Langeres Arbeiten mit dem Gerét, kann zu
Gehdrschadigungen fuhren.

Tragen Sie stets einen Gehorschutz.

Gefahrdung durch Strahlung
Infrarotes, sichtbares und

ultraviolettes Licht

Der Lichtbogen verursacht infrarote und
ultraviolette Strahlung

Immer ein geeignetes Schwei3schutzschild,
Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Vernachlassigung

ergonomischer Grundsatze
Nachlassiger Gebrauch persoénlicher

Schutzausristung

Bedienung des Gerétes ohne die
entsprechende Schutzausristung kann zu
schweren auReren sowie inneren
Verletzungen fiihren.

Tragen Sie stets die vorgeschriebene
Schutzkleidung und arbeiten Sie bedacht.

Gefahrdung durch Werkstoffe

und andere Stoffe

Kontakt, Einatmung

Langeres Einatmen der Schweil3gase kann
gesundheitsschadlich sein.

Arbeiten Sie mit einer Absauganlage oder in gut
bellfteten RAumen. Vermeiden Sie das direkte
Einatmen der Gase.

Gluhende Schlacke und Funken kénnen
Brande und Explosionen verursachen
Das Geréat niemals in feuergefahrlicher
Umgebung verwenden

Sonstige Gefahrdungen

Unangemessene oOrtliche Beleuchtung
Mangelhafte Beleuchtung stellt ein hohes
Sicherheitsrisiko dar.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit dem Geréat immer
fur ausreichende Beleuchtung.

Ausgleiten, Stolpern oder Fall von

Personen

Kabel und Schlauchpakete kénnen zu
Stolperfallen werden.

Halten Sie Ordnung am Arbeitsplatz

Entsorgung

Die Entsorgungshinweise ergeben sich aus den
Piktogrammen die auf dem Gerét bzw. der
Verpackung aufgebracht sind. Eine Beschreibung
der einzelnen Bedeutungen finden Sie im Kapitel
.Kennzeichnungen auf dem Gerat".



Anforderungen an den Bediener
Der Bediener muf3 vor Gebrauch des Gerates
aufmerksam die Bedienungsanleitung gelesen
haben.

Qualifikation

Auler einer ausfuhrlichen Einweisung durch eine
sachkundige Person ist keine spezielle
Qualifikation fir den Gebrauch des Gerates
notwendig.

Mindestalter

Das Geréat darf nur von Personen betrieben
werden, die das 16. Lebensjahr vollendet haben.
Eine Ausnahme stellt die Benutzung als
Jugendlicher dar, wenn die Benutzung im Zuge
einer Berufsausbildung zur Erreichung der
Fertigkeit unter Aufsicht eines Ausbilders erfolgt.

Schulung

Die Benutzung des Gerates bedarf lediglich einer
entsprechenden Unterweisung. Eine spezielle
Schulung ist nicht notwendig.

Technische Daten

AnschlulR3/Frequenz: 230V~50 Hz
Absicherung: 16 A
Leerlaufspannung: 40V
Regelbereich: 30-145 A
Max. Drahtstarke: 0,8/0,9 mm
Empf. Materialstarke: 0,6-8 mm
Schaltstufen: 6

Einschaltdauer*: 145A~10%
60 A ~30%
45 A — 100 %

Schutzart: P21

Isolationsklasse: H

Gewicht ca.: 35kg

*Die Einschaltdauer wurde bei 40°C durch Simulation
bestimmt.

Transport und Lagerung

e Beilangerer Lagerung sollte die Maschine
grundlich gereinigt werden.

Achtung: Das Geréat darf nur in ebener

Arbeitsposition (ebener
Untergrund) betrieben und
gelagert werden. Bitte die
Symbole auf der Verpackung
beachten!
Stellen Sie sicher, dal3 die
Gasflasche gut befestigt und
geschlossen ist.
(siehe Abb. 11)

Eine umfallende Gasflasche kann zu einem

lebensgefahrlichen Geschol3 werden.

Montage und

Erstinbetriebnahme
(Befolgen Sie den Zusammenbau wie in Abb.
7-9 zu sehen ist)

Elektrische Verbindungen

Bevor die Schweimaschine an eine
Steckdose angeschlossen wird, muf3 die
Gleichheit der Spannung mit der
Schweilmaschine Uberprift werden und auch
ob die Leistungsabgabe ausreichend fir eine
Volllast des Geréates ist. Weiterhin sich davon
vergewissern, ob die Zufuhrungsanlage mit
einem ausreichenden Erdungssystem
ausgestattet ist.

e Die Leitung muf an einen
Leitungsschutzschalter mit einem Nenn-
strom von 16 A angeschlossen werden.

. Achtung Installation nur durch
Elektrofachkraft!

o Leistungsfaktor (Cos®): 0.70

0 HO7RN-F4G1.5 mm?2 Netzkabel

0 HO1IN2-D 1*10 mm?
Schweisskabel

0 HO1N2-D 1*16 mm?
Schweisskabel

Achtung Kabel durfen nur von

Fachpersonal ausgewechselt

werden.

Masseverbindung

Das Geréat wird mit einem Erdungskabel an einer
Klemme verbunden. Sich davon vergewissern,
dal ein perfekter Kontakt zwischen der Zange
und das zu schweiRende Stiick besteht. Die
Kontaktsticke muissen von Schmierfett, Rost
und Verschmutzungen gereinigt und geschitzt
werden. Ein nicht leistungsfahiges Kontaktstiick
verringert die Schweil3kapazitat und kann
demzufolge eine unbefriedigende Schweil3ung
verursachen. Achten Sie auch auf die
Verbindung von Kabel und Klemme.

Achtung: Je besser die Masseverbindung, desto
besser das SchweiRergebnis
(z.B. Mittels Winkelschleifer blank machen!)

Bedlenung (Abbildung 4)

Anschlul3 Schlauchpaket

Einstellung Schweil3stufen / Ein-Aus-Schalter
Einstellung Drahtvorschubgeschwindigkeit
Anschlu3 Masseklemme

Anschluf3 Netzstecker

Kontrolllampe ,Vorschubgeschwindigkeit"
Kontrolllampe , Thermoschutz*

NougkrwbdE



Steuerpult

ON/OFF

Die Schweildmaschine ist mit einem ON-OFF
Leitungsschalter ausgestattet.

Einstellen der Drahtvorschubgeschwindigkeit
Die Drahtvorschubgeschwindigkeit stellen Sie mit
dem Potentiometer ein, das sich auf der
Vorderseite des Gerdtes befindet. Dieser
Potentiometer wird zusammen mit dem
Wechselschalter benutzt, der die Stromstarke
regelt, so dall ein gleichmaRiger Lichtbogen
entsteht. (Abb. 4 Position 3)

Schutz gegen Uberhitzung

Das Schweil3gerat ist mit einer
Thermoschutzeinrichtung ausgerustet, die den
Schweil3stromzuflul automatisch unterbricht,
sobald eine hdhere Temperatur erreicht wird. In
diesem Fall leuchtet ein Warnlicht auf (Abb. 4
Position 7) Sobald die Temperatur wieder auf
einen fir den Betrieb geeigneten Wert absinkt,
schaltet sich das Warnlicht aus. Der Stromzufluf3
wird automatisch wiederaufgenommen und das
Schweil3gerét ist wieder betriebsbereit.

Einbau der Drahtspule (Abb. 5) und

des Schlauchpaketes

Auf der Maschine kénnen Drahtspulen

von 0,2 kg- 5 kg verwendet werden
Drahtvorschubmotor

Vergewissern Sie sich, dal3 die Furche der
Drahtvorschubspule den gleichen Durchmesser
des Drahtes hat. Die Schweil3gerate sind von
einer Drahtspule fur Drahte von 0,8 mm
Durchmesser vorgesehen. Sollte einen Draht von
0,9 Durchmesser (Filldraht) verwendet werden
missen, kann die mitgelieferte Spule ohne
grofRen Probleme verwendet werden. Auf der
Seitenflache der Spule ist der zu anzuwendende
Durchmesser gedruckt.

Einfihrung des Drahtes

Die ersten 10 cm des Drahtes mussen so
abgeschnitten werden, dal3 ein gerader Schnitt,
ohne Vorspriinge, Verziehungen und
Verschmutzungen entsteht. Heben Sie die Rolle,
die mit dem beweglichen Arm verbunden ist,
indem Sie die entsprechende Schraube l6sen.
Setzen Sie den Draht in die Plastikfihrung ein,
indem Sie ihn durch die entsprechende Furche
ziehen und ihn somit wieder in die Fihrung
einlegen. Es ist zu beachten, daf3 der Draht nicht
gespannt, sondern locker eingelegt ist. Senken
Sie den beweglichen Arm wieder und regeln Sie
den Druck mit Hilfe der entsprechenden
Schraube. Der richtige Druck bewirkt einen
regelméafigen Durchlauf des Drahtes und selbst
wenn der Draht sich verklemmen sollte, treibt er
das Antriebsrad so an, daf? es ohne
Schwierigkeiten weitergleitet. Auf der Achse der
Draht muf3 der Widerstand des Drahtes

eingestellt werden. Der Widerstand ist so
einzustellen, dal? der Draht leicht abziehbar ist
aber sich nicht von alleine aufwickelt. Sollte die
Kupplung eine zu starke Reibung hervorrufen
und sollte das Antriebsrad zu gleiten anfangen,
ist es unbedingt erforderlich die Kupplung
herunterzuschrauben bis es zu einer
regelméaRigen Drahtfihrung kommt.
TIPP: - Stromdise abschrauben

- Schlauchpaket strecken bis der

Draht durch ist.

Verbindung des Schlauchpaketes

Das Schutzgas-Schwei3gerat MIG 170 hat ein
direkt angeschlossenes Schlauchpaket und ist
damit gebrauchsfertig. Ein eventueller Austausch
mufl mit extremer Vorsicht, oder besser direkt
von einem Fachmann vorgenommen werden. Um
die Gasdise auszutauschen ist es ausreichend,
sie abzuschrauben oder nach auf3en hin zu
ziehen. Die Gasduse ist jedesmal
rauszunehmen, wenn die Stromdise
ausgetauscht werden mul3. Es ist zu beachten,
dald der Durchmesser der Diise immer dem des
Drahtes gleich ist. Die Gasdiise muf3 standig
saubergehalten werden.

Sicherheitshinweise fur die

Bedienung

e Alle Sicherheits- und Schutzvorrichtungen
missen ordnungsgemaf eingebaut und an
ihrem Platz sein, bevor die Maschine
eingeschaltet werden darf.

e  Benutzen Sie das Geréat erst nachdem Sie
die Bedienungsanleitung aufmerksam
gelesen haben.

e Beachten Sie alle in der Anleitung
aufgefuihrten Sicherheitshinweise.

e Verhalten Sie sich verantwortungsvoll

gegeniber anderen Personen.

e Achtung!!! Verwenden Sie niemals

korrodierten Schweil3draht

Schritt-fir-Schritt-Anleitung
(Abb. 3 + 6)

Die Schweil3zone soll rost- und lackfrei sein.
Benutzen Sie grundséatzlich ein
Schweil3schutzschild, SchweiBhandschuhe und
entsprechende Schutzkleidung. Die
Winkelstellung des Schlauchpaketes in Bezug
auf das zu bearbeitende Stlick sollte ca. 30 Grad
betragen.

1. Schleifen Sie das Werkstiick im Bereich der
SchweilRnaht und dem Anschlul? der
Masseklemmen grof3flachig blank.

2. Klemmen Sie nun die Masseklemme an die
vorbereitete Stelle des Werkstiickes.

3. Stellen Sie die erforderliche Gasmenge an
der Armatur der Gasflasche ein.



4. Tipp: (0,6 mm-Draht — 6 I/h); (0,8 mm-

Draht — 8 1/h); (1,0 mm-Draht — 10 I/h)

5. Wenn Sie ihre Schutzkleidung komplett
angelegt haben, kénnen Sie nun mit dem
Schweil3en beginnen.

Tipp: FUhren Sie vor Beginn ihrer eigentlichen
Arbeit eine Probeschweil3ung durch, um die
optimale Schweil3einstellung zu testen und somit
eine optimales Ergebnis zu erzielen.

Die Schweil3parameter sind dann optimal
eingestellt, wenn ein homogenes
Schweiligerdusch zu héren ist und die
Schweil3naht einen guten Einbrand ins Material
hat, sprich relativ flach ist.

Stérungen-Ursachen-Behebung

(Fehler): Der Draht wird trotz drehender
Drahtvorschubrolle nicht
transportiert

(Ursache):

1. Schmutz auf der Stromduse
2. Die Kupplung des Spulentragers ist zu stark

eingestellt.
3. Beschadigtes Schlauchpaket.
4. (Abhilfe):
5. Reinigen
6. Lockern
7. Mantel der Drahtfiihrung kontrollieren
(Fehler): Drahtzufihrung intermittierend
oder auslésend
(Ursache):

1. Stromduse beschadigt

2. Verbrennungen in der Stromduse
3. Schmutz auf der Rille des Treibrades
4. Riefe auf dem abgenutzten Treibrad
(Abhilfe):

1. Auswechseln

Auswechseln

Reinigen

Auswechseln

P W

(Fehler): Bogen geldscht

(Ursache):

Schlechter Kontakt zwischen Massezange

und Teil

8. Kurzschlul? zwischen Stromdise und
Gasfuhrungsrohr

(Abhilfe):

1. Die Zange anziehen und kontrollieren

2. Stromdise und Gasfiuihrungsduise reinigen

oder auswechseln

No o

(Fehler):

(Ursache):

1. Falscher Abstand oder Neigung vom
Schlauchpaket

2. Nasse Stucke

3. Zu wenig oder falsches Gas

Schweil3naht pords

1. (Abhilfe):

2. Der Abstand zwischen Schlauchpaket und
dem Teil muf3 5-10 mm sein. Die Neigung
nicht unter 60 hinsichtlich dem Stick.

3. Mit einer Warmluftpistole oder anderem
trocknen.

4. Mehr Gas zufuihren oder wechseln

(Fehler): Die Maschine funktioniert
unerwartet nach langem
Betrieb nicht mehr
(Ursache):

1. Die Maschine hat sich durch eine zu lange
Anwendung Uberhitzt und der Warmeschutz
hat sich eingeschaltet

2. (Abhilfe):

3. Die Maschine abkiihlen lassen

Inspektion und Wartung

Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Gerét den
Netzstecker.

e Benutzen Sie zur Reinigung der
Kunststoffteile einen feuchten Lappen. Keine
Reinigungsmittel, Losungsmittel oder spitze
Gegenstande verwenden.

o Befreien Sie die Beliiftungséffnung und
bewegliche Teile nach jedem Gebrauch von
festsitzendem Staub mit einer weichen
Birste oder einem Pinsel.

¢ Olen Sie alle beweglichen Metallteile
regelmaRig.

Wartung des Schlauchpaketes
(Abb. 2)

Fir eine einwandfreie Funktion des
Schlauchpaketes ist dieser regelméaRig zu
warten.

Die Gasduse regelméaRig mit Disenschutzspray
einsprihen und sie innen von Verkrustungen
befreien.

Hierzu ist Folgendes durchzufiihren (siehe
Abb. 2):

1. Die Duse (1) durch Abziehen nach vorne
abnehmen.

2. Die Duse von den Verkrustungen, die sich
durch die Schweif3schlacken gebildet haben,
befreien.

3. Mit Dusenschutzspray einsprihen




4. Wenn die Diise korrodiert ist, mul} sie ersetzt 1.

werden.

Die GasauslaRoffnungen kdnnen manchmal

leicht verstopfen, in diesem Fall ist die
Gasdiise zu demontieren, indem sie

Wartung Stromdise

abgezogen wird (1),

Hierzu ist Folgendes durchzufiihren (siehe

Abb. 2):

1. Die Dise (1) durch Abziehen nach vorne

abnehmen

2. Die Stromdiise abschrauben (2)
3. Kontrollieren, daR das Loch, durch das der

2. dann das Stromduse (2) losschrauben,
3. den Gasverteiler (3) losschrauben und

durch einen neuen ersetzen.

Achtung!!! Warten Sie regelmalRig das

Schlauchpaket. (Ausblasen und reinigen der

Draht durchlauft, nicht zu weit ist, andernfalls

vor dem Wieder-Zusammenbau ersetzen.
4. Den Drucktaster am Schlauchpaket

betétigen, so daf} der Draht herauskommt,

dann die Stromdiise wieder montieren.

Drahtfihrungsseele, der Drahtvorschubrolle,
der Gasduse sowie des Gasverteilers.

Sicherheitshinweise fur die

Inspektion und Wartung
Nur ein regelméaRig gewartetes und gut

gepflegtes Gerat kann ein zufriedenstellendes

Wartung Disenstock

Hierzu ist Folgendes durchzufiihren (siehe

Abb. 2):

Schweil3tips

| Hilfsmittel sein. Wartungs- und Pflegeméangel
kdénnen zu unvorhersehbaren Unfallen und

Verletzungen fiihren. Beachten Sie alle in dieser

Die Schweil3zone soll rost- und lackfrei sein.
Der Brenner wird je nach Art des Materials
gewahlt. Wir empfehlen anfangs die
Stromstéarke an einem Teststiick

auszuprobieren.

Bedienungsanleitung aufgefihrten
Sicherheitshinweise.

Stérung Ursache und Abhilfe Beispiel
1. Schlechte Nahtvorbereitung —_—
Werkstuck schief 2. Rander ausrichten und zum Verschweif3en fixieren %%l
(Anheften)
1. Leerlaufspannung zu gering
. . 2. SchweiRgeschwindigkeit zu gering t:ti
Nahtiiberhthung 3. Falsche Anwinkelung des Schweil3brenners
4. Zu dicke Drahtstarke
Zu wenig 1. Schweillgeschwindigkeit zu grof3 |
Metallauftrag 2. Spannung fir die SchweiRgeschwindigkeit zu gering
1. Beilangem Lichtbogen in der Vertiefung schweil3en
Nahte oxydiertes 2. Spannung einstellen l‘,f}})”')}”»)‘
Aussehen 3. Draht verbogen oder zu weit aus der Drahtfihrung
4. Falsche Drahtvorschubgeschwindigkeit
1. UnregelmaRiger oder mangelhafter Abstand
Ungentgende 2. Falsche Anwinkelung des Schweil3brenners
Wurzeldurchschweil | 3. Drahtfiihrungsrohr verschlissen ——]
ung 4. Drahtvorschubgeschwindigkeit fir die Spannung oder
die Schwei3geschwindigkeit zu gering
1. Drahtvorschubgeschwindigkeit zu hoch
Einbrand 2. Falsche Anwinkelung des Schweil3brenners %:K:‘
3. Abstand zu grof




Appliance
Welder for welding in MIG 170 shielding
gas

A compact upper-class welder for do-it-yourself
works. With its 6 gear levels, it is also suitable for
problematic welding. With fluently adjustable wire
feed and rich accessories.

Equipment:

Welding shield and pressure control valve with a
single pressure indicator. 2 trundles at the back —
2 castor wheels in the front. Protection against
thermal overloading and set of 2-meter hoses.

Scope of Delivery (Picture 1)
Welder with MIG 170 shielding gas
Grounding cable with terminal

Welding shield

Set of hoses

Line connector

Pressure control valve with a single pressure
indicator

ok wnE

Introduction

Welders for manual welding in shielding gas with
automatic wire feed enable jointing of metal parts
by fusing the jointed edges and accessory
material. Fusion is induced by an electric arc
generated between the welded material and
metal wire continuously protruding from the torch
end and serving as accessory material for jointing
of parts. Higher welding current allows welding of
stronger sheets. We do not guarantee for
damages caused by neglecting these
instructions.

Guarantee Provision
Claims to guarantee as per guarantee card
attached.

General Safety Instructions

It is necessary to read through the entire
Operating Instructions before first use of the
appliance. If there are any doubts concerning
connection and operation of the appliance,
please contact the manufacturer (service
department).

PAY ATTENTION TO THE FOLLOWING
INSTRUCTIONS TO ENSURE HIGH SAFETY
LEVEL:

ATTENTION!

Switch-on time

The appliance output is expressed by the
“Einschaltdauer/Switch-on time* (ED%) data on
the type label of the appliance, i.e. ratio between
the welding and cooling time. This factor changes
at the same appliance according to load
conditions, i.e. according to the welding current
delivered. It states how long the appliance may
work in the given welding current when loaded
and always relates to the time interval of 10
minutes. E.g. the appliance works continuously
for 6 minutes at welding current for ED 60%.
After this time there is a dead phase so that inner
parts could cool down and protection against
thermal overloading is restarted then.

Use of welders and execution of welding works
may represent a danger both for person handling
the appliance and for others. Therefore the
person operating the welder is in all
circumstances obliged not only to read the safety
regulations given here but also know and
observe them. It is necessary to always bear in
mind that cautious, well-instructed operating staff
strictly performing their duties is the best
protection from injuries. You should read the
regulations given in the following text and obey
them before connection, preparation, use or
transport of the appliance.

APPLIANCE INSTALLATION

e Installation and maintenance of the
appliance must take place in accordance
with local safety regulations.

e Pay attention to the state of wear of cables
of connecting elements and plugs. They
need to be replaced if damaged. Execute
regular maintenance of the equipment. Use
cables with sufficient cross-section only.

e  Connect the grounding cable as near to the
workplace as possible.

e Never use the appliance in a wet
environment. Make sure the workplace,
objects situated around and the welder were

dry.

PERSONAL PROTECTION AND PROTECTION
OF THIRD PARTIES

Radiation and heat are generated at the welding
process. It is therefore necessary to ensure use
of suitable protective means and take measures
for personal protection and protection of third
parties.

Avoid heavily dusty and dirty rooms where
radiation could suck in dust and other objects.

Never expose yourself or other persons to
electric arc or red hot metal effects without
necessary protection.

Ensure suction of the welding smoke or good
ventilation of the welding workplace.
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PREVENTIVE MEASURES AGAINST FIRE
AND EXPLOSION

Hot cinder parts and sparks may cause fire.
Fire and explosion represent other danger.
They can be prevented by observing the
following rules:

e Do not use the appliance in immediate
surroundings of easily combustible
materials such as wood, wooden
sawdust, "varnishes", solvents, petrol,
petroleum, natural gas, acetylene,
propane and similar inflammable
materials. Remove them from the
workplace or protect them against
sparks.

e A suitable extinguisher needs to be
around as a measure for fire
extinguishing.

e Do not execute any welding or cutting
works on closed vessels or tubes.

A

e Do not execute any welding or cutting
works on vessels or tubes even when
open if they contain or have contained
any materials that could explode or elicit
any dangerous reactions due to heat or

moisture.

e In any case, ensure the gas bottle against
fall, etc.

WELDER INSTALLATION

The following regulations must be observed at

the welder installation:

e  The operating staff must have free access to
the operating elements and appliance
connectors.

e |tis not suitable to install the appliance in
tight rooms: Sufficient welder ventilation is
very important. The appliance (including
cables) must not be an obstacle in passage
or inhibit other persons from working.

e Itis necessary to work with the welder on a
flat surface and use suitably secured gas
bottle for its operation only.

Safety instructions for first
putting into operation (pic. 12)
1. Welder's helmet

2. Welder's apron
3. Welding gloves

Use of welders and the welding process itself
may endanger the health of the operator or other
persons. Therefore we ask you to carefully read
the below-mentioned regulations for protection
from injuries and respect them. Realise that a
cautious and professional use of the welder with
strict observance of all regulations is the best
protection from work injuries of any kind.

1. Wear suitable protective clothes: with no
pockets and trousers with no turn-up. Avoid
synthetic materials.

2. Always wear special welding gloves.
3.  Wear tight, high working boots.

4. Always work with a protective welder's shield
and use glasses with transparent glasses
and side protection.

5. Ensure sufficient ventilation of the workplace.
If it cannot be provided, ventilation plant must
especially be installed in small rooms.

6. Clean the welded parts and free them of rust,
grease and varnish.

7. Check whether the power cable is in a
perfect condition and fitted with protective
means against overloading and short-circuits
and whether there is suitable grounding.
Make sure that the appliance nominal voltage
corresponds to the line voltage of its power

supply.

8. Ensure there are no exposed or worn cables
lying around; lead-in cable, ventilator,
welding cable; replace them for standardised
cables if necessary.

9. Fix the grounding cable well to the welded
piece.

10. Do not twine the hose or grounding cable
around the body.

11. Do not straighten the hoses on your body or
other persons.

12. Never use the appliance in wet spaces
without protection against electric shock.

13. Never weld without using side protective
flaps on the appliance.

14. Never touch the current nozzle or welded
piece when working in order to prevent
burning.

15. Do not work on easily combustible vessels or
near them.



16. The machine must be situated on a floor,

steady and even.

17. The welder's protection level is IP 21. It
must never be exposed to rain or
moisture during operation or storing.

Procedure in case of emergency
Take first aid measures corresponding to the sort
of injury and call qualified medical help as soon

as possible.

Protect the injured person against other injuries

and calm him/her down.

Symbol explanation
The following symbols are used in these
Instructions and/or on the appliance:

Product safety:

Any damaged or liquidated electric
or electronic devices must be
delivered to appropriate collection
centre..

Package:

'|

v

Protect against humidity This side up

Technical data:

A 8

Network connection Weight

€

[

——

Welding transformer Network safeguarding

Product is in accordance with
appropriate standards of the
European Community

Appliance with protective
insulation

|

230V

Thermal protection Network — 230 V

Prohibitions:

400 vV

Prohibition, general
(in connection with any other

Network — 400 V

icon)
Warning:

A

[\

Warning/Attention

Warning against dangerous
electric voltage

Instructions:

Use sight protection

Use hearing protection

O

Please read the Operating
Instructions before use

Use protective gloves

Environment protection:
[ ]

{4

n
[Aigd

Do not throw waste to environment
but dispose it properly.

Packing cardboard material
may be delivered to collecting
centres designed thereto.

i

Use as designed

Welder for welding in shielding gas designed for
heat jointing of iron — metals by fusing edges and
accessory material feeding.

The manufacturer cannot assume liability for
damage if provisions arising from generally
binding regulations and provisions contained in
these Instructions are not observed.

Residual risks and protective
measures

Mechanical residual risks

Perforation, puncture

Hands can be perforated by wire

Wear protective gloves or keep hands in safe
distance from wire exit.

Liquid spraying
Spraying drops at welding can cause burns.
Wear protective clothes and welder's mask.

Electric residual risks

Direct electric contact
Faulty cable or plug can cause electric shock.




Have any faulty cable or plug replaced by a
qualified expert. Use the appliance only when
connected with protective switch against
defective current (FI).

Direct electric contact with wet hands can
cause electric shock

Avoid contact with wet hands and ensure
corresponding grounding.

Indirect electric contact

Injuries can be caused by conductive pieces
of open or faulty electric parts.

Always pull the plug out of network at
maintenance. Use only when connected with
switch FI.

Heat residual risks

Burns, chilblains

Contact with the hose nozzle and processed
piece can cause burns.

Let the hose nozzle and processed piece cool
down after operation finishing.

Exposure to noise

Hearing damage

Longer working with the appliance can lead to
hearing damage.

Always use hearing protection.

Exposure to radiation

Infrared, visible and ultraviolet light
Electric arc causes infrared and ultraviolet
radiation

Always use a suitable protective welding shield,
protective clothes and protective gloves.

Neglect of ergonomic principles
Inconsistent use of personal

protective equipment

Machine operating without corresponding
protective equipment can lead to serious
external and internal injuries.

Always wear the specified protective clothes and
work carefully.

Exposure to processed material

and other matters

Contact, aspiration

Long-term aspiration of welding gases can be
harmful to health.

Use exhaust equipment when working or work in
rooms with good ventilation. Avoid direct gas
aspiration.

Hot cinder and sparks can cause fire and
explosion.

Never work with the appliance in an easily
combustible environment.

Other risks

Insufficient local lighting

Unsuitable lighting represents a high safety
risk.

Make sure there is always sufficient lighting when
working with the appliance.

Slip, trip or fall of persons

Cables and hoses can be a cause of trip and
falls.

Keep your workplace clean.

Disposal

Instructions for waste disposal arise from icons
placed on the appliance or its package.
Explanation of meanings of all markings can be
found in the “Marking on appliance” chapter.

Operation requirements
The operating staff must carefully read the
Operating Instructions before appliance use.

Qualification

No professional qualification is needed for work
with the appliance apart from the detailed training
provided by a qualified expert.

Minimum age

Only persons above 16 years of age are allowed
to work with the appliance. An exception includes
cases when the appliance is used by a youngster
within professional training to reach skills
supervised by a trainer.

Training
Appliance use only requires appropriate
instructions. No special training is needed.

Technical data

Connection/Frequency: 230V~50 Hz
Protection: 16 A

Idle run voltage 40V

Control range: 30-140 A
Max. wire thickness: 0.6-1 mm

Recommended

material thickness 0.6-8 mm

Gearing levels: 6

Switch-on time: 145A~10%
60A ~30%
45 A ~ 100 %

Protection type: IP21S

Insulation class: H

Weight app.: 35 kg



Transport and storing
e The machine should be properly cleaned
after longer storing.

A Attention:

The appliance can be used and stored in an
even working position (on a flat surface).
Please respect the symbols on the package!
Make sure the gas bottle was well fixed and
sealed

(see pic. 12)

A falling bottle can be a dangerous weapon.

Assembly and first putting into
operation

(Follow the assembly procedure shown in pic.

7-9)

Electric connection

Before connecting the welder to the outlet it is
necessary to check whether the voltage
corresponds with the appliance and whether
the input is sufficient for full appliance load. It
is also necessary to make sure the feed is
fitted with an adequate grounding system.

Grounding

The appliance is connected to a terminal with a
grounding cable. Make sure there is perfect
contact between the pliers and welded piece.
Touching parts must be free of grease, rust and
impurities and protected against them. A
functionless contact piece reduces welding
capacity and can lead to unsatisfactory welding

quality. Check the cable and terminal connection.

Attention: The better grounding, the better
welding result.

(e.g. to be polished by a manual angle
grinding machine!)

Control (picture 4)

1. Connection of hoses

Gearing level setting

Wire feed speed setting
Grounding terminal connection
Power plug connection
“Operation” signal light
“Thermal protection” signal light

Nogokwht

Control desk

ON/OFF

The welder is fitted with an ON-OFF power
switch.

Wire feed speed setting

The wire feed speed can be set by a
potentiometer placed in the front part of the
appliance. The potentiometer is used with a
three-way switch regulating the electric current so
that steady electric arc was generated (pic. 4
position 3).

Protection against overheating

The appliance is fitted with thermal protection
equipment that automatically interrupts welding
current supply as soon as higher temperature is
reached. A warning light (pic. 4 position 7) is
switched on in such a case. When the
temperature drops again to a value suitable for
operation the warning light is switched off again.
The current supply is restored and the appliance
is serviceable again.

Wire spool (pic. 5) and set of hoses

assembly

Spools of 0.2-0.4 kg can be used on the
machine.

Wire feed engine

Make sure the wire spool groove has identical
wire diameter. The welder is designed for wire
spools of 0.6 and 0.8 diameter. If it is necessary
to work with a wire of 0.9 diameter, the spool
supplied can be used without any bigger
problems. The required diameter is printed on the
side spool surface.

Wire installation
First 10 cm of wire must be cut off so that an
even cut was formed and the wire did not
protrude, was not sagged and dirty. Lift the pulley
connected with a tracing bar by loosing the
appropriate screw. Insert the wire to the plastic
guide by pulling it through appropriate groove
and reinserting it to the guide. Make sure the wire
was not strung but inserted freely. Lower the
tracing bar again and set pressure with
appropriate screw. Pressure set correctly
influences regular wire running and even if the
wire accidentally gets stuck correct pressure
drives the driving wheel and the wire easily slides
down. Wire resistance must be set on the wire
axis. The resistance needs to be set so that the
wire could easily be pulled down but did not reel
up by itself. If the joint caused too strong rub and
if the driving wheel slipped it is absolutely
necessary to screw up the joint until wire running
is not smooth.
TIP: - Unscrew the current nozzle —

stretch the hoses until the wire comes

through.

Connection of hoses

Welder with MIG 170 shielding gas has a
directly connected set of hoses and is thus ready
to be used. Any change must be made with
special caution or by an expert if possible. To
remove the gas nozzle, unscrewing and pulling it



out is enough. The gas nozzle needs to be pulled
out at each change of the current nozzle. It is
necessary to make sure the nozzle diameter
corresponded to the wire diameter. The gas
nozzle must always be kept clean.

Safety instructions for operating
staff

e Before switching the appliance on, all safety
and protective means must be mounted
properly and at their places.
Use the appliance only after you have
carefully read the Operating Instructions.
Respect all safety instructions mentioned in
the Instructions.
Behave responsibly to other persons.
Attention!!! Never use a rusted welding
wire.

Instructions step by step (pic. 3
+ 6)

The welded zone must be free of rust and
varnish. Always use a protective welder's shield,
welding gloves and suitable protective clothes.
The angle of the set of hoses setting should be
app. 30 degrees with respect to the processed
piece.

1. Polish a large surface on the processed
piece at the weld seam and grounding
terminal connection until glossy.

2. Mount the grounding terminal to the prepared
spot of the processed piece.

3. Set parameters of the welder according to
the user table for welding (chap. 3).

4. Set necessary volume of gas on the gas
bottle armature.

5. Tip: (0.6 mm-wire — 6 l/an hour); (0.8 mm-

wire — 8 l/an hour); (1.0 mm-wire — 10 l/an
hour)

6. You can start welding if you have protective
clothes on.

Tip: Before you start working do some testing
welding to test the optimum setting of the welding
parameters and reach an optimum result.

Parameters for welding are set optimally when
uniform noise is present and the welding seam is
well penetrated in the material, i.e. it is relatively
flat during work.

Failures-causes-removal

(Failure): The wire does not move
although the pulley for wire
fees is turning

(Cause):

1. Impurities on the current nozzle
2. The spool bearer joint is set too firmly.

3. Set of hoses is damaged.

4. (Remedy):

5. Cleanit

6. Loosen it

7. Check the wire guidance jacket

(Failure): The wire feed is irregular
and/or interrupted

(Cause):

1. The current nozzle is damaged

2. Burns in the current nozzle

3. Impurities on the driving wheel groove
4. Corrugation on a worn driving wheel
(Remedy):

1. Replacement

2. Replacement

3. Cleaning

4. Replacement

(Failure): Arc has extinguished
(Cause):

(1) Bad contact between the grounding pliers

and piece
(2) Short-circuit between the current nozzle and
gas guide tube

(Remedy):

1. Tighten and check the pliers

2. Clean or replace the current nozzle and gas
guide tube

(Failure):

1. (Cause):
2. Wrong distance or inclination from the hoses
3. Wet pieces

4. Too little gas or wrong gas

The weld seam is porous

(Remedy):

Distance between the hoses and the piece

must be 5-10 mm. Inclination must nit be less

than 60 with respect to each piece.

3. Dry it with a gun with warm air or with
another instrument.

4. Supply more gas or replace it.

N =

(Failure): The machine has unexpectedly
stopped working after a longer
period of operation

1. (Cause):

2. The machine is overheated due to long
operation and thermal protection has
therefore been activated

3. (Remedy):

4. Let the appliance cool down

Inspection and maintenance

Pull out the power plug of the appliance before
each work.



e Use a damp cloth to clean plastic parts. Do
not use any cleaners, solvents or sharp
objects.

e Free the vent holes and movable parts of any
deposited dust with a soft brush or tweezers
after each use.

e Lubricate all movable parts regularly.

7. Check whether the hole the wire goes
through is not too wide or, in case of need,
replace it before reassembly.

8. Press the button on the hose so that the wire
protruded and remount the current nozzle.

| Nozzle holder maintenance

Hose set maintenance (pic. 2)

Regular maintenance needs to be executed for

perfect function of the hoses.

The gas nozzle needs to be regularly sprinkled

by protective nozzle spray and freed of deposits
inside.

The following steps need to be taken for this
case (see pic. 2):

5. Remove the nozzle (1) by pulling forward.

6. Free the nozzle of any deposits formed by
the weld cinder.

7. Sprinkle it with protective nozzle spray.

8. If the nozzle is rusty, it needs to be replaced.

Current nozzle maintenance

The following steps need to be taken for this
case (see pic. 2):

5. Remove the nozzle (1) by pulling forward.
6. Unscrew the current nozzle (2)

Tip for welding

The welded zone should be free of rust and
varnish. The torch is selected according to
material type. We recommend first trying the
current strength on a waste piece.

The following steps need to be taken for this
case (see pic. 2):

1. Holes for gas drainage can sometimes be
slightly stuffed, in such a case the gas
nozzle needs to be disassembled by
pulling (1),

2. Unscrew then the current nozzle and gas
distributor and replace with a new one.

Attention!!! Execute the hose set
maintenance regularly (blow and clean the
wire guidance tube, wire feed pulley, gas
nozzle and gas distributor).

Safety instructions for

Inspection and maintenance
Only a regularly maintained and treated
appliance can become a reliable helper.
Insufficient care and maintenance can be a
cause of unpredictable accidents and injuries.
Follow all safety instructions mentioned in these
Operating Instructions.

Failure Cause and remedy Example
The processed pieceis | 3. Poor seam preparation
awry 4.  Straighten the edges and fix them to the welding
5. Idle run voltage is too low
. 6. Welding speed is too low
Weld elevation 7. Faulty adjacent angle of the welding torch
8. Too strong wire
3. Welding is too quick
Small metal layer 4. Too low voltage for welding speed
5. Weld in a pit with a long electric arc
L |
- 6. Setthe voltage TR
Welds have oxidised 7. The wire is crooked or it excessively protrudes from the wire h"})&b)}ﬂ)}l}}‘lll
appearance : /SRR
guidance 1
8. Faulty wire feed speed
5. Irregular or insufficient distance
- . 6. Faulty adjacent angle of the welding torch m'
Insufficient root welding 7. Worn-out wire guidance tube
8. Wire feed or welding speed is too low
4. Wire feed speed is too high
Penetration 5. Faulty adjacent angle of the welding torch %:Q
6. Too long distance




Appareil
Poste a souder pour soudure manuelle sous
gaz de protection MIG 170

Poste a souder compact de classe supérieure
pour bricoleurs. Grace aux 6 degrés de
commande, il convient également au soudage
problématique. Distribution du fil réglable en
continu et nombreux accessoires.

Equipement :

Masque a souder et valve de réduction avec
indicateur de pression. 2 coussinets a rouleaux a
I'arriere, 2 roues directrices a I'avant. Protection
contre la surcharge thermique et set de tuyaux
de 2 m.

Contenu du colis (image 1)

1. Poste a souder sous gaz de protection MIG
172/6 W

Pince de masse

Masque a souder

Set de tuyaux

Céble d‘alimentation

Valve de réduction avec indicateur de
pression

ook wN

Introduction

Les postes a souder pour soudure manuelle sous
gaz de protection avec distribution automatique
du fil permettent d’assembler des piéces
métalliques par I'intermédiaire de la fonte des
bords & assembler et du matériel additif. La fonte
est provoquée par I'arc électrique formé entre le
matériel a souder et le fil métallique délivré en
continu par I'extrémité du brdleur et servant de
matériel additif pour le soudage des piéces. Un
courant de soudage plus élevé permet de souder
des tbles plus épaisses. Nous déclinons toute
responsabilité en cas de non respect de ces
consignes.

Garantie
Selon le bulletin de garantie joint.

Consignes générales de sécurité
Avant d'utiliser I'appareil, lisez complétement la
notice. Si vous avez des doutes sur le
branchement et la manipulation de I'appareil,
contactez le fabricant (service aprés-vente).

AFIN D'’ASSURER UN GRAND DEGRE DE
SECURITE, RESPECTEZ LES CONSIGNES
SUIVANTES :

ATTENTION!

Durée de mise en marche

Les puissances de I'appareil sont représentées
par les indications ,Einschaltdauer/Durée de
mise en marche" (ED%) figurant sur la plaque
signalétique de I'appareil, c’est-a-dire, le rapport
entre la durée de soudage et la durée de
refroidissement. Ce facteur change pour le méme
appareil en fonction de la charge, c’est-a-dire, en
fonction du courant de soudage fourni. Il indique
la durée de fonctionnement autorisée pour
I'appareil sous le courant de soudure indiqué et
se rapporte toujours a l'intervalle de temps de 10
minutes. Par exemple, avec le courant de
soudure pour ED 60%, I'appareil fonctionne sans
interruption pendant 6 minutes, ce délai est suivi
d’'une phase vide permettant de refroidir les
parties internes, ensuite, la protection contre la
surcharge thermique s’enclenche a nouveau.

L'utilisation des postes a souder et la réalisation
des travaux de soudage peuvent représenter un
danger pour la personne utilisant I'appareil ainsi
gue pour les autres. Par conséquent, la personne
manipulant le poste a souder est obligée de lire,
connaitre et respecter les consignes de sécurité
indiquées dans le mode d’emploi. Un personnel
prudent, bien informé, est la meilleure prévention
des accidents. Avant le branchement, la
préparation, I'utilisation ou le transport de
I'apparell, lisez les consignes indiquées dans le
texte suivant et respectez-les.

INSTALLATION DE L’APPAREIL

e L’installation et I'entretien de I'appareil
doivent se dérouler conformément aux
regles de sécurité locales.

e  Contrdlez I'état des cables, des éléments de
raccordement et des fiches. En cas
d’endommagement, remplacez-les. Réalisez
un entretien régulier de I'appareil. Utilisez
uniguement des cables avec section
suffisante.

e Raccordez le cable de mise a la terre le plus
pres possible du lieu de travail.

e N'utilisez en aucun cas I'appareil dans un
milieu humide. Veillez & ce que les alentours
du lieu de soudage, les objets qui s’y
trouvent ainsi que le poste a souder lui-
méme soient secs.

A

PROTECTION PERSONNELLE ET
PROTECTION DES TIERS

Le procédé de soudage engendre la formation
des rayons et de la chaleur, par conséquent, il
est nécessaire d'utiliser des moyens de
protection adéquats et d’adopter des mesures
nécessaires a votre protection et a la protection
des tiers.

Ne vous exposez jamais et n'’exposez jamais
les personnes aux effets de I'arc électrique ou
au métal rougi sans protection adéquate.



Veillez a une bonne aspiration de la fumée de
soudage ou assurez une bonne ventilation du
lieu de soudage.

A

MESURES DE PREVENTION CONTRE
L'INCENDIE ET L’'EXPLOSION

A

Les parties brdlantes des scories et les
étincelles peuvent provoquer un incendie.
L'incendie et I’explosion représentent un
autre danger. Vous pouvez les prévenir en
respectant les consignes suivantes :

A

e N'utilisez pas I'appareil a proximité
immeédiate des matiéres facilement
inflammables telles que bois, sciures,
vernis, dissolvants, essence, pétrole, gaz
naturel, acétylene, propane et autres
matieres inflammables. Ces matiéres
doivent étre retirées du lieu de travail et
des environs ou protégées des
étincelles.

e Pour laliquidation d’'un incendie, il est
nécessaire d’installer un extincteur
adéquat a proximité du lieu de travail.

o Neréalisez pas des travaux de soudage
ou de découpage dans des récipients ou

tubes fermés.

e Neréalisez pas des travaux de soudage
ou de découpage sur des récipients ou
tubes, méme ouverts, contenant ou
pouvant contenir des matiéres
susceptibles d’exploser ou de provoquer
d’autres réactions dangereuses sous
I'influence de la chaleur ou de I'humidité.

A

e Protégez toujours la bouteille de gaz de
la chute, etc.

INSTALLATION DU POSTE A SOUDER

Lors de l'installation du poste a souder, veuillez

respecter les consignes suivantes :

e  L’opérateur doit avoir I'acces libre aux
éléments de commande et aux raccords de
Il est déconseillé d'installer I'appareil dans
des pieces étroites : la ventilation suffisante
du poste a souder est trés importante. Lors
de l'installation, évitez des locaux tres
poussiéreux ou encrasseés, I'appareil
pourrait aspirer la poussiere ou d'autres
objets. L’appareil (y compris les cables) ne
doit pas géner dans les passages ni
empécher le travail d’autres personnes.

e Le poste a souder doit étre utilisé
uniguement sur une surface droite et avec
une bouteille de gaz protégée de fagon
adéquate.

Consignes de sécurité relatives
ala premiére mise en service
(fig. 12)

1. Masque a souder
2. Tablier de soudure
3. Gants de soudage

Utilisation des appareils de soudage et le
procédé de soudage lui-méme peuvent
représenter un danger pour votre propre santé et
celle des autres personnes. Par conséquent,
nous vous prions de lire attentivement les régles
de prévention des accidents indiquées ci-
dessous et de les respecter. Prenez conscience
du fait qu’une utilisation réfléchie et
professionnelle du poste & souder et le respect
de toutes les consignes sont le meilleur moyen
de prévention des accidents de tous types.

1. Portez une tenue de protection adéquate :
sans poches et pantalons sans ourlets.
Evitez des matiéres synthétiques.

2. Portez toujours des gants de soudage
Spéciaux.

3. Portez des chaussures de sécurité fermées
et hautes.

4. Travaillez toujours avec le masque a souder
et utilisez des lunettes avec verres
transparents et protection latérale.

5. Assurez une bonne ventilation du lieu de
travail. Si c’est impossible, il est nécessaire
d’installer un dispositif de ventilation, en
particulier dans des petites pieces.

6. Nettoyez les piéces a souder et débarrassez-
les de rouille, graisse ou peinture.

7. Contrblez si le cable d’alimentation est en
parfait état et muni d’accessoires de
protection contre la surcharge et les courts-
circuits et correctement mis a la terre.
Vérifiez si la tension nominale de I'appareil
correspond a la tension de sa source
d’alimentation.

8. Veillez a ce que des cables nus ou usés,
cable d’alimentation, ventilateur ou céble de
soudage ne se trouvent aux alentours de
I'appareil; si nécessaire, remplacez-les par
des cébles aux normes.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Fixez correctement la pince de masse sur la
piece a souder.

N’enroulez pas les tuyaux ou le céble de
mise a la terre autour du corps.

Ne redressez pas les tuyaux sur votre corps
ou sur le corps d’'autres personnes.

N'utilisez jamais I'appareil dans des locaux
humides sans protection contre
I'électrocution.

Ne soudez jamais sans utiliser les clapets de
protection latéraux sur I'appareil.

Pour éviter des brdlures, ne touchez jamais
lors du travail la buse de courant ou la piéce
soudée.

Ne travaillez pas sur des récipients
facilement inflammables ou a leur proximité.

L’appareil doit reposer sur le sol de fagon
stable et droite.

La classe de protection du poste a souder
est IP 21. Il ne doit jamais étre exposé ala
pluie ou a I’humidité lors du
fonctionnement ou de stockage.

Conduite en cas d’urgence
Effectuez les premiers gestes de secours et
appelez rapidement les premiers secours.
Protégez le blessé d'autres blessures et calmez-

le.

Explication des symboles
Dans la notice et/ou sur I'appareil figurent les
symboles suivants :

Sécurité du produit :

Avertissement :

A

[\

Avertissement/attention

Avertissement : tension
électriqgue dangereuse

Consignes

Utilisez une protection des yeux

Utilisez un casque

O

Lisez le mode d’emploi avant
I'utilisation.

Utilisez des gants de protection

Protection de I'environn

ement :

{4

n
[Aigd

Liquidez les déchets de maniere a
ne pas nuire a I'environnement.

Déposez I'emballage en carton
au dépot pour recyclage.

X

Déposez les appareils électriques

ou électroniques défectueux et/ou

destinés a liquidation au centre de
ramassage correspondant.

Emballage :

~

A A

Protégez de I'humidité

Sens de pose

Caractéristiques techniques :

a

C€ O

Produit répond aux normes L’appareil est équipé d’'une
correspondantes de la CE isolation de protection

Fiche de contact Poids
@ —

Transformateur de soudage

Protection du secteur

Interdictions :

|

230V

Protection thermique

Secteur — 230 V

Interdiction générale (en
combinaison avec un autre

pictogramme)

00

3

Y
<

Secteur — 400 V




Utilisation en conformité avec la

destination

Poste a souder pour soudure sous gaz de
protection destiné a I'assemblage thermique du
fer — des métaux par la fonte des bords et
I'amenée du matériel additif.

Le fabricant ne répond pas des dommages
engendrés par le non respect des dispositions
des reglements généraux en vigueur ainsi que de
cette notice.

Dangers résiduels et mesures de
protection

Dangers résiduels mécaniques
Percage, piqare

Percage des mains par fil.

Utilisez des gants de protection ou tenez les
mains a une distance suffisante de la sortie du fil.

Ejection des liquides

Les gouttes lors du soudage peuvent
provoquer des bralures.

Portez une tenue de protection et le masque a
souder.

Dangers résiduels électriques

Contact électrique direct

Un cable ou fiche défectueuse peut
provoquer une électrocution.

Faites remplacer le cable ou la fiche défectueuse
par un spécialiste. Utilisez I'appareil uniquement
avec un raccordement équipé d’'un interrupteur
de protection contre le courant de défaut (FI).

Le contact électrique direct avec les mains
humides peut provoquer une électrocution.
Evitez le contact avec les mains humides et
respectez une mise a la terre adéquate.

Contact électrique indirect

Blessures provoquées par des piéces
conductrices des pieces de construction ouvertes
ou défectueuses.

Avant tout entretien, retirez la fiche de la prise.
Utilisez I'appareil uniguement avec un
interrupteur contre le courant de défaut FlI.

Dangers résiduels thermiques

Bralures, engelures

Le contact avec la torche et la piece travaillée
peut provoquer des brdlures.

Laissez la torche et la piéce travaillée refroidir a
la fin du travail.

Dangers du bruit

Lésions de |‘ouie

Un travail prolongé avec I'appareil peut
endommager l'oufie.

Portez toujours un casque de protection..

Danger du rayonnement
Lumiére infrarouge, visible et

ultraviolette

L'arc de soudure crée le rayonnement infrarouge
et ultraviolet.

Utilisez le masque a souder adéquat, la tenue de
protection et les gants de protection.

Manquement aux principes

ergonomiques
Utilisation négligée des accessoires

personnels de protection.
Manipulation de I'appareil sans accessoires
de protection adéquats peut conduire aux
blessures externes ou internes graves.
Portez toujours une tenue de protection
adéquate, soyez prudents.

Danger relatif aux matériaux et

autres matieres

Contact, inspiration

Larespiration prolongée du gaz de soudage
peut étre nocive pour la santé.

Utilisez lors du travail un dispositif d’aspiration ou
travaillez dans des piéces avec une bonne
ventilation. Evitez la respiration directe des gaz.

Une scorie brllante ou étincelles peuvent
provoquer un incendie.

N'utilisez jamais I'appareil dans un
environnement représentant un danger
d’incendie.

Autres dangers

Eclairage local insuffisant

Un éclairage insuffisant représente un grand
risque.

Assurez toujours un éclairage suffisant lors de la
manipulation de I'appareil.

Glissement, trébuchement ou chute

des personnes

Les cables et tuyaux peuvent engendrer des
trébuchements et chutes.

Rangez votre lieu de travail

Liquidation

Les consignes de liquidation résultent des
pictogrammes indiqués sur I'appareil ou sur
I'emballage. La description des significations
individuelles se trouve dans le chapitre

« Indications sur I'appareil ».



Opérateur
L'opérateur doit lire attentivement la notice avant
d'utiliser I'appareil.

Qualification

Mis a part I'instruction détaillée par un
spécialiste, aucune autre qualification spécifique
n’est requise.

Age minimal

L’appareil peut étre utilisé uniguement par des
personnes de plus de 16 ans.

Exception faite des adolescents manipulant
I'appareil dans le cadre de I'enseignement
professionnel sous la surveillance du formateur.

Formation

L'utilisation de I'appareil nécessite uniquement
l'instruction par un spécialiste, éventuellement
par la notice. Une formation spéciale n'est pas
nécessaire.

Caractéristiques techniques

Fiche/Fréquence : 230V~50 Hz

Protection : 16 A

Tension marche a vide : 40V

Gamme de régulation : 30-140 A

Epaisseur maximale du fil :  0,8/0,9 mm

Epaisseur du matériau

recommandée : 0,6-8 mm

Degrés de commande : 6

Durée de mise en marche: 145A ~10%
60 A ~30 %
45 A ~ 100 %

Classe de protection : IP21S

Classe d’isolation : H

Poids environ : 35kg

Transport et stockage

e Avant un stockage prolongé, il est nécessaire
de bien nettoyer I'appareil.

Attention : L'appareil peut étre utilisé et
stocké uniguement en position
droite (sur une surface plane).
Veuillez respecter les symboles
apposeés sur I'emballage !
Veillez & ce que la bouteille de
gaz soit bien fixée et fermée.
(voir fig. 12)

Une bouteille qui chute peut
représenter une arme
dangereuse.

Montage et premiére mise en

service
(Respectez le procédé de montage représenté
sur I'image 7-9)

Branchement électrique

Avant de brancher le poste a souder a la
prise, il est nécessaire de contréler si la
tension correspond et si le courant d’entrée
est suffisant pour la pleine charge de
I'appareil. Il est également nécessaire de
vérifier si le dispositif d’alimentation est
équipé d'un systeme de mise a la terre
suffisant.

Mise a la terre

L'appareil est raccordé a la pince par
l'intermédiaire d’'un cable de mise a la terre.
Veillez & créer un contact parfait entre la pince et
la piéce soudée. Les piéces en contact doivent
étre exemptes de graisses, rouille et impuretés et
protégées de ces éléments. Une piéce de contact
non fonctionnelle réduit la capacité de soudage
et la qualité de la soudure. Contrdlez le
raccordement du cable et de la pince.

Attention : Plus la mise a la terre est meilleure,
plus le résultat de soudage est meilleur

(polir al’aide d’'une ponceuse angulaire, par
exemple!)

Manlpulatlon (image 4)
Raccordement des tuyaux

Réglage des degrés de commande
Réglage de la vitesse de distribution du fil
Raccordement de la pince de masse
Raccordement de la fiche

Témoin lumineux ,fonctionnement”
Témoin lumineux ,protection thermique*

NoOAwN R

Pupitre de commande

ON/OFF

Le poste a souder est équipé d'un disjoncteur
ON-OFF.

Réglage de la vitesse de distribution du fil

La vitesse de distribution du fil peut étre réglée
par l'intermédiaire du potentiomeétre se trouvant a
'avant de I'appareil. Ce potentiométre est utilisé
avec l'interrupteur a trois voies permettant de
réguler le courant électrique de facon a créer un
arc électrique uniforme (Fig. 4 position 3)

Protection contre la surchauffe

L’appareil est équipé d’un dispositif de protection
contre la surchauffe, coupant automatiquement le
courant de soudure lors de l'atteinte d’'une
température supérieure. Dans ce cas, la lumiere
d'avertissement s’allume (fig. 4 position 7). Des
gue la température baisse a la température



adéquate pour le fonctionnement, la lumiere
d'avertissement s’éteint. Le courant est
renouvelé et I'appareil peut fonctionner a
nouveau.

Montage de la bobine avec le fil (fig. 5)

et du set de tuyaux

L'appareil peut étre utilisé avec des bobines de
0,2-0,4 Kg.

Moteur d‘avancement du fil

Assurez-vous que la fente du galet d’avancement
du fil correspond au diameétre du fil. Les postes a
souder sont équipés d’'un galet pour fil de
diamétre de 0,8. Si vous avez besoin de travailler
avec un fil de 0,9 de diamétre, le galet fournit
peut étre utilisé sans grands problémes. Le
diametre requis est imprimé sur le cété du galet.

Introduction du fil
Les premiers 10 cm du fil doivent étre coupés de
fagon a former une coupe droite sans saillies,
déformations et salissures. Soulevez la poulie
raccordée au bras mobile en desserrant la vis
correspondante. Passez le fil dans le guide en
plastique en le faisant passer par la fente
correspondante et en l'insérant dans le guide.
Veillez a ce que le fil ne soit pas tendu mais
repose naturellement. Baissez le bras mobile et
régulez la pression a l'aide de la vis
correspondante. La pression correcte engendre
un passage régulier du fil. Méme si le fil coince,
la roue motrice continuera a I'entrainer, par
conséquent, le fil avancera sans probléme. La
résistance du fil doit étre réglée sur I'axe du fil. La
résistance doit étre réglée de fagon a ce qu'il soit
possible de retirer facilement le fil sans gu'il se
déroule lui-méme. Si I'embrayage provoque un
trop grand frottement et si la roue motrice glisse,
il est nécessaire de visser 'embrayage jusqu’a ce
gue le guidage du fil soit régulier.
CONSEIL : - Dévisser la buse de courant —
tendre les tuyaux jusqu’a ce que le fil
passe atravers.

Raccordement des tuyaux

Poste a souder sous gaz de protection MIG
170 est équipé d’'un set de tuyaux raccordés,
ainsi, il est prét a I'emploi. Un échange éventuel
doit étre effectué avec grande prudence ou au
mieux par un spécialiste. Pour remplacer la buse a
gaz, il suffit de dévisser la buse ou de la retirer. La
buse a gaz doit étre retirée lors de chaque
remplacement de la buse & gaz. Il est nécessaire
de veiller a ce que le diamétre de la buse
corresponde au diamétre du fil. La buse a gaz
doit toujours étre propre.

Consignes de sécurité relatives
a la manipulation

e Avant de mettre I'appareil en marche, il est
nécessaire de monter tous les dispositifs de
sécurité et de protection aux endroits prévus.

e Avant d'utiliser I'appareil, lisez attentivement
la notice.

e Respectez toutes les consignes de sécurité
contenues dans la notice.

e Comportez vous de fagon responsable
envers tierces personnes.

e Attention !l N'utilisez jamais un fil de
soudage rouillé.

Notice étape par étape (fig. 3 + 6)

La zone de soudage doit étre exempte de toute
trace de peinture ou de corrosion. Utilisez
toujours un masque a souder, des gants de
soudure et une tenue de protection adéquate.
L'angle du tuyau par rapport a la piéce soudée
devrait s’élever a environ 30 degrés.

1. Polissez une grande surface sur la piéce a
souder jusqu’a ce qu’elle brille dans la zone
de la soudure et du raccord de la pince de
masse.

2. Fixez la pince de masse sur I'endroit préparé
de la piéce a travaliller.

3. Réglez les parametres du poste a souder
selon le tableau de soudage (chap. 3).

4. Réglez la quantité de gaz nécessaire sur
'armature de la bouteille de gaz.

5. Conseil : (0,6 mm- fil — 6 I/h); (0,8 mm- fil

— 81/h); (1,0 mm- fil — 10 I/h)

6. Sivous portez une tenue de protection
compléte, vous pouvez commencer a
souder.

Conseil : Avant de commencer a travaliller,
réaliser une soudure d’essai pour tester le
réglage optimal du soudage et obtenir ainsi un
résultat optimal.

Les paramétres de soudage sont réglés de fagon
optimale lorsque vous entendez un bruit uniforme
et la pénétration de la soudure dans le matériel
est bonne, c'est-a-dire, est relativement plate.

Pannes - causes -
suppression

(Panne): Le fil d’avance pas méme si la
poulie d’'avancement du fil
tourne

(Cause):

1. Impureté sur la buse de
courant

2. Embrayage du support de la
bobine réglé trop fort.

3. Set de tuyaux endommagé.

(Solution):

1. Nettoyer
2. Desserrer



3. Contréler I'enveloppe du e Pour nettoyer les pieces en plastique, utilisez

guide de fil un chiffon humide. N'utilisez pas de produits
de nettoyage, dissolvants ou objets pointus.
(Panne): Amenée de fil irréguliere ou e Aprés chaque utilisation, débarrassez les
intermittente orifices de ventilation et les parties mobiles
(Cause): de la poussiére déposée a l'aide d'une
1. Buse de courant endommagée brosse souple ou pincette.
2. Brdlures dans la buse de courant o Traitez réguliérement toutes les parties a
3. Impuretés dans la fente de la roue motrice I'huile.
4. Rayure sur la roue motrice usée
(fo'ggm)lécemem Entretien du set de tuyaux (fig.
2. Remplacement 2)
3. Nettoyage
4. Remplacement Pour assurer le fonctionnement parfait des
tuyaux, il est nécessaire de réaliser un entretien
(Panne): L'arc s’est éteint régulier.
(Cause): _ _ Pulvérisez régulierement un spray de protection
1. Mauvais contact entre la pince de masse et sur la buse a gaz et débarrassez-la des dépots.
la piece
2. Court-circuit entre la buse de courant et le Pour cela, il est nécessaire de réaliser les
tube de la conduite de gaz opérations suivantes (voir image 2):
3. (Solution):
4. Serrer la pince et contréler
5. Nettoyer ou remplacer la buse de courant et 1. Retirez la buse (1) en tirant en avant.
le tube de la conduite de gaz 2. Débarrassez la buse des dépéts formés de
scories.
(Panne): Soudure poreuse 3. Pulvérisez sur la buse un spray de
(Cause): protection.
4. Distance ou inclinaison incorrecte des tuyaux 4. Silabuse est rouillée, il est nécessaire de la
5. Piéces mouillées remp|acer_

6. Pas assez de gaz ou gaz incorrect

Entretien de la buse de courant

(Solution):
1. Ladistance entre les tuyaux la il . . <l |
et la piéce doit s'élever a 5- POl:Ir cela, il est necessallre'de réaliser les
10 mm. L'inclinaison ne doit opérations suivantes (voir image 2):
F;S itrrtea"r;enizg;e a60° par 1. Retirez la buse (1) en tirant en avant.
5 Sépcpher 3 I‘aiFr) chaﬁd ou 2. Dévissez la buse de courant (2).
' Paide d’un autre dispositif 3. Contrblez, sil'orifice par lequel passe le fil,
3. Aiouter du gaz ou relzam Ia<.:er n'est pas trop large, si nécessaire, remplacez
- A 9 P la buse avant le remontage.
(Panne): La machine cesse de fonctionner 4. Appuyez sur le bouton S'.tUé sur le tuyau de
' aprés une longue durée de facon a faire avancer le fil puis remonter la
fonctionnement buse de courant,
(Cause):

1. L'utilisation prolongée de la machine a Entretien du support de la buse

provoqué sa surchauffe et la protection . i . o
thermique s’est enclenchée. Pour cela, il est nécessaire de réaliser les

2. (Solution): opérations suivantes (voir image 2):
3. Laisser I'appareil refroidir. B )

1. Les orifices d’évacuation de gaz peuvent étre
bouchés, par conséquent, il est nécessaire
de démonter la buse a gaz (1) en tirant
dessus,
dévisser la buse de courant (2), dévisser le
distributeur de gaz (3) et le remplacer.

Révisions et entretien 5

Avant chaque intervention, retirez la fiche de la
prise. Attention !!l Réalisez réguliérement I'entretien
du set de tuyaux (soufflage et nettoyage de



I’dme du guide du fil, de la poulie de
distribution de fil, de labuse a gaz et du
distributeur de gaz)

Consignes de sécurité relatives
aux révisions et a I’entretien

Consell pour le soudage

La zone de soudage devrait étre débarrassée
de corrosion et de peinture. Choisissez le
chalumeau en fonction du type de matériau.
Nous vous recommandons de tester d’abord
la puissance du jet sur une chute.

Seul un appareil régulierement entretenu et traité
peut donner satisfaction. Un entretien insuffisant
peut engendrer des accidents et des blessures.
Respectez toutes les consignes indiquées dans
ce mode d’emploi.

Défaut

Cause et solution

Exemple

Piece travaillée est
tordue

5. Mauvaise préparation de la soudure
6. Redresser les bords et les fixer pour soudure

Renforcement de la
soudure

9. Tension de marche a vide trop basse
10. Vitesse de soudage trop basse

11. Mauvais angle du chalumeau

12. Fil trop épais

Petite couche de
métal

5. Vitesse de soudage trop élevée
6. Tension trop basse pour la vitesse de soudage

Aspect oxydé des

9. Souder dans le creux avec arc électrique long
10. Régler la tension

AN DN
1

soudures 11. Fil tordu ou sort de trop du guide de fil

12. Vitesse de distribution du fil incorrecte

9. Distance irréguliere ou insuffisante
Pénétration 10. Angle contigu du chalumeau incorrect

insuffisante de la

11. Tube du guide de fil usé

racine 12. Vitesse de distribution du fil ou de soudage trop
basse
7. Vitesse de distribution du fil trop élevée
8. Angle contigu du chalumeau incorrect t:f:i

Pénétration

9. Distance trop grande




PFistroj
Svareci pfistroj pro svarovani v
ochranném plynu MIG 172/6W

Kompaktni svareci pfistroj vyssi tfidy pro domaci
kutily. Na z&kladé 6 fadicich stupnu je vhodny i k
problematickému svarovani. S plynule
nastavitelnym podavanim dratu a bohatym
prisluSenstvim.

Vybavent:

Svarovaci §tit a redukéni ventil s jednim
ukazatelem tlaku. 2 valiva kole¢ka vzadu — 2
fidici kole¢ka vepredu. ochrana proti tepelnému
pretizeni a sada hadic v délce 2 m.

Rozsah dodavky (obrazek 1)

1. Svéreci pfistroj s ochrannym plynem

MIG 172/6 W

Zemnici kabel se svorkou

Svarfovaci Stit

Sada hadic

Sitovy kabel

Redukéni ventil s jednim ukazatelem tlaku

ok wnN

Uvod

Svéfeci pfistroje pro manualni svafovani v
ochranném plynu s automatickym podavanim
dratu umoznuji spojovani kovovych soucasti
tavenim spojovanych hran a pfidavného
materialu. Taveni je vyvolano elektrickym
obloukem, ktery vznika mezi svafovanym
materialem a kovovym dratem, ktery nepfetrzité
vystupuje z konce hofaku a slouzi jako pfidavny
material ke spojovani soucasti. Vyssi svafovaci
proud dovoluje svafovani silngjSiho plechu. Za
Skody zplsobené nedbanim téchto instrukci
neru¢ime.

Poskytnuti zaruky
Naroky na zaruéni plnéni podle pfiloZeného
zarucniho listu.

VSeobecné bezpeénostni
pokyny

Pfed prvnim pouzitim pFistroje je nutné procist
cely navod k obsluze. V pfipadé pochybnosti v
souvislosti s pfipojenim a obsluhou pfistroje se
obratte na vyrobce (servisni oddéleni).

PRO ZACHOVANI VYSOKEHO STUPNE
BEZPECNOSTI VENUJTE POZORNOST
NASLEDUJICIM POKYNUM:

POZORI!

Zapinaci doba

Vykony pfistroje vyjadfuji Gdaje
»Einschaltdauer/Zapinaci doba“ (ED%) na
typovém Stitku pfistroje, tzn. pomér mezi dobou

svafovani a dobou ochlazovani. Tento faktor se
méni u téhoz pfistroje podle zatéZovych
podminek, tzn. podle vydaného svafovaciho
proudu. Udava, jak dlouho mliZe pfistroj za
uvedeného svafovaciho proudu pfi zatizeni
pracovat a vztahuje se vzdy k ¢asovému
intervalu 10 minut. Napfiklad pfi svafovacim
proudu pro ED 60% funguje pfistroj nepretrzité 6
minut, po této dobé nasleduje prazdna faze, aby
mohly byt ochlazeny vnitfni ¢asti, a potom se
znovu zapne ochrana proti tepelnému pretiZeni.

Pouzivani svarecich pfistrojii a provadéni
svérecich praci mize predstavovat nebezpeci jak
pro osobu, ktera s prfistrojem zachazi, tak i pro
jiné. Proto ma osoba obsluhujici svareci pfistroj
bezpodminecnou povinnost bezpecnostni
predpisy, které jsou zde uvedeny, nejen precist,
ale také je znéat a dodrzovat. Je tfeba mit vzdy na
pameéti, Ze obezfetna, dobfe poucena obsluha,
ktera pfisné dodrzuje své povinnosti, je tim
nejlepSim zabezpe&enim proti Grazim. Pred
pfipojenim, pfipravou, pouZitim nebo pfevozem
pristroje byste si méli precist nafizeni uvedena v
nésledujicim textu a Fidit se jimi.

INSTALACE PRISTROJE

e Instalace a Udrzba pfistroje musi probihat v
souladu s mistnimi bezpecénostnimi
predpisy.

o Dbejte na stav opotiebeni kabell
propojovacich prvkl a zastréek. Pokud jsou
poskozené, je nutné je vyménit. Provadéjte
pravidelnou udrzbu zafizeni. Pouzivejte jen
kabely, které maji dostatecny prafez.

e  Pripojte zemnici kabel co mozné nejblize
pracovisti.

e  Zasadné pfistroj nepouZzivejte ve vihkém
prostfedi. Zajistéte, aby bylo pracovisté v
okruhu svafovani suché a aby byly suché
také predméty, které se zde nachazeji,
vcetné samotného svareciho pfistroje.

A

OSOBNi OCHRANA A OCHRANA TRETICH
0SsOB

PFi svafovacim procesu vznika zareni a horko, a
proto je nutné zajistit pouzivani vhodnych
ochrannych prostfedkl a ucinit opatfeni k vlastni
ochrané i k ochrané tfetich osob.

Vyhybejte se velmi zaprdSenym a Spinavym
mistnostem, kde by mohlo zafizeni nasat prach a
jiné predméty.

Nikdy nevystavujte sebe ani jiné osoby
u€inkam elektrického oblouku nebo
rozzhaveného kovu bez potfebné ochrany.
Zajistéte odsavani svarovaciho koure popt.
dobré vétrani svafovaciho pracovisté.



A

PREVENTIVNI OPATRENI PROTI POZARU A

EXPLOZI

Zhavé &asti strusky a jiskry mohou zpGsobit
pozar. Pozar a exploze predstavuji dalSi
nebezpeci. Tém lze predejit dodrzovanim

téchto predpist:

e Nepouzivejte pFistroj v bezprostfednim
okoli lehce hoflavych materiali jako
drevo, dievéné piliny, , laky",
rozpoustédla, benzin, petrolej, zemni
plyn, acetylen, propan a podobné
vznétlivé materidly z pracovisté odstranite
nebo je chrante pred jiskrami.

e Jako opatreni k likvidaci poZéaru je nutné
mit pobliz pfipraveny vhodny hasici
prostredek.

e Neprovadéjte svarovaci nebo fezaci
prace na uzavienych nadobach nebo

trubkéach.

o Neprovadéjte svarovaci nebo fezaci
prace na nadobéach nebo trubkéach, ani
kdyZ jsou oteviené, pokud obsahuji nebo
obsahovaly materidly, které by mohly
vlivem tepla nebo vihka explodovat nebo
vyvolat jiné nebezpeé€né reakce.

e Vkazdém pfipadé zajistéte plynovou
lahev pfed padem apod.

INSTALACE SVARECIHO PRISTROJE

PFi instalaci svareciho pfistroje musi byt

dodrzovany tyto predpisy:

e Obsluhujici osoba musi mit volny pfistup k
ovladacim prvkim a pfipojkam pfistroje

e  Pristroj neni vhodné instalovat v tésnych
mistnostech: Velmi dulezité je dostatecné
odveétravani svareciho pristroje. PFistroj
(vCetné kabell) nesmi byt prekazkou v
prichodu, ani nesmi jinym osobam brénit v
praci.

e  Se svarfecim pristrojem je tfeba pracovat
jen na rovném podkladu a k jeho provozu
uzivat vhodnym zplsobem zajiSténou lahev
na plyn.

Bezpeénostni pokyny pro prvni
uvedeni do provozu (obr. 12)
1. Svéreéska helma

2. Svéareéska zastéra
3. Svareéské rukavice

Pouzivani svarecich pfistrojli a samotny
svarovaci proces mohou ohrozit vlastni zdravi i
zdravi jinych osob. Proto Vas prosime, abyste si
pozorné procetli nize uvedené predpisy na
ochranu pfed Urazy a respektovali je. Uvédomte
si, Ze uvazlivé a odborné pouzivani svareciho
pristroje pfi pfisném dodrzovéani vSech predpist
je tim nejlepSim zabezpecenim proti pracovnim
Urazam jakéhokoli druhu.

1. Noste vhodny ochranny odév: bez kapes a
kalhoty bez zaloZky. Vyhybejte se
syntetickym materialam.

2. Noste vzdy specidlni svarecské rukavice.
3. Noste uzavrené, vysoké pracovni boty.

4. Pracujte vzdy s ochrannym svafecskym
Stitem a pouzivejte bryle s prihlednymi skly
a postranni ochranou.

5. Postarejte se o dostate€né vétrani
pracovniho prostoru. Pokud to nelze zajistit,
musi byt pfedevSim v malych mistnostech
instalovano vétraci zafizeni.

6. Ocistéte svafovaneé dily a zbavte je rzi,
mastnoty a laku.

7. Zkontrolujte, zda je sitovy kabel v
bezvadném stavu a opatfen ochrannymi
pFipravky proti pfetizeni a zkratim a zda mé
vhodné uzemnéni. Pfesvédcte se, ze
nomindlni napéti pfistroje souhlasi se
sitovym napétim jeho napajeciho zdroje.

8. Dbejte na to, aby kolem nelezely nekryté
nebo opotfebené kabely; pfivodni kabel,
vétraci ventilator, svafovaci kabel; pokud to
bude nutné nahradte je normovanymi kabely.

9. Zemnici kabel dobfe upevnéte na svarovany
kus.

10. Hadice ani zemnici kabal neovijejte kolem
téla.

11. Nerovnejte hadice na vlastnim téle nebo na
jinych osobach.

12. Pristroj zasadné nepouzivejte ve vlihkych
prostorach bez ochrany proti Urazu
elektrickym proudem.

13. Nesvafujte nikdy bez pouziti postrannich
ochrannych klapek na pfistroji.

14. Béhem prace se nikdy nedotykejte proudové
trysky nebo svafovaného kusu, vyhnete se
tak popéaleni.



15. Nepracujte na snadno vznétlivych nadobach

nebo v jejich blizkosti.

16. Stroj musi stat na podlaze stabilné a rovné.

17. Svareci stroj ma stupen ochrany IP 21 a
nesmi byt nikdy béhem provozu ani pfi
skladovani vystaven desti a vihku.

Postup v nouzovém pripadé
Provedte opatfeni prvni pomoci odpovidajici
druhu zranéni a pfivolejte co mozna nejrychleji
kvalifikovanou lékafskou pomoc.

Chrarite zranénou osobu pfed dalSi Gjmou na

zdravi a uklidnéte ji.

Vysveétleni symbolt
V tomto navodu a/nebo na pfistroji jsou pouzity

tyto symboly:

Bezpeénost vyrobku:

Elektrické nebo elektronické
pfistroje, které jsou poskozené
nebo uréené k likvidaci musi byt

odevzdany k recyklaci na mistech
k tomu uréenych.

Zeleny bod — Duales System
Deutschland AG / Dualni
systém Némecko a.s.

Obaly:

v

Chrarite pfed vihkem

Orientace na obalu

nahore
Technické Gdaje:
1 ‘
Pripojeni k siti Vaha
@ —

Svarovaci transformator

Zabezpeceni sité

€

[

230V

Vyrobek je v souladu s
pfislusnymi normami
Evropského spolecenstvi

Pfistroj ma ochrannou izolaci

Tepelna ochrana

Sit - 230V

Zakazy:

400 vV

Sit — 400 V

Zakaz, vSeobecny
(ve spojeni s jinym piktogramem)

Vystraha:

A

/\

Vystraha/Pozor

Varovani pred nebezpecnym
elektrickym napétim

Prikazy:

Pouzivejte ochranu o¢i

Pouzivejte chranice sluchu

o

Pred pouzitim si pro¢téte navod k
obsluze

Pouzivejte ochranné rukavice

Ochrana Zivotniho prostredi:
[ ]

{ 4

N
co

Odpadky neodhazuijte volng, po
roztfidéni je odborné zlikvidujte

Obalovy material z lepenky je
mozné odevzdat k recyklaci na
mistech k tomu uréenych.

X

()

Pouziti v souladu s uréenim
Svafeci pfistroj pro svafovani v ochranném plynu
uréeny k tepelnému spojovani zeleza — kov(
roztavenim hran a pfivodem pfidavného

materialu.

V pFipadé, Ze nebudou dodrzovéna jak
ustanoveni vychazejici ze vSeobecné platnych
predpisU, tak ustanoveni obsazend v tomto
navodu, nem(iZe vyrobce prevzit odpovédnost za

Skody.

Zbytkova nebezpeéi a ochranna

opatreni

Mechanicka zbytkova nebezpedi

Propichnuti, vpich

Ruce mohou byt propichnuty dratem
Noste ochranné rukavice popf. drzte ruce v
bezpecné vzdalenosti od vystupu dratu.

VystFiknuti tekutin

St¥ikajici kapky p¥i svafovani mohou zputsobit

popaleniny.

Noste ochranny odév a svarovaci masku.

Elektricka zbytkova nebezpeéi
Primy elektricky kontakt




Defektni kabel nebo zastréka mohou zpulsobit
Uraz elektrickym proudem.

Vyménu defektniho kabelu a zastréky
prenechejte vzdy odbornikovi. Pouzivejte pFistroj
pouze u pfipojeni s ochrannym spina¢em proti
chybnému proudu (FI).

PFimy elektricky kontakt vihkyma rukama
muZe zpusobit Uraz elektrickym proudem
Vyvarujte se dotyku vlhkyma rukama a dbejte na
odpovidajici uzemnéni.

NepfFimy elektricky kontakt

Zranéni mohou byt zptisobena vodivymi dily
otevienych nebo defektnich elektrickych
soucasti.

PFi adrzbé vytdhnéte vzdy zastréku ze sité.
Pouzivejte jen u pfipojeni se spinacem FI.

Tepelna zbytkova nebezpeéi
Popaleniny, omrzliny

Kontakt s hadicovou tryskou a
zpracovavanym kusem muze zpusobit
popéaleni.

Hadicovou trysku a zpracovavany kus nechejte
po skonéeni provozu nejdfive vychladnout.

Ohrozeni hlukem

Poskozeni sluchu

DelSi prace s pristrojem muze vést k
poskozeni sluchu.

Pouzivejte stéle chranice sluchu.

Ohrozeni zarenim

Infra€ervené, viditelné a ultrafialové
svétlo

Elektricky oblouk zpasobuje infraéervené a
ultrafialové zareni

Pouzivejte vzdy vhodny ochranny svarfovaci stit,
ochranny odév a ochranné rukavice.

Zanedbavani ergonomickych

zasad
Nedulsledné pouzivani osobniho

ochranného vybaveni

Obsluha stroje bez odpovidajiciho
ochranného vybaveni maze vést k tézkym
vnéjSim i vnitinim zranénim.

Noste stale pfedepsany ochranny odév a
pracujte opatrné.

OhroZeni zpracovavanym
materialem a jinymi latkami
Kontakt, vdechnuti

Dlouhodobé vdechovani svarovacich plynt
muZze byt zdravi Skodlivé.

Pouzivejte pfi praci odsavaci zafizeni nebo
pracujte v mistnostech s dobrym vétranim.
Vyhnéte se pfimému vdechovani plyna.

Zhava struska a jiskry mohou byt pfiéinou
pozéaru a explozi.

Nikdy s pFistrojem nepracujte v prostredi, ve
kterém muze snadno dojit k pozaru.

Jina nebezpedéi

Nedostateéné mistni osvétleni
Nevyhovujici osvétleni predstavuje vysoké
bezpeénostni riziko.

Postarejte se pfi praci s pfistrojem vzdy o
dostate¢né osvétleni.

Uklouznuti, zakopnuti nebo pad osob
Kabely a hadice mohou byt pfiéinou
zakopnuti a padu.

UdrZujte pofadek na pracovisti

Likvidace

Pokyny k likvidaci odpadu vyplyvaji z piktogramf,
které jsou umistény na pristroji popf. na obalu.
Vysvétleni vyznamu jednotlivych znacek najdete
v kapitole ,Znaceni na pfistroji“.

Pozadavky na obsluhu
Obsluhujici osoba si musi pfed pouzitim pfistroje
pozorné procist ndvod k obsluze.

Kvalifikace

Kromé podrobné instruktaze poskytnuté
odbornikem neni pro praci s pfistrojem nutna
zadné odborné kvalifikace.

Minimalni vék

S pfistrojem mohou pracovat jen osoby, které
dosahly 16 let. Vyjimkou pro pouzivani pfistroje
mladistvou osobou je pfipad, kdy se jedna o uziti
v ramci odborného vycviku k dosazeni zruénosti
pod dohledem Skolitele.

Skoleni
Pouzivani pristroje vyZaduje pouze pfislusné
pouceni. Specialni Skoleni neni nutné.

Technické udaje
PFipojeni/Frekvence: 230V/50 Hz

Jisténi: 16 A
Napéti béhu 40V
naprazdno

Regulaéni rozsah: 30-140 A
Max. tlouStka dratu: 0,8/0,9 mm
Dop. sila materialu:  0,6-8 mm
Radici stupné: 6

Zapinaci doba: 145A~10%
60 A ~30 %
45 A ~ 100 %
Typ ochrany: IP21S
Izolaéni tfida: H

Vaha cca: 35 kg



Doprava a skladovani

e P¥i delSim skladovani by mél byt stroj fadné
vycistén.

A Pozor: Pristroj mize byt v pouzivan a

skladovén jen v rovinné

pracovni poloze (na rovném

podkladu). Respektujte prosim

symboly na obalu!

Zajistéte, aby byla plynova

lahev dobfe upevnéna a

uzaviena

(viz obr. 12)

Padajici ldhev se muze stét

nebezpecnou zbrani.

Montaz a prvni uvedeni do
provozu

(Dodrzujte postup montaze
znazornény na obr. 7-9)

Elektricka spojeni

Dfive nez je svareci pfistroj zapojen do
zasuvky, je nutné zkontrolovat, zda se napéti
shoduje s pfistrojem a zda je pfikon
dostate¢ny pro plné zatizeni pfistroje. Déle je
tfeba se presvédgit, zda je pfivodni zafizeni
vybaveno dostacujicim zemnicim systémem.

Uzemnéni

Pristroj je pfipojen zemnicim kabelem ke svorce.
Ujistéte se, Ze mezi kleStémi a svafovanym
kusem existuje perfektni kontakt. Dotykajici se
dily musi byt zbaveny mazadla, rzi a necistot a
musi byt pfed nimi chranény. Nefunkéni kontaktni
kus snizi svafovaci kapacitu a mize vést k
neuspokojivé kvalité svarfovani. Dohlédnéte na
spojeni kabelu a svorky.

Pozor: Cim lepsi je uzemnéni, tim lepsi je
vysledek svafovani
(napf. vylestit ruéni ahlovou bruskou!)

Obsluha (obrazek 4)

1. Pfipojeni hadic

Nastaveni fadicich stupnd
Nastaveni rychlosti podavani dratu
Pfipojeni zemnici svorky

Pripojeni sitové zastréky

Kontrolni svétlo ,provoz*

Kontrolni svétlo ,tepelna ochrana“

Nogakwd

Ridici pult

ON/OFF

Svareci pfistroj je vybaven vykonovym
spina¢em ON-OFF.

Nastaveni rychlosti podavani dratu

Rychlost podavani dratu nastavite
potenciometrem, ktery se nachazi na predni
strané pfistroje. Tento potenciometr se pouziva
spoleéné se stfidavym prepinacem, ktery
reguluje elektricky proud, tak aby vznikl
stejnomérny elektricky oblouk. (Obr. 4 pozice 3)

Ochrana proti prehrati

PFistroj je vybaven zafizenim tepelné ochrany,
které automaticky prerusi dodavku svafovaciho
proudu, jakmile je dosazeno vysSi teploty. V tom
pfipadé se rozsviti vystrazné svétlo (obr. 4
pozice 7). KdyZ teplota znovu klesne na hodnotu
vhodnou pro provoz, vystrazné svétlo opét
zhasne. Dodavka proudu se obnovi a pfistroj je
znovu provozuschopny.

Montéz civky s dratem (obr. 5) a sady

hadic

Na stroji je mozné pouzit civky o vaze 0,2-0,4 Kg.
Motor podéavani dréatu

Presvédcte se, zda ma drazka civky na podavani
dratu stejny pramér dratu. Svareci pfistroje jsou
uréeny pro civku s draty o priméru 0,8. Pokud by
bylo nutné pracovat s dratem o priméru 0,9,
muZe se dodand civka pouzit bez velkych
problému. Na boéni ploSe civky je vytistén
pozadovany pramér.

Zavedeni dréatu
Prvnich 10 cm dratu musi byt sefiznuty tak, aby
vznikl rovny Fez a drat nepfrecnival, nebyl
provéSeny a znedistény. Zdvihnéte kladku, ktera
je spojena pohyblivym ramenem tim, Ze uvolnite
prislusny Sroub. Vlozte drat do plastového vedeni
tak, Ze ho protdhnete pfislusnou drdzkou a znovu
ho vloZite do vedeni. Davejte pozor, aby drat
nebyl napnuty, ale abyste ho vloZili volné.
Pohyblivé rameno znovu spustte a nastavte tlak
pomoci odpovidajiciho Sroubu. Spravné
nastaveny tlak ovlivni pravidelny prabéh dratu a i
kdyz se drat ndhodou vzpfici, pohani spravny
tlak hnacf kolo tak, Ze drat bez problém0 znovu
sklouzne. Na ose dratu musi byt nastaven odpor
dratu. Odpor je tfeba nastavit tak, aby drat bylo
mozné lehce stahnout, ale aby se sdm od sebe
nenavijel. Pokud by spojka zpusobovala prilis
silné drhnuti a pokud by hnaci kolo zacalo
prokluzovat, je bezpodmine¢né nutné spojku
zaSroubovat, dokud vedeni dratu nebude
pravidelné.
TIP: - Proudovou trysku odSroubovat —
hadice natahnout, az drét projde skrz.

Spojeni hadic

Svéfreci pfistroj s ochrannym plynem MIG 170
ma pFimo pfipojenou sadu hadic a je tak
pfipraveny k pouziti. Eventualni vyména musi byt
provedena s mimofadnou opatrnosti nebo
nejlépe pfimo odbornikem. K vyméné plynové
trysky stac¢i odSroubovat ji a vytahnout ven.
Plynovou trysku je nutné vyjmout pfi kazdé



vymeéné proudové trysky. Je tfeba dbat na to, aby
se primér trysky shodoval s prGmérem dratu.
Plynova tryska musi byt stale udrzovana v
Cistoté.

Bezpeénostni pokyny pro

obsluhu

e Drfive nez bude mozné zapnout pfistroj, musi
byt vSechny bezpeénostni a ochranné
pripravky fadné a na svych mistech
namontovany.

o  PouZivejte pfistroj teprve poté, co jste si
pozorné procetli navod k obsluze.

e  Respektujte vSechny bezpecnostni pokyny
uvedené v navodu.

e Chovejte se zodpovédné vaci jinym osobam.

e Pozor!!! Nikdy nepouzivejte zkorodovany
svarovaci drét

Navod krok za krokem
(obr. 3 +6)

Svafovaci zéna musi zbavena rzi a laku.
Pouzivejte zasadné ochranny svarec¢sky Stit,
svarecské rukavice a vhodny ochranny odév.
Nastaveni Uhlu sady hadic by mél vzhledem k
opracovavanému kusu €init cca 30 stupnu.

1. Vybruste doleskla velkou plochu na
zpracovavaném kusu v oblasti svarového Svu
a pfipojeni zemnici svorky.

2. Upnéte nyni zemnici svorku na pfipravené
misto zpracovavaného kusu.

3. Nastavte parametry svareciho pfistroje podle
uzivatelské tabulky pro svafovani (kap. 3).

4. Nastavte potfebné mnozstvi plynu na
armature plynové lahve.

5. Tip: (0,6 mm-drat — 6 I/h); (0,8 mm-drat —

8 I/h); (1,0 mm-drat — 10 I/h)
6. Pokud mate na sobé kompletni ochranné
oble¢eni, mlzete zacit se svafovanim.

Tip: Dfive nez zanete s vlastni praci, provedte
zkuSebni svarfovani, abyste otestovali optimalni
nastaveni svafovacich parametri a dosahli tak

optimalniho vysledku.

Parametry pro svarovani jsou optimalné
nastaveny v pfipadé, Ze je slySet stejnomérny
Sum a svarovy Sev ma dobry zavar do materialu,
totiz Ze je relativné plochy.

Poruchy-pfi€iny-odstranéni

(Zavada): Drét se neposouva, prestoze
se kladka pro podavani dréatu
otaci

(PFi€ina):

1. Necistota na proudové trysce
2. Spojka nosice civky je nastavena moc silné.
3. Sada hadic je poSkozena.

(Naprava):
1. Vygistit
2. Uvolnit

3. Zkontrolovat plast voditka dratu
(Zavada): Privod dratu je nepravidelny a
nebo preruSovany

(PFi€ina):

1. Proudova tryska je poSkozena

2. Spaleniny v proudové trysce

3. Nedistota na Zlabku hnaciho kola

4. Ryha na opotfebeném hnacim kole

(Naprava):

1. Vyména

2. Vyména

3. Cisténi

4. Vyména

(Zavada): Oblouk uhasl

(PFi€ina):

1. Spatny kontakt mezi zemnicimi kle$témi a
dilem

2. Zkrat mezi proudovou tryskou a trubkou
vedeni plynu

(Naprava):

1. Klesté pfitdhnout a zkontrolovat
2. Proudovou trysku a trubku vedeni plynu
vycistit nebo vyménit

(Zavada):
(PFi€ina):
1. Chybné vzdéalenost nebo sklon od hadic
2. Mokré kusy

3. P¥ilis méalo plynu nebo Spatny plyn

Svarovy Sev je porézni

(Naprava):

1. Vzdéalenost mezi hadicemi a dilem musi byt
5-10 mm. Sklon nesmi byt menSi nez 60
vzhledem ke kusu.

2. Vysusit pistoli s teplym vzduchem nebo jinym
pripravkem.

3. Dodat vice plynu nebo vymeénit

(Zavada): Stroj prestal neoéekavané

fungovat po delSim provozu

1. (PFi€ina):

2. Stroj se pfili§ dlouhym pouzivanim prehral a
proto se zapnula tepelna ochrana

3. (Naprava):

4. Stroj nechat vychladnout

Inspekce a udrzba

Pfed kazdou praci vytdhnéte sitovou zastréku
pristroje.



e K ciSténi plastovych dill pouzivejte vihky
hadfik. Nepouzivejte zadné cistici

prostfedky, rozpouStédla ani ostré pfedmety.

e Po kazdém pouziti zbavte vétraci otvory a
pohyblivé ¢asti usazeného prachu mékkym
kartd¢em nebo pinzetou.

e V3echny pohyblivé ¢asti pravidelné oSetfujte
olejem.

Udrzba hadicové sady (obr. 2)

Pro zajiSténi bezvadné funkce hadic musi byt
provadéna pravidelna udrzba.

Plynovou trysku je tfeba pravidelné nastfikat
ochrannym sprejem na trysky a uvnitf zbavit
néanost

Pro tento pfipad je nutné provést nasledujici
ukony (viz obr. 2):

1. Sejmout trysku (1) stazenim dopfedu.

2. Zbavit trysku nanosu, které se vytvorily ze
svéarkoveé strusky.

3. Nastfikat ji ochrannym sprejem na trysky

4. Jestlize je tryska zrezivéld, je nutné ji
vyménit.

Udrzba proudové trysky

Pro tento pfipad je nutné provést nasledujici
ukony (viz obr. 2):

1. Sejmout trysku (1) stazenim dopfedu
2. Proudovou trysku odSroubovat (2)

Tip pro svarovani

Svarovana zéna by méla zbavena rzi a laku. Hofak je
vybran podle druhu materialu. Doporu€ujeme nejprve
vyzkouSet silu proudu na zmetkovém kusu.

3. Zkontrolovat, zda otvor, kterym drat prochazi,
neni moc Siroky, pfipadné ji pfed opétovnym
smontovanim vymeénit.

4. Stisknout tla¢itko na hadici, tak aby drat
vystoupil, potom proudovou trysku znovu
namontovat.

Udrzba drzéku trysky

Pro tento pfipad je nutné provést nasledujici
ukony (viz obr. 2):

1. Otvory pro vypousténi plynu mohou byt
obcas lehce ucpané, v tom pfipadé je nutné
plynovou trysku demontovat stazenim (1),

2. potom odSroubovat proudovou trysku,

3. odSroubovat rozdélovac plynu a nahradit ho
novym.

Pozor!!! Udrzbu hadicové sady provadéjte
pravidelné. (Vyfoukejte a vy€istéte dusi
voditka dratu, kladku podavani dratu,
plynovou trysku i rozdélovaé plynu.)

Bezpeénostni pokyny pro

inspekci a udrzbu

Jen pravidelné udrzovany a oSetfovany pfistroj
se muze stat spolehlivym pomocm’kem
Nedostate¢na péce a Udrzba muze byt pFic¢inou
nepredvidatelnych Urazl a zranéni.

Dodrzujte vSechny bezpec€nostni pokyny
uvedené v tomto ndvodu k obsluze.

Porucha Pfi¢ina a naprava Priklad

Zpracovavany kus je 7. Spatna pfiprava Svu

kfivy 8. Narovnat okraje a fixovat ke svafeni (pfipevnit)
13. P¥ilis malé napéti béhu naprazdno

N 14. Pfilis nizk& rychlost svafovani

Prevyseni svaru 15. Chybny pfilehly dhel svafeciho hotaku tii

16. Pilis silny drat
) 7.  Prilis vysoka rychlost svarovani

Mala vrstva kovu 8.  Piilis malé napéti pro rychlost svarovani
13. Svarovat v prohlubni pfi dlouhém elektrickém oblouku

Svary maji zoxidovany | 14. Nastavit napéti B TG BTN,

vzhled 15. Drét je pokfiveny nebo pfilis§ vy€niva z voditka dratu Fm‘m}’}"}}”}&)’
16. Chybna rychlost podavani dratu
13. Nepravidelna nebo nedostate¢na vzdalenost

Nedostate¢né provafeni | 14. Chybny pfilehly uhel svareciho hofaku

korene 15. Opotiebena trubka voditka dratu
16. PFili§ nizka rychlost podavani dratu nebo rychlost svafovani
10. P¥ili§ vysoka rychlost podavani dratu

; 11. Chybny pfilehly Ghle svafovaciho hofaku
Zavar 12. Pilis velka vzdalenost t & l




Pristroj
Zvéraci pristroj na zvaranie v ochrannom
plyne MIG 170

Kompaktny zvaraci pristroj vySSej triedy pre
domacich majstrov. Na zaklade 6 radiacich
stupnov je vhodny aj na problematické zvaranie.
S plynule nastavitelnym podavanim drotu a
bohatym prisluSenstvom.

Vybavenie:

Zvaraci §tit a redukény ventil s jednym
ukazovatelom tlaku. 2 valivé kolieska vzadu — 2
riadiace kolieska vpredu. Ochrana proti
tepelnému pretaZeniu a stprava hadic v dizke 2
m.

Rozsah dodavky (obrazok 1)

1. Zvaraci pristroj s ochrannym plynom MIG
172/6 W

Uzemnovaci k&bel so svorkou

Zvaraci Stit

Suprava hadic

Sietovy kabel

Redukény ventil s jednym ukazovatelom
tlaku

ok wnN

Uvod

Zvaracie pristroje pre manudlne zvaranie v
ochrannom plyne s automatickym podavanim
dr6tu umoznuju spajanie kovovych sucasti
tavenim spajanych hran a pridavného materialu.
Tavenie je vyvolané elektrickym oblukom, ktory
vznika medzi zvaranym materidlom a kovovym
drétom, ktory nepretrzite vystupuje z konca
horaka a sluzi ako pridavny material na sp4janie
sucasti. VySSi zvaraci prud dovoluje zvaranie
hrubSieho plechu. Za Skody spésobené
zanedbanim tychto inStrukcii neru¢ime.

Poskytnutie zaruky
Naroky na zaruéné plnenie podla priloZeného
zaruéného listu.

VSeobecné bezpeénostné
pokyny

Pred prvym pouZzitim pristroja je nutné precitat
cely navod na obsluhu. V pripade pochybnosti v
suvislosti s pripojenim a obsluhou pristroja sa
obratte na vyrobcu (servisné oddelenie).

PRE ZACHOVANIE VYSOKEHO STUPNA
BEZPEENOSTI VENUJTE POZORNOST
NASLEDUJUCIM POKYNOM:

POZOR!
Zapinaci ¢as

Vykony pristroja vyjadruju Udaje
,Einschaltdauer/Zapinaci ¢as“ (ED %) na

typovom Stitku pristroja, tzn. pomer medzi ¢asom
zvérania a ¢asom ochladzovania. Tento faktor sa
meni pri tom istom pristroji podla zatazovych
podmienok, tzn. podla vydaného zvaracieho
pradu. Udava, ako dlho mdze pristroj za
uvedeného zvéaracieho pradu pri zatazeni
pracovat a vztahuje sa vzdy na ¢asovy interval
10 minat. Napriklad pri zvaracom prade pre ED
60 % funguje pristroj nepretrzite 6 minat, po
tomto ¢ase nasleduje prazdna faza, aby mohli
byt ochladené vnatorné Casti, a potom sa znovu
zapne ochrana proti tepelnému pretaZeniu.

Pouzivanie zvaracich pristrojov a vykonavanie
zvaracich prac moze predstavovat
nebezpecenstvo ako pre osobu, ktora s
pristrojom zaobchadza, tak aj pre inych. Preto
ma osoba obsluhujlca zvaraci pristroj
bezpodmieneénu povinnost bezpec¢nostné
predpisy, ktoré su tu uvedené, nielen precitat, ale
tiez ich poznat' a dodrziavat. Je potrebné mat
vzdy na pamati, Ze obozretna, dobre poucena
obsluha, ktora prisne dodrzuje svoje povinnosti,
je tym najlepSim zabezpecenim proti Urazom.
Pred pripojenim, pripravou, pouZzitim alebo
prevadzkou pristroja by ste si mali precitat
nariadenia uvedené v nasledujicom texte a riadit
sa nimi.

INSTALACIA PRISTROJA

e InStalacia a udrZzba pristroja musi prebiehat
v stlade s miestnymi bezpecnostnymi
predpismi.

e Dbajte na stav opotrebovania kablov
prepajacich prvkov a zastréiek. Ak su
poSkodené, je nutné ich vymenit.
Vykonavajte pravidelnd Gdrzbu zariadenia.
Pouzivajte len kable, ktoré maju dostatocny
prierez.

e  Pripojte uzemnovaci kdbel ¢o mozno
najblizSie k pracovisku.

e  Zasadne pristroj nepouzivajte vo vlhkom
prostredi. Zaistite, aby bolo pracovisko v
okruhu zvarania suché a aby boli suché tiez
predmety, ktoré sa tu nachadzaju, vratane
samotného zvaracieho pristroja.

A

OSOBNA OCHRANA A OCHRANA TRETICH
0sOB

Pri zvaracom procese vznika Ziarenie a teplo, a
preto je nutné zaistit pouzivanie vhodnych
ochrannych prostriedkov a urobit’ opatrenia na
vlastni ochranu aj na ochranu tretich oséb.
Vyhybajte sa velmi zapraSenym a Spinavym
miestnostiam, kde by mohlo zariadenie nasat
prach a iné predmety.

Nikdy nevystavujte seba ani iné osoby
u€inkom elektrického obluka alebo
rozzeraveného kovu bez potrebnej ochrany.



Zaistite odsavanie zvaracieho dymu, prip.
dobré vetranie zvaracieho pracoviska.

PREVENTIVNE OPATRENIA PROTI POZIARU
A EXPLOZII

Zeravé éasti trosky a iskry mézu spdsobit’
poziar. Poziar a explozia predstavuju d’alSie
nebezpeéenstvo. Tym je mozné predist’
dodrzovanim tychto predpisov:

o Nepouzivajte pristroj v bezprostrednom
okoli Fahko horfavych materialov ako
drevo, drevené piliny, , laky",
rozpustadla, benzin, petrolej, zemny
plyn, acetylén, propan a podobne.
Zapalné materidly z pracoviska odstrante
alebo ich chraiite pred iskrami.

e  Ako opatrenie na likvidaciu poziaru je
nutné mat’ blizko pripraveny vhodny
hasiaci prostriedok.

e Nevykonavajte zvaracie alebo rezacie
prace na uzatvorenych nadobach alebo

rurkach.

e Nevykonavajte zvaracie alebo rezacie
prace na nadobach alebo rarkach, ani
ked' su otvorené, pokial obsahuju alebo
obsahovali materialy, ktoré by mohli
vplyvom tepla alebo vihka explodovat’
alebo vyvolat' iné nebezpeéné reakcie.

e Vkazdom pripade zaistite plynovu ffaSu
pred padom a pod.

INSTALACIA ZVARACIEHO PRISTROJA

Pri inStalacii zvaracieho pristroja musia byt

dodrzované tieto predpisy:

e  Obsluhujuca osoba musi mat volny pristup
k ovladacim prvkom a pripojkam pristroja

e  Pristroj nie je vhodné inStalovat v tesnych
miestnostiach: Velmi dblezité je dostatocné
vetranie zvaracieho pristroja. Pristroj
(vratane kablov) nesmie byt prekazkou v
priechode, ani nesmie inym osobam bréanit' v
praci.

e S0 zvaracim pristrojom je potrebné
pracovat len na rovhom podklade a na jeho
prevadzku pouzivat vhodnym sp6sobom
zaistenu flaSu na plyn.

Bezpeénostné pokyny pre prvé
uvedenie do prevadzky (obr. 12)

4, Zvéaraéska helma
5. Zvaraéska zastera
6. Zvaracéské rukavice

Pouzivanie zvaracich pristrojov a samotny
zvaraci proces mo6zu ohrozit vlastné zdravie aj
zdravie inych osdb. Preto vas prosime, aby ste si
pozorne precitali nizSie uvedené predpisy na
ochranu pred Urazmi a reSpektovali ich.
Uvedomte si, Ze uvazlivé a odborné pouzivanie
zvéaracieho pristroja pri prisnom dodrZovani
v3etkych predpisov je tym najlepSim
zabezpec€enim proti pracovnym Urazom
akéhokolvek druhu.

1. Noste vhodny ochranny odev: bez vreciek a
nohavice bez zalozky. Vyhybajte sa
syntetickym materidlom.

2. Noste vzdy Specialne zvaracské rukavice.
3. Noste uzatvorené, vysoké pracovné topanky.

4. Pracujte vzdy s ochrannym zvara¢skym
Stitom a pouZivajte okuliare s prehladnymi
sklami a postrannou ochranou.

5. Postarajte sa o dostato¢né vetranie
pracovného priestoru. Ak to nie je mozné
zaistit, musi byt predovSetkym v malych
miestnostiach inStalované vetracie
zariadenie.

6. Ocistite zvarané diely a zbavte ich hrdze,
mastnoty a laku.

7. Skontrolujte, ¢i je sietovy kabel
v bezchybnom stave a vybaveny ochrannymi
pripravkami proti pretazeniu a skratom a €i
ma vhodné uzemnenie. Presvedcte sa, Zze
nominalne napatie pristroja suhlasi so
sietovym napatim jeho napdjacieho zdroja.

8. Dbajte na to, aby okolo nelezali nekryté
alebo opotrebované kéble; privodny kébel,
vetraci ventilator, zvaraci kabel; ak to bude
nutné nahradte ich normovanymi kablami.

9. Uzemnovaci kabel dobre upevnite na
zvéarany kus.

10. Hadice ani uzemnovaci kabel neovijajte
okolo tela.

11. Nerovnajte hadice na vlastnom tele alebo na
inych osobéch.

12. Pristroj zasadne nepouzivajte vo vihkych
priestoroch bez ochrany proti Grazu
elektrickym pradom.



13. Nezvarajte nikdy bez pouzitia postrannych
ochrannych klapiek na pristroji.

14. Pocas préace sa nikdy nedotykajte pradove;
trysky alebo zvaraného kusa, vyhnete sa tak

popaleniu.

15. Nepracujte na lahko zapalnych nadobach

alebo v ich blizkosti.

16. Stroj musi stat na podlahe stabilne a rovno.

17. Zvaraci stroj mé stupen ochrany IP 21 a
nesmie byt nikdy po€as prevadzky ani pri
skladovani vystaveny dazd'u a vihku.

Postup v nidzovom pripade
Vykonajte opatrenia prvej pomoci zodpovedajlce
druhu zranenia a privolajte €o mozno
najrychlejSie kvalifikovanu lekarsku pomoc.
Chréante zranenu osobu pred dalSou ujmou na

zdravi a upokojte ju.

Vysvetlenie symbolov
V tomto navode a/alebo na pristroji su pouzité

tieto symboly:

Bezpeénost' vyrobku:

Odpadky neodhadzuijte volne, po
roztriedeni ich odborne zlikvidujte

Obalovy materiél z lepenky je
mozné odovzdat na recyklaciu
na miestach na to ur¢enych.

X

Elektrické alebo elektronické
pristroje, ktoré st poskodené alebo
uréené na likvidaciu musia byt
odovzdané na recyklaciu na
miestach na to uréenych.

Obaly:

i

A A

Chrérite pred vihkom

Orientacia na obale

hore
Technické udaje:
TT .
Pripojenie k sieti Hmotnost
@ —E

Zvaraci transformator

Zabezpecenie siete

C€

L]

E

230V

Vyrobok je v stlade s
prislusnymi normami
Eurépskeho spoloc¢enstva

Pristroj ma ochrann izolaciu

Tepelna ochrana

Siet — 230V

400 vV

Zakazy:

Siet — 400 V

Zéakaz, vSeobecny

(v spojeni s inym piktogramom)

Vystraha:

A

[\

Vystraha/Pozor

Varovanie pred nebezpe¢nym
elektrickym napéatim

Prikazy:

Pouzivajte ochranu o¢i

Pouzivajte chranice sluchu

O

Pred pouzitim si precitajte navod
na obsluhu

Pouzivajte ochranné rukavice

Ochrana zivotného prostredia:
[ ]

{ L4

N
cd

Pouzitie v sulade s uréenim
Zvéaraci pristroj pre zvéaranie v ochrannom plyne
urceny na tepelné spéjanie Zeleza — kovov
roztavenim hran a privodom pridavného

materialu.

V pripade, Ze nebudi dodrzované ako

ustanovenia vychadzajlce zo vSeobecne
platnych predpisov, tak ustanovenia obsiahnuté v
tomto navode, neméze vyrobca prevziat

zodpovednost za Skody.

ZvySkové nebezpeéenstva a
ochranné opatrenia

Mechanickeé zvySkoveé

nebezpeéenstva

Prepichnutie, vpich

Ruky m6zu byt prepichnuté drétom
Noste ochranné rukavice, prip. drzte ruky v
bezpecénej vzdialenosti od vystupu drétu.




Vystreknutie tekutin

Striekajuce kvapky pri zvarani mézu sposobit’
popaleniny.

Noste ochranny odev a zvaraciu masku.

Elektrické zvysSkove

nebezpeéenstva

Priamy elektricky kontakt

Defektny kabel alebo zastréka mézu spdsobit’
Uraz elektrickym pradom.

Vymenu defektného kabla a zastréky prenechajte
vzdy odbornikovi. PouZivajte pristroj iba pri
pripojeni s ochrannym spinacom proti chybnému
pradu (FI).

Priamy elektricky kontakt vihkymi rukami
mbéZe spbsobit’ traz elektrickym pradom
Vyvarujte sa dotyku vihkymi rukami a dbajte na
zodpovedajlce uzemnenie.

Nepriamy elektricky kontakt
Zranenia mdzu byt spésobené vodivymi
dielmi otvorenych alebo defektnych
elektrickych suéasti.

Pri Gdrzbe vytiahnite vzdy zastréku zo siete.
Pouzivajte len pri pripojeni so spinacom FI.

Tepelné zvySkoveé
nebezpeéenstva

Popaleniny, omrzliny

Kontakt s hadicovou tryskou a
spracovavanym kusom moze spbsobit’
popalenie.

Hadicovu trysku a spracovavany kus nechaijte po
skonéeni prevadzky najskor vychladnit.

Ohrozenie hlukom
Poskodenie sluchu

DIhSia praca s pristrojom moze viest’
k poSkodeniu sluchu.

Pouzivajte stéle chranice sluchu.

Ohrozenie ziarenim
Infra€ervené, viditelné a ultrafialove
svetlo

Elektricky obluk spésobuje infraéervené a
ultrafialové Ziarenie

Pouzivajte vzdy vhodny ochranny zvéraci Stit,
ochranny odev a ochranné rukavice.

Zanedbavanie ergonomickych

zasad

Nedésledné pouzivanie osobného
ochranného vybavenia

Obsluha stroja bez zodpovedajuceho

ochranného vybavenia moze viest' k tazkym
vonkajSim aj vnutornym zraneniam.

Noste stale predpisany ochranny odev a pracujte
opatrne.

Ohrozenie spracovavanym

materialom a inymi latkami

Kontakt, vdychnutie

Dlhodobé vdychovanie zvéaracich plynov
mbéze byt zdraviu Skodlivé.

Pouzivajte pri praci odsavacie zariadenie alebo
pracujte v miestnostiach s dobrym vetranim.
Vyhnite sa priamemu vdychovaniu plynov.

Zerava troska a iskry mézu byt priéinou
poziarov a explézii.

Nikdy s pristrojom nepracujte v prostredi, v
ktorom mo6ze lahko déjst k poziaru.

Iné nebezpeéenstva

Nedostato€né miestne osvetlenie
Nevyhovujuce osvetlenie predstavuje vysoké
bezpeénostné riziko.

Postarajte sa pri praci s pristrojom vzdy o
dostato¢né osvetlenie.

PoSmyknutie, zakopnutie alebo pad
os6b

Kable a hadice mézu byt priéinou zakopnutia
a péadu.

UdrZujte poriadok na pracovisku

Likvidacia

Pokyny na likvidaciu odpadov vyplyvaji z
piktogramov, ktoré si umiestnené na pristroji,
prip. na obale. Vysvetlenie vyznamu jednotlivych
znaciek najdete v kapitole ,Oznacenia na
pristroji“.

Poziadavky na obsluhu
Obsluhujica osoba si musi pred pouzitim
pristroja pozorne preditat navod na obsluhu.

Kvalifikacia

Okrem podrobnej inStruktdze poskytnutej
odbornikom nie je pre pracu s pristrojom nutna
Ziadna odborna kvalifikacia.

Minimalny vek

S pristrojom m6Zzu pracovat len osoby, ktoré
dosiahli 16 rokov. Vynimkou pre pouzivanie
pristroja mladistvou osobou je pripad, kedy ide o
pouzitie v ramci odborného vycviku na
dosiahnutie zruénosti pod dohladom Skolitefa.

Skolenie
Pouzivanie pristroja vyzaduje iba prislusné
poucenie. Specialne Skolenie nie je nutné.



Technickeé udaje

Pripojenie/Frekvencia: 230V /50 Hz
Istenie: 16 A
Napatie behu 40V
naprazdno

Regulaény rozsah: 30-145A
Max. hrubka drétu: 0,8/0,9 mm
Dop. sila materialu: 0,6 -8 mm

Radiace stupne: 6

Zapinaci €as: 145A~10%
60 A ~30 %
45 A ~ 100 %

Typ ochrany: IP21S

Izolaéna trieda: H

Hmotnost cca: 35kg

Doprava a skladovanie

e Pri dlhSom skladovani by mal byt stroj riadne
vycisteny.
A Pozor: Pristroj m6Zze byt v pouzivany a
skladovany len v rovinnej
pracovnej polohe (na rovhom
podklade). ReSpektujte, prosim,
symboly na obale!
Zaistite, aby bola plynova ffasa
dobre upevnend a uzatvorena
(pozrite obr. 12)
Padajuca flaSa sa moze stat
nebezpecénou zbranou.

Montaz a prvé uvedenie do
prevadzky

(Dodrzujte postup montaze
znazorneny na obr. 7-9)

Elektrické spojenia

Skor nez je zvaraci pristroj zapojeny do
zasuvky, je nutné skontrolovat, ¢i sa napatie
zhoduje s pristrojom a €i je prikon dostatocny
pre plné zataZenie pristroja. Dalej je potrebné
sa presvedcit, ¢i je privodné zariadenie
vybavené dostacujdcim uzemrovacim
systémom.

Uzemnenie

Pristroj je pripojeny uzemnovacim kablom ku
svorke. Uistite sa, Ze medzi klieStami a zvaranym
kusom existuje perfektny kontakt. Dotykajuce sa
diely musia byt zbavené mazadla, hrdze a
necistot a musia byt pred nimi chranené.
Nefunkény kontaktny kus znizi zvéraciu kapacitu
a moze viest k neuspokojivej kvalite zvarania.
Dozrite na spojenie kébla a svorky.

Pozor: Cim lepSie je uzemnenie, tym lepsi je
vysledok zvarania
(napr. vylestit' ruénou uhlovou briskou!)

Obsluha (obrazok 4)

Pripojenie hadic

Nastavenie radiacich stupriov
Nastavenie rychlosti podavania drétu
Pripojenie uzemnovacej svorky
Pripojenie sietovej zastrcky
Kontrolné svetlo ,prevadzka“
Kontrolné svetlo ,tepelna ochrana“

NogahrwdE

Riadiaci pult

ON/OFF

Zvaraci pristroj je vybaveny vykonovym
spinacom ON-OFF.

Nastavenie rychlosti podavania drbtu

Rychlost podavania drétu nastavite
potenciometrom, ktory sa nachadza na prednej
strane pristroja. Tento potenciometer sa pouziva
spolo¢ne so striedavym prepinacom, ktory
reguluje elektricky prad, tak aby vznikol
rovnomerny elektricky obluk. (Obr. 4 pozicia 3)

Ochrana proti prehriatiu

Pristroj je vybaveny zariadenim tepelnej ochrany,
ktoré automaticky prerusi dodavku zvéracieho
pradu, hned ako je dosiahnuta vysSia teplota. V
tom pripade sa rozsvieti vystrazné svetlo (obr. 4
pozicia 7). Ked teplota znovu klesne na hodnotu
vhodnu pre prevadzku, vystrazné svetlo opat
zhasne. Dodavka pradu sa obnovi a pristroj je
znovu schopny prevadzky.

Montéz cievky s drétom (obr. 5) a
supravy hadic

Na stroji je mozné pouzit’ cievky s hmotnostou
0,2-0,4 Kg.

Motor podéavania drotu

Presvedcte sa, ¢i mé drazka cievky na podavanie
drétu rovnaky priemer drétu. Zvaracie pristroje su
uréené pre cievku s drétmi s priemerom 0,8. Ak
by bolo nutné pracovat s drétom s priemerom
0,9, mdze sa dodana cievka pouzit bez velkych
problémov. Na bocnej ploche cievky je vytlateny
pozadovany priemer.

Zavedenie dr6tu

Prvych 10 cm drétu musi byt zrezanych tak, aby
vznikol rovny rez a drdt neprec¢nieval, nebol
preveseny a znedisteny. Zdvihnite kladku, ktora
je spojend pohyblivym ramenom tym, Ze uvolnite
prislusnu skrutku. Vlozte drét do plastového
vedenia tak, Ze ho pretiahnete prisluSnou
drazkou a znovu ho vlozite do vedenia. Davajte
pozor, aby drdt nebol napnuty, ale aby ste ho
vlozili volne. Pohyblivé rameno znovu spustite a
nastavte tlak pomocou zodpovedajlcej skrutky.
Spravne nastaveny tlak ovplyvni pravidelny
priebeh drbtu a aj ked' sa drdt ndhodou vzpriedi,
pohana spravny tlak hnacie koleso tak, ze drot
bez problémov znovu skizne. Na osi drétu musi
byt nastaveny odpor drétu. Odpor je potrebné



nastavit' tak, aby drét bolo mozné lahko stiahnut, ale
aby sa sam od seba nenavijal. Ak by spojka
spOsobovala prilis silné drhnutie a ak by hnacie koleso
zacalo preSmykovat, je bezpodmiene¢ne nutné spojku
zaskrutkovat, kym vedenie dr6tu nebude pravidelné.
TIP: - Pridova trysku odskrutkovat’ —

hadice natiahnut’, az drét prenikne.

Spojenie hadic

Zvaraci pristroj s ochrannym plynom MIG 170 ma
priamo pripojenu supravu hadic a je tak pripraveny na
pouzitie. Eventualna vymena musi byt vykonana s
mimoriadnou opatrnostou alebo najlepSie priamo
odbornikom. Na vymenu plynovej trysky ju staci
odskrutkovat a vytiahnut von. Plynovu trysku je nutné
vybrat pri kazdej vymene prudovej trysky. Je potrebné
dbat na to, aby sa priemer trysky zhodoval s
priemerom drétu. Plynova tryska musi byt stale
udrzovana v Gistote.

Bezpeénostné pokyny pre obsluhu
e  Skor nez bude mozné zapnut pristroj, musia byt
vSetky bezpecénostné a ochranné pripravky riadne
a na svojich miestach namontované.
. Pouzivajte pristroj az potom, ¢o ste si pozorne
precitali navod na obsluhu.
. ReSpektujte vSetky bezpecnostné pokyny
uvedené v navode.
e  Spravajte sa zodpovedne vod&i inym osobam.
e Pozor!l! Nikdy nepouzivajte skorodovany
zvéraci drot

Néavod krok za krokom (obr. 3 + 6)

Zvéracia zéna musi byt zbavena hrdze a laku.
Pouzivajte zasadne ochranny zvaracsky Stit,
zvaracské rukavice a vhodny ochranny odev.
Nastavenie uhla stpravy hadic by malo vzhladom na
opracovavany kus byt cca 30 stupnov.

1. Vybruste doleskla velku plochu na
spracovavanom kuse v oblasti zvarového Sva a
pripojenia uzemnovacej svorky.

2. Upnite teraz uzemnovaciu svorku na pripravené
miesto spracovavaného kusa.

3. Nastavte parametre zvaracieho pristroja podla
uZivatel'skej tabulky pre zvéranie (kap. 3).

4. Nastavte potrebné mnoZstvo plynu na armature
plynovej flase.

5. Tip: (0,6 mm - dr6t — 6 I/h); (0,8 mm — dr6t — 8
I/h); (1,0 mm — drét — 10 I/h)

6. Ak mate na sebe kompletné ochranné oblecenie,
moZete zacat so zvaranim.

Tip: Skor nez zacnete s vlastnou pracou, vykonajte
skusSobné zvaranie, aby ste otestovali optimalne
nastavenie zvaracich parametrov a dosiahli tak
optimalny vysledok.

Parametre pre zvaranie su optimalne nastavené v
pripade, Ze je poc¢ut rovnomerny Sum a zvarovy Sev
ma dobry zavar do materiélu, teda Ze je relativne
plochy.

Poruchy — pri€iny — odstranenie

(Porucha): Drét sa neposuva napriek tomu,
Ze sa kladka na podavanie drétu

otaca

(Pricéina):

1. Nedistota na prudovej tryske

2. Spojka nosi¢a cievky je nastavena velmi silno.
3. Suprava hadic je poSkodena.

(Naprava):
1. Vycistit
2. Uvolnit

3. Skontrolovat plast vodidla drétu
(Porucha): Privod drdtu je nepravidelny a
alebo preruSovany

(Pri€ina):

1. Pradova tryska je poSkodena

2. Spéleniny v prudovej tryske

3. Necistota na Zliabku hnacieho kolesa

4. Ryha na opotrebovanom hnacom kolese
(Naprava):

1. Vymena

2. Vymena

3. Cistenie

4. Vymena

(Porucha): Obluk zhasol

(Pri€ina):

1. Zly kontakt medzi uzemnovacimi klieStami a
dielom

2. Skrat medzi pridovou tryskou a rdrkou vedenia
plynu

(Naprava):

1. KilieSte pritiahnut a skontrolovat
2. Pradovu trysku a rarku vedenia plynu vygistit’
alebo vymenit

(Porucha):
(Pric¢ina):
1. Chybna vzdialenost alebo sklon od hadic
2. Mokré kusy

3. Prili§ mélo plynu alebo zly plyn

Zvarovy Sev je porézny

(Naprava):

1. Vzdialenost medzi hadicami a dielom musi byt 5 —
10 mm. Sklon nesmie byt mensSi nez 60 vzhladom
na kus.

2. Vysusit pistolou s teplym vzduchom alebo inym
pripravkom.

3. Dodat viac plynu alebo vymenit

(Porucha): Stroj prestal neo€akavane

fungovat po dlhSej prevadzke

(Pri€ina):

1. Stroj sa prilis dlhym pouzivanim prehrial a preto
sa zapla tepelna ochrana

2. (Naprava):

3. Stroj nechat vychladnut

InSpekcia a udrzba
Pred kaZdou pracou vytiahnite sietova zastréku
pristroja.

¢ Na dCistenie plastovych dielov pouZivajte vihku
handri¢ku. Nepouzivajte ziadne Cistiace
prostriedky, rozpustadla ani ostré predmety.

e Po kazdom pouZiti zbavte vetracie otvory a
pohyblivé €asti usadeného prachu méakkou kefou
alebo pinzetou.

e VSetky pohyblivé ¢asti pravidelne oSetrujte olejom.



Udrzba hadicovej stpravy
(obr. 2)

Pre zaistenie bezchybnej funkcie hadic musi byt
vykonavana pravidelna udrzba.

Plynovu trysku je potrebné pravidelne nastriekat
ochrannym sprejom na trysky a vnutri zbavit nanosov
Pre tento pripad je nutné vykonat’ nasledujlce
ukony (pozrite obr. 2):

1. Zlozit trysku (1) stiahnutim dopredu.

2. Zbavit trysku nanosov, ktoré sa vytvorili zo
zvéracej trosky.

Nastriekat ju ochrannym sprejom na trysky
Ak je tryska zhrdzavena, je nutné ju vymenit.

rw

Udrzba prudovej trysky

Pre tento pripad je nutné vykonat’ nasledujlce
ukony (pozrite obr. 2):

1. ZloZit trysku (1) stiahnutim dopredu

2. Pradovu trysku odskrutkovat (2)

3. Skontrolovat, ¢i otvor, ktorym dr6t prechadza, nie
je velmi Siroky, pripadne ho pred opatovnym
zmontovanim vymenit.

4. Stlacit tla¢idlo na hadici, tak aby drét vystapil,
potom pradovu trysku znovu namontovat.

Udrzba drziaka trysky

Pre tento pripad je nutné vykonat' nasledujtce
ukony (pozrite obr. 2):

3. Otvory pre vypustanie plynu mdézu byt ob&as
lahko upchané, v tom pripade je nutné plynovua
trysku demontovat stiahnutim (1),

4. potom odskrutkovat pradovu trysku,
odskrutkovat rozdelovac plynu a nahradit ho
novym.

Pozor!!! Udrzbu hadicovej sipravy vykonavajte
pravidelne. (Vyfukajte a vy¢istite duSu vodidla
drotu, kladku podavania drétu, plynovu trysku aj
rozdelovaé plynu.)

Bezpeénostné pokyny pre inSpekciu a Gdrzbu
Len pravidelne udrzovany a oSetrovany pristroj sa
méze stat spolahlivym pomocnikom. Nedostato¢na
starostlivost a Udrzba mdze byt pri¢inou
nepredvidatelnych Urazov a zraneni.

DodrzZujte vSetky bezpe€nostné pokyny uvedené v

tomto navode na obsluhu.

Tip pre zvaranie

Zvarana zéna by mala zbavena hrdze a laku. Horak
je vybrany podfa druhu materidlu. Odporaéame
najprv vyskusat’ silu pridu na skazenom kuse.

Porucha Priéina a naprava Priklad
Spracovavany kus je 9. Zlapripravasva o
krivy 10. Narovnat okraje a fixovat na zvarenie (pripevnit)

17. Prili§ malé napatie behu naprazdno

18. Prili§ nizka rychlost’ zvarania

19. Chybny prifahly uhol zvaracieho horaka
20. Prili§ hruby drét

PrevySenie zvaru

i 9.  Prili§ vysoka rychlost zvarania
Mala vrstva kovu 10. Prili§ malé napétie pre rychlost zvarania

17. Zvéarat v priehlbine pri dlhom elektrickom obltku
Zvary maju zoxidovany | 18. Nastavit napatie R PR RN
vzhlad 19. Drot je pokriveny alebo prili§ vy¢nieva z vodidla drétu ”}}}E’)‘M}»}ﬂl
20. Chybna rychlost podavania drotu
17. Nepravidelna alebo nedostato¢na vzdialenost
Nedostato¢né 18. Chybny prilahly uhol zvaracieho horaka
prevarenie korena 19. Opotrebovana rarka vodidla drétu
20. Prili§ nizka rychlost podavania drétu alebo rychlost zvarania
13. Prili§ vysoka rychlost podavania drétu

14. Chybny prifahly uhol zvaracieho horaka
Zévar 15. Prili§ velka vzdialenost t:@




Uredaj

Aparat za zavarivanje u zaStitnoj plinskoj
atmosferi MIG 170

Kompaktni aparat za zavarivanje viSe klase za
ku¢ne majstore. Zahvaljujuéi 6 stupnjeva za
podeSavanije prikladan je i za problemati¢no
zavarivanje. S lagano podesivim dodavanjem
odnosno izvlacenjem Zice i bogatim priborom.

Oprema:

Zastitna maska za varenije i redukcijski ventil sa
dva pokazivaca tlaka. 2 potporna kotaca straga —
2 vodeca kotacCa. Zastita od toplotnog
opterecenja i set crijeva duljine 2 m.

Opseg iIsporuke (Slika 1)

Aparat za zavarivanje u zastitnoj plinskoj
atmosferi MIG 170

Kabel za uzemljenje sa stezaljkom
Zastitna maska

Komplet crijeva

MreZni kabao

Redukcijski ventil s jednim pokazivacem
tlaka

ok wnN

Uvod

Aparati za ru¢no zavarivanje u zastitnoj plinskoj
atmosferi s automatskim dodavanjem Zice
omogucavaju spajanje metalnih dijelova taljenjem
ivica spajanih dijelova i dodatnog materijala.
Taljenje materijala izazvano je elektri€nim lukom
koji nastaje izmedu varenog materijala i metalne
Zice koja se kontinuirano izvlaci iz kraja gorionika
i sluzi kao dodatni materijal za spajanje varenih
dijelova. Veca struja za varenje omogucava
zavarivanje dubljih limova. U slu€aju nepostivanja
ovih uputa ne snosimo nikakvu odgovornost za
nastale Stete.

Pruzanje jamstva
Jamstvo je u skladu sa jamstvenim listom, koji je
priloZzen uz proizvod.

Opée upute za sigurnost na radu
Prije prve uporabe uredaja procitajte ove upute
za uporabu. U slu¢aju bilo kakve sumnije ili
problema s priklju€ivanjem ili rukovanjem s
aparatom obratite se proizvodacu (klijentski
servis).

RADI OCUVANJA VISOKOG STUPNJA
SIGURNOSTI APARATA POSVETITE
POZORNOST SLIJEDECIM UPUTAMA:

UPOZORENJE!

Vrijeme ukljuéivanja

Snaga aparata izrazena je parametrima
.Einschaltdauer/Vrijeme uklju€ivanja“ (ED%)
na tipskoj plocici aparata, dakle omjer vremena
varenja i vremena hladenja. Ovaj faktor se
mijenja, kod istog aparata, ovisno o opterecenju,
dakle ovisno o struji zavarivanja. Prema ovom
faktoru mozemo utvrditi koliko dugo moze aparat
raditi , s navedenim parametrima struje i
opterecéenja, i odnosi se uvijek na vremenski
interval od 10 minuta. Kod struje za zavarivanje
za ED 60% aparat funkcionira (npr.) neprekidno 6
minuta, nakon ovog vremenskog intervala slijedi
tzv. prazna faza radi hladenja unutarnjih dijelova
aparata, i zatim je ponovo aktivirana zastita od
pregrijavanja.

KoriStenje aparata za zavarivanje kao i sami
radovi zavarivanja mogu biti opasni ne samo za
osobu koja rukuje aparatom ve¢ i za osobe u
okolini mjesta zavarivanja. Osoba koja rad s
aparatom za zavarivanje je zbog toga u svim
slu¢ajevima duzna ne samo procitati upute
navedene u ovom Naputku za koriStenje, vec i
poznavati i pridrzavati se ovih uputa i propisa.
Neophodno je stalno voditi rauna o tome da
djelatnik koji je osposobljen za siguran rad i koji
se strogo pridrZava propisa i svojih obveza na
radnom mjestu, jest najbolja prevencija ozljeda
na radu. Prije prikljuivanja, pripreme, koriStenja
ili prijevoza aparata za zavarivanje potrebno je
proditati propise navedene u ovom tekstu i strogo
ih se pridrzavati.

INSTALACIJA UREDAJA

e Instalacija i odrzavanje aparata za
zavarivanje smije se vrSiti isklju€ivo u
skladu s vazec¢im lokalnim propisima.

e Redovito provjeravajte stupan;
istroSenosti kablova spojnih elemenata i
uti¢nica. OStecéene dijelove treba odmah
zamijeniti novim. Osigurajte odrzavanje
aparata u redovitim intervalima. Koristite
samo kablove odgovarajuceg presjeka.

o Kabel za uzemljenje prikljucite Sto
najblize mjestu zavarivanja.

e Aparat za zavarivanje ni u kom slu¢aju ne
koristiti u vlaznoj sredini. Osigurajte da
radno mjesto bude savrSeno suho te da
budu suhi i predmeti koji se nalaze na
radnom mjestu, uklju€ujuéi sam aparat

za varenje.

OSOBNA ZASTITA DJELATNIKA | ZASTITA
TRECIH OSOBA

Prilikom zavarivanja se na radnom mjestu stvara
toplina i zracenje pa je neophodno osigurati
odgovarajuéu zastitu djelatnika uz upotrebu
odgovarajuc¢ih sredstava za osobnu zastitu, te



poduzeti mjere sigurnosti za zastitu treé¢ih osoba
u okolini radnog mjesta.

Aparat ne koristite u zapraSenim i prljavim
prostorijama gdje bi aparat mogao usisati prah i
druge predmete.

Nikad ne izlaZite sebe ni treée osobe
djelovanju elektri€nog luka ili uzarenog
metala bez potrebne zastite.

Osigurajte odsisavanje dima nastalog kod
zavarivanja odnosno dobro provjetravanje na
radnom mjestu.

A

PREVENTIVNE MJERE ZA ZASTITU OD
POZARA | EKSPLOZIJE

Vruéi komadiéi troske mogu uzrokovati poZzar.

PoZar i eksplozija predstavljaju dodatnu
opasnost. To je moguée izbjeéi poStivanjem
slijedeéih propisa:

e Nikad ne koristite aparat za
zavarivanje u neposrednoj blizini lako
zapaljivih materijala ko Sto su drvo
piljevine, lakovi, otapala, benzin,
petrolej, zemni plin, plin, acetilen,
propan i sliéni materijali - lako
zapaljive materijale uklonite sa radnog
mjesta ih zaStitite od kontakta s
iskrama.

e Zasuzbijanje poZara neophodno je
imati na raspolaganju odgovarajuéi
aparat za gaSenje pozara naradnom
mjestu.

e Zabranjeno je variti ili rezati zatvorene
posude ili cijevi.

e Zabranjeno je variti ili rezati posude ili
cijevi ¢aki i kada otvorene, ako sadrze ili
su sadrzavale materijale koji mogu
uslijed djelovanja topline ili vlage
eksplodirati ili izazvati druge opasne
reakcije.

e Plinska boca mora biti u svakom
slu€aju zaStiéena od pada, prevrtanja i
sliéno.

INSTALACIJA APARATA ZA ZAVARIVANJE
Prilikom instaliranja aparata za zavarivanje
neophodno je pridrzavati se slijedecih propisa:
e Zavariva¢ mora imati slobodan pristup
upravljackim elementima i priklju¢cima
aparata za zavarivanje.

e Aparat za zavarivanje ne smije biti
instaliran u tijesnim prostorijama: Vrlo
vazno je osigurati odgovarajuce
ventiliranje odnosno hladenje aparata za
zavarivanje. Aparat za zavarivanje
(ukljuéujuci kablove) ne smije sprjecavati
prolaz kroz prostoriju niti smije
sprjeCavati ostale djelatnike u radu.

e Aparat za zavarivanjem se smije koristiti
samo na ravnoj podlozi, za rad aparata
potrebno je koristiti plinsku bocu koja
mora biti na ogovarajuci nacin osigurana.

Sigurnosne upute za prvo

stavljanje u rad (slika 12)
1. ZaStitna kaciga za varioce

2. ZasStitna pregaéa za varioce

3. Zastitne rukavice a za varioce

KoriStenje aparata za zavarivanje i sam proces
zavarivanja mogu ugroziti Vase vlastito zdravlje i
zdravlje drugih osoba. Stoga vas molimo da
pazljivo procitate dole navedene propise za
prevenciju ozljeda i da ih se pridrZzavate. Vodite
racuna o tome da razumno i strué¢no koristenje
aparata za zavarivanje, uz strogo postivanje svih
vazecih propisa jest najbolja prevencija bilo
kakvih ozljeda na radu.

1. Nosite prigodno zastitno odijelo: bez dzepova
i radne hlace bez savijenih nogavica. Ne
nosite odjec¢u od sinteti¢kih materijala.

2. Priradu uvijek nosite specijalne zastitne
rukavica za zavarivanje.

3. Priradu uvijek nosite zatvorene visoke
zaStitne cipele.

4. Priradu uvijek koristite masku za zastitu lica i
zastitne naocale s prozirnim staklima i
bocnom zastitom.

5. Osigurajte dovoljno provjetravanje radnog
mjesta. Ukoliko to nije moguce osigurati,
neophodno je instalirati uredaj za
provjetravanje, i to posebno u manjim
prostorijama.

6. Ocistite dijelove koje zelite variti i uklonite
rdu, masnocu i lak.

7. Provjerite da li je mrezni kabel u
besprijekornom stanju i da li je opremljen
zastitnim elementima za zastitu od
preoptereéenja i kratkog spoja te da li je
propisno uzemljen. Provjerite da li nominalni
napon aparata za zavarivanje odgovara
naponu u mrezi.



10.

11.

12.

13.

14.

15.
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Ap

Osigurajte da u okolini aparata ne leze
neprekriveni ili istroSeni kablovi; dovodni
kabel, ventilator za provjetravanje, kabel za
zavarivanje; ako je to neophodno, zamijenite
ih kablovima koji udovoljavaju normi.

Kabel za uzemljenje dobro pri¢vrstite na
predmet koji varite.

Crijeva niti kabel za uzemljenje ne ovijajte
oko tijela.

Kod namatanja ili poravnavanja crijeva nikad
ne prislanjajte crijeva na vase tijelo niti na
tijelo drugih osoba.

Zabranjeno je koristiti aparat za zavarivanje u
vlaznim prostorijama bez zastite od strujnog
udara.

Nikada ne zavarujte bez koriStenja bo¢nih
zastitnih zaklopki na uredaju.

Tijekom rada nikad ne dirajte strujne dizne
niti predmet koji varite — time éete sprijeciti
opekotine.

Nikad ne varite lako zapaljive posude niti ne
radite s aparatom u njihovoj blizini.

. Stroj mora stajati stabilno na ravnoj povrsini.

arat za zavarivanje opremljen je

osiguraéem IP 21 i tijekom rada niti kod

Upozorenje!

A

[\

Upozorenje/Paznja

Upozorenje na opasnost od
ozljeda uslijed strujnog udara

Naredbe:

Koristite Stitnik za oci.

Koristite Stitnik za sluh.

O

Prije rada sa strojem paZljivo

procitajte ovaj naputak za uporabu.

Koristite zaStitne rukavice.

Zastita okoliSa:

{4

n
[Aigd

Otpad ne bacajte u okolini radnog
mjesta, nakon sortiranja osigurajte
struénu likvidaciju otpada.

AmbalaZu od kartona mozZete
predati centru za reciklazu
otpada.

X

Elektri¢ni ili elektronski aparati za
zavarivanje koji su osteceni ili
namijenjeni za likvidacijju moraju
biti likvidirani na mjestima
odredenim za likvidaciju otpada
ove vrste.

Pakiranje:

skladiStenja ni u kom sluéaju ne smije biti
izlozen kiSi i vlaznosti.

Postupanje u sluéaju nuzde
IzvrSite neophodne mjere prve pomoci prema

konkretnoj ozljedi i Sto najbrze potrazite ljekarsku

pomoé.
Zastitite povrijedenu osobu od daljih ozljeda i
smirite je.

Znacenje simbola

U ovom naputku i/ili na stroju koriste se slijedeci

simboli - ideogrami:

Sigurnost proizvoda:

—
—

Cuvaijte od utjecaja vlage

Smijer na ambalazi

prema gore
Tehniéki podaci:
T i
Prikljuéenje na mrezu TezZina

Transformator za varenje

Osiguranje mreze

€ O

|

Proizvod je u skladu s
odgovarajuéim normama

Europske zajednice. izolacijom

Uredaj je opremljen zastitnom

Toplotna zastita

Mreza — 230 V

Zabrane:

00

3

Y
<

Mreza — 400 V

Opc¢a zabrana
(zajedno sa drugim ideogramom)




KoriStenje uredaja sukladno

njegovoj] namjeni

Aparat za zavarivanje u zastitnoj plinskoj
atmosferi namijenjen za termic¢ko spajanje
Zeljeznih — metalnih dijelova taljenjem njihovih
ivica uz dodatak dodatnog materijala.

Pomocu ovog stroja moguce je vrSiti samo takve
radove, za koje je uredaj namijenjen a koji su
opisani u naputku za uporabu stroja.

Sekundarna opasnost i zaStitne
mjere

Mehani¢éka sekundarna

opasnost

Probijanje, ubod

MoZe doéi do probadanje ruku Zicom za
varenje.

Koristite zastitne rukavice odnosno Cuvajte ruke
na dovoljnoj udaljenosti od izlaza Zice.

Prskanje te€nosti

Kapi prskajuéeg metala kod zavarivanja mogu
uzrokovati opekotine.

Nosite zastitnu odjeéu i masku za zastitu lica.

Sekundarna opasnost

elektriénog udara
Neposredan kontakt sa dijelovima pod

naponom

OStecéeni kablovi ili utikaéi mogu izazvati udar
elektriénom strujom.

Ostecene kablove i uti€nice moze popravljati
samo stru¢njak-elektri¢ar. Uredaj koristite samo
priklju€en na utinicu i sa zastitnim prekidacem
za prekostrujnu zastitu (FI).

Direktan kontakt sa vlaznim rukama moze
uzrokovati ozljede uslijed strujnog udara.
Sprijecite dodir vlaznim rukama i osigurajte dobro
uzemljenje uredaja.

Neposredan kontakt sa el. strujom.
U sluéaju dodira s provodljivim dijelovima
otvorenih elektriénih dijelova ili elektriénih
dijelova u kvaru.

Prilikom odrzavanja uvijek izvucite utikac iz
uti¢nice. Koristite samo prikljucke sa strujnom
zastitnom sklopkom FI.

Toplotna sekundarna opasnost
Opekotine, smrzotine

Kontakt s mlaznicom crijevaili obratkom
odnosno varenim predmetom moze
uzrokovati opekotine.

Nakon zavarivanja pri¢ekajte dok se mlaznica
crijeva i vareni predmet ne ohlade.

Opasnost od buke

OSteéenje sluha

Dulji rad sa pilom moZe uzrokovati oSteéenje
sluha.

Uvijek koristite zastitu za sluh.

Opasnost od zraéenja
Infra crveno i ultra ljubi€asto svijetlo u

vidnom spektru

Elektriéni luk zraéi infracrvene i UV zrake.
Kod zavarivanja uvijek koristite odgovaraju¢u
masku za zastitu lica, zaStitno odijelo i zaStitne
rukavice.

NeposStivanje ergonomskih
nacéela
Nemar kod koriStenja sredstava za

osobnu zaStitu na radu.

Kod rada sa glodalicom bez koriStenja
sredstava za osobnu zaStitu na radu moze
doéi do ozbiljnih unutarnjih i vanjskih ozljeda.
Pri radu uvijek nosite odgovarajuc¢u zastitnu
odjecu i radite vrlo oprezno.

Opasnosti od materijala i ostalih

tvari

Dodir udisanje

Dugotrajno udisanje plinova nastalih kod
zavarivanja moZze biti Stetno po zdravlje.
Pri radu koristite odgovarajuée postrojenje za
odsisavanje prasSine i plinova ili radite u
prostorijama s dobrim provjetravanjem.
Izbjegavajte direktno udisanje plinova.

Usijani vruéi komadiéi Sljake i varnice mogu
predstavljati uzrok pozarai eksplozije.
Aparat za zavarivanjem nikad ne koristite u
potencijalno eksplozivnoj sredini.

Ostale opasnosti

Nedovoljno osvjetljenje radnog mjesta
Nedostatno osvjetljenje predstavlja veliki
sigurnosni rizik.

Pri radu s aparatom za zavarivanje uvijek
osigurajte dovoljno osvjetljenje radnog mjesta.

Klizanje, spotaknuée ili pad osoba
Kablovi i crijeva mogu predstavljati uzrok
spotaknuéa i padova.

Odrzavajte €istocu na radnom mjestu.

Likvidacija

Upute za likvidaciju navedeni su posredstvom
piktograma koji se nalaze na postrojenju odnosno
na ambalazi. Popis pojedinih znacenja pojedinih



ideograma cete naci u poglavlju «Oznake na
uredaju».

Preporuke prije upotrebe
Prije upotrebe uredaja mora korisnik paZzljivo
procitati ove upute za koristenje.

Kvalifikacija

Osim detaljne upute od strane struénjaka u vezi
koriStenja ovog uredaja nije potrebna druga
kvalifikacija.

Minimalna starost osoblja stroja
Sa crpkom smiju raditi samo osobe koje su
napunile 16 godina. I1znimka kod koriStenja
aparata za zavarivanje maloljetnim osobama jest
primjena aparata u pripremi u okviru stru¢ne
spreme radi postizanja praktiénog znanja pod
nadzorom voditelja praktiéne obuke.

Obuka

KoriStenje aparata za zavarivanje je moguce
samo nakon odgovarajuce obuke. Specijalna
obuka nije neophodna.

Tehni€ki podaci

Priklju€ak/frekvenca: 230V/50 Hz

Osigurag: 16 A

Napon praznog hoda 40V

Obim regulacije: 30-145 A

Maks. debljina Zice: 0,8/0,9 mm

Preporuéena debljina

materijala: 0,6-8 mm

Broj brzina: 6

Vrijeme uklju€ivanja: 145A~10%
60 A ~30%
45 A ~ 100 %

Tip zaStite od prekostruje: IP21S

Klasa izolacije: H

TeZina priblizno: 35kg

Prijevoz i skladiStenje
e Prije duljeg skladiStenja neophodno je stroj
temeljito ocistiti.

A Upozorenije: Aparat za zavarivanje
moze se koristiti i skladistiti
samo u radnom poloZaju (na
ravnoj podlozi). Uzimajte u
obzir simbole upozorenja
navedene na ambalazi!
Osigurajte da plinska boca
bude dobro priévrséena i
zatvorena.

(Slika br. 12)
U slu€aju pada, plinska boca
postaje opasno ,oruzje".

Montaza i prvo stavljanje u

pogon
(postupajte prema postupku montaze
navedenom na slici 7-9)

Elektri€ni spoj

Prije spajanja aparata na mrezu neophodno je
provjeriti da li napon u mrezi odgovara
nazivnom naponu aparata te dali je ulazna
struja dovoljna za potpuno radno opterecenje
aparata za zavarivanje. Osim toga je
neophodno provijeriti da li je dovodni sistem
dovoljno uzemljen.

Uzemljenje

Aparat je priklju¢en na stezaljku preko kabla za
uzemljenje. Uvjerite se da je izmedu dijela koji se
zavaruije i klijeSta nastao savrSen kontakt. Dijelovi
koje ¢ete variti moraju biti o¢iS¢eni od maziva, rdi
i necistoca i zaSti¢eni od kontakta s ovim tvarima.
Nefunkcionalan kontaktni komad smanjuje
kapacitet zavarivanja i moze smanijiti kvalitetu
zavarivanja. Provijerite spoj kabla i stezaljke.

Upozorenje: Sto bolje je uzemljenje, to bolji je
rezultat zavarivanja.
(npr. ispolirati ruénom brusilicom!)

Ru kovanje (slika 4)
Prikljucenje crijeva

PodeSavanje stupnjeva zavarivanja
PodeSavanje brzine pomicanja zice
Priklju¢enje stezaljke za uzemljenje
Priklju¢ak mrezne uti¢nice
Kontrolno svijetlo «rad»

Kontrolno svjetlo ,toplotna zastita“

Noorwnp

Upravljaéki pult

ON/OFF

Aparat za zavarivanije je opremljen
prekidaéem «ON — OFF».

PodeSavanje brzine pomicanja zice

Brzina dodavanja Zice za zavarivanje pode3ava
se pomocu potenciometra koji se nalazi na
prednjoj strani aparat za zavarivanje. Ovaj
potenciometar se koristi zajedno S
naizmjeni¢nom sklopkom za prebacivanje koja
sluzi za reguliranje elektricne struje za stvaranje
ravnomjernog elektricnog luka. (Slika br. 4
pozicija 3)

ZaStita od pregrijavanja

Aparat za zavarivanje je opremljen toplothom
zaStitom koja automatski prekida dovod
elektri¢ne struje ¢im je postignuta viSe
temperatura. U tom slucaju se upali Zuto svjetlo
za upozorenje (slika 4 pozicija 7). Cim
temperatura opet opadne na vrijednost koja je
odgovarajuca za rad, svjetlo za upozorenje se



ugasi. Cim je aparat ponovo spreman za rad,
sklopka ponovno uspostavlja dovod elektri¢ne
struje.

Montaza bobine a zicom (slika 5) i

kompleta crijeva

Aparat za zavarivanje je namijenjen za hamot sa
Zicom presjeka 0,2-0,4 Kg.

Motor za dodavanje Zice

Provjerite da li Sirina utora namota za dodavanje
Zice odgovara presjeku Zice za zavarivanje.
Aparat za zavarivanje je namijenjen za hamot sa
Zicom presjeka 0,8. Ako Zelite raditi sa Zicom
presjeka 0,9, moZete Koristiti isporu¢eni namot
bez vecih problema, Na bo¢noj povrsini namota
otisnut je traZzeni promjer zice.

Postavljanje Zice
Prvih 10 cm Zice potrebno je odsjeci tako da
nastane ravan rez i da Zica ne viri preko rubova
izlaza, da ne visi i nije oSte¢ena. PopusStanjem
odgovarajuceg vijka podignite kolotur koiji je
spojen s pokretnim ramenom. Stavite Zicu u
plasti¢ne vodilice provlacenjem kroz odgovarajudi
utor i ponovo ga stavite u vodilice. Pazite da Zice
na bude napeta; Zicu treba polagati slobodno,
bez naprezanja. Ponovo spustite pokretno rame i
podesite tlak pomoc¢u odgovarajuéeg vijka.
Ispravno podesen tlak utje€e na ravnomjerno
pomicanje i leZanje Zice u vodilicama — ukoliko
ipak dode do blokade Zice u vodilicama, ispravan
tlak pogonskog kotaca ponovno vrac¢a zicu na
njeno mjesto. Na osi zice mora biti podeSen otpor
Zice. Otpor mora biti podeSen tako da se Zica
moze lako skinuti, ali da se sama ne namata.
Ukoliko spojka uzrokuje prejako struganje i u
slu¢aju proklizavanja pogonskog kotaca
neophodno je uvijati spojku sve dok se ne
postigne ravnomjerno provlaéenje Zice.
SAVIJET: - Odvijte strujnu diznu

— nategnite crijeva tako da

Zice prode skroz.

Spajanje crijeva

Aparat za zavarivanje u zaStitnoj plinskoj
atmosferi MIG 170 ima direktno prikljuéen set
crijeva i spreman je za koriStenje. Eventualna
zamjena mora biti izvedena s maksimalnom
paznjom - zamjenu bi trebao izvoditi struénjak.
Za zamjenu plinske dizne dovoljno je diznu odviti
i izvaditi prema vani. Plinsku diznu je potrebno
izvaditi kod svake zamjene strujne dizne.
Provijerite da li promjer dizne odgovara promjeru
Zice. Plinska dizna mora biti stalno u istom
stanju.

Sigurnosne upute za osoblje

stroja

e Prije uklju€ivanja aparata za zavarivanje
neophodno je montirati i namjestiti sve
sigurnosne i zastitne elemente aparata.

¢ Prije uporabe uerdaja obavezno procitajte
upute navedene u Uputama za uporabu.
e Pridrzavajte se svih sigurnosnih uputa
navedenih u naputku za uporabu.
e Priradu se ponaSajte odgovorno prema
ostalim osobama.
e Upozorenje! Nikad ne koristite korodiranu
Zicu za zavarivanje.

Upute korak po korak (slika 3 +
6)

U zoni zavarivanja ne smije se nalaziti rda i lak.
Uvijek koristite Stit za zavarivanje, specijalne
zaStitne rukavice i odgovarajuce zastitni odijelo.
Kut kompleta crijeva treba biti, u odnosu na
predmet koiji varite, oko 30°.

1. Izbrusite i ispolirajte veliku povrSinu na
obratku u podrucju Sava za prikljucenje
stezaljke za uzemljenje.

2. Sada pri¢vrstite stezaljku za uzemljene na
pripremljeno mjesto na obratku.

3. Podesite parametre aparata za zavarivanje
prema korisni¢koj tablici za zavarivanje (pogl.
3).

4. Podesite potrebnu koli¢inu plinu na armaturi
plinske boce.

5. Savijet: (0,6 mm - zica — 6 I/h); (0,8 mm -
Zica — 8 1/h); (1,0 mm - zica — 10 I/h)

6. Ako imate na sebi kompletno radno odijelo,
mozete poceti s zavarivanjem.

Savijet: Prije poCetka zavarivanja izvrSite probni
var radi testiranja optimalne podeSenosti aparata
i postizanje optimalnog rezultata.

Parametri zavarivanja su optimalno podeSeni ako
se prilikom rada €uje ravnomjerni Sum i zavareni
Sav dobro napravljen i pricvrséen na materijal —
to znaci da je relativno plosnat.

Kvarovi — uzroci — otklanjanje
kvarova

=

(Kvar): Zica se ne pomiée jer se
okreée kolotur za dodavanje Zice.
(Uzrok):

Nedisto¢a unutar strujne dizne

Spojka nosaca namota je previSe zategnuta.
Komplet crijeva je oStecen.

(RjeSenje):

Ocistiti.

Popustiti

Provijeriti omot voda Zice.

CoNoOGA~WN

=
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. (Kvar): Dovod Zice je neredovan ili
isprekidan.

11. (Uzrok):

12. Dizna je oStecena.

13. Spaljeni materijal unutar strujne dizne.



14. Necistoc¢a u Zlijebu pogonskog kotaca.

15. Ogrebotina na povrSsini istroSenog pogonskog
kotaca.

16. (RjeSenje):

17. Zamjena

18. Zamjena

19. Ciséenje

20. Zamjena

(Kvar): Elektriéni luk je ugasen.

(Uzrok):

1. Neispravan kontakt izmedu klijeSta za
uzemljenje i obratka.

2. Kratak spoj izmedu kontaktne mlaznice i
cijevi za vod plina

3. (RjeSenje):

4. Dotegnuti klijeSta i provjeriti.

5. Odistiti ili zamijeniti strujnu diznu i cijev za
dovod plina.

(Kvar): Poroznost zavarenog Sava.

(Uzrok):

1. Neodgovarajuc¢a udaljenost od crijeva ili
neodgovarajuci kut

2. Mokri obratci

3. Premala koli¢ina plina ili neodgovaraju¢a
vrsta koristenog plina

(RjeSenje):

1. Udaljenost izmedu crijeva i obratka mora biti
5-10 mm. Kut nagiba u odnosu na obradak
ne smije biti veéi od 60.

2. Osusiti piStoljem za strujanje vruc¢eg zraka ili
na drugi nacin.

3. Povecati dovod plina ili zamijeniti.

(Kvar): Neoc€ekivan ispad aparata

nakon duljeg vremena rada.

(Uzrok):

1. Stroj se zbog suviSe dugog koriStenja
pregrijao i ukljucila se toplotna zastita

2. (Rjesenje):

3. Pri¢ekajte dok se aparat ne ohladi.

Inspekcija i odrzavanje

Prije bilo kakvih radova na aparatu za
zavarivanje izvadite utika¢ priklju¢nog kabla iz
utinice.

e Za CiS¢enje plasti¢nih dijelova koristite vlaznu
krpu. Ne koristite sredstva za CiScenje,
otapala niti oStre Siljaste predmete.

e Nakon svakog rada s aparatom ocistite
otvore za ventilaciju i pokretne dijelove
aparata od taloga praSine pomoc¢u mekane
Cetke ili pincetom.

e Sve pokretne dijelove aparata redovito
podmazujte uljem.

Odrzavanje seta crijeva (slika 2)

Radi osiguranja besprijekornog funkcioniranja
neophodno je redovno odrzavanje.

Na plinsku diznu je potrebno nanijeti sprejem
zastitni sloj i oc€istiti od unutarnjih taloga.

U ovom slu€aju je potrebno izvrsiti slijedeée
radnje (vidi sliku 2):

1. Skinuti diznu (1) povlacenjem prema
naprijed.

2. Ocistiti diznu od taloga troske nastale kod
zavarivanja.

3. Nadiznu nanesite zastitni spre;j.

4. Ako je dizna korodirana, mora biti
Zzamijenjena novom.

Odrzavanje dizne

U ovom slu€aju je potrebno izvrsiti slijedeée
radnje (vidi sliku 2):

1. Skinite diznu (1) povlaenjem prema nazad

2. Odvijte diznu (2)

3. Provijerite da li otvor za prolaz Zice nije
previSe dug, Sirok, eventualno ga prije
ponovne montaze zamijenite novim.

4. Pritisnite gumb na crijevu tako da izade Zica
iz otvora, zatim ponovo montirajte diznu.

Odrzavanje gorionika dizne.

U ovom sluéaju je potrebno izvrSiti slijedeée
radnje (vidi sliku 2):

1. Otvori za ispustanje plina mogu biti ponekad
malo zacepljeni ili onecisc¢eni, u takvom
slu¢aju je neophodno skinuti plinsku diznu
D,

2. zatim odviti diznu,

3. odvijte razdjeljivac plina i zamijenite ga novim.

Upozorenje! Set crijeva mora se redovito
odrzavati. (komprimiranim zrakom o€istite
unutradnjost vodilice Zice, kolotur za
dodavanje Zice, plinsku diznu i razdjeljivaé
plina.)

Sigurnosne upute za tehnicke

preglede i odrzavanje

Samo redovito odrzavanje aparata za zavarivanje
¢e Vam osigurati nesmetan rad. Nedovoljna
njega i odrzavanje moZze biti uzrok nepredvidivih
ozljeda i povreda.

Pridrzavajte se svih sigurnosnih uputa navedenih
u naputku za uporabu.




Savijeti za zavarivanje

U zoni zavarivanja ne smje se nalaziti rda i
lak. Gorionik je odabran prema vrsti
materijala. Preporuéljivo je prvo isprobati
jaéinu struje na otpadnom materijalu.

Kvar Uzrok i naéin otklanjanja Primjer
Obradak je 11. Neispravna priprema zavarenog spoja i%‘
iskrivljen 12. Izravnajte rubove i fiksirajte za zavarivanje.
21. Premali napon u praznom hodu
NadviSenje vara 22. Preniska brzina zavarivanja t:ti

23. Pogresni kut prislonjenog gorionika za varenje
24. Predebela Zica

Mali sloj metala 11. Previsoka brzina zavarivanja
12. Prenizak napon za brzinu zavarivanja

21. Variti u udubljenju kod dugog elektri¢nog luka

Oksidiran izgled "
zavarenog spoja 22. Po de.s't.' napon - i T b"f}»}?”}”»)‘
23. Zica je iskrivljena ili previSe viri iz vodilice Zice
24. Neispravna brzina dodavanja Zice
21. Neravnomijerna ili nedovoljna udaljenost
Nedovoljan provar 22. Pogresni kut prislonjenog gorionika za varenje
korijena 23. Istro$ena cijev vodilice Zice ——
24. Preniska brzina dodavanja Zice ili brzinu
zavarivanja
16. Previsoka brzina dodavanja Zice
Zavareni spoj 17. Pogresni kut prislonjenog gorionika za varenje r_—_gi

18. Prevelika udalienost




Gép
Védoégazas t6ltédrotos hegesztd készulék
MIG 170

Kompakt védégéazas hegesztd otthoni
barkacsoléknak. Sokoldalian hasznalhaté magas
kapcsoléfokozattal, 6 fokozat és a toltédrot
funkcidéval, mely lehet6vé teszi a problematikus
darabok hegesztését is. Fokozatmentesen
allithato drottovabbitd, sok tartozék.

Felszerelése:

Hegesztdpajzs, egy nyomascstkkentével ellatott
redukcids szelep. 2 hatso kerék — 2 elsé, iranyitd
kerék. H8szabalyoz6 és 2 m hosszu csévekbdl
allé készlet.

A szdllitmany tartalma (1.abra)

1. Védoégéazas hegesztd késziilék MIG 170
Csipesszel ellatott foldelékabel
Hegesztépajzs

Csokészlet

Villanyvezeték

Egy nyomascsodkkentbvel ellatott redukcios
szelep

Bevezetés

A kézi védbégazas hegeszt6 készilékek
folyamatos drét adagolassal lehetéveé teszik
fémalkatrészek és mas fém anyagok
0sszehegesztését. A hegesztés elektromos
ivfény segitségével torténik, mely a hegesztendd
anyag és a fémdroét kézoétt alakul ki, mely drét
folyamatosan halad a hegeszté égébdl és a
munkadarabok 6sszekotésénél potanyagaként
szerepel. Magasabb hegesztési fesziiltséggel
vastagabb pléhet is lehet hegeszteni. Ezen
utasitasok mellézése kovetkeztében keletkezett
hibakért nem vallalunk felelésséget.

ok wnN

Jotallas
Jotéllasi igények a mellékelt jétallasi kartya
szerint.

1 Altalanos biztonsagi
utasitasok

A hasznalati utasitast a gép els6 hasznalata el6tt
figyelmesen el kell olvasni. Az esetben, ha a gép
bekapcsolasaval és hasznéalataval kapcsolatban
kétségeik lesznek forduljanak a gyartohoz
(szerviz osztaly).

A MAGAS SZINVONALU BIZTONSAG
ERDEKEBEN TARTSA BE AZ ALABBI
UTASITASOKAT:

VIGYAZZ!

Bekapcsolasi ido

A készllék teljesitményét az aldbbi adatok
jellemzik:

»Einschaltdauer/Bekapcsolasi id6“ (ED%)
feltiintetve a késziilék tipuscimkéjén, ami a
hegesztési és kihilési ideje kozotti kiilénbséget
jelenti.

Ez a jellemz6 a gép terhelési kdrilményeitdl,
vagyis a felhasznalt hegeszt6 fesziiltség
mennyiségétdl fugg. Kifejezi, meddig képes a
készilék az adott hegesztési feszlltséggel,
terhelés alatt dolgozni, s 10 perces id6szakaszra
atszamitva. Példaul ED 60%hegesztési
fesziiltségnél a gép megallas nélkil 6 percig
mikaodik, ezutan ures fazis kovetkezik, hogy a
készilék belsé részei is kihltlhessenek, majd Gjra
bekapcsolodik a hévédelem.

A hegesztékészulékek helytelen hasznélataval
nemcsak sajat de mas személyek egészségét is
veszélyeztetheti. Ezért, kérem, olvassa el
figyelmesen és tartsa be a biztonsagi
utasitasokat. Gondoljon arra, hogy a gép
megfontolt és szakszerl hasznalata, a biztonsagi
utasitasok szigora betartasa, barmilyen
sebestulések ellen a legbiztonsagosabb védelem.
A készulék aramkorbe valé bekapcsolasa,
hasznalata, vagy szallitasa el6tt kdtelessége
figyelmesen attanulményozni az alabbi
utasitasokat és bebiztositani, hogy szigordan be
legyenek tartva.

A KESZULEK SZERELESE

o AKkészilék szerelését és karbantartasat a
helyi biztonsagi utasitdsok betartasaval kell
végezni.

e Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az
aramvezet6 kabel, dugvilla sértetlen
allapotban legyen. Az esetben, ha meg van
karosodva, feltétlentl ki kell cserélni. A
készliléket rendszeresen karban kell tartani.
Kizarélag megfelelé atméréja kabelt szabad
hasznélni.

o Afoldel6 kabelt csatlakoztassa minél
kdzelebb munkahelyéhez.

e A gépettilos nedves kdrnyezetben
hasznalni. A munkahely, s kdrnyéke, minden
targyat beleértve, magat a gépet is, mindig

szaraz legyen.

SAJAT ES HARMADIK SZEMELY VEDELME

Hegesztés alatt hé és sugarzds szabadul fel.
Ezért fontos megfelelé védéeszkdzok hasznélata,
tovabba be kell biztositani sajat és harmadik
személyek biztonsagat.

Tilos poros és szennyezett helységekben
hegeszteni, ahol a berendezés port és mas
targyakat szivhat be.



Tilos, sziikséges védoéeszkdzok nélkul, kitenni
magat, vagy mas személyeket az elektromos
iv, vagy felhevilt fémek hatadsanak.

Biztositsa be a hegesztés alatt keletkezett flst
elszivatasat, esetleg dolgozzon jol
szelléztethetd munkahelyen.

A

PREVENTIV TUZVEDELMI ES ROBBANAS
ELLENI INTEZKEDESEK

A salak izz6 részecskéi és a szikrdk
tlizveszélyesek. A tliz és a robbanas tovabbi
veszélyt jelentenek. Annak érdekében, hogy
ezeket a veszélyeket kikerilje, feltétlentl
tartsa be az aldbbi utasitasokat:

A

o Tilos a késziléket kénnyen gyullado
anyagok, pl. fa, flirészpor, , lakkok",
oldészerek, benzin, petroleum, foldgaz,
acetilén, propan és hasonl6 gyulékony
anyagok kdzvetlen k6zelében hasznalni.
A gyulékony anyagokat tavolitsa el
munkahelyérél , vagy védje szikrak ellen.

. Kotelezd munkahelyét tiizolté
berendezéssel ellatni.

. Tilos hegeszté és vagé munkakat zart
edényekben, vagy csévekben végezni.

° Tilos hegeszté, vagy vagd munkékat
edényekben, vagy csévekben végezni,
abban az esetben is, ha nincsenek
elzarva, ha tartalmaznak, vagy
tartalmaztak olyan anyagokat, melyek
meleg, vagy nedvesség hatasara
felrobbanhatnak, vagy mas veszélyes
reakcio allhat be.

A

) Minden esetben koteles bebiztositani
a gazpalackot leesés, stb. ellen.

A HEGESZTO KESZULEK SZERELESE

A hegesztd készlilék szerelésénél feltétlendl
koteles betartani az alabbi utasitasokat:

A gépkezelének be kell biztositani
szabad hozzéférhet6séget a gép iranyito
elemeihez és a csatlakozasokhoz.

. A készuléket nem ajanlatos sziik
helyiségekbe szerelni: Nagyon fontos, hogy
a helység jol szellgztethetd legyen.

) A készilék ( beleértve a kébeleket is)
nem szabad, hogy Gtban legyenek, s nem
szabad, hogy mas személyeket munka
kdzben korlatozzanak.

° A hegesztd készulékkel kizardlag

egyenes alapzaton szabad dolgozni, s az

Uzemeltetéséhez hasznalt gazpalackokat

megfelel6 mddon be kell biztositani.

Biztonsagi utasitasok az elsé
Uzembehelyezéshez
(12.4bra)

1. Hegesztépajzs
2. Hegeszté kotény
3. Hegeszté kesztyi

A hegesztékészilékek helytelen hasznélataval
nemcsak sajat de mas személyek egészségét is
veszélyeztetheti. Ezért, kérem, olvassa el
figyelmesen és tartsa be a biztonsagi
utasitasokat. Gondoljon arra, hogy a gép
megfontolt és szakszer(i hasznélata, a biztonsagi
utuasitasok szigoru betartasa a
leghiztonsagosabb védelem barmilyen
sebestulések ellen.

1. Viseljen megfeleld munkaruhat: tGzallo

hegeszté kesztylket, hegeszt§ kotényt,

természetes anyagbol készilt oltbzetet. Ne
viseljen szintetikus munkaruhat.

Viseljen tlizall6 hegeszt6 kesztyiiket

Viseljen magas, zart cipét.

4. Munka kdzben hasznaljon véd&pajzsot,
viseljen oldalellenzékkel ellatott
védészemiiveget

5. Biztositsa be a munkatérség megfeleld
szelléztetését. Ha nincs lehet6ség
természetes szelldztetésre, féleg kisebb
helyiségekben, szell6ztetd berendezést kell
beszerelni.

6. A hegesztendd munkadarabokat tisztitsa
meg a rozsdatol, zsiradéktdl és festéktol.

7. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az
aramvezetd kdbel sértetlen allapotban
legyen, a gépet kizardlag eléirasosan foldelt,
védo kontaktussal ellatott konektorba
kapcsolja be. Bizonyosodjon meg arrél, hogy
a gép cimkéjén feltlintetett feszliltség azonos
legyen az aramkdorben 1évé feszlltséggel.

wmn

8. Ugyeljen arra, hogy a munkahelyén ne
fekldjenek hibas, védetlen villanyvezetékek;



az esetben, ha a vezetd kabel, ventillator,
hegeszt6 kabel hibas, feltétleniil cserélje ki
norma kdvetelményeinek megfeleld
kabelekkel.

9. Ugyeljen arra, hogy a foldel6 vezeték fel
legyen erdsitve a hegesztendd targyra.

10. Tilos csovet, vagy a foldeld kabelt teste kdré
tekerni.

11. Tilos a kabelt sajat, vagy masok testén
egyengetni.

12. Ugyeljen arra, hogy a gépet, aramiités elleni
védelem nélkil, soha ne hasznalja nedves
kérnyezetben.

13. Tilos hegeszteni oldalellenzék nélkili géppel.

14. Munka kozben tilos megérinteni a fuvokat,
vagy a hegesztett anyagot, égési sebesiilés
veszélye fenyeget.

15. Tilos tlizveszélyes edényekkel, vagy ezek
kozelében dolgozni.

16. A gépet stabil és egyenes alapzatra kell
allitani.

17. A hegesztd késziilék védelmi foka IP 21.
Tilos es6ben nedves kdrnyezetben
hasznalni és raktarozni.

Viselkedés kényszerhelyzetben
Igyekezzen a balesetnek megfeleléen elsé
segélyt nyujtani, s minél hamarabb biztositson be
orvosi segitségét.

A sebesiiltet nyugtassa meg, s védje tovabbi
balesettdl.

JELZESEK A GEPEN:
A hasznalati utasitasban és/vagy a gépen az
alabbi jelzések talalhatok:

A gyartmany biztonsaga:

Utasitasok:

Hasznéljon szemvédét

Viseljen fulvédét

O

Hasznélat el6tt olvassa el a
hasznalati utasitast.

Viseljen védd kesztyuket

Kérnyezetvédelem:
[ ]

{ 4

N
co

Tilos a hulladékot a kdrnyezetben
tarolni, szakszerten kell
megsemmisiteni

A karton csomagolast adja at
specidlis hulladékgyjtébe
reciklaciora.

X

Hibéas és/vagy tonkrement villany,
vagy elektronikus gépeket at kell
adni az illetékes hulladékgyjté
telepre.

Csomagoléas:

~

A A

Ovja nedvesség ellen

A csomagolast felallitott
helyzetben tartsa

Miszaki adatok:

&

Dugvilla Sualy
—C0— —

€ O

Hegszt6 transformator

Aramkeér bebiztositas

A gyartmany megfelel az illetd A gép véds szigeteléssel van
EU normék kovetelményeinek ellatva

|

230V

Tilalmak:

Hévédelem

Aramkér — 230 V

00

3

Y
<

Altalanos tilalom
(mas piktogrammokkal)

Aramkér — 400 V

Figyelmeztetés:

A A

Figyelmeztetés a veszélyes

Figyelmeztetés/vigyazz magas fesziltségre

Rendeltetés szerinti hasznalat

A védbgazas hegesztd késziilék a vas — fémek
meleg Gtjan valo 6sszekapcsolasara
hasznalandd, élek szétolvasztasaval és p6tanyag

hozzaadasaval.

A gyarté nem felel6s az altalanos érvényességi
eléirasok, s a hasznalati utasitas be nem tartasa
kovetkeztében keletkezett karokért.



Maradékveszély és
ovintézkedeések

Miiszaki maradékveszély
Szuarés, atszuras

A kezeit a droét atszarhatja

Viseljen véddékesztylt, esetleg tartsa kezét
biztonsagos tavolsagban a kilépd drottol.
Folyadék kifroccsenése

A hegesztés alatt a frocskol6 folyadék égési
sebesiiléseket idézhet elb.

Viseljen védo oltozéket és hegesztépajzsot.

Elektomos maradékveszély

Kozvetlen kapcsolat &rammal

Hibas kébel, vagy dugvilla aramutést
idézhetnek elé.

Hibas kabelt, vagy dugvillat cseréltesse ki
szakemberrel. A gépet kizardlag hibaaram elleni
védbkapcsolbval (Fl) szabad hasznalni.

Kozvetlen kapcsolat nedves kézzel aramitést
idéz elé.

Kerilje ki a gép érintését nedves kézzel és
Ugyeljen a megfeleld foldelésre.

Nem kozvetlen kapcsolat arammal
Baleset aramot vezet6 alkatrészekkel,
nyitott,vagy hibas konstrukcios
alkatrészekkel.

A gépen valé munka kdzben indig tavolitsa el a
dugvillat az aramkdorbél. Kizarélag hibaaram
elleni védékapcsoloval (FI) szabad hasznalni.

Hé maradékveszeély

Egési sebek, fagyas

A cséfuvoka és a munkadarab égési sebeket
okozhatnak.

A cséfuvokat és a munkadarabot hagyja munka
utan hagyja kihtlni.

Zajveszély

Hall6szervek sérlilése

Hosszantarté munka a géppel a hallészervek
k&rosodasahoz vezethet.

Viseljen fllvédét.

Sugérzas veszély

Infravoros, lathaté és ultraibolya
sugarzas

Az elektromos ivfény infravoros és ultraibolya
sugarzast produkal.

Viseljen megfelelé hegesztd pajzsot, védd
kesztylket €s munkaruhat.

Az ergonomiai elvek
elhanyagolasa

A személyvédd biztonsagi
segédeszk6zok viselésének

elhanyagolasa

A gép hasznélata megfelelé személyvédo
biztonsagi segédeszkdzdk nélkil sulyos
belsé és kiils6 sebesiilésekhez vezethet.
Viselijen mindig az el6irt munkaruhat és
dolgozzon megfontoltan.

Veszélyeztetés
munkadarabokkal és mas
anyagokkal

Kontaktus,belélegzés

Hosszu ideig tartd belélegzésekor a keletkezett
hegesztési gaz megkarosithatja tiidejét.

Munka kdzben hasznaljon porszivé berendezést.
Ugyeljen arra, hogy a keletkezett karos gazokat
ne lélegezze be.

Tiz, vagy robbanésveszely

izz6 salak és szikrék gyulladast ée robbanast
okozhatnak.

Tilos a géppel olyan kérnyezetben dolgozni, ahol
gyulladas veszélye fenyeget.

Mas veszeélyeztetések
Elégtelen helyi megvilagitas
Nem megfelelé megvilagitds magas
biztonsagi kockazattal jar.

Munka kdzben biztositson be megfeleld
megvilagitast.

Személyek elcsuszasa, elbotlasa,
leesése.

Kabelek, csovek személyek elbotlasat, vagy
leesését idézhetik el6

Tartsa rendben munkahelyét

Megsemmisités

A megsemmisitési utasitasok a gépen, resp. a
csomagolason elhelyezett piktogramokbdl
olvashatok le. Az egyes jelzések magyarazata a
»Jelzések a gépen fejezetben talalhatok.

Kovetelmények a gép kezeldjére
A gép kezel6je hasznalat elétt figyelmesen
olvassa el a hasznalati utasitast.



Szakképesités

A gép hasznalatahoz, szakemberrel vald
felvilagositason kivil nem sziikséges specialis
szakképesités.

Minimalis korhatar

A géppel kizarélag 16 éven feliili személyek
dolgozhatnak.

Kivételt képez a fiatalkortak foglalkoztatasa
szakképzés alatt az oktato feliigyelete mellet
szakképzettség elsajatitasa érdekében.

Képzés

A gép hasznélatdhoz elegendd szakember
felvildgositasa, resp. a hasznélati utasitassal valé
megismerkedés. Specialis képzés nem
szikséges.

2 Miiszaki adatok

Csatlakozéas/Frekvencio: 230V~50 Hz
Biztositék: 16 A
Uresjaratfesziiltség: 40V
Allitasi terulet: 30-140 A
Max. drotvastagsag: 0,8/0,9 mm
Ajanl. anyagvastagség: 0,6-8 mm

Kapcsolo6 fokozat: 6

Bekapcsolasi id6: 145A~10%
60 A ~30%
45 A ~ 100 %

Védelmi tipus: IP21S

Izolacidés osztaly: H

Suly cca: 35 kg

3 Szallitas és raktarozas

e Hosszabb raktarozas elsetén a gépet
alaposan meg kell tisztitani.

A Vigyazz: A géppel kizarblag egyenes
munkahelyzetben dolgozhat és
egyenes alapzaton
raktarozhatja. Respektalja a
gép csomagolasan lévé jeleket!
Ugyeljen arra, hogy a
gazpalack j6l be legyen
szoritva és be legyen biztositva
(lasd.12.4bra)

A lees6 gazpalack veszélyes

fegyver.

Szerelés és elsdé
uzembehelyezés
(Szereléskor tartsa be az
abrazolt |épéseket 7-9.abra)

Elektromos csatlakozas

Miel6tt bekapcsolja a gépet az aramkorbe,
bizonyosodjon meg arrél, hogy a gép
cimkéjén feltiintetett fesziiltség azonos-e az
aramkdrben lév6 feszlltséggel, s a
teljesitményszilkséglet elegendé-e a gép
teljes terhelésére. Tovabba gy6z6djon meg
arrol, hogy a csatlakozg kabel el van-e latva
megfelels foldelé rendszerrel.

Foldelés

A gép csipeszes foldelékabellel van
csatlakoztatva. Bizonyosodjon be arrél, hogy a
csipesz és a hegesztendd darab koz6tt hibatlan a
kontaktus. Az érintkezd darabokat 6vni kell és
meg kell tisztitani rozsdatél, zsiradékoktdl, és
szennyez6désektél. Nem mikodd kontaktus
esetén a hegesztés kapacitasa, s ezzel a
min&sége is csokken. Ellenérizze a foldeldkabel
és a csipesz csatlakozasat.

Vigyazz: Minél jobb a testelés, annél jobb a
hegesztés eredménye.
(pl. fényesitse ki kézi csiszoldval!)

Kezelés (4.abra)

1. Csovek hozzakapcsolasa

A kapcsoléfokozat bedllitasa

A drottovabbitas sebességének beallitasa
A foldel6 csipeszek csatlakoztatasa

A dugvilla bekapcsolasa

Ellenérz6 lampa ,hévédelem*

ook~ wN

Iranyito pult

ON/OFF

A hegesztd késziilék ON-OFF
teljesitménykapcsoldval van ellatva.

A dréthlzas sebességének a bedllitasa

A drothuzasi  sebességet  potenciométer
segitségével lehet bedllitani, mely a gép elsé
részén van. A potenciéméter a
valtozaskapcsoldoval egyutt mikddik, szabalyozza
az aramot, hogy egyenletes elektromos ivfény
keletkezzen (4.4bra 3 poz.)

Hoévédelem

A hegesztd hévédelemmel van ellatva, mely
magasabb hémérsékletnél automatikusan
megszakitja a hegesztd &ram bevezetését. Ez
esetben felvillan a vészfény (4.4bra, 7. poz). Ha
a hémérséklet Gjra lecstkken a kivant
Uizemeltetési hémérsékletre, a vészfény elalszik.
Az aram bevezetését meguijitja, s a hegeszt6 Gjra
készen all izemeltetésre.



A droéttekercs és a csOkészlet

felszerelése (5.abra)

A gépen kizarélag 0,2-0,4 Kg sulyu tekercset
lehet hasznalni.

Drétadagolé motor

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a tekercs
vajatanak az atméréje megegyezzen a drot
atméréjének. A hegesztd késziilékek 0,8 mm
atmérdja drottekercsekre vannak tervezve. Az
esetben, ha sziksége lenne 0,9 mm atmérs;ji
dréttal dolgozni, az eredeti tekercset probléma
nélkul hasznalhatja. A tekercs oldalan ki van
jeldlve a kivant atmérénagysag.

Drot bevezetése
Az elsé 10 cm drotot Ugy kell elvagni, hogy
nyulvany, deformécio és szennyezdédés mentes
felulet keletkezzen. Az adott csavar
meglazitasaval felemeli a mozg6 karral
kapcsolatban allé hengert. A drétot hizza at az
illetd vajaton keresztil, s ezzel egyuttal a
mianyag vezetérészre helyezi. Ugyeljen arra,
hogy a drét ne legyen feszes, hanem
természetes helyzetben fekiidjon. A mozgo6 kart
ismét engedje le, s allitsa be a nyomast az illet
csavar segitségével . Megfelel6 nyomas
eredményeként a drét folyamatosan halad, s ha
beakadna, a hajtokerék tovabb fogja hajtani, s a
drot probléma nélkil haladhat tovabb.
A drét tengelyén allitsa be a drét ellenallasat. Az
ellendllast ugy kell beallitani, hogy a drotot
lassacskan hazni lehessen, de magétdl ne
tekeredjen. Az esetben, ha a csatlakoz6 tulsagos
dorzsolést valtana ki, s a hajto kerék csuszni
kezdene, a kapcsol6t csavar segitségével
alacsonyabb helyzetbe kell allitani, s igy a drét
haladasa egyenletes lesz.
JAVASLAT: - A gazvezetd szorofejét
csavarozza le —a cs6vet addig hazza,
mig a drét athalad rajta

Csovek d6sszekotése

A védégéazas hegeszté készilék MIG 170
kozvetlenil raszerelt csékészlettel van
forgalmazva, tehat munkaképes allapotban van.
Az esetleges cserét nagyon dvatosan kell véghez
vinni, legjobb, ha szakemberre bizza. A
gazvezetd fuvokak cseréjénél elegendd ezeket
kicsavarozni és kiemelni. A gazfuvokat minden
vezetd szoérofej cseréjénél ki kell emelni.
Ugyeljen arra, hogy a fuvoka atméréje
megfeleljen a drét atmérdjének. A gazfuvokat
allandoan tiszta allapotban kell tartani.

Kezelési biztonsagi utasitasok

o Miel6tt a gépet bekapcsolja, ellenérizze,
hogy a biztonsagi berendezések megfeleld
helyen legyenek, s rendesen fel legyenek
szerelve.

¢ Miel6tt a gépet bekapcsolja, tanulmanyozza
at a hasznalati utasitast

¢ A hasznalati utasitasban foglaltakat koteles
betartani.

o Viselkedjen felel6sségteljesen mas
személyekkel szemben!

o Vigyazz!!! Tilos korrodélt hegesztd droétot
hasznalni!

Utasitas Iépésrdl |épésre
(3 + 6.4bra)

A hegesztend® fellletet ki kell tisztitani a
rozsdatol és a festéktél. Hasznaljon hegesztd
pajzsot, hegesztd kesztyilket, és megfelel védd
Oltozetet. A csékészlet a munkadarabbal kb. 30
fokos szbget zarjon be.

1. A munkadarabot a hegeszt6 varrat teriletén
és a foldeld csipeszek csatlakozasi helyén
csiszolja ki fényesre.

2. A munkadarab megfelelé részére kapcsolja
fel a féldeld csipeszeket.

3. Allitsa be a hasznalati utasitasban lévé
tablazat szerint a hegeszt6 készilék
paramétereit (3. fejezet).

4. A géazpalackon allitsa be a sziikséges
gazmennyiséget.

5. Javaslat: (0,6 mm-drét — 6 l/6ra); (0,8 mm-

drét — 8 l/6ra); (1,0 mm-drét — 10 l/6ra)
6. Az esetben, ha mér el6irds szerinti komplett
védo oltdzetet visel, elkezdheti a hegesztést.

Javaslat: Miel6tt munkaba kezdene, préba
hegesztést végezzen, hogy be tudja allitani az
optimalis hegeszt6i paramétereket, s igy
optimalis eredményeket érjen el.

A hegesztési paraméterek, ha a gép egyenletes
zugast ad ki, optimalisak, s a hegesztési varrat
az anyagba jél illeszkedik, vagyis relativan sik.

Uzemzavarok — okok - megoldas

(Uzemzavar): A drét nem halad, a drétvezetd
csiga viszont forog.

(OKk):

(1) Szennyezett favoka

(2) A tekercstartd csatlakozoja erésen be van
szoritva

(3) Megrongalddott csékészlet

(Megoldas):

(1) Kitisztitani

(2) Meglazitani

(3) Ellenérizze a drétvezetd palastot

(Uzemzavar): A drétvezetés megszakitott, vagy
lazult
(OKk):

1. Az aram-fuvoka hibas



2. Az aram-fuvokaban égés

3. maradékok Ulepedtek le

4. Szennyez&dés a hajtokerék vajatdban
5. Vé4jat az elkopott hajté kereken
(Megoldas):

(1) Csere
(2) Csere
(3) Kitisztitani
(4) Csere

(Uzemzavar): A fényiv kialudt
(OK):

(1) Rossz kontaktus a hegesztett targy és a
foldel6 kabel szoritéi kdzott

(2) Rovidzérlat az aram-fuvéka és a gazvezetd
cs6 kozott mezi

(Megoldas):

(1) Behuzni éa ellendrizni a szoritokat
(2) Az dram-fuvOkat és a gazvezet6 csovet
kitisztitani, vagy kicserélni.

(Uzemzavar): Pordzusos hegesztésvarrat
(Ok):

(1) A hegeszt6huzal tekercse vagy rossz
tavolsagban van, vagy rossz a hajlati szége

(2) Nedves munkadarabok

(3) Tulsagosan kevés, vagy rossz mindségu
gaz.

(Megoldas):

(1) A hegesztéhuzal tekercse és a hegesztendd
targy kozotti tavolsag 5-10 mm. legyen. A
targgyal szembeni hajlitasi szég ne legyen
kisebb 60 foknal.

(2) Forré levegdvel, stb. kiszaritani

(3) Novelni a gaz mennyiségét , vagy gazcsere.

(Uzemzavar): A gép hosszabb tizemeltetés
utan varatlanul megszinik
miikddni

(OKk):

1. A gép ahosszl hasznalat alatt tulhevilt, s a

hévédelem bekapcsolédott .

2. (Megoldas):

3. Hagyja a gépet kihulni.
Gépszemle és karbantartas

Minden munka elétt kapcsolja ki a gépet az
aramkaorbdl.

e A mianyag alkatrészek tisztitasara nedves
ruhat hasznaljon. Nem ajanlatos

tisztitdszerek, oldoszerek, sem hegyes
targyak hasznalata.

e Minden hasznélat utan puha kefével,
ecsettel, vayg pinzettaval tavolitsa el a
szell6z6 nyilasbol és a mozgo alkatrészekrél
a lelilepedett port.

A fém alkatrészeket rendszeresen olajozza.

A csokészlet karbantartasa
(2.4bra)

Az érdekében, hogy be legyen biztositva a
csovek probléma mentes lzemeltetése,
rendszeres karbantartas szikséges.

A gazfuvokat rendszeresen védésprejjel kell
kezelni és a belsejét is kitisztitani.

E karbantartasi munka végzésénél az alabbiak
szerint jarjon el (lasd. 2. &bra):

1. Afuvlkat (1) ugy veszile, hogy elére huzza.

2. Tisztitsa ki fuvdkat a hegeszté salakbél
eredd szennyez6déstol.

3. Fujja be a fuvokat védo spréjjel.

4. Az esetben, ha a fuvoka roszdas, ki kell
cserélni.

5. Az aram-fuvdoka karbantartasa

6. E karbantartasi munka végzésénél az
aladbbiak szerint jarjon el (lasd. 2. bra):

7. A fuvékat (1) ugy kell levenni, hogy elére
hazza.

8. Az dram-fuvékat csavarozza le. (2)

9. Ellendrizze, hogy a nyilas, melyben a drét
mozog, ne legyen tulsdgosan széles,
szilkség esetén ki kell cserélni.

10. A csdvon lévé nyombégombot nyomja le Ugy,
hogy a drét kilépjen, majd az aram-fuvokat
Ujra szerelje vissza.

Fuvokatartd karbantartasa

E karbantartasi munka végzésénél az alabbiak
szerint jarjon el (lasd. 2. &bra):

(1) Az esetben, ha a gazvezet6 nyilasok kissé
eldugultak, a fentiek szerint szerelje le az
olajfuvokat (1) ,

(2) utadna csavarozza le az aram-fuvokat és a
gazelosztot és cserélje Ki.

Vigyazz!!l A csékészlet karbantartasat
rendszeresen végezze (Fujja ki és tisztitsa ki a
drotvezetd csatornat, a drétadagolo csigat, a
gézfuvokat és a gazelosztot).



karbantartas és kezelés elére nem lathato

Gépszem Ie éS karbantarté3| balesetekhez és sériilésekhez vezethet.
. , . ;. Koteles a hasznalati utasitasban lerdgzitett
bizton sagl utasitasok biztonsagi utasitasokat szigoruan betartani.

Kizarolag rendszeresen karbantartott és kezelt
gép lehet megbizhaté segédeszkoz. Elégtelen

Tanacs hegesztéshez.

A hegesztendd fellletet meg kell tisztitani a
rozsdatol és a festéktél. A gazégét az anyag
tulajdonsagai szerint kell kivalasztani.
Ajanlatos munka kezdés elétt hulladék
anyagon kiprobalni.

Hibak Okok és javitas Példa
13. A varratok megfelel6tlen elkészitése ———
ﬁ\arra%g%cildggzott 14. Kiegyengsiteni a széleket és hozzaerdsiteni a t%l
hegesztéshez.
25. Alalcsony fesziiltség Uresjarat alatt
A hegesztési varrat | 26. Alacsony hegesztési sebesség tii
magas 27. A hegeszt6 ég6 hibas szdge
28. Tulsagosan vastag drot
13. Tulsdgosan nagy hegesztési sebesség
Kis fémréteg 14. A hegesztési sebességhez viszonyitott alacsony %
fesziltség
25. Hosszu elektromos ivfény esetén a bevagasban
hegeszteni
A varratok oxidaltak |26. Beallitani a feszultséget ATy
27. A (;Irot meg van hajlitva, vagy tulsagosan kiall a
drétvezetdbol.
28. A drétaadagolas sebsssége nem megfeleld
1. Rendszertelen, vagy nem elegendd tavolsag
Tokéletlen felsé 2. Ahegeszt6 ég6 hibas szoge ¢|
behegeszt6 varrat | 3. A drétvezetd csé elkopott
4. Alacsony drétadagolasi, vagy hegesztési sebesség.
1. Magas drétadagolasi sebesség
Tokéletlen alsé 2. A hegeszt6 ég6 hibas szoge kq:‘
behegeszt6 varrat | 3. Tullsdgosan nagy tavolsag




Naprava
Varilni aparat s funkcijo varjenja v
zaS¢itnem plinu MIG 170

Kompakten aparat za varjenje viSjega razreda za
domace mojstre. S svojimi 6 prestavami je aparat
primeren tudi za varjenje tezavnejSih zvarov.
Aparat je opremljen s enakomerno nastavljivo
funkcijo podajanja Zice in je bogato opremljen.

Oprema:

Varilna maska in redukcijski ventil z enim
pokazateljem tlaka. 2 kolesci zadaj — 2 vodilni
kolesci spredaj. Zascita proti toplotni
preobremenitvi in komplet gibkih cevi dolZine 2
m.

Obseg dobave (slika 1)

1. Varilni aparat s funkcijo varjenja v zaS¢itnem
plinu MIG 172/6 W.

Kabel za ozemljitev s sponko

Varilska maska

Komplet gibkih cevi

OmreZni kabel

Redukcijski ventil z enim pokazateljem tlaka.

ok wnN

Uvod

Varilni aparati za ro€no varjenje v zaS¢itnem
plinu, s samodejnim podajanjem Zice sluZijo za
spajanje kovinskih delov; stopijo dodaten material
in povrsine, ki jih Zelimo med seboj povezati.
Topljenje omogoca elektrien lok, ki nastane med
varjenim materialom in kovinsko Zico. Le-ta
neprestano izhaja z vrha gorilnika, hkrati pa sluzi
kot vmesni material za spajanje posameznih
delov. Visji varilni tok omogoca tudi varjenje
debelejSe plocevine. Za Skode, ki bi nastale
zaradi neupostevanja teh napotkov, proizvajalec
ali njegov zastopnik ne odgovarjata.

Garancijski pogoji
Garancijski pogoji so opisani v prilozenem
garancijskem listu.

SploSna varnostna navodila
Pred prvo uporabo naprave natanéno preberite
celo navodilo za uporabo. Ce dvomite glede
prikljucitve in rokovanja z napravo, se prosim
posvetujte s proizvajalcem (na servisnem
oddelku).

ZARADI USTREZNE STOPNJE VARNOSTI,
PROSIM DA POSVETITE POZORNOST
SLEDECIM NAPOTKOM:

POZORI!

Cas vklopa

Zmogljivosti naprave izrazajo podatke
»Einschaltdauer/Cas vklopa« (ED%) na tipski
etiketi naprave, to pomeni razmerje med ¢asom
varjenja in ¢asom hlajenja. Ta faktor je
spremenljivka aparata — odvisno od pogojev
obremenitve tj. na podlagi izhajajocega varilnega
toka. Opisuje kako dolgo lahko naprava ob
navedenem varilnem toku pri obremenitvi deluje
in se vedno nanaSa na ¢asoven interval 10 minut.
Npr. pri varilskem toku za ED 60% deluje
naprava npr. neprekinjeno 6 minut; nato sledi
prazna faza, pri kateri se ohladijo notran;ji deli;
nato se ponovno vklju€i zaS¢ita proti toplotni
preobremenitvi aparata.

Pri uporabi varilskih aparatov in izvajanju
varilskih del lahko to pomeni nevarnost tako za
osebo, ki napravo uporablja kot tudi za druge
prisotne osebe. Zato mora oseba, Se pred
uporabo naprave natanc¢no prebrati varnostne
predpise, ki so navedeni v tem priro€niku, jih
dojeti in obvezno in brezpogojno upoStevati. Ne
pozabite: Le previdnost, dobra izurjenost in
poucenost uporabnika, ki strogo uposteva svoje
dolZnosti, so pravzaprav najboljSa zaS¢ita proti
poskodbam. Se pred prikljugitvijo, pripravo,
uporabo ali premes&anjem naprave natan¢no
preberite vse napotke, ki so zajeti v nadaljevanju
in jih upoStevaijte.

NAMESTITEV NAPRAVE

e Aparat vedno uporabljamo
(prikljuéujemo) in vzdrzujemo v skladu s
krajevnimi varnostnimi predpisi.

e Pri tem upoStevamo obrabljenost kablov,
spojnega materiala in vti¢nic.
Poskodovane dele takoj zamenjamo z
novimi. Aparat mora biti redno
vzdrzevan. Uporabljajte le kable z
ustreznim prerezom.

o Kabel za ozemljitev prikljucite ¢im blizje
delovnemu mestu.

¢ Nikoli ne uporabljajte aparata v vlaznem
okolju. Poskrbite, da bo mesto, kjer varite
vedno suho; prav tako naj bodo suhi tudi
predmeti, ki so tukaj prisotni — enako
velja tudi za aparat sam.

A\

OSEBNA ZASCITA IN ZASCITA DRUGIH
OSEB

V procesu varjenja nastajata Zaréenje in vroc€ina.
Zato pri delu uporabljajte ustrezna sredstva in
ukrepajte, da se pri delu zavarujete; prav tako
odgovarjate za varnost drugih oseb.

Aparata ne uporabljajte v praSnem ali umazanem
okolju, kjer bi lahko stroj vsesal prah ali druge
tujke.



Nikoli ne izpostavljajte sebe ali drugih oseb
elektriégnemu loku ali razbeljeni kovini brez
ustrezne zaséite.

Poskrbite za odeseavanje varilnega dima oz.
dobro prezraéevanje mesta, kjer delate.

PREVENTIVNI UKREPI PROTI POZARU IN
EKSPLOZIJI

Razbeljeni kovinski deli in iskre lahko
povzro€ijo pozar. Tudi poZar in eksplozija sta
potencialna nevarnost. Le-tem pa se boste
izognili, ob upoStevanju sledecih priporogil:

e Ne uporabljajte naprave v neposredni
blizini lahko vnetljivih materialov, kot
so: les, Zagovina, »laki«, topila bencin,
petrolej, plin, acetilen, propan in
podobne vnetljive snovi; le — te
shranite na varno ali jih zavarujte pred
iskrenjem.

e Kot ukrep za odstranjevanje poZara
imejte pripravljen ustrezen gasilni

aparat.

e Nerezite in ne varite materialov v
zaprtih posodah ali ceveh.

e Prav tako ne varite in ne rezite posod
ali cevi, éeprav niso vgrajene v zaprt
krogotok, oz. €e vsebujejo ali so
vsebovale snovi, ki bi jih lahko pod
vplivom toplote ali vlage razneslo,
podZgalo, oziroma snovi, ki bi lahko
sprozile ostale nevarne reakcije.

A

e Vvsakem primeru zavarujte jeklenko s
plinom, da ne pade.

NAMESTITEV VARILNEGA APARATA
Pri namestitvi aparata upoStevajte sledece
predpise:

e Oseba, ki uporablja aparat, mora imeti
nemoten dostop do elementov in
priklju€kov na aparatu.

o Ne nameScajte aparata v pretesnih
prostorih: Zelo je pomembno je pravilno
kroZenje zraka okoli aparata. Naprava
(vkljuéno s kabli) ne sme omejevati
prehoda za druge osebe ali jih ovirati pri
delu.

e Aparat lahko uporabljate le na ravni
podlagi; za njegovo delovanje pa
uporabljajte le ustrezno za3¢iteno
jeklenko za plin.

Varnostni napotki pri prvi
uporabi naprave v pogon
(slika 12)

1. Varilska ¢elada
2. Varilski predpasnik
3. Varilske rokavice

Uporaba varilnih aparatov in samoten proces
varjenja lahko ogrozi VaSe zdravje ali zdravje
drugih oseb. Zato vas prosimo, da si pozorno
preberete in upoStevate spodnje predpise za
preprecevanje nezgod. Ne pozabite, da
premisljena in strokovna uporaba aparata ob
natanénem uposStevanju vseh predpisov je
najboljSi nacin zacite proti morebitnim
poskodbam.

1. Uporabljajte ustrezno zas¢itno obleko: brez
Zepov in hlag, brez laclja. 1zogibajte se
sinteti¢nim materialom.

2. Vedno uporabljajte posebne varilske
rokavice.

3. Uporabljajte zaprte in visoke delovne Cevlje.

4. Vedno uporabljajte zasc€itno varilsko masko
in uporabljajte o¢ala s prozornimi stekli ter
stransko zasgito.

5. Poskrbite da okoli aparata krozi pravilno
zrak. Ce to ni mozno, potem morate
predvsem v man;jsih prostorih namestiti
prezradevalni sistem.

6. Ocistite zavarjene dele in odstranite rjo,
mascobe in lak.

7. Preverite, Ce je elektri¢ni kabel v brezhibnem
stanju in Ce je opremljen z zaSc&itnimi
pripomocki proti preobremenitvi in kratkemu
stiku in €e je ustrezno ozemljen. PrepriCajte
se, ¢e nominalna napetost naprave ustreza
parametrom omrezja in napajalnega vira.

8. Pazite na morebitne razrezane ali
poskodovane kable; elektri¢ni kabel, kabel
ventilatorja, varilni kabel itd.. Ce so
poskodovani jih takoj zamenjajte z novimi.

9. Kabel za ozemljitev dobro pritrdite na varjen
material.

10. Ne ovijajte gibkih cevi ali kabla okoli telesa.

11. Ne ravnajte gibkih cevi neposredno na
svojem telesu ali telesu drugih oseb.

12. Nikoli ne uporabljajte naprave v vlaznih
prostorih brez ustrezne zaSgite proti
elektricnemu udaru.



13. Nikoli ne varite brez uporabe stranskih
za&citnih loput na aparatu.

14. Pri delu se nikoli ne dotikajte tokovne Sobe
ali varjenega predmeta, da se ne opecete.

15. Ne varite lahko vnetljivin posod ali drugih
predmetov v njihovi blizini.

16. Stroj mora stati na tleh trdno in ravno.

17.Varilni stroj je opremljen z varovalko IP
21; nikoli ga ne izpostavljajte dezju in

vlagi, kadar deluje.

Ravnanje v zasilnih primerih
Ukrepajte na ustrezen nacin in nudite ustrezno
prvo pomo¢ poSkodovanim osebam; ¢imprej
pokli¢ite zdravnika na pomog.

Zavarujte poSkodovanca pred nadaljnjimi
poskodbami in ga pomirite.

Legenda simbolov
V tem navodilu za uporabo in/ali na stroju se
nahajajo slededi ideogrami:

Varnost naprave:

Ne mecite odpadkov kamorkoli:
odnesite jih na ustrezno mesto.

Ovitek iz kartona lahko oddate
v surovino za reciklazo ali na
ustrezna mesta.

)¢

Elektricne ali elektronske naprave,
ki so poSkodovane ali namenjene
za odstranjevanje, odnesite na
mesta, ki so za to namenjena.

Ovitek:

Zavaruijte pred vlago

Smer ovitka: navzgor

Tehniéni podatki :

a

TT

Prikljucitev na omrezje

Teza

——

C€

[l

Varilni transformator

ZaScita mreze

I1zdelek je v skladu z ustreznimi
standardi Evropske skupnosti

Naprava je opremljena z zas¢itno
izolacijo

Prepovedi:

230V
Temperaturna zas¢ita Elektricna mreza — 230 V
400 V

Elektricna mreza — 400 V

Splo$na prepoved
(skupaj z drugim ideogramom)

Opozorilo:

A

/\

Opozorilo/Previdno

Nevarnost elektricnega udara

Ukazi:

Uporabljajte za3¢ito za oci.

Uporabljajte za3¢ito za sluh

O

Pred uporabo natan¢éno preberite
navodilo za uporabo

Uporabljajte zaScitne rokavice.

Varovanje bivanjskega okolja:
[ ]

{4

N
[Aigd

Uporaba v skladu z namenom
Aparat za varjenje v zas¢itnem plinu je namenjen
za toplotno povezovanje Zeleza — kovin s
taljenjem robov in dovajanjem dodatnega

(varilnega) materiala.

Ce ne boste upostevali nacel in splodno veljavnih
predpisov ter doloc¢h, zajetih v teh navodilih za
uporabo, proizvajalec ne bo v nobenem ne
odgovarjal za morebitne Skode, do katerih bi

zaradi tega prislo.

Sekundarne nevarnosti in

varnostni ukrepi

Sekundarne nevarnosti —

mehanske poskodbe

Poskodbe zaradi vboda, vbod
Vbod v roke: s konico Zice.
Uporabljajte zaS¢itne rokavice, oz. roke imejte v

varni razdalji od Zice.




Vbrizganje teko€in

Brizgajoée kapljice pri varjenju lahko
povzrocijo opekline.

Uporabljajte zaS¢itno obleko in zaS&itno masko.

Sekundarna nevarnost

elektriénega udara

Neposreden stik z elektriénim tokom
PoSkodovani kabli ali vtiéi lahko povzroéijo
elektriéni udar.

Popravilo elektricnega kabla ali vti¢a vedno
prepustite strokovnjaku. Uporabljajte samo na
elektricnem priklju¢ku z varnostnim stikalom proti
nadtoku (FI).

Neposreden elektriéen stik z vlaznimi ali
mokrimi rokami lahko povzroéi poSkodbe
zaradi elektriénega udara.

Ne dotikajte se naprave z vlaznimi rokami in
poskrbite, da bo dobro ozemljena.

Posredni stik z elektriénim tokom
Prevodni deli odprtih ali poSkodovanih
elektriénih delov naprave lahko povzrogéijo
poSkodbe.

Pred vzdrzevanjem naprave vedno izvlecite vti¢
iz vtiCnice na zidu. Vedno uporabljajte le
prikljucek s stikalom FI..

Sekundarna nevarnost zaradi

visoke toplote

Opekline, omrzline

V stiku s Sobo na gibki cevi in obdelovanim
materialom lahko nastanejo opekline.
Cevno 3obo in obdelovan material se mora
ohladiti, preden zapustite delovni prostor.

Nevarnost zaradi hrupa

Poskodbe sluha

Predolga uporaba zage lahko povzroéi
poSkodbe sluha.

Vedno uporabljajte zas¢ito za sluh.

Nevarnost zaradi sevanja
Infrarde€a, vidna in ultravijoliéna

svetloba.

Elektriéni lok povzroéa infra-rdece in
ultravijoli€no Zaréenje.

Vedno uporabljajte ustrezno varilsko masko,
nosite zasc&itno obleko in za&¢itne rokavice.

Zanemarjanje ergonomskih

nacel
Malomarnost pri uporabi osebne
zaS¢itne opreme

Uporaba stroja brez primernih zaS€itnih
sredstev lahko pripelje do zunanjih in
notranjih poskodb.

Vedno uporabljajte predpisano obleko in ravnajte
previdno.

Nevarnosti v stiku z
obdelovanim materialom in

drugimi snovmi

Stik, vdihavanje.

Vdihavanje produktov varjenja (plinov) dalj
€asa, je lahko Skodljivo za zdravje.

Pri delu uporabljajte sesalno napravo ali aparat
uporabljajte na mestu, ki je dobro prezraceno.
Izognite se neposrednemu vdihavanju plinov.

Razbeljeni kovinski delci in iskre lahko
povzro€ijo pozar in eksplozijo.

Nikoli ne uporabljajte naprave v okolju, kjer lahko
nastane poZzar.

Druge nevarnosti
Nepravilna osvetlitev delovnega

prostora

V premalo osvetljenem prostoru obstaja ve€ja
nevarnost posSkodb.

Vedno poskrbite, da bo mesto, kjer delate,
pravilno in dobro osvetljeno.

Drsenje, spotikanje ali padec oseb
Kabli in gibke cevi so lahko vzrok za spotiko
in padec pri delu.

Delovno mesto mora biti vedno pospravljeno.

Odstranjevanje

Napotki za odstranjevanje odpadkov izhajajo iz
ideogramov, ki so namesc¢eni na napravi 0z. na
ovitku. Razlaga njihovega pomena je opisana v
poglavju »Oznake na aparatu ali stroju«.

Zahteve, ki jih mor