Originalbetriebsanleitung

Translation of the original instructions
Traduction du mode d'emploi d'origine
Traduzione del Manuale d'Uso originale
Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
Preklad origindlniho nadvodu k provozu
Preklad origindlneho ndvodu na prevadzku
Az eredeti hasznalati utasitas forditasa
Prevod originalnih navodil za uporabo
Prijevod originalnog naputka za uporabu.
MpeBog Ha OpUr1HaHaTa MHCTPYKLWA
Traducerea modului original de utilizare
Prijevod originalnih uptstava za upotrebu.
Ttumaczenie oryginalnej instrukgji obstugi

Traduccién del manual de instrucciones original
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DEUTSCH
ENGLISH
FRANCAIS
ITALIANO
NEDERLANDS
CESKY
SLOVENSKY
MAGYAR
SLOVENIJA
HRVATSKI
BbJITAPCKU
ROMANIA
SRPSKI
POLSKI
ESPANOL

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Please read the instructions carefully before starting the machine.

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant la mise en service

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di mettere in funzione l'elettroutensile.

Graag instructies zorgvuldig doorlezen véérdat u de machine in gebruik neemt.

Pfed spusténam stroje si peclivé pro¢téte navod k pouzivani.

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne precitajte navod na obsluhu.

Kérjuk alaposan olvassa el a tajékoztatot miel6tt a gépet hasznalja.

Pred uvedbo v pogon prosim natan¢no preberite prilozena navodila za uporabo.

Prije pustanja u rad pazljivo procitajte naputak za upotrebu.

Mpean nyckaHe Ha ypeda B feiCTBIE MONA NPOYETETE BHUMATETHO MHCTPYKLMATA 32 M3MOM3BaHe.
Va rugam s cititi cu atentie modul de utilizare inaintea punerii utilajului in functiune.

Pre pustanja u rad pazljivo procitajte uputstvo za upotrebu.

Przed przystapieniem do uruchomienia prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi.

Por favor, lea detenidamente estas instrucciones de uso antes de la puesta en marcha.



DE Allein der Okodesignverordnung 2019/1784 geforderten technischen Unterlagen finden Sie unter

EN You can find all the technical documents required in the Ecodesign Regulation 2019/1784 at

FR Vous pouvez trouver tous les documents techniques requis dans le réeglement d'écoconception 2019/1784 a I'adresse
IT Tutta la documentazione tecnica richiesta dalla normativa Ecodesign 2019/1784 & consultabile all'indirizzo

ES Puede encontrar todos los documentos técnicos requeridos en el Reglamento sobre Disefio Ecolégico 2019/1784 en
NL U kunt alle technische documenten die vereist zijn volgens de richtlijn ecologisch ontwerp 2019/1784 vinden op

CZ Vsechny technické dokumenty pozadované v Natizeni 2019/1784 o ekodesignu svarovacich zafizeni naleznete na

SK Vsetky technické dokumenty pozadované v Nariadeni 2019/1784 o ekodizajne néjdete na

PL Wszystkie dokumenty techniczne wymagane przez rozporzadzenie w sprawie ekoprojektu 2019/1784 mozna znalez¢ pod adresem.

HU A 2019/1784 szamu kornyezetbarat tervezési rendeletben eldirt 6sszes miszaki dokumentumot itt talalja

Alle in der Okodesignverordnung 2019/1784 geforderten technischen Unterlagen finden Sie hier:

https://www.guede.com/index.html?shopart=20078

Downloads

@  Produktinformation & (9 sedienungsanieitung & Wichtige Zusatzinformation

[«

Ersatzteile- und Zubehor-Shop

Ersatzteileversion schlieBen

B okodesign-Richtiinie fur 20078 N

Gultig fur folgende (ersten 5 Ziffern der )

55043 56476 57444 58493
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INBETRIEBNAHME | STARTING-UP THE MACHINE | MISE EN SERVICE | MESSA IN FUNZIONE |
INBEDRIJFSTELLING | UVEDENi DO PROVOZU | UVEDENIE DO PREVADZKY | UZEMBE HELYEZES |
UVEDBA V POGON | PUSTANJE U RAD | MYCKAHE B AEVICTBME | PUNEREA IN FUNCTIUNE |

PUSTANJE U RAD | URUCHOMIENIE | PUESTA EN MARCHA 2
Deutsch TECHNISCHE DATEN | BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG |

SICHERHEITSHINWEISE | WARTUNG | GEWAHRLEISTUNG | EG-KONFORMITATSERKLARUNG | 21
English TECHNICAL DATA | SPECIFIED CONDITIONS OF USE | SAFETY INSTRUCTIONS |

MAINTENANCE | GUARANTEE | EC-DECLARATION OF CONFORMITY 27
Francais CARACTERISTIQUES TECHNIQUES | UTILISATION CONFORME A LA DESTINATION |

CONSIGNES DE SECURITE | ENTRETIEN | GARANTIE | DECLARATION DE CONFORMITE CE 33
Italiano DATITECNICI | USO IN CONFORMITA ALLA DESTINAZIONE | ISTRUZIONI DI SICUREZZA |

MANUTENZIONE | GARANZIA | DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE 39
Nederlands TECHNISCHE GEGEVENS | VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM |

VEILIGHEIDSADVIEZEN | ONDERHOUD | GARANTIE | EG-CONFORMITEITVERKLARING 45
Cesky TECHNICKE UDAJE | POUZITIV SOULADU S URCENIM | BEZPECNOSTNI POKYNY |

UDRZBA | ZARUKA | PROHLASENT O SHODE EU 51
Slovensky TECHNICKE UDAJE | POUZITIE PODLA PREDPISOV | BEZPECNOTNE POKYNY |

UDRZBA | ZARUKA | VYHLASENIE O ZHODE EU 57
Magyar MUSZAKI ADATOK | RENDELTETES SZERINTI HASZNALAT | BIZTONSAGI

UTASITASOK | KARBANTARTAS | JOTALLAS | AZONOSSAGI NYILATKOZAT EU 63
Slovenija TEHNICNI PODATKI | UPORABA V SKLADU Z NAMENOM | VARNOSTNI NAPOTKI |

VZDRZEVANJE | GARANCIJA | IZJAVA O USTREZNOSTI EU 69
Hrvatski TEHNICKI PODACI | NAMJENSKA UPORABA | SIGURNOSNE UPUTE | ODRZAVANJE |

JAMSTVO | IZJAVA O SUKLADNOSTI EU 74
Bbbnrapcku TEXHUYECKW JAHHV | U3NON3BAHE B CbOTBETCTBME C MPEAHA3HAYEHUETO |

VHCTPYKLMM MO BE30OMACHOCT | MOAAPBKKA | CE - AEKAPALIA 3A CbOTBETCTBUE 79
Romania DATE TEHNICE | UTILIZARE CONFORM DESTINATIEI | INSTRUCTIUNI DE SECURITATE |

INTRETINERE | GARANTIE | DECLARATIE DE CONFORMITATE UE 84
Srpski TEHNICKI PODACI 7 | NAMENSKA UPOTREBA | SIGURNOSNA UPUTSTVA | ODRZAVANJE |

GARANCIJA | IZJAVA O USKLADENOSTI SA PROPISIMA EU 89
Polski DANE TECHNICZNE | ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM | WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA |

KONSERWACJA | GWARANCJA | DEKLARACJA ZGODNOSCI WE | 3
Espaiiol DATOS TECNICOS | USO PREVISTO | INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD | MANTENIMIENTO | GARANTIA |

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE | 99

EG-Konformité&tserklarung | EC-Declaration of Conformity | Déclaration de conformité CE | Dichiarazione di
conformita CE | EG-Conformiteitverklaring | Prohlaseni o shodé EU | Vyhlasenie o zhode EU | Azonosségi nyilatkozat EU |
Izjava o ustreznosti EU | Izjava o sukladnosti EU | leknapauua 3a cxoactso ¢ EC | Declaratie de conformitate UE |

Izjava o uskladenosti sa propisima EU |Deklaracja zgodnosci WE | Declaracién de conformidad CE 1 06



LIEFERUMFANG | DELIVERED ITEMS | ARTICLES DELIVRES | VOLUME DELLA FORNITURA |
LEVERINGSOMVANG | OBJEM DODAVKY | ROZSAH DODAVKY | SZALLITASI TERJEDELEM |
OBSEG DOBAVE | OPSEG ISPORUKE | OBEM HA JJOCTABKATA | VOLUMUL LIVRARII |
OPSEG ISPORUKE | TESLIMAT KAPSAMI | ZAKRES DOSTAWY| VOLUMEN DE SUMINISTRO
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DE Montage Sl Montaza

GB  Assembly HR Montaza

FR  Montage BG  MoHTax

IT  Montaggio RO Montaj

NL  Montage BA  Montaza

CZ Montaz PL  Montaz

SK  Montéaz ES Montaje

HU Szerelés 2_4
DE Inbetriebnahme Sl Uvedba v pogon

GB  Starting-up the machine HR Pustanje urad

FR  mise en service BG T[yckaHe B penictBre

IT  Messa in funzione RO Punerea in functiune

NL  Inbedrijfstelling BA  Pustanje urad

CZ Uvedeni do provozu PL  Uruchomienie

SK  Uvedenie do prevadzky ES Puesta en marcha

HU Uzembe helyezés 5_6
DE Betrieb S| Delovanje

GB Operation HR Rad

FR  Fonctionnement BG Pa6ota

IT  Esercizio RO Functionare

NL  Gebruik BA Rad

CZ Provoz PL Eksploatacja

SK  Prevéadzka ES Funcionamiento

HU Uzemeltetés 7_1 8
DE Reinigung / Wartung sl Cis¢enje / Vzdrzevanje

GB Cleaning / Maintenance HR Cis¢enje / Odrzavanje

FR  Nettoyage / Entretien BG Yuctene / Mopapbxka

IT  Pulizia/ Manutenzione RO Curétare / Intretinere

NL  Schoonmaken / Onderhoud BA Cicenje / Odrzavanje

cz (Cisténi/ Udrzba PL  Czyszczenie / konserwacja

sk Cistenie / Udrzba ES Limpieza / Mantenimiento

HU Tisztitas / Karbantartas 1 9_20




DE Bedienpanel SI Upravljalna plosca
GB Control panel HR Upravljacka plo¢a
FR  Panneau de commande BG KomaHaHo Tabno
IT  Pannello di controllo RO Panou de comanda
NL Bedieningspaneel BA Upravljacka ploca
CZ Ovladaci panel PL  Panel obstugi

SK  Ovladaci panel ES Panel de control
HU Vezérl6panel

O

®UNI-MIG 125 SYN
INVERTER

MIG/MAG - MMA - WIG

MIG/MAG |

MIG/MAG (0.8 )

€ mGMAG |FLUX @) MMA O wic

9 Betriebsleuchte | Operating light | Lampe de service | Spialuminosa di funzionamento | Bedrijfslampje | Provozni svétlo | Prevadzkové svetlo | Uzemi
lampa | Lu¢ka za indikacijo delovanja | Svijetlo za indikaciju rada | PabotHa ceeniHa | Luming de operare | LED dioda indika cije rada Kontrolka pracy |
Luz de funcionamiento

O Uberlastungsschutz| Overload protection | Fusible contre la surcharge | Protezione da sovraccarico | Overlastbeveiliging | Pojistka proti pretizeni| Poist-
ka proti pretazeniu | Tdlterhelés elleni biztositék | Varovalka proti preobremenjevanju | Osigu ranje protiv preopterecenja| 3aluTa cpeLly npetosapsaHe |
Protectie la suprasarcina | Osigurac protiv preopterecenja Zabezpieczenie przecigzeniowe
Proteccion contra sobrecargas

e Drahtdurchmesser | Wire diameter | Diamétre du fil | Diametro delfilo | Draad diameter | Priimér drétu | Priemer dr6tu | Huzal &tmérdje | Hitrost premi-
ka Zice | Promjer Zice| [luameTbp Ha nipoBoaHuka | Diametrul sarmei | Mpeurnkxuue | Srednica drutul
Diametro del cable

o Schwei /S [Dral huk hwindigkeit bei MMA/WIG/MIG/MAG | Welding current/voltage/wire feed speed|
Courant/tension de soudage/ vitesse d'avance du fil | Corrente di saldatura/tensione/velocita di avanzamento del filo MMA/WIG/MIG/MAG | Lasstroom/
spanning/draadaanvoersnelheid bij MMA/WIG/MIG/MAG | Svafovaci proud/napéti/rychlost posuvu dratu u MMA/WIG/MIG/MAG]| Prid/napétie pri
MMA/WIG/MIG/MAG | MMA/WIG/MIG/MAG dramerSsség/fesziiktség Tok/napetost v MMA/WIG/MIG/MAG | Struja/napon kod MMA/WIG/MIG/
MAG | Tok/Hanpexetiie 8 MMA/WIG/MIG/MAG | Curent/tensiune la MMA/WIG/MIG/MAG | Struja/napon kod MMA/WIG/MIG/MAG

SYNERGIC-FUNKTION

DE Beim MIG/MAG und FiilldrahtschweiBen wird das entsprechende Verfahren, die Drahtstarke, sowie die SchweiBspannung eingestellt, die entsprechende Drahtvorschubgeschwindigkeit ist
(iber eine festgelegte Synergiekurve als entsprechende Einstellung hinterlegt.

EN For MIG/MAG and flux-cored welding, the corresponding process, wire thickness, and welding voltage are set, and the ¢ ling wire feed di dasa ling setting viaa
defined synergy curve.

FR Pour le soudage MIG/MAG et le soudage avecfil fourré, le procédé correspondant, I'épaisseur dufil et la tension de soudage sont réglés, et la vitesse d'avance du fil est
enregistrée comme réglage correspondant via une courbe de synergie définie.

T Pera saldatura MIG/MAG e con filo animato, il processo corrispondente, lo spessore del filo e la tensione di saldatura sono impostati, e la velocita di avanzamento del filo comispondente &
memorizzata come impostazione corrispondente attraverso una curva di sinergia definita

NL Voor MIG/MAG en flux-cored lassen worden het overeenkomstige proces, de draaddikte en de lasspanning ingesteld, en wordt de overeenkomstige
draadaanvoersnelheid via een gedefinieerde synergiecurve als overeenkomstige instelling opgeslagen.




cz Pro svafovani metodou MIG/MAG a svafovani pod tavidlem se nastavi odpovidajici proces, tloustka drétu a svafovaci napéti a odpovidajici rychlost
posuvu drétu se ulozi jako odpovidajici nastaveni prostfednictvim definované synergické kivky.

SK Pri zvarani MIG/MAG a zvérani pod tavidlom sa nastavi prisludny proces, hribka drétu a zvéaracie napatie a prisludna rychlost posuvu drétu sa ulozi
ako prislusné nastavenie prostrednictvom definovanej synergickej krivky.

HU AMIG/MAG és a porkozi hegesztéshez a megfelel6 folyamat, a huzalvastagsag és a hegesztési fesziiltség van beallitva, és a megfelel6
huzaleléallitasi sebesség egy meghatérozott szinergiagdrbén keresztiil megfelel6 beallitdsként van tarolva.

SL Zavarjenje MIG/MAG in varjenje s topilom se nastavijo ustrezen postopek, debelina Zice in varilna napetost, ustrezna hitrost podajanja zice pa se
shrani kot ustrezna nastavitev prek dolocene sinergijske krivulje.

HR Kod MIG / MAG zavarivanja i zavarivanja otapalom postavlja se odgovarajuq postupak debljina Zice i napon zavarivanja, a odgovarajuca brzina
uvlacenja zice sprema se kao prikladna postavka putem posebne krivulje sinergije.

BG Mpu MIG / MAG 3aBapaBaHe 1 3aBapABaHe C pa3TBOPUTEN Ce 3a/jaBa CbOTBETHUAT NpoLiec, Ae6ennHa Ha TenTa 1 3aBapbyYHO HanpexeHue n
CbOTBETHATa CKOPOCT Ha NOJaBaHe Ha TeN Ce 3aMna3Ba KaTo MoAXOAALLA HACTPOKa Ype3 CrielnduyHa CUHEPriniHa KprBa.

RO Cusudarea MIG/MAG si sudarea cu solvent, procesul corespunzator, grosimea firului si tensiunea de sudare sunt setate si viteza de alimentare corespunzétoare afirului
este salvata ca setare adecvata printr-o curba de sinergie specifica.

BA Sa MIG / MAG zavarivanjem i zavarivanjem pomocu rastvaraca, odgovarajuci proces, debljina zZice i napon zavarivanja se podesavaju i odgovarajuca
brzina uvlacenja zice se ¢uva kao odgovarajuce podesavanje putem posebne krive sinergije

PL W przypadku spawania MIG/MAG i spawania rdzeniowego ustawia si¢ odpowiedni proces, grubos¢ drutu i napiecie spawania, a odpowiednia
predkos¢ podawania drutu jest zapisywana jako odpowiednie ustawienie za pomoca zdefiniowanej krzywej synergii.

ES En el caso de la soldadura MIG/MAG y con nticleo de fundente, se ajusta el proceso correspondiente, el grosor del hilo y la tension de soldadura, y la
velocidad de avance del hilo correspondiente se almacena como ajuste correspondiente a través de una curva de sinergia definida.

N
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ﬂ £ MIG/MAG
£ WIG

2

Q 61/min=@0,6 mm
) 81/min=@0,8 mm




¢ MIG/MAG

OK!

@ 100 mm - max. 1 kg
0,6 0,8 mm

DE Kleinspulen (@4 Malé civky
GB Small coils SK Malé cievky
F Petites bobines HU  Kis tekercsek
| Bobine dipiccole  SLO  Male tuljave
dimensioni HR  Male bobine

NL  Kleinspoelen BG  Manku 6061HM

RO
BIH
PL
ES

Bobine mici
Male bobine
Mata szpula

Bobinas
pequenas
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UNI-MIG 125
INVERTER

MIG/MAG - MMA - Wi
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MIG/MAG (0.3 )
mmp- _FLUX (09)

example/beispiel

0,9 mm
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Art-Nr. 41129
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Ar

MIG | MAG FLUX WIG
FeA2, A4 Fe Fe Fe A2, A4
Steel Steel Steel Stainless Steel
Inox, Nirosta
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MIN A MAX

Art.-Nr.: 20081 @1,6mm
Art.-Nr.: 20082 @2,4mm
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DE
GB
FR

NL
cz
SK
HU

Uberlastungsschutz - STOP
Engine protection - STOP

Sl
HR

Protection contre la surcharge - STOP  BG
Protezione contro i sovraccarichi- STOP RO

Overbelastingsbeveiliging - STOP
Ochrana proti pretizeni - STOP
Ochrana proti pretazeniu - STOP
Tulterhelés elleni védelem - STOP

BA
PL
ES

Zascita proti preobremenitvi - STOP
Zastita od preopterecenja - STOP
3awwmra NnpoTu1B npeToBapsaHe - STOP
Protectie impotriva suprasolicitdrii - STOP
Zastita od preopterecenja - STOP
Zabezpieczenie przecigzeniowe - STOP

Proteccion contra sobrecargas - PARADA

POWER

h§

OVER-HEAT

POWER

OVER-HEAT

POWER

AUTO-ON

OVER-HEAT
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Art.-Nr. 41612

41614
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DEUTSCH

Technische Daten
Schwei3gerat

UNIMIG 125 SYN

Artikel-Nr. 20078
(@ Anschluss 230V ~50 Hz
Nenneingangsspannung (Wechselstrom) U, 230V
-==- Absicherung 16 A
Maximaler Nenneingangsstrom |, 173A
Maximaler effektiver Eingangsstrom |, . 12,7A
Leerlaufspannung U 63V
Schutzart IP21S
Isolationsklasse H
Abmessung 305x152x233 mm
‘ Gewicht 6,4 Kg
MMA MIG/MAG WIG

Schweistrom |, 100 A 120 A 100 A

Arbeitsspannung U, 22V 20V 14V
Materialstarke 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
. Regelbereich. 20- 100A 20-120A 20-100A
=y« Elektroden. .1,6-3,2mm.. ...1,6-24mm

*Verhaltnis von tatsachlicher Arbeitszeit zur Gesamtarbeitszeit.

AO

Benutzen Sie das Gerit erst
nachdem Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam
gelesen und verstanden haben. Beachten Sie alle in
der Anleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise.
Verhalten Sie sich verantwortungsvoll gegeniber
anderen Personen. Falls tiber den Anschluss und die
Bedienung des Gerates Zweifel entstehen sollten,
wenden Sie sich an den Kundendienst.

BestimmungsgemaéafBe Verwendung

Schutzgasschwei3gerat zur thermischen Verbindung
von Eisen — Metallen durch Schmelzen der Kanten
und Zufiihrung eines Zusatzstoffes.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungs-
gemal verwendet werden. Bei Nichtbeachtung

der Bestimmungen, aus den allgemein giiltigen
Vorschriften sowie den Bestimmungen aus dieser
Anleitung, kann der Hersteller fiir Schaden nicht
verantwortlich gemacht werden. Bitte beachten

Sie, dass das Gerat bestimmungsgemaf nur fiir den
Hausgebrauch konzipiert ist.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerdte bestimmungs-
gemal nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
Uibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerét
in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt
wird.

Sicherheitshinweise

/\ GEFAHR! Stromschlag! Es besteht
Verletzungsgefahr durch elektrischen Strom!

/\ Der Betrieb ist nur mit Fehlerstrom-Schutz-
schalter (RCD max. Fehlerstrom 30mA)
zulassig.

Die SchweiBmaschine hat den Schutzgrad IP21
und darf nie Regen und Feuchtigkeit wéhrend des
Betriebs oder der Lagerung ausgesetzt werden.

Spannung Uberpriifen. Die auf dem Typenschild
angegebenen technischen Daten mussen mit der
Spannung des Stromnetzes libereinstimmen.

Den Stecker des Stromkabels an einer Steckdose mit
passender Form, Spannung und Frequenz anschlie-
BBen, die den geltenden Vorschriften entspricht.
Verlangerungskabel diirfen nicht langer als 5 Meter
sein und miissen einen Kabelquerschnitt von min-
destens 1,5 mm2 haben. Von der Verwendung von
Verldngerungskabeln mit unterschiedlicher Lénge
und Querschnitt, sowie von Adaptern und Mehrfach-
steckern wird abgeraten.

Vor Inbetriebnahme des Gerits tiberpriifen, dass das
Elektrokabel und/ oder die Steckdose nicht bescha-
digt sind.

Ein defektes Kabel oder eine Stecker kann zum Strom-
schlag fiihren.

21



DEUTSCH
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Nicht am Netzkabel ziehen, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen.

Setzen Sie sich und andere niemals ohne Schutz den
Auswirkungen des Lichtbogens oder des glihenden
Metalls aus. Spritzende Schweilperlen kdnnen zu
Verbrennungen fiihren.

Immer ein geeignetes Schweil3schutzschild, Schutz-
kleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Léngeres Einatmen der Schweif3gase kann gesund-
heitsschadlich sein.

Arbeiten Sie mit einer Absauganlage oder in gut be-
ltifteten Rdumen. Vermeiden Sie das direkte Einatmen
der Gase.

Das Beriihren der Schlauchpaketdiise und des Werk-
stlickes kann zu Verbrennungen filhren. Tragen Sie
immer spezielle SchweiBhandschuhe.

Schlauchpaketdiise und Werkstiick nach dem Betrieb
erst abkihlen lassen.

Léngeres Arbeiten mit dem Gerét, kann zu Ge-
horschadigungen fiihren. Tragen Sie stets einen
Gehorschutz.

Das Schweilgerat darf nur auf einem ebenen Unter-
grund und mit entsprechend gesicherter Gasflasche
betrieben werden.

Achten Sie darauf, dass der Schweilrauch abgesaugt
wird bzw. der Schwei3platz gut belliftet ist.

Gluhende Schlacke und Funken konnen Bréande und
Explosionen verursachen. Das Gerat niemals in feuer-
geféhrlicher Umgebung verwenden.

Holz, Sdgespane, ,Lacke”, Losungsmittel, Benzin,
Kerosin, Erdgas, Acetylen, Propan und dhnliche
entzlindliche Materialien sind von Arbeitsplatz und
der Umgebung zu entfernen bzw. vor Funkenflug zu
schitzen. Als Brandbekampfungsmalnahme ist in der
Nahe ein geeignetes Loschmittel bereit zu stellen.

Keine Schweil- oder Schneidarbeiten an geschlos-
senen Behaltern oder Rohren vornehmen.

Keine Schweil3- oder Schneidarbeiten an Behaltern
oder Rohren vornehmen, auch wenn sie offen sind,
sofern sie Materialien enthalten oder enthalten ha-
ben, die unter Einwirkung von Warme oder Feuchtig-
keit explodieren oder andere gefahrliche Reaktionen
hervorrufen kdnnen.

Verwenden Sie das Schweillgerat niemals um einge-
frorene Rohre aufzutauen.

Sichern Sie unbedingt die Gasflasche gegen Umfallen.
Die SchweiBmaschine darf nie zugleich mit einer
Gasflasche gehoben werden. Fiir den Transport von
Gasflaschen gelten besondere Vorschriften.
Umgang mit Gasflaschen

Sorgen Sie dafir, dass die Benutzung und Aufbe-

wahrung von Gasflaschen in Raumen erfolgt, die
ausreichend be- und entliiftet werden.

Eine undichte Gasflasche kann eine Verringerung
des Sauerstoffgehalts in der Atemluft und somit
Erstickungsgefahr verursachen.

Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch, dass die
Gasflasche Gas enthalt, das fiir die durchzufiihrende
Arbeit vorgesehen ist.

Gasflaschen miissen immer in aufrechter Position
sicher an ein Wandgestell oder in einem spezialgefer-
tigten Gasflaschenwagen festgemacht werden.

Eine Schutzgasflasche mit angebrachter Einstellvor-
richtung fiir den Gasstrom darf nicht bewegt werden.
Das Gasflaschenventil muss wéhrend des Transports
abgedeckt sein. Schlieen Sie das Gasflaschenventil
nach dem Gebrauch.

Klasse A (IEC 60974-10):

Wenn Sie das Gerdt in Wohnbereichen, in denen die
Stromversorgung tiber ein 6ffentliches Nieder-
spannungs-Versorgungssystem erfolgt, einsetzen
mdchten, kann der Einsatz eines elektromagnetischen
Filters notwendig sein, der die elektromagnetischen
Storungen so weit reduziert, dass sie fir den Benutzer
nicht mehr als storend empfunden werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in de-
nen die Stromversorgung nicht tiber ein 6ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt, kann

das Gerat verwendet werden.

Geréte der Klasse A sind nicht fir den Gebrauch in
Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung tber
ein offentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, da es dort bei ungiinstigen Netz-
verhdltnissen Stérungen verursachen kann.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in
Riicksprache mit Ihrem Energieversorgungsunterneh-
men, dass lhr Anschlusspunkt, an dem Sie das Gerat
betreiben méchten, die oben genannte Anforderung
erfillt. Der Anwender ist fiir Storungen verantwort-
lich, die vom Schweif3en ausgehen.

Hinweise zur Errichtung und Betrieb
einer LichtbogenschweiBeinrichtung

um eventuelle Storaussendungen zu
verhindern:

Wir empfehlen als Hersteller, die im folgenden
aufgefiihrten Bewertungen und MaBnahmen, von
einer Elektrofachkraft durchfiihren zu lassen.

Allgemeines

Der Anwender ist verantwortlich fiir das Errichten
und Betreiben der Lichtbogenschweieinrichtung
und oder dem Schneidgerat, nach den Anweisun-
gen des Herstellers. Werden elektromagnetische
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Stérungen festgestellt, liegt es in der Verantwor-
tung des Anwenders der Lichtbogenschweif3ein-
richtung/ Schneidgeréteinrichtung, eine Lésung
mit der technischen Hilfe des Herstellers zu finden.
In einigen Fallen kann diese MaBnahme einfach in
einer Erdung des Schweil3stromkreises bestehen
(siehe Anmerkung). In anderen Féllen kann sie die
vollstandige elektromagnetische Abschirmung der
Schweif3stromquelle/ Schneidstromquelle und des
Werkstticks, verbunden mit Eingangsfiltern, um-
fassen. In allen Fallen missen elektromagnetische
Beeinflussungen soweit vermindert werden, bis sie
nicht mehr stéren.

Anmerkung

Die Praxis zur Erdung des Schweil3stromkreises
hangt von den ortlichen Sicherheitsbestimmungen
ab. Eine Anderung der Erdung zur Verbesserung
der elektromagnetischen Vertraglichkeit kann das
Unfallrisiko oder Schadigung von Einrichtungen

erhohen.

Bewertung des Bereichs

Vor dem Errichten der LichtbogenschweiReinrichtung
und oder dem Schneidgerat muss der Anwender mog-
liche elektromagnetische Probleme in der Umgebung
bewerten. Folgendes muss dabei beriicksichtigt
werden:

a) andere Netzleitungen, Steuerleitungen, Signal-
und Telekommunikationsleitungen tber, unter und
neben der Lichtbogenschweifleinrichtung und oder
Schneidgerat;

b) Ton- und Fernseh-Rundfunksender/ -empfénger;
¢) Computer und andere Steuereinrichtungen;

d) Sicherheitseinrichtungen, z. B. Schutz fir gewerbli-
che Einrichtungen;

e) die Gesundheit von Personen in der Néhe, z. B. beim
Gebrauch von Herzschrittmachern und Horhilfen;

f) Einrichtungen zum Kalibrieren oder Messen;

g) die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der
Umgebung. Der Anwender muss sicherstellen, dass
andere Einrichtungen, die in der Umgebung benutzt
werden, flir diese geeignet sind. Dies kann zusatzliche
SchutzmaBnahmen erforderlich machen;

h) die Tageszeit, zu der Schwei3en,Schneiden oder
andere Tatigkeiten ausgefiihrt werden miissen.

Die GroBe des zu betrachtenden Umgebungsbereichs
hangt von der Bauart des Gebdudes und der anderen
dort stattfindenden Tatigkeiten ab. Der Bereich kann
sich iber die Grundstticksgrenze hinaus erstrecken.
Bewertung der Schwei8anlage / Schneidgerat

Zusétzlich zur Bewertung des Bereichs kann eine

Bewertung von Lichtbogenschweil3anlagen/
Schneidgeraten erfolgen, um Falle von Interferenz
zu beurteilen und zu l6sen. Zu einer Bewertung
von Stéraussendungen sollten in situ Messungen
gehdren, wie in Abschnitt 10 von CISPR 11:2009
festgelegt. In situ-Messungen kénnen auch einge-
setzt werden, um die Wirksamkeit von Minimie-
rungsmafinahmen zu bestétigen.

Hinweise fiir Minimierungsmafnahmen:
Offentliches Versorgungssystem
SchweiBeinrichtungen/Schneidgerate sollten nach
den Empfehlungen des Herstellers an das offent-
liche Versorgungssystem angeschlossen werden.
Wenn Beeintrachtigungen auftreten, kann es
erforderlich sein, zusatzliche VorsichtsmafBnahmen
zu treffen, wie z. B. Filter fiir den Netzanschluss. Es
sollte erwogen werden, die Netzzuleitung fest in-
stallierter SchweiBeinrichtungen/ Schneidgeraten
durch ein Metallrohr oder Ahnliches abzuschirmen.
Die Abschirmung sollte tiber die gesamte Lange
elektrisch verbunden sein. Die Abschirmung sollte
so an die Schweilstromquelle/Schneidgeratquelle
angeschlossen werden, dass ein guter elektrischer
Kontakt zwischen der Ummantelung und dem
Gehéduse der Schweil3stromquelle/ Schneidgerat-
quelle erreicht wird.

Wartung der LichtbogenschweiBeinrichtungen/
Schneidgerateinrichtung

Lichtbogenschweileinrichtungen/ Schneidge-
rateinrichungen sollten nach den Empfehlungen
des Herstellers regelmafig gewartet werden. Alle
Zugangs- und Servicetliren und Deckel sollten
geschlossen und gut befestigt sein, wenn die
SchweiBeinrichtung/Schneidgerateinrichtung

in Betrieb ist. Mit Ausnahme der in den Herstel-
leranweisungen angegebenen Anderungen und
Einstellungen sollten die Schwei3einrichtungen/
Schneidgerdteinrichtung in keiner Weise verandert
werden. Insbesondere sollten die Funkenstrecken
von Lichtbogenziind- und -Stabilisierungseinrich-
tungen nach den Empfehlungen des Herstellers
eingestellt und gewartet werden.
SchweiBlleitungen

Schweif3leitungen sollten so kurz wie moglich und
eng zusammen sein und am oder nahe dem Boden
verlaufen.

Potentialausgleich

Die elektrische Verbindung aller metallischen Teile
in und neben einer SchweiBeinrichtung / Schneid-
gerateinrichtung sollte in Betracht gezogen

werden. Die mit dem Werkstiick verbundenen me-
tallischen Teile konnen jedoch das Risiko erhéhen,
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dass der SchweiBer durch gleichzeitiges Berlihren
dieser metallischen Teile und der Elektrode einen
elektrischen Schlag erhélt. Der Schweif3er sollte
gegen all diese verbundenen metallischen Teile
elektrisch isoliert sein.

Erdung des Werkstiicks

Ist das Werkstlick nicht ohnehin aus Griinden der
elektrischen Sicherheit oder wegen seiner Gro3e
und Lage, z. B. Schiffsauenwand oder Stahlbau-
ten, mit Erde verbunden, kann eine Verbindung
des Werkstlicks mit Erde in einigen, jedoch nicht in
allen Féllen Aussendungen verringern. Es muss ver-
mieden werden, dass die Erdung des Werkstticks
fuir den Anwender das Unfallrisiko erhoht oder die
Zerstdrung anderer elektrischer Einrichtungen be-
wirken kann. Wenn nétig, muss der Anschluss des
WerkstUcks an Erde durch einen direkten Anschluss
an das Werkstlck erfolgen. In den Landern, in de-
nen ein direkter Anschluss verboten ist, sollte die
Verbindung durch geeignete, nach den nationalen
Vorschriften ausgewdhlte Kondensatoren erreicht
werden.

Abschirmung

Selektives Abschirmen von anderen Leitungen und
Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrah-
lungen verringern. Das Abschirmen der gesamten
Schwei3einrichtung/ Schneidgerateinrichtung
kann fir besondere Anwendungsfélle in Betracht
gezogen werden

Symbole

Achtung!
Bedienungsanleitung lesen!

Tragen Sie personliche Schutzausriistung.

ﬁ

Schweiflmaske benutzen!

Tragen Sie immer spezielle Schweihand-
schuhe

7 @ @ .

Sicherheitsschuhe mit Schnittschutz,
griffiger Sohle und Stahlkappe tragen!

Schutzschiirze benutzen

Vor Durchfiihrung jeglicher Arbeiten am
Gerat immer den Stecker aus der Steck-
dose ziehen.

g
By

Druckflasche durch Kette sichern

e

Warnung vor geféhrlicher elekt-
rischer Spannung

A\
B> >

Explosionsgefahr

P €

Achtung heiBe Oberflache!
Warnung vor giftigen
Dampfen!Nicht in geschlosse-
nen Raumen betreiben

Vor Nasse schiitzen Die Maschine nicht
dem Regen aussetzen.

Verbot flir Personen mit Herzschrittma-
cher!

Abstand von Personen Achten Sie darauf,
dass sich keine Personen im Gefahrenbe-
reich aufhalten.

Einphasen Transformator mit Gleichrichter

MIG (Metall-Inertgas-Schweif3en)
MAG (Metall-Aktivgas-Schweilen)

WIG (Wolfram-Inertgas-Schweilen)

®
JEN
7
£
Vi

MMA (Elektroden-Schweilen)

Geeignet zum Schweillen unter erhohter
elektrischer Gefahrdung.

Einphasen Wechselstrom mit Nennfre-
quenz 50 Hz

y [@

Schadhafte und/oder zu entsorgende
elektrische oder elektronische Gerate
miissen an den dafiir vorgesehen

Recycling-Stellen abgegeben werden.

134

<
s

Vor Nasse schiitzen

Packungsorientierung Oben

=)




Anforderungen an den Bediener

Der Bediener muss vor Gebrauch des Gerdtes
aufmerksam die Bedienungsanleitung gelesen und
verstanden haben.

Qualifikation: Auf3er einer ausfiihrlichen Einweisung
durch eine sachkundige Person ist keine spezielle Qua-
lifikation fiir den Gebrauch des Gerétes notwendig.
Mindestalter: Das Gerat darf nur von Personen betrie-
ben werden, die das 16. Lebensjahr vollendet haben.
Eine Ausnahme stellt die Benutzung als Jugendlicher
dar, wenn die Benutzung im Zuge einer Berufsaus-
bildung zur Erreichung der Fertigkeit unter Aufsicht
eines Ausbilders erfolgt.

Schulung: Die Benutzung des Gerates bedarf ledig-
lich einer entsprechenden Unterweisung durch eine
Sachkundige Person bzw. die Bedienungsanleitung.
Eine spezielle Schulung ist nicht notwendig.

Verhalten im Notfall

Leiten Sie die der Verletzung entsprechend not-
wendigen Erste Hilfe MaBnahmen ein und fordern
Sie schnellst moglich qualifizierte arztliche Hilfe an.
Bewahren Sie den Verletzten vor weiteren Schadi-
gungen und stellen Sie diesen ruhig. Fiir einen even-
tuell eintretenden Unfall sollte immer ein Verbands-
kasten nach DIN 13164 am Arbeitsplatz griffbereit
vorhanden sein. Dem Verbandskasten entnommenes
Material ist sofort wieder aufzufiillen.

Wenn Sie Hilfe anfordern, machen Sie folgende
Angaben:

1. Ort des Unfalls

2. Art des Unfalls

3. Zahl der Verletzten
4. Art der Verletzungen

Wartung

A\ Vor Durchfiihrung jeglicher Arbeiten am
Geratimmer den Stecker aus der Steckdose
zZiehen.

Fihren Sie vor Benutzung stets eine Sichtpriifung
durch, um festzustellen, ob das Gerat, insbesondere
Netzkabel und Stecker, beschédigt ist.

Das Gerat darf nicht benutzt werden falls es bescha-
digt ist oder die Sicherheitseinrichtungen defekt sind.

Falls das Gerat defekt ist, hat die Reparatur ausschlief3-
lich durch den Kundendienst zu erfolgen.

Nur Originalzubehér und Originalersatzteile verwen-
den.

Die Maschine und deren Komponenten nicht mit

Losemittel, entziindlichen oder giftigen Flissigkeiten
reinigen. Zum Reinigen nur ein feuchtes Tuch benut-
zen. Befreien Sie die Beliiftungsoffnung und beweg-

liche Teile nach jedem Gebrauch von festsitzendem
Staub mit einer weichen Biirste oder einem Pinsel.
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Olen Sie alle beweglichen Metallteile regelmaRig, z.B.
Rader und Seitenklappe).

Nur ein regelmaBig gewartetes und gut gepflegtes
Gerét kann ein zufriedenstellendes Hilfsmittel sein.
Wartungs- und Pflegeméngel kdnnen zu unvorher-
sehbaren Unféllen und Verletzungen fiihren.

Bei Bedarf finden Sie die Ersatzteilliste im Internet
unter www.guede.com.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betrdgt 12 Monate bei ge-
werblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher und
beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des Gerates.

Die Gewahrleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf
Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zuriickzufiihren sind. Bei Geltendmachung eines
Mangels im Sinne der Gewahrleistung ist der original
Kaufbeleg mit Verkaufsdatum beizufiigen.

Von der Gewéhrleistung ausgeschlossen sind
unsachgemiBe Anwendungen, wie z. B. Uberlastung
des Gerates, Gewaltanwendung, Beschadigungen
durch Fremdeinwirkung oder durch Fremdkérper.
Nichtbeachtung der Gebrauchs- und Aufbauanlei-
tung und normaler Verschleil3 sind ebenfalls von der
Gewdhrleistung ausgeschlossen.

Service

Sie haben technische Fragen? Eine Reklamation?
Bendtigen Ersatzteile oder eine Bedienungsanlei-
tung? Auf der Homepage der Firma Glide GmbH & Co.
KG (www.guede.com) im Bereich Service helfen wir
Ihnen schnell und unbiirokratisch weiter. Bitte helfen
Sie uns lhnen zu helfen. Um lhr Gerét im Reklama-
tionsfall identifizieren zu konnen benétigen wir die
Seriennummer sowie Artikelnummer und Baujahr.
Alle diese Daten finden Sie auf dem Typenschild. Um
diese Daten stets zur Hand zu haben, tragen Sie diese
bitte unten ein.

Seriennummer:
Artikelnummer:

Baujahr:
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Fehlerbehebung

Storung

Der Draht wird trotz drehender
Drahtvorschubrolle nicht trans-
portiert.

Drahtzufiihrung intermittierend
oder auslosend

Lichtbogen geldscht

Schweinaht pords

Die Maschine funktioniert unter-
wartet nach langem Betrieb nicht
mehr

Ursache
Schmutz auf der Stromdiise

Die Kupplung des Spulentrégers ist
zu stark eingestellt.

Beschddigtes Schlauchpaket

Anpressdruck der Drahtfiihrungsrol-
le zu gering

Stromddise beschadigt
Verbrennungen in der Stromduse
Schmutz auf der Rille des Treibrades
Riefe auf dem abgenutzen Treibrad

Schlechter Kontakt zwischen Masse-
zange und Teil

KurzschluB zwischen Stromdiise und
Gasfiihrungsrohr

Stromduise zu locker

Falscher Abstand oder Neigung vom
Schlauchpaket

Kein, zu wenige oder falsches Gas

Die Maschine hat sich durch eine zu
lange Anwendung tiberhitzt und der
Wérmeschutz hat sich eingeschaltet

Behebung
Reinigen

Lockern

Mantel der Drahtfiihrung kontrollieren

Anpressdruck erhéhen

Auswechseln

Auswechseln

Reinigen

Auswechseln

Die Zange anziehen und kontrollieren
Farbe und Korrosion entfernen

Stromd(ise und Gasfiihrungsduse
reinigen oder auswechseln
Stromdise frei von Schmutz, Far-
briickstdnden und Korrosion

Stromduse fest anziehen

Der Abstand zwischen Schlauchpaket
und dem Teil muss 5-10 mm sein. Die
Neigung nicht unter 60 hinsichtlich
dem Stiick.

(Mehr) Gas zufiihren oder wechseln

Die Maschine abkiihlen lassen
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Technical Data

Welder UNI MIG 125 SYN
Art. No 20078
-4': Service connection 230V ~50Hz
Rated input voltage (AC Voltage) U, 230V
-==- Protection 16 A
Maximum rated input current Iwmax 173A
Maximum effective input current Ile" 12,7A
Idle voltage U, 63V
Degree of protection IP21S
Insulation class H
Dimensions 305x152x233 mm
& Veight 64Kg
MMA MIG/MAG WIG

Welding current | 100 A 120A 100 A
Operating voltage U, 22V 20V 14V
Material thickness 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
. Regulated section ...cmennnccens 20- 100A 20-120A 20-100A
s« Electrodes 1,6-3,2 MMuvvereeesssssnnnns 0,6-1,0 MM .ccorrrrrerrrneerrrenns 1,6-2,4 mm

* Actual working time and total working time ratio.

Read and understand the operating
instructions before using the
appliance. Abide by all the safety

measures stated in the service manual. Act responsibly
toward third parties. In case of any doubts about
connection and operation refer please to our customer
center

Specified Conditions Of Use

Welder in protective atmosphere for thermal connec-
tion of ferrous metals by melting edges and including
mixture. Please note that the device is designed for
domestic use only.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use. Not observing general regulations in force
and instructions from this manual does not make the
manufacturer liable for damages.

Please note that our equipment has not been designed
for commercial, craft or industrial use. If the equipment
is used in commercial, craft or industrial operation or for
similar activities, we cannot assume any

Safety instructions

A\ WARNING! Electric shock! There is a risk of
an injury caused by electric shock!

/\ Operation is only allowed with a safety
switch against stray current (RCD max. stray
current of 30mA).

IP21 protection degree of the welder. The welder
must not be exposed to rain and moisture when
being operated or stored.

Check the voltage. Technical data given on the type
label must correspond with electric network voltage.

Insert the plug of the electrical cable in a socket of
suitable shape, voltage and frequency complying
with current regulations.

Use extension cables with a maximum length of 5
meters and with a cable cross-section of not less than
1.5 mm2. Use of extension cables of different length
and cross-section and also of adapters and multiple
sockets should be avoided.

Check the cable and/or socket for damages before the
appliance putting into operation.

Defective cable or plug may cause electric shock.

Do not pull the service cable to pull the plug out of
socket. Do not expose yourself or other persons wit-
hout protection to electric arc or hot metal. Spraying
welding pearls may cause burns. A suitable welding
shield, protective clothes and protective gloves to be
worn at all times.

27
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Long-term inhalation of welding gases may be
harmful to your health. Work with an exhaust system
or in well ventilated spaces. Avoid direct inhalation
of gases.

Contact with the hose bundle nozzle and the material
being processed may cause burns. Special welding
gloves to be worn at all times.

Let the hose bundle nozzle and the material being
processed cool down after being operated.

Long-term working with the appliance may damage
hearing. Hearing protection to be used at all times.

Welder may only be used on a flat surface and with a
properly secured gas bottle.

Make sure the welding smoke is exhausted or the
place of welding ventilated well.

Hot slag and sparks may cause fire or explosion. Never
use the appliance in a flammable environment.

Wood, sawdust, ,varnishes’, petrol, kerosine, natural
gas, acetylene, propane and similar flammable mate-
rials must be removed from the place of work and the
surrounding area or protected against sparks flying
away. To extinguish fire, a suitable fire extinguisher
must be made ready nearby.

No welding or cutting on closed vessels and pipes.

No welding or cutting on vessels and pipes if they are
open, containing materials able to explode due to

heat or moisture or able to cause other dangerous re-
actions. Never use the welder to defrost frozen pipes.

The gas bottle must necessarily be secured against
falling.The welder must never be lifted together
with the gas bottle. Special regulations apply to the
transport of gas bottles.

Handling of gas bottles

Make sure the gas bottles are used and stored in
rooms with sufficient air inlet and outlet.

A leaking gas bottle may reduce the share of oxygen
in the inhaled air and therefore represent a risk of
suffocation. Before use, make sure the gas bottle
contains gas designed for the work being done.

Gas bottles must always be safely fixed in a vertical
position on a wall support or on a specially manufac-
tured gas bottle cart.

The bottle with shielding gas and the fixed adjust-
ment gas current equipment must not be moved. The
gas bottle valve must be closed during transport.

Close the gas bottle valve after use.

Instructions for the installation and opera-
tion of an arc welding device to prevent
possible electromagnetic interference:

As the manufacturer, we recommend that the
following assessments and measures be carried
out by a qualified electrician.

General

The user is responsible for setting up and
operating the arc welding machines/cutting
equipment in accordance with the manufactur-
er's instructions. If electromagnetic interference
is detected, it is the responsibility of the user of
the arc welding machines/cutting equipment to
find a solution with the technical assistance of
the manufacturer. In some cases, the measure
needed may simply consist of earthing the
welding circuit (see note). In other cases, it may
include complete electromagnetic shielding of
the power source of the arc welding machine/
cutting equipment and the workpiece, com-
bined with input filters. In all cases, electromag-
netic interference must be reduced until it no
longer causes any disturbance.

Note

The approach taken to earthing the welding
circuit depends on the local safety regulations.
Changing the earthing to improve electromag-
netic compatibility may increase the risk of

accidents or damage to equipment

Assessing the surroundings

Before setting up the arc welding machines
and/or cutting equipment, the user must assess
possible electromagnetic problems in the sur-
roundings.

When doing so, the following factors must be
taken into account:

a) other mains cables, control cables, signal and
telecommunication cables above, below and
next to the arc welding machines and/or cutting
equipment;

b) Audio and television broadcast transmitters
and receivers;

¢) Computers and other control devices;

d) Safety equipment, e.g. protection for com-
mercial facilities;

e) the health of persons nearby, e.g. those using
pacemakers and hearing aids;

f) Calibration and measurement equipment;

g) the resistance of other equipment in the
vicinity to interference. The user must ensure
that

other equipment used in the environment is
suitable for such a purpose. This may require
additional protective measures;

h) the time of day during which the welding, cut-
ting, or other activities must be carried out.
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The extent of that surrounding area that must
be considered depends on how the building
is constructed, and the other activities taking
place there. This area may extend beyond the
limits of the premises

Evaluation of the welding machine / cutting
equipment

In addition to the assessment of the area, the
arc welding machines/cutting equipment can
be evaluated to assess and resolve cases of
interference. An assessment of electromagnetic
interference should include in situ measure-
ments, as specified in section 10 of CISPR
11:2009. In-situ measurements can also be
made to gauge the effectiveness of any minimi-
sation measures implemented.

Guidance for minimisation measures:
Public power supplies

Welders machines/cutting equipment should
be connected to the public power supply as per
the manufacturer's recommendations. If there
is any interference, it may be necessary to take
additional precautions, such as fitting filters for
the mains connection. Consider shielding the
mains cable of permanently installed welding
machines/cutting equipment with a metal pipe
or similar. The shielding should be electrically
connected for its entire length. The shielding
should be connected to the welding machine/
cutting equipment power source to achieve
good electrical contact between the sheath
and the housing of the welding machine/cutter

power source.

Maintenance of the arc welding machines/
cutting equipment

Arc welding machines/cutting equipment
should be regularly maintained as per the
manufacturer's recommendations. All access
and service doors and covers should be closed
and well secured when the welding machine/
cutting equiPment is in operation. With the
exception of the changes and adjustments
specified in the manufacturer’'s instructions, the
welding machines/cutting equipment should
not be modified in any way. In particular, the
spark gaps of arc ignition and stabilisation
devices should be adjusted and maintained in
accordance with the manufacturer's

recommendations.

Welding cables

Welding cables should be as short as possible,
close together, and should run across or near
the ground.

Electrical bonding

The electrical interconnection of all metallic
parts in and next to a welding machine/cutting
equipment should be taken into consideration.
Metallic parts connected to the workpiece can
increase the risk of the welder receiving an elec-
tric shock from touching these metallic parts
and the electrode at the same time. The welder
should be electrically insulated from all of these
connected metal parts.

Earthing the workpiece

It may be that the workpiece is not already
connected to earth for reasons of electrical
safety or because of its size and location, e.g. a
ship’s hull or steel structures. If so, grounding
the workpiece can reduce emissions in some,
but not all, cases. Ensure that earthing the
workpiece does not increase the risk of accident
for the user or cause the destruction of other
electrical equipment. If necessary, the work-
piece must be grounded by a direct connection
to the workpiece. In countries where a direct
connection is prohibited, the connection should
be achieved using suitable capacitors, selected
in accordance with national regulations.

Screening

Selective screening of other cables and equip-
ment in the vicinity can reduce irradiation. The
screening of the entire welding/cutting set-up

may be considered for

special applications.

Class A (IEC 60974-10):

If you intend to use the apparatus in residential sur-
roundings supplied by the low voltage mains supply,
an electromagnetic filter may be required to suppress
electrical disturbance to a level where they will no
longer be a nuisance to the user.

The apparatus may be used in industrial or other
areas where power is not supplied by municipal LV
mains.

Class A apparatus are not intended for use in residen-
tial areas where power is supplied via municipal LV
mains, since unfavourable power conditions may cau-
se interference. As a user, you must make sure, after
consultation with your energy provider, if necessary,
that your point of connection on which the machine
is to be operated meets the requirements above.

The user is responsible for faults arising from the
welding.
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Symbols
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Caution!
[Lm Read the Operating Instruc-
tions!

Wear personal protective equipment.

Welding mask to be used!

Special welding gloves to be worn at all
times.

Wear safety cut through resistant shoes
with safety sole and steel toe !

Protective apron to be used

Before carrying out any work on the
machine, disconnect the plug from the
socket.

Pressure bottle to be secured by chain

A\

Warning against dangerous
voltage

Risk of explosion

B>

Caution - hot surface!

®

Protect against humidity Never expose
tool to rain.

Warning against toxic
fumes!Not to be used in enc-
losed spaces

Prohibition for persons with a pacemaker!

Keep distance of persons Observe to keep
out of dangerous zone

Single-phase transformer with rectifier

MIG (welding, metal-inert-gas)
MAG (welding, metal-active-gas)

WIG (tungsten inert gas welding)

g e

MMA (electrode welding)

Suitable for welding with an increased
electric risk.

Single-phase alternating current with
rated frequency of 50 Hz

y [@

Any damaged or disposed electric or
electronic devices must be delivered to
appropriate collection centres.
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Protect against humidity

= ).

This side up

Requirements for operating staff

The operating staff must carefully read the Opera-
ting Instructions before using the appliance.
Qualification: Apart from the detailed instructions
by a professional, no special qualification is necessary
for appliance using.

Minimum age: Persons over 16 years of age can
only work on the appliance. An exception includes
youngsters trained in order to reach knowledge
under supervision of the trainer during occupational
education.

Training: Using the appliance only requires corre-
sponding training by a professional or the Operating
Instructions. No special training is necessary.

Emergency procedure

Conduct a first-aid procedure adequate to the injury
and summon qualified medical attendance as quickly
as possible. Protect the injured person from further
harm and calm them down. For the sake of eventual
accident, in accordance with DIN 13164, a workplace
has to be fitted with a first-aid kit. It is essential to
replace any used material in the first-aid kit immedia-
tely after it has been used.

If you seek help, state the following pieces of infor-
mation:

1. Accident site

2. Accident type
3. Number of injured persons

4. Injury type(s)




Maintenance

/\ Before carrying out any work on the machine,
disconnect the plug from the socket.

Prior to every use, visually check the machine to rule
out any defects, in particular on the power cable and
the plug.

The machine must not be used under any circum-
stances if the machine or the safety devices are
damaged.

If the device is defective, the repair has to be made
exclusively by the customer service.

Use only original accessories and original spare parts.

Never clean the machine and its components with
solvents, flammable or toxic liquids. Us only a damp
cloth making.

Use a soft brush to remove the deposited dust from
the ventilation hole and moving parts after each use.

All moving metal parts, e.g. wheels and the side cover,
to be regularly lubricated with oil.

Only a regularly maintained and treated appliance
can serve as a satisfactory aid. Insufficient mainte-
nance and care can lead to unforeseen accidents and
injuries.

If necessary, a list of spare parts can be found at www.
guede.com.

Guarantee

Warranty period of 12 months applies to commercial
use and 24 months applies to private use and com-
mences on the day of purchase of the device.

The guarantee solely covers inadequacies caused

by material defect or manufacturing defect. Original
payment voucher with the sales date needs to be sub-
mitted for any claim in the guarantee period.

The guarantee does not cover any unauthorised

use such as appliance overloading, use of violence,
damage as a result of any unauthorised interference
or caused by foreign items. Failing to follow the ope-
rating and assembly instructions and common wear
are also not included in the guarantee.

Service

Do you have any technical questions? Any claim? Do
you need any spare parts or operating instructions?
We will quickly help you and without needles bure-
aucracy at our web pages at www.guede.com in the
Servicing part. Please help us be able to help you. In
order to identify your device in case of claim we need
the serial No., product No. and year of production. All
this data can be found on the type label. Please enter
it here for future reference:

Serial No.:
Art. No:

Year of production:
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Failure removal

Failures

Wire not feeding despite wire feed
pulley turning.

Interrupted or disruptive wire

supply

Electric arc turned off

Porous welded joint

Welder suddenly stops working
after longer operation

Causes

Dirty current nozzle

Coil carrier clutch set too tight.
Damaged hose bundle

Too low clamping pressure of the
wire feed pulley

Damaged current nozzle
Burnt current nozzle

Dirty driving gear nozzle
Cut on worn driving gear

Poor contact between earth pliers
and the respective part

Short circuit between current nozzle
and gas supply pipe

Too loose current nozzle

Wrong distance of inclination of the
hose bundle

No gas, too little gas or wrong gas

Welder has overheated due to too
long use and the thermal protection
has activated

Removal

Clean

Loosen

Check the wire guide housing

Increase the clamping pressure

Replace

Replace

Clean

Replace

Tighten the pliers and check them
Remove paint and rust

Clean or replace the current and gas
nozzle

Current nozzle without dirt, paint and
rust remains

Tighten the current nozzle firmly

Distance between the hose bundle
and the respective part must be 5-10
mm. Inclination must not be lower
than 60 with respect to the part.

Secure or replace the gas supply
(higher volume)

Let the welder cool down
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Caractéristiques Techniques

Poste a souder UNIMIG 125 SYN
N° de commande 20078
@ Alimentation 230V ~50Hz
Tension d'entrée nominale (Tension alternative) U, 230V
-==- Protection 16 A
Courant d'entrée maximal nominal I, 173 A
Courant d'entrée maximal effectif | 12,7A
Tension lors de la marche a vide U; 63V
Degré de protection IP21S
Classe d‘isolation H
Dimensions 305x152x233 mm
‘ Poids 6,4Kg
MMA MIG/MAG WIG

Courant de soudage |, 100 A 120 A 100 A
Tension de service U, 22V 20V 14V
Epaisseur du matériel ... 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
ot SeCtion régUIBe...ccvenneeccssinreecne 20- 100A 20-120A 20-100A
s« Electrodes 1,6-3,2 MM s 0,6-1,0 MM eererrrrerereesseeeessne 1,6-2,4 mm

* Rapport durée de travail réelle et durée de travail totale.

Lisez attentivement ce mode
d’emploi avant la premiere
utilisation de la pompe et

assurez-vous de l'avoir bien compris. Respectez toutes
les consignes de sécurité figurant dans le mode
d’emploi. Comportez vous de facon responsable
vis-a-vis d'autres personnes. Si vous avez des doutes
en ce qui concerne le branchement et l'utilisation de
I'appareil, contactez le service clients.

Utilisation Conforme a la destination

Poste a souder en atmosphére protectrice pour as-
semblage thermique de métaux ferreux par fusion des
arétes et ajout d'alliage. Veuillez noter que I'appareil
est congu pour un usage domestique uniquement.

Ce dispositif peut étre utilisé uniquement dans le

but indiqué. Le fabricant décline toute responsabilité
en cas de non respect des dispositions des regles en
vigueur et des dispositions indiquées dans ce mode
d‘emploi. Nous attirons votre attention sur le fait que
la construction de nos dispositifs n'est par prévue pour
une utilisation professionnelle, artisanale ou industriel-
le. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de
son utilisation dans des exploitations professionnelles,
artisanales ou industrielles ou activités similaires.

Consignes de sécurité

/\ ATTENTION ! Electrocution! Il existe un
risque d’électrocution!

/\ Le fonctionnement est autorisé unique-
ment avec un disjoncteur différentiel (RCD
courant de défaut maximal 30mA ).

Degré de protection du poste a souder IP21, ne pas
I'exposer a la pluie et a I'humidité pendant le fonc-
tionnement et le stockage.

Controlez la tension. Les caractéristiques techniques
figurant sur la plaque signalétique doivent corre-
spondre a la tension du secteur électrique.

Brancher la fiche du cable électrique dans une prise
compatible en termes de forme, de tension et de
fréquence, conformément aux normes en vigueur.

Utiliser des rallonges du cable électrique d’une
longueur maximum de 5 métres et ayant une section
du cable non inférieure & 1,5 mm?, L'utilisation

de rallonges de longueur et section différentes,
d’adaptateurs et de prises multiples, est fortement
déconseillée. Avant de mettre 'appareil en marche,
contrélez si le cable électrique et/ou la fiche ne sont
pas endommaggés.

Un cable ou une fiche défectueux peuvent engendrer
une électrocution.

Ne tirez pas sur le cable d'amenée pour retirer la fiche
de la prise. Ne vous exposez pas ainsi que d'autres
personnes sans protection aux effets de I'arc élec-
trique ou au métal chaud. Les éclaboussures de perles
de soudage peuvent provoquer des brlures.

Portez toujours un masque de soudage adéquat, une
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tenue de protection et des gants de protection.

La respiration prolongée des gaz de soudage

peut nuire a la santé. Travaillez avec un dispositif
d‘aspiration ou dans des piéces bien ventilées. Evitez
de respirer directement les gaz. Le contact avec la
buse du paquet de tuyaux et le matériel travaillé peut
provoquer des brilures. Portez toujours des gants de
soudage spéciaux.

Laissez la buse du paquet de tuyaux et le matériel
travaillé refroidir aprés le travail.

Un travail prolongé avec I'appareil peut endommager
l'audition. Portez toujours une protection auditive.

Le poste a souder doit étre utilisé uniquement sur
une surface droite et avec la bouteille de gaz bien
bloquée. Veillez a ce que la fumée de soudage soit
aspirée ou a ce que l'endroit de soudage soit correcte-
ment aéré.

Les scories et étincelles chaudes peuvent provoquer
le feu ou l'explosion. N'utilisez jamais I'appareil dans
un environnement inflammable.

Retirez le bois, sciures, ,vernis’, dissolvants, essence,
kéroséne, gaz naturel, acétyléne, propane et d'autres
matiéres inflammables du lieu de travail et des envi-
rons ou protégez-les des étincelles.

Il est nécessaire d'avoir a proximité un agent ex-
tincteur adéquat en cas d'incendie.

Ne soudez pas et ne coupez pas sur des récipients

et tuyaux fermés. Ne soudez pas et ne coupez pas
sur des récipients et tuyaux également lorsqu'ils
sont ouverts mais contiennent ou contenaient des
matiéres pouvant exploser sous l'effet de la chaleur
ou I'humidité ou provoquer d‘autres réactions
dangereuses. N'utilisez jamais le poste a souder pour
dégeler des tuyaux gelés. Protégez la bouteille de
gaz contre la chute.ll est interdit de lever le poste

a souder et la bouteille de gaz en méme temps. Le
transport des bouteilles de gaz est régi par des régles
particulieres.

Manipulation des bouteilles de gaz.

Veillez a ce que les bouteilles de gaz soient utilisées
et stockées dans des pieces avec amenée et sortie
dair suffisantes. Une bouteille de gaz non étanche
peut réduire la part de I'oxygéne dans I'air respiré et
engendrer le risque d'asphyxie.

Assurez-vous avant l‘utilisation que la bouteille de gaz
contienne le gaz destiné au travail réalisé.

Les bouteilles de gaz doivent toujours étre stirement
fixées en position verticales sur le support mural ou
sur un chariot spécial pour bouteilles de gaz.

Il est interdit de bouger la bouteille avec gaz de
protection et le dispositif de réglage du débit de gaz
fixé. Le robinet de la bouteille de gaz doit étre couvert
pendant le transport. Fermez le robinet de la bouteille

de gaz aprés
utilisation.

Instructions pour la mise en place et le
fonctionnement d'un dispositif de soudage
a l'arc afin de prévenir les éventuelles
interférences :

En tant que fabricant, nous recommandons
que les évaluations et mesures suivantes soient
effectuées par un électricien qualifié.

Généralités
L'utilisateur est responsable de la mise en
place et du fonctionnement du dispositif de
soudage a l'arc et/ou de 'appareil de découpe,
conformément aux instructions du fabricant.
Silutilisateur du dispositif de soudage a I'arc
et/ou de découpe détecte des interférences
électromagnétiques, il est de sa responsabilité
de trouver une solution avec l'aide technique
du fabricant. Dans certains cas, cette mesure
eut simplement consister a mettre a la terre
e circuit de courant de soudage (voir note).
Dans d'autres cas, il peut s'agir d'un blindage
électromagnétique complet de la source de
courant de sou adge/de découpe et de la piece,
relié a des filtres d'entrée. Dans tous les cas, les
interférences électromagnétiques doivent étre
réduites de maniere a ce qu'elles ne dérangent
plus.

Note

La mise a la terre du circuit de courant de
soudage dépend des dispositions de sécurité
locales. La modification de la mise a la terre afin
d'améliorer la compatibilité électromagnétique
peut augmenter le risque d'accidents ou de

dommages aux dispositifs

Evaluation de la zone

Avant d'installer le dispositif de soudage a I'arc
et/ou de I'appareil de découpe, I'utilisateur doit
évaluer les problemes électromagnétiques
éventuels de I'environnement. Il doit tenir
compte des éléments suivants :

a) les autres alimentations du réseau, les cables
de commande, les réseaux de signaux et de télé-
communication au-dessus, au-dessous et a coté
du dispositif de soudage a I'arc et/ou de I'appareil
de découpe;

b) les récepteurs de radiodiffusion et de télévision ;

¢) les calculateurs et les autres dispositifs de
commande;

d) les dispositifs de sécurité, par exemple la pro-
tection des équipements commerciaux ;

e) la santé des personnes se trouvant a proxi-
mité, par exemple l'utilisation de stimulateurs
cardiaques et de prothéses auditives ;
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f) les dispositifs pour I'étalonnage ou la mesure ;
g) l'immunité des autres dispositifs a proximité.
L'utilisateur doit veiller a ce que les

autres dispositifs utilisés conviennent a I'envi- |
ronnement. Des mesures de protection supplé-
mentaires peuvent donc étre nécessaires ;

h) le moment de la journée ou les opérations

de soudage, de découpe ou autres opérations
doivent étre réalisées.

La taille de la zone environnante, qu'il faut
considérer, dépendra du type de batiment et
des autres activités qui s'y déroulent. La zone
peut s'étendre

au-dela des limites du terrain

Evaluation de I'équipement de soudage/de
I'appareil de découpe

En plus de I'évaluation de la zone, une évalua-
tion des équipements de soudage a I'arc/des
appareils de découpe peut étre effectuée afin
d'apprécier et de résoudre les cas d'interfé-
rence. Une évaluation des interférences non
essentielles doit englober des mesures in situ,
comme indiqué dans la section 10 de la CISPR
11:2009. Les mesures in situ peuvent également
étre utilisées afin de valider I'efficacité des
mesures de réduction.

Notes sur les mesures de réduction:
Réseau public d'électricité

Les dispositifs de soudage/les appareils de
découpe doivent étre raccordés au réseau
public d'électricité conformément aux recom-
mandations du fabricant. Si des interférences
se produisent, il peut étre utile de prendre des
précautions supplémentaires, comme des filtres
pour le raccordement au réseau. Il convient
d'envisager de blinder le cable d'alimentation
des dispositifs de soudage/des appareils de
découpe installés de facon permanente par un
tube métallique ou similaire. Le blindage doit
étre relié électriquement sur toute sa longueur.
Le blindage doit étre raccordé a la source de
courant de soudage/a la source de l'appareil de
découpe de telle sorte qu'un bon contact élec-
trique soit réalisé entre la gaine et le corps de la
source de courant de soudage/de I'appareil de
découpe.

Maintenance des dispositifs de soudage a
I'arc/de découpe

Les dispositifs de soudage a 'arc/de découpe
doivent étre régulierement entretenus confor-
mément aux recommandations du fabricant.
Toutes les portes d'accés et de service ainsi
que les couvercles doivent étre fermés et bien

sécurisés lorsque le dispositif de soudage/

de découpe est en marche. A 'exception des
modifications et des ajustements figurant dans
les instructions du fabricant, les dispositifs

de soudage/de découpe ne doivent en aucun
cas étre modifiés. Les éclateurs des dispositifs
d'amorcage et de stabilisation de I'arc doivent
surtout étre réglés et entretenus conformément

aux recommandationsdu fabricant.

35

Cables de soudage

Les cables de soudage doivent étre aussi courts
que possible, proches les uns des autres et
passer au niveau du sol ou a proximité.

Liaison équipotentielle

La liaison electrique de toutes les parties métal-
liques dans et a c6té d'un dispositif de soudage/
de découpe doit étre envisagé. Néanmoins, les
parties métalliques reliées a la piece peuvent
augmenter le risque que le soudeur subisse un
choc électrique s'il touche simultanément ces
parties métalliques et I'électrode. Le soudeur
doit étre isolé électriquement contre toutes ces

parties métalliques reliées.

Mise a la terre de la piéce

Sila piéce n'est toujours pas reliée a la terre
pour des raisons de sécurité électrique ou en
raison de sa taille et de son emplacement,

par exemple le mur extérieur du navire ou les
structures en acier, relier la piece a la terre
peut parfois réduire les interférences, mais
pas dans tous les cas. Il S'agit d'éviter que la
mise a la terre de la piéce n'augmente le risque
d'accident pour I'utilisateur ou ne provoque la
détérioration d'autres dispositifs électriques,
Le cas échéant, le raccordement de la piece a la
terre doit étre réalisé par raccordement direct
a la piece. Dans les pays ou le raccordement
direct est interdit, la liaison doit étre réalisée
par des condensateurs appropriés choisis

conformément a la législation nationale.

Blindage

Un blindage sélectif contre d'autres lignes et
dispositifs a proximitéé)eut réduire les rayon-
nements. Le blindage de tout le dispositif de
soudage/de découpe peut étre envisagé pour
des applications spéciales.

Classe A (IEC60974-10) :

Si vous souhaitez utiliser I'appareil dans une zone
d’habitation ou l'alimentation électrique est assurée
par un systeme d‘alimentation a basse tension,
I'utilisation d'un filtre électromagnétique peut
s'avérer nécessaire afin de réduire les perturbations
électromagnétiques suffisamment pour qu'elles ne
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soient plus percues comme une géne par |'utilisateur.

Dans les zones industrielles ou autres zones ol
l'alimentation électrique n'est pas assurée par un
systéme d‘alimentation a basse tension, I'appareil
peut étre utilisé.

Les appareils de classe A ne sont pas congus pour étre
utilisés dans les zones d’habitation ou I'alimentation
électrique est assurée par un systeme d‘alimentation
a basse tension, car, si les conditions de réseau sont
défavorables, ils peuvent provoquer des perturba-
tions.

En tant qu'utilisateur, vous devez veillez, si nécessaire
apres consultation de votre fournisseur dénergie, a
ce que votre point de branchement sur lequel vous
souhaitez faire fonctionner la machine, réponde aux
exigences indiquées ci-dessus.

Lutilisateur est responsable des perturbations occasi-
onnées par le soudage.

Symboles
Attention!

A @Ql Lisez le mode d'emploi avant
I'utilisation.!

)a Portez des accessoires de protection
personnels.

Utilisez le masque de soudage !

Portez toujours des gants de soudage
spéciaux

Portez des chaussures de sécurité avec
protection contre les coupures, semelle
antidérapante et bout en acier!

0R0%

Utilisez un tablier de protection

Avant de procéder a n‘importe quelle
intervention sur I'appareil, débranchez la
fiche du cable d‘alimentation de la prise.

Bloquez la bouteille de pression a l'aide
d'une chaine

Avertissement - tension élec-

A trique dangereuse

Risque d'explosion

€Y e

Attention - surface chaude!

Avertissement - vapeurs
toxiques !Ne pas utiliser dans les

espaces fermés

A\

Protégez de I'humidité Ne pas exposer la
machine a la pluie.

Interdit aux personnes porteuses d'un
stimulateur cardiaque

personne ne se trouve dans la zone
dangereuse.

Transformateur monophasé avec conver-
tisseur

MIG (soudage métal-interte-gaz)
MAG (soudage métal-actif-gaz)

WIG (soudage gaz inerte-tungsténe)

MMA (soudage a électrode)

2 Distance des personnes Veillez a ce que
o=

Convient au soudage avec risque élec-
trique élevé.

D > Courant alternatif monophasé avec
fréquence nominale de 50 Hz

Déposez les appareils électriques ou
E électroniques défectueux et/ou destinés

a liquidation au centre de ramassage
]
.

correspondant.

Protégez de I'humidité

—

Sens de pose

Opérateur

Lopérateur doit lire attentivement la notice avant
d'utiliser I'appareil.

Qualification: Mis a part l'instruction détaillée par

un spécialiste, aucune autre qualification spécifique
n'est requise.




Age minimal: Lappareil peut étre utilisé uniquement
par des personnes de plus de 16 ans. Exception faite
des adolescents manipulant I'appareil dans le cadre
de I'enseignement professionnel sous la surveil-
lance du formateur.

Formation: Lutilisation de I'appareil nécessite
uniquement l'instruction par un spécialiste, éventu-
ellement par la notice. Une formation spéciale n'est
pas nécessaire.

Conduite en cas d’'urgence

Effectuez les premiers gestes de secours et appelez ra-
pidement les premiers secours. Protégez le blessé
d’autres blessures et calmez-le. Pour des raisons de
risque d'accident, le lieu de travail doit étre équipé
d'une armoire a pharmacie selon DIN 13164. Il est
nécessaire de compléter immédiatement le matériel
pris dans |'armoire a pharmacie.

Si vous appelez les secours, fournissez les renseigne-
ments suivants:

1. Lieu d'accident

2.Type d'accident
3. Nombre de blessés

4.Type de blessure
Entretien

/\ Avantde procéder a n‘importe quelle
intervention sur I'appareil, débranchez la fiche
du cable d‘alimentation de la prise.

Avant chaque utilisation, effectuer un contréle visuel
afin de détecter d'éventuelles détériorations de
I'appareil et notamment du céble d'alimentation et
de sa fiche.

Ne pas mettre en marche la pompe en cas de détério-
rations constatées sur la pompe ou sur les dispositifs
de sécurité.

Les réparations d'un appareil défectueux doivent étre
réalisées exclusivement par le service aprés-vente.

Utiliser uniquement des accessoires et des piéces de
rechange d'origine.

Ne pas nettoyer I'appareil et sec composants a l'aide
de solvants et de liquides inflammables ou toxiques.
Utiliser uniqguement un chiffon humide, en veillant
d'abord a ce que la fiche soit débranchée de la prise
électrique.

Apreés chaque utilisation, retirez la poussiere collée sur
I'orifice de ventilation et des pieces mobiles a I'aide
d'une brosse souple ou d'un pinceau.

Graissez régulierement toutes les parties métalliques
mobiles a I'huile (roues et capot latéral, par exemple).

Seul un appareil réguliérement entretenu et traité

peut donner satisfaction. Un entretien insuffisant
peut engendrer des accidents et des blessures

En cas de besoin, vous trouverez la liste de piece
détachées sur les pages web www.guede.com.

Garantie

La durée de la garantie est de 12 mois en cas d’'une
utilisation industrielle et de 24 mois pour le consom-
mateur final. La période de garantie commence a
courir a compter de la date d'achat de I'appareil.

La garantie concerne exclusivement les imperfections
provoquées par le défaut du matériel ou le défaut de
fabrication. En cas de réclamation pendant la durée
de la garantie, il est nécessaire de joindre l'original du
justificatif d'achat avec la date d'achat.

La garantie n'inclut pas une utilisation incompétente
telle que surcharge de I'appareil, utilisation de la
force, endommagement par intervention étrangére
ou objets étrangers. Le non respect du mode d’emploi
et du mode de montage ainsi que I'usure normale ne
sont pas non plus inclus dans la garantie.

Service

Vous avez des questions techniques ? Une réclama-
tion ? Vous avez besoin de piéces détachées ou d'un
mode demploi ? Nous vous aiderons rapidement et
sans bureaucratie inutile par l'intermédiaire de nos
pages Web www.guede.com dans la rubrique Service.
Aidez-nous pour que nous puissions vous aider. Pour
identifier votre appareil en cas de réclamation, nous
avons besoins du numéro de série, numéro de pro-
duit et 'année de fabrication. Toutes ces informations
se trouvent sur la plaque signalétique. Pour avoir ces
informations toujours a porté de main, veuillez les
inscrireici:

Numéro de série:
Numéro de commande :

Année de fabrication:
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Résolution d’'une panne
Panne

La poulie d‘avancement du fil tour-
ne mais le fil navance pas.

Amenée de fil entrecoupée ou par
a-coups.

Arc électrique éteint.

Soudure poreuse.

Le poste a souder cesse de
fonctionner aprés une utilisation
prolongée.

Cause
Buse de courant encrassée.

Raccord du support de bobine réglé
trop fort.

Paquet de tuyaux endommagé.

Pression d‘appui de la poulie
d‘avancement du fil trop faible.

Buse de courant endommaggée.
Buse de courant cuite

Rainure de la roue d'entrainement
encrassée

Fente sur roue d'entrainement usée

Mauvais contact entre les pinces de
mise a la terre et la piece

Court-circuit entre la buse de cou-
rant et le tuyau d'amenée de gaz

Buse de courant trop desserrée

Distance ou inclinaison du paquet de
tuyaux incorrecte

Pas de gaz, pas assez de gaz ou
mauvais gaz

Le poste a souder a surchauffé pour
cause d'utilisation trop longue

et la protection thermique s'est
enclenchée.

Suppression
Nettoyez

Desserrez

Controlez I'enveloppe du guidage
dufil

Augmentez la pression d'appui

Remplacer
Remplacer

Nettoyez

Remplacer

Serrez les pinces et contrélez
Retirez la peinture et la rouille
Nettoyez ou remplacez la buse de
courant et de gaz

Buse de courant sans impuretés,
restes de peinture et de rouille

Serrez bien la buse de courant

La distance entre le paquet de tuyaux
et la piéce doit s€lever a 5-10 mm.
Linclinaison ne doit pas étre inférieure
a 60 par rapport a la piece.

Assurez I'amenée (d'une plus grande
quantité) de gaz ou remplacez

Laissez le poste a souder refroidir
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Dati Tecnici
Saldatrice UNIMIG 125 SYN
Cod. ord.: 20078
<@ Allacciamento 230V~ 50 Hz
Tensione d'ingresso nominale (Tensione alternata) U, 230V
-==- Protezione, 16A
Corrente d'ingresso nominale massimal, 17,3 A
Corrente d'ingresso effettiva massimal, . 12,7A
Tensione a vuoto U, 63V
Grado di protezione IP21S
Classe di isolamento H
Dimensione 305x152x233 mm
Peso 6,4 Kg
MMA MIG/MAG WIG
Corrente di saldatura |, 100 A 120A 100 A
Tensione di lavoro U, 22V 20V 14V
Spessore del materiale ......mmeeeecessnns 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
A Tratto regolato ..mmmmeececssunsessessns 20-100A 20-120A 20-100A
—oe elettrodi 1,6-3,2 mm 0,6-1,0 mm 1,6-2,4 mm

* Rapporto tra l'orario di lavoro effettivo e l'orario di lavoro totale.

Usare l'apparecchio solo dopo aver
letto con attenzione e capito le
istruzioni per l'uso. Rispettare

tutte le istruzioni di sicurezza riportate nel Manuale.
Comportarsi con cura verso le altre persone.

In caso dei dubbi sul collegamento ed uso
dell'apparecchio, rivolgersi cortesemente al CAT.

Uso in conformita alla destinazione

Saldatrice a filo continuo in atmosfera protettiva
per connessione termica dei metalli ferrosi tramite
fusione dei bordi e aggiunta di additivi. Si prega di
notare che l'apparecchio & progettato solo per uso
domestico.

Questo impianto puo essere utilizzato solo per lo sco-
po indicato. Allinadempimento delle istituzioni delle
direttive generalmente valide e delle istituzioni nel
presente Manuale il costruttore non assume alcuna
responsabilita dei danni.

Facciamo presente che i nostri dispositivi, visto il loro
scopo previsto, non sono costruiti per I'uso professi-
onale, artigianale o industriale. Qualora il dispositivo
dovesse essere utilizzato presso gli esercizi artigianali,
professionali o industriali, oppure per le attivita ana-
loghe, non possiamo assumerci alcuna garanzia.

Istruzioni di sicurezza

/\ ATTENZIONE! La scossa elettrica! Esiste il
rischio dell'infortunio dalla scossa elettrica!

/\ Lesercizio @ ammesso solo con
I'interruttore di sicurezza alla corrente falsa
(RCD max. corrente falsa 30 mA).

Saldatrice con grado di protezione IP21 non va
esposta alla pioggia e all'umidita durante il funziona-
mento e immagazzinamento.

Controllare la tensione. Dati tecnici indicati sulla tar-
ghetta devono corrispondere alla tensione di rete.

Inserire la spina del cavo elettrico in una presa idonea
per forma, tensione frequenza e conforme alle norma-
tive vigenti.

Utilizzare prolunghe del cavo elettrico di lunghezza
massima di 5 metri e con sezione del cavo non inferi-
orea 1,5 mm2.Si sconsiglia I'uso di prolunghe diverse
per lunghezza e sezione nonché adattatori e prese
multiple. Prima di mettere in funzione I'apparecchio,
controllare che non sia danneggiato il cavo elettrico
e/o la presa. Cavo o spina danneggiati possono pro-
vocare scosse elettriche. Non tirare il cavo di alimenta-
zione se volete scollegare la spina dalla presa.

Non esporre se stesso o altre persone senza protezi-
one all'azione dell‘arco elettrico o metallo ardente. Le
perle di saldatura buttate all‘aria possono provocare
ustioni.

Indossare sempre uno scudo di saldatura idoneo,
indumenti di protezione e guanti di protezione.
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Inalazione per lungo tempo dei gas di saldatura puo
provocare danni alla salute.

Lavorare con un impianto di aspirazione o nei locali
ben ventilati. Evitare I'inalazione diretta dei gas.
Contatto con l'ugello della tubazione e il materiale
lavorato pud provocare ustioni. Indossare sempre i
guanti di saldatura speciali.

Alla lavorazione ultimata lasciare prima raffreddare
l'ugello della tubazione e il materiale lavorato.

Lavoro per lungo tempo con |'apparecchio puo
danneggiare l'udito. Indossare sempre una protezione
per l'udito. Saldatrice va usata solo su una superficie
piana con bombola di gas debitamente bloccata.

Fare attenzione che il fumo di saldatura sia aspirato,
risp. che il posto di saldatura sia ben ventilato.

Scorie ardenti e scintille possono provocare un incen-
dio o un'esplosione. Mai utilizzare I'apparecchio in un
ambiente inflammabile.

Legno, segatura, ,vernici’, diluenti, benzina, chero-
sene, gas naturale, acetilene, propano e simili materia-
li infiammabili vanno rimossi dal posto di lavoro e
dalle zone vicine, oppure protetti contro le scintille
buttate all‘aria.

In caso di un eventuale incendio occorre avere pronti i
mezzi di estinzione idonei vicino al posto di lavoro.

Mai effettuare saldature o tagli dei contenitori e tubi
chiusi.

Non effettuare saldature o tagli dei contenitori e tubi
nemmeno se sono aperti, sempre se contengono o
se contenevano materiali che possono, se esposti al
calore o all'umidita, esplodere o provocare altre reazi-
oni pericolose. Mai usare la saldatrice per scongelare
i tubi congelati.

Assicurare la bombola di gas contro la caduta.Saldatri-
ce non va mai sollevata insieme alla bombola di gas.

Il trasporto delle bombole di gas & regolamentato da
particolari norme.

Manipolazione delle bombole di gas

Assicurare che le bombole di gas siano usate e depo-
sitate neilocali con ventilazione sufficiente.

Bombola di gas che presenti perdite puo ridurre la
percentuale dell‘ossigeno nell‘aria respirata provo-
cando il pericolo di soffocamento. Assicurarsi prima
dell'uso se la bombola di gas contiene il tipo di gas
destinato al lavoro da effettuare.

Le bombole di gas vanno sempre fissate in modo
sicuro nella posizione verticale su un cavalletto da
muro o su un carrello specialmente prodotto per
bombole di gas. La bombola con gas di protezione

e con il dispositivo di regolazione del flusso di gas
non va movimentata. La valvola della bombola di gas
ve sempre coperta durante il trasporto. Chiudere la

valvola della bombola di gas dopo l'uso.

Istruzioni per la preparazione e la messa in
funzione di un‘attrezzatura per la saldatura ad
arco in modo da prevenire possibili emissioni di
interferenze:

come produttore, raccomandiamo di incaricare un
elettricista qualificato di eseguire le valutazioni e
diimplementare le misure preventive di seguito
esposte.

Informazioni generali

L'utilizzatore & responsabile per la preparazione e la
messa in funzione dell'attrezzatura per la saldatura
ad arco e/o del dispositivo di taglio in conformita alle
istruzioni del produttore. Se si rilevano interferenze
elettromagnetiche, e responsabilita dell'utilizzatore
dell'attrezzatura per la saldatura ad arco/del dis-
positivo di taglio trovare una soluzione ricorrendo
all'assistenza tecnica del produttore. In alcuni casi,
questa misura puo consistere semplicemente nella
messa a terra del circuito elettrico di saldatura (vedi
nota). In altri casi, puo includere una schermatura
elettromagnetica completa della sorgente di corrente
di saldatura/taglio e del pezzo, associata a filtri di
ingresso. In tutti i casi, occorre ridurre le interferenze
elettromagnetiche finché non causeranno pit alcuna
interferenza.

Nota

La modalita per la messa a terra del circuito elettrico
di saldatura dipende dalle norme di sicurezza locali.
Una modifica della messa a terra per migliorare la
compatibilita elettromagnetica puo aumentare il
rischio di incidenti o di danni alle apparecchiature
Valutazione dell'area

Prima di installare I'attrezzatura per la saldatura ad
arco e/o il dispositivo di taglio, I'utilizzatore deve
valutare i potenziali problemi elettromagnetici
nell'ambiente.

E necessario considerare quanto segue:

a) altre linee elettriche, linee di controllo, linee di
segnale e di telecomunicazione sopra, sotto e accanto
all'attrezzatura per la saldatura ad arco e/o al disposi-
tivo di taglio;

b) trasmettitori e ricevitori per la trasmissione del
suono e del segnale TV;

¢) computer e altri dispositivi di controllo;

d) attrezzature di sicurezza, ad esempio protezione di
strutture commerciali;

e) la salute delle persone nelle vicinanze, per es. in
caso di uso di pacemaker e apparecchi acustici;

f) attrezzature per la calibrazione o la misurazione;

g) 'immunita di altre apparecchiature nelle vicinanze.
L'utilizzatore deve assicurarsi che

altre apparecchiature usate nelle vicinanze siano
adatte. Questo puo rendere necessarie ulteriori
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misure di protezione;

h) l'ora del giorno in cui si devono effettuare salda-
ture, tagli o altre operazioni. Lestensione dell'area
circostante da considerare dipende dal tipo di
costruzione dell'edificio e dalle altre attivita che visi
svolgono. L'area puo estendersi oltre i confini del
terreno su cui si eseguono i lavori

Valutazione dell’attrezzatura di saldatura / del
dispositivo di taglio

Oltre alla valutazione dell'area, si puo eseguire una
valutazione dell'apparecchiatura per saldatura/del
dispositivo di taglio per valutare e risolvere i casi di
interferenza. Una valutazione delle emissioni irradi-
ate dovrebbe includere misurazioni in situ, come
specificato nella sezione 10 della CISPR 11:2009. Le
misurazioni in situ possono anche essere utilizzate per
confermare l'efficacia delle misure di minimizzazione.

Note sulle misure di minimizzazione:
Sistema di fornitura pubblico

Secondo le raccomandazioni del produttore,
I'apparecchiatura per saldatura/il dispositivo di taglio
dovrebbe essere collegata/collegato al sistema di
fornitura pubblico. Se si verifica un‘interferenza,
potrebbe essere necessario adottare ulteriori misure
precauzionali, come filtri per I'allacciamento alla rete.
Si deve prendere in considerazione la possibilita di
schermare la linea di alimentazione di attrezzature
per la saldatura ad arco/dispositivi di taglio installati
in modo permanente con un tubo di metallo o simili.
La schermatura deve essere collegata elettricamente
su tutta la lunghezza. La schermatura deve essere col-
legata alla sorgente di corrente di saldatura/di taglio
in modo tale da ottenere un buon contatto elettrico
tra il rivestimento e il corpo della sorgente di corrente
di saldatura/di taglio.

Manutenzione di attrezzature per la saldatura
ad arco/dispositivi di taglio

Il produttore raccomanda di eseguire regolar-

mente la manutenzione dell'attrezzatura per la
saldatura ad arco/del dispositivo di taglio. Quando
I'apparecchiatura per saldatura/il dispositivo di taglio
& in funzione, tutte le porte di accesso e di servizio

e le coperture devono essere chiuse e ben fissate in
posizione. Tranne che per le modifiche e le regolazioni
specificate nelle istruzioni del produttore, non si

deve apportare alcuna modifica all'apparecchiatura
per saldatura/al dispositivo di taglio. In particolare, il
produttore raccomanda di eseguire la regolazione e la
manutenzione dei dispositivi di innesco e

di stabilizzazione dell'arco.
Cavi di saldatura

| cavi di saldatura devono essere per quanto possibile
corti, disposti in fasci stretti e posati a

pavimento o nelle sue vicinanze.

Bilanciamento del potenziale

E da tenere presente il collegamento elettrico di tutte
le parti metalliche all'interno e nelle vicinanze di
un‘apparecchiatura per saldatura/di un dispositivo di
taglio. Tuttavia, le parti metalliche collegate al pezzo
possono aumentare il rischio che il saldatore riceva
una scossa elettrica nel caso in cui tocchi allo stesso
tempo toccando queste parti metalliche e I'elettrodo.
Il saldatore deve essere isolato elettricamente da tutte

queste parti metalliche collegate.

Messa a terra del pezzo in lavorazione

Se il pezzo in lavorazione non é gia collegato a terra
per motivi di sicurezza elettrica o a causa delle sue di-
mensioni e della sua posizione, ad esempio la parete
esterna di una nave o costruzioni in acciaio, collegare
il pezzo a terra puo ridurre le emissioni in alcuni casi,
ma non sempre. Occorre evitare che la messa a terra
del pezzo possa aumentare il rischio di incidenti per
I'utilizzatore o danneggiare irreparabilmente altre
apparecchiature elettriche. Se necessario, il collega-
mento del pezzo a terra deve essere realizzato tramite
un collegamento diretto al pezzo. Nei Paesi in cuiil
collegamento diretto € proibito,

occorre realizzare il collegamento tramite condensa-

tori adatti, scelti in conformita alle norme nazionali.

Schermatura

La schermatura selettiva di altre linee e attrezzature
nelle vicinanze puo ridurre l'irradiazione. La scher-
matura dell'intera apparecchiature per saldatura/
dell'intero dispositivo di taglio puo essere presa in

considerazione per applicazioni speciali.

Classe A (IEC 60974-10):

Se si desidera utilizzare I'apparecchio in ambienti
domestici in cui & presente 'alimentazione elettrica
erogata attraverso un sistema pubblico di alimentazi-
one a bassa tensione, puo essere necessario l'impiego
di un filtro elettromagnetico che riduce le correnti
elettromagnetiche in modo da non costituire piti un
fattore di disturbo per l'utente.

E possibile utilizzare 'apparecchio nelle aree industri-
ali o in altre zone in cui I'alimentazione elettrica non e
erogata attraverso un sistema pubblico di alimentazi-
one a bassa tensione.

Gli apparecchi di classe A non sono destinati

all'uso negli ambienti domestici in cui e presente
un‘alimentazione elettrica erogata attraverso un
sistema pubblico di alimentazione a bassa tensione
perché si possono verificare eventuali malfunziona-
menti in caso di condizioni di rete sfavorevoli.

E'in Vs. responsabilita dell’'Utente, in caso necessario
dopo aver consultato il Vs. fornitore energetico, che
il Vs. punto di connessione sul quale volete utilizzare
l'apparecchio rispetti i requisiti sopra indicati.
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L'utilizzatore & responsabile dei guasti derivanti dalla
saldatura.

Simboli
Attenzione!

A &ll Prima dell'uso leggere il Manu-
ale d’'Uso!

D
B Utilizzare i mezzi di protezione personale.

Utilizzare sempre una maschera di
saldatura!

Indossare sempre guanti di saldatura
speciali

) Q0"

Utilizzare la calzatura di sicurezza con la

N ") protezione al taglio, base antiscivolante e
punta d‘acciaio!
Utilizzare sempre un grembiule di
saldatura!
B Prima di eseguire i lavori di qualsiasi tipo
Eby  sulla pompa sconnettere prima sempre la

spina dalla presa di rete.

Assicurare la bombola di gas con catena.

S

Awviso alla pericolosa tensione
elettrica

Pericolo d'esplosione

A\
B> >

Attenzione - superficie calda!

Pericolo di evaporazioni
velenose!Non utilizzare in
ambienti chiusi
Proteggere all'umidita Non esporre la
macchina alla pioggia.

Divieto per persone con pacemaker!

Distanza dalle persone Attendersi a che
non stia nessuno nella zona pericolosa.

> @@ 5 P IE

— Trasformatore monofase con raddrizza-
tore

MIG (saldatura a filo metallo-gas inerte)
MAG (saldatura metallo-gas attivo)

MMA (saldatura ad arco con elettrodo
rivestito)

& WIG (saldatura al gas interte- tungsteno)

Idoneo per saldature a maggior rischio
elettrico.

D i Corrente alternata monofase con frequen-
za nominale di 50 Hz

Gli apparecchi elettrici/elettronici difettosi
e/o da smaltire devono essere consegnati
]

ai centri autorizzati.

L'imballo deve essere rivolto verso alto

? Proteggere all'umidita

Requisiti all'operatore

Loperatore & obbligato, prima di usare la macchina,
leggere attentamente il Manuale d'Uso.

Qualifica: Oltre le istruzioni dettagliate del professio-
nista, per uso della macchina non & necessaria alcuna
qualifica speciale.

Eta minima: Possono lavorare con I'apparecchio solo
le persone che hanno raggiunto 16 anni.

Leccezione rappresenta lo sfruttamento dei minoren-
ni per lo scopo dell’addestramento professionale per
raggiungere la pratica sotto controllo dell‘istruttore.
Istruzioni: L'uso dell'apparecchio richiede solo le
adeguate istruzioni del professionista rispettiva-
mente leggere il Manuale d'Uso. Non sono necessarie
le istruzioni speciali.

Comportamento in caso
d’emergenza

Applicare il pronto soccorso relativo all'incidente e
rivolgersi piu rapidamente al medico qualificato. Pro-
teggere il ferito agli ulteriori incidenti e tranquillizzar-




lo. Con riferimento alla DIN 13164, il luogo di lavoro
deve essere sempre dotato della cassetta di pronto
soccorso per eventuali incidenti. Il materiale utilizzato
deve essere aggiunto immediatamente.

In caso di richiesta del pronto soccorso comunicare

le seguenti informazioni:

1. Luogo dellincidente 2.Tipo dell'incidente
3. Numero dei feriti4. Tipo della ferita

Manutenzione

A\ Primadi eseguire i lavori di qualsiasi tipo
sulla pompa sconnettere prima sempre la spina
dalla presa direte.

Prima di ogni uso effettuare un controllo visivo ed
accertarsi che la pompa, in particolare il cavo di rete e
la spina, non siano danneggiati. .

In caso dei danni sulla pompa oppure sui dispositivi
di sicurezza della stessa, la pompa non deve essere
utilizzata..

In caso di apparecchio difettoso, la riparazione deve
essere eseguita dal CAT.

Utilizzare solo gli accessori e ricambi originali.

Non pulire la macchina e i suoi componenti con
solventi, liquidi infiammabili o tossici. Impiegare
solamente un panno umido.

Dopo ogni uso rimuovere, dall'apertura di ventilazio-
ne e dalle parti mobili, la polvere depositata con una
spazzola morbida o pennello.

Lubrificare regolarmente tutte le parti metalliche
mobili con olio, ad. es. ruote e coperchio laterale).

Solo l'apparecchio periodicamente mantenuto e
curato puo essere un‘aiutante soddisfacente. La
manutenzione e cura mancanti possono potare agli
incidenti e ferite inaspettabili.

In caso di necessita consultare la lista dei ricambi sul
sito www.guede.com.

Garanzia

Il periodo di garanzia é di 12 mesi in caso di uso
industriale, di 24 mesi per i consumatori, e inizia a
decorrere dalla data dell'acquisto dell'apparecchio.

La garanzia include esclusivamente gli inconvenienti

dovuti dal difetto del materiale oppure dal difetto
dalla produzione. Per la contestazione in garanzia
occorre allegare l'originale del documento d'acquisto
riportante la data di vendita.

La garanzia non include I'uso profano, es. sovraccarico
dell'apparecchio, manomissione, danni dall'intervento
estero oppure dagli oggetti. La garanzia non include
anche l'inosservanza del Manuale d'Uso, del montag-
gio e I'usura normale.

Servizio

Avete le domande tecniche? Contestazioni? Avete
bisogno dei ricambi oppure del Manuale d'Uso?

Sul nostro sito http://www.guede.com/support, nel
settore Servizio, Vi aiuteremo velocemente ed in via
non burocratica. Ci dareste la mano, per favore, per
poter aiutar Vi? Per poter identificare il Vostro appa-
recchio nel caso di contestazione abbiamo bisogno
del numero di serie, cod. ord. e I'anno di produzione.
Tutte queste indicazioni troverete sulla targhetta della
macchina. Per avere questi dati sempre disponibili,
indicarli qui sotto, per favore:

N° serie:
Cod. ord.:

Anno di produzione:
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Rimozione del difetto
Guasto

Il filo non avanza nonostante il
rullino d'avanzamento filo gira

La guida del filo intermittente o
irregolare

Arco spento

Cordatura di saldatura poroso

Saldatrice smette improvvisamente
di funzionare dopo un uso pro-
lungato

Causa
Ugello portacorrente sporco

Frizione del portabobina é regolata
troppo forte.

Pacco di tubazioni danneggiato

Tensione d‘appoggio del rullino
d‘avanzamento filo troppo bassa

Ugello portacorrente danneggiato
Ugello portacorrente incollato
Sporco sul solco della ruota motrice

Scanalatura sulla ruota motrice
consumata

Cattivo contatto tra la pinza di massa
eil pezzo

Cortocircuito tra l'ugello portacor-
rente e il tubo guidagas

Ugello portacorrente troppo libero

Distanza o inclinazione della tubazio-
ne sbagliata

Manca gas, troppo poco gas o gas
scaduto

Saldatrice si e surriscaldata visto
l'utilizzo troppo prolungato e la
protezione termica € intervenuta

Rimozione
Pulire

Allentare

Controllare la guaina del guidafilo

Aumentare la pressione d‘appoggio

Sostituire
Sostituire
Pulire

Sostituire

Serrare la pinza e controllare
Eliminare il colore e la ruggine
Pulire o sostituire 'ugello portacor-
rente e quello gas

Ugello portacorrente privo di impuri-
ta, residui di colore e ruggine

Serrare bene l'ugello portacorrente

Distanza tra il pacco di tubazioni e
il pezzo deve essere da 5a 10 mm.
Linclinazione non deve risultare
inferiore a 60 rispetto al pezzo.

Provvedere alla regolazione del flusso
di gas (quantita maggiore) o sostituire

Lasciare raffreddare la saldatrice
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Lasapparaat UNIMIG 125 SYN
Artikel-Nr. 20078
<@ Aansluiting 230V ~50 Hz
Nominale ingangsspanning (Wisselstroom) U, 230V
-==- Veiligheidszekering 16A
Maximale Nominale ingangsstroom I, - 17,3A
Maximale effectieve ingangsstroom | 12,7A
Nullastspanning U, 63V
Beschermgraad IP21S
Isolatieklasse H
Afmeting 305x152x233 mm
‘ Gewicht 6,4 Kg
MMA MIG/MAG WIG

Lasstroom |, 100 A 120A 100 A

Werkspanning U, 22V 20V 14V
Materiaaldikte 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
. Instelbereik 20-100A 20-120A 20-100A
L =L (LT [ DO 1,6-3,2 MMcerrerecssnnssssesssnns 0,6-1,0 MMcovricrrrrcsssnnessesssnnns 1,6-24 mm

*Verhouding van de daadwerkelijke werktijd tot de totale werktijd.

Gebruik het apparaat pas nadat u
de gebruiksaanwijzing gelezen en
begrepen hebt. Let op alle, in de

gebruiksaanwijzing aangegeven, veiligheidsinstruc-
ties. Gedraagt u zich verantwoord tegenover andere
personen. Indien betreffende de aansluiting en het
bedienen van het apparaat twijfels ontstaan, kunt u
zich tot de klantendienst wenden.

Voorgeschreven Gebruik Van Het
Systeem

Beschermgaslasapparaat voor thermische verbinding
van ijzer - metalen door smelting van de kanten en
toevoer van lasmateriaal. Houd er rekening mee dat
het apparaat uitsluitend is ontworpen voor huis-
houdelijk gebruik.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal
gebruik, zoals aangegeven. Bij niet naleving van de
bepalingen uit de algemeen geldende voorschriften,
evenals van de bepalingen uit deze gebruiksaanwij-
zing, kan de producent voor schaden niet aansprake-
lijk gesteld worden.

Wij maken u erop attent dat onze installaties qua
bestemming niet geconstrueerd zijn voor gebruik in
ondernemingen, handwerkateliers of industriéle be-
drijven. Onder omstandigheden in ondernemingen,
handwerkateliers of industriéle bedrijven kunnen wij
geen garantie verlenen.

Veiligheidsadviezen

/\ GEVAAR! Stroomschok! Er is letselgevaar
door elektrische stroom!

A\ Het gebruik is slechts met een fout-
stroomschakelaar (RCD max. foutstroom van
30 mA) toegestaan.

Het lasapparaat heeft een beveiligingsgraad IP21 en
mag nooit aan regen en vocht, tijdens het gebruik of
opslag, blootgesteld worden.

Spanning controleren. De op het plaatje aangegeven
technische gegevens moeten in overeenstemming
zijn met de spanning van het stroomnet.

Steek de stekker van het netsnoer in een geschikt
stopcontact qua vorm, spanning en frequentie, dat
aan de geldende wettelijke voorschriften voldoet.

NL

Gebruik verlengsnoeren van maximaal 5 meter en
met een kabeldoorsnede van niet minder dan 1,5
mm2. Men raadt het gebruik van verlengsnoeren met
andere lengte en doorsnede, alsmede van adapters
en meervoudige stekkerdozen af. Voor de inbedrijfne-
ming van het apparaat controleren of de elektrische
kabel en/of het stopcontact niet beschadigd zijn.

Een defecte kabel of stekker kan leiden tot een
elektrische schok.

Niet aan de netkabel trekken om de stekker uit het
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stopcontact uit te nemen.

Stel u zelf en andere personen nooit zonder bescher-
ming aan de werking van de vlamboog of het gloei-
ende metaal bloot. Spetterende lasparels kunnen tot
verbrandingen leiden.

Altijd een juiste laskap, beschermende kleding en
veiligheidshandschoenen dragen.

Langer inademen van lasgassen kan schadelijk zijn
voor de gezondheid. Werk met een afzuiginstallatie
of in goed geventileerde ruimten. Vermijd het directe
inademen van de gassen.

Aanraken van het mondstuk van het slangenpakket
en van het werkstuk kan tot verbrandingen leiden.
Draag altijd speciale lashandschoenen.

De mond van het slangenpakket en het werkstuk na
het gebruik eerst laten afkoelen.

Lange tijd achtereen met het apparaat werken kan
tot gehoorbeschadigingen leiden. Draag altijd een
gehoorbeschermer.

Het lasapparaat mag slechts op een vlakke onder-
grond en met een naar behoren gezekerde gasfles
gebruikt worden.

Let er op dat de lasrook wordt afgezogen, resp. de
lasplaats goed geventileerd is.

Gloeiende slakken en vonken kunnen brand en
explosies veroorzaken. Gebruik nooit het apparaat in
een brandgevaarlijke omgeving.

Hout, zaagsel, lakken, oplosmiddelen, benzine,
kerosine, aardgas, acetyleen, propaan en dergelijke
materialen dienen van de werkplaats en de omgeving
verwijderd te worden, resp. tegen de vonkenregen
beschermd te zijn. Als maatregel voor brandbe-
strijding moet in de buurt een geschikt blusmiddel
aanwezig zijn.

Geen las- of snijwerkzaamheden aan gesloten reser-
voirs of buizen uitvoeren.

Geen las- of snijwerkzaamheden aan reservoirs of
buizen uitvoeren, ook niet als deze open zijn of als

u materialen ontvangt of ontvangen hebt die door
warmte of vocht kunnen exploderen of andere
gevaarlijke reacties oproepen.

Gebruik het lasapparaat nooit om bevroren buizen te
ontdooien. Borg absoluut de gasfles tegen vallen.De
lasmachine mag niet tegelijk met een gasfles opgetild
worden. Voor het transport van gasflessen gelden
bijzondere voorschriften.

Omgang met gasflessen

Zorg ervoor dat het gebruik en de opslag van gas-
flessen in ruimten plaatsvindt die voldoende be- en
ontlucht worden. Een ondichte gasfles kan een verla-
ging van de zuurstofinhoud in de in te ademen lucht
veroorzaken en er kan daardoor verstikkingsgevaar

optreden. Controleer voor het gebruik dat de gasfles
gas bevat dat voor de uit te voeren werkzaamheden
is bestemd.

Gasflessen moeten altijd rechtop staand en aan een
muur of in een speciaal gebouwde gasflessenwa-

gen vastgezet worden. Een beschermgasfles met
geplaatste instelinrichting voor de gasstroom mag
niet bewogen worden. Het gasflesventiel dient tijdens
het transport afgedekt te zijn. Sluit het gasflesventiel
na ieder gebruik af.

Aanwijzingen voor het opstellen en
gebruik van een vlambooglassysteem om
eventuele storingsemissies te voorkomen:

Als fabrikant adviseren wij om de hierna ver-
melde beoordelingen en maatregelen door een
elektricien te laten uitvoeren.

Algemeen

De gebruiker is verantwoordelijk voor het
opstellen en gebruiken van het viambooglassys-
teem of het IasaEparaat conform de aanwijzin-
gen van de fabrikant. Als elektromagnetische
storingen worden vastgesteld, is de gebruiker
van het vlambooglassysteem/-snijapparaatsys-
teem ervoor verantwoordelijk om een oplossing
te zoeken met technische ondersteuning van de
fabrikant. In sommige gevallen kan deze maat-
regel simpelweg het aarden van de lasstroom-
kring zijn (zie opmerking). In andere gevallen
moet de volledige elektromagnetische afscher-
ming van de lasstroombron/snijstroombron en
het werkstuk, in combinatie met ingangsfilters,
worden uitgevoerd. In alle gevallen moeten
elektromagnetische invloeden zover worden
verlaagd, dat ze niet meer storend zijn.

Opmerking

Het uitvoeren van de aarding van de lasstroom-
kring hangt af van de plaatselijke veiligheids-
voorschriften. Een verandering van de aardin
om de elektromagnetische verdraagzaamhei

te verbeteren kan het ongevallenrisico of het
risico van beschadiging van systemen verhogen

Beoordeling van de omgeving

Voor het opstellen van het viambooglassysteem
en/of het -snijapparaat moet de gebruiker
mogelijke elektromagnetische problemen in de
omgeving beoordelen.

DaarbiH' moet rekening worden gehouden met
het volgende:

a) andere netleidingen, stuurleidingen, signaal-
en telecommunicatieleidingen boven, onder
en naast het viambooglassysteem en/of het
-snijapparaat;

b) geluids- en tv-/radiozenders en -ontvangers;
) computers en andere besturingssystemen;
d) veiligheidssystemen, bijv. bescherming voor
commerciéle systemen;
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e) de gezondheid van personen in de omgeving,
bijvoorbeeld bij het gebruik van pacemakers en
hoortoestellen;

f) systemen voor kalibreren of meten;

g) de storingsbestendigheid van andere syste-
men in de omgeving. De gebruiker moet er zeker
van zijn, dat

andere systemen die in de omgeving worden
gebruikt hiervoor geschikt zijn. Daardoor kunnen
aanvullende beschermingsmaatregelen noodza-
kelijk zijn;

h) het tijdstip waarop het lassen, snijden of
andedre werkzaamheden moeten worden uitge-
voerd.

De omvang van de te beoordelen omgeving
hangt af van het type gebouw en andere werk-
zaamheden die hierin worden uitgevoerd. De
omgeving kan verder gaan dan de perceelgrens

Beoordeling van lasinstallatie / snijapparaat

Naast de beoordeling van de omgeving kan een
beoordeling van vlambooglasinstallaties/-snijap-
paraten worden uitgevoerd, om gevallen van in-
terferentie te beoordelen en te verhelpen. Voor
een beoordeling van storingsemissies moeten
ter plaatse metingen worden uitgevoerd zoals
vastgelegd in paragraaf 10 van CISPR 11:2009.
Metingen ter plaatse kunnen ook worden uitge-
voerd om de effectiviteit van minimaliserings-
maatregelen te bevestigen.

Aanwijzingen voor minimaliseringsmaatre-
elen:
penbaar stroomnet

Lassystemen/snijapparaten moeten conform de
aanbevelingen van de fabrikant op het openbare
stroomnet worden aangesloten. Als verslechte-
ringen optreden, kan het nodig zijn om aanvul-
lende voorzorgsmaatregelen uit te voeren, zoals
filters voor de netaansluiting. Er moet worden
overwo%en om de netvoedingsleiding van vast
geinstalleerde lassystemen/snijapparaten door
een metalen buis of dergelijke af te schermen.
De afscherming moet over de gehele lengte
elektrisch verbonden zijn. De afscherming moet
zodanig op de lasstroombron/snijapparaatbron
worden aangesloten, dat een

goed elektrisch contact tussen de ommanteling
en de behuizing van de lasstroombron/snijappa-
raatbron wordt bereikt.

Onderhoud van de vlambooglassyste-
men/-snijapparaatsystemen

Vlambooglassystemen/-snijapparaatsystemen
moeten conform de aanbevelingen van de
fabrikant regelmatig worden onderhouden. Alle
toe%angs- en servicedeuren en deksels moeten
gesloten en goed bevestigd zijn, als het lassys-
teem/snijapparaatsysteem in werking is. Met

uitzondering van de in de fabrikantaanwijzingen
aangegeven veranderingen en instellingen
mogen de lassystemen/snijapparaatsystemen
op geen enkele manier worden veranderd. Met
name de vonktrajecten van vlamboogontste-
kings- en stabilisatiesystemen moeten volgens
de aanbevelingen

van de fabrikant worden ingesteld en onder-
houden.

Lasleidingen

Lasleidingen moeten zo kort mogelijk en dicht
bij elkaar zijn en over of in de buurt'van de vloer
lopen.

Potentiaalvereffening

De elektrische verbinding van alle metalen on-
derdelen in en naast een lassysteem/snijappa-
raatsysteem moet in aanmerking worden geno-
men. De met het werkstuk verbonden metalen
onderdelen kunnen echter het risico verhogen
dat de lasser door gelijktijdig aanraken van
deze metalen onderdelen en de elektrode een
elektrische schok krijgt. De lasser moet tegen al
deze verbonden metalen onderdelen elektrisch
geisoleerd zijn.

Aarding van het werkstuk

Als het werkstuk niet sowieso al vanwege elek-
trische veiligheidsredenen of vanwege de groot-
te en positie, bijv. buitenwand van een schip of
staalconstructies, met de aarding verbonden is,
kan een verbinding van het werkstuk

met de aarding in sommige, maar niet in alle
gevallen, storingsemissies verlagen. Er moet
voorkomen worden, dat de aarding van het
werkstuk voor de gebruiker het ongevallenrisico
verhoogt of voor de onherstelbare beschadiging
van andere elektrische systemen kan zorgen.
Indien nodig moet de aansluiting van het werk-
stuk op de aarding door een directe aansluiting
op het werkstuk worden uitgevoerd. In landen
waarin een directe aansluiting verboden is

moet de verbinding door geschikte, conform de
nationale voorschriften geselecteerde conden-

satoren tot stand worden gebracht.

Afscherming

Selectief afschermen van andere leidingen en
systemen in de omgeving kan instralingen verla-
gen. Het afschermen van het gehele lassysteem
/ snijapparaatsysteem kan voor bijzondere
toepassingen in aanmerking worden genomen.

Klasse A (IEC 60974-10):
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Als u het apparaat in woonruimtes wilt gebruiken
waar de elektriciteit wordt geleverd door het open-
bare lichtnet, dan moet u mogelijk een elektroma-
gnetisch filter gebruiken dat de elektromagnetische
interferentie dermate reduceert, dat het voor de
gebruiker niet langer als storend wordt ervaren.

In industriegebieden en dergelijke waar de elektrici-
teit niet wordt geleverd door het openbare lichtnet,
kan het apparaat zonder meer worden gebruikt.

Klasse A-apparaten zijn niet bedoeld voor gebruik

in woonruimtes waar de elektriciteit wordt geleverd
door het openbare lichtnet, omdat dit bij ongunstige
lichtnetomstandigheden storing kan veroorzaken.

Als gebruiker dient u vast te stellen - indien nodig,
met uw energieleverancier - dat uw aansluitingspunt,
waaraan u het apparaat wenst aan te sluiten, aan de
boven genoemde eis voldoet.

De gebruiker is verantwoordelijk voor storingen als
gevolg van het lassen.

Symbolen

Opgelet!
Gebruiksaanwijzing lezen!

Draag persoonlijke beschermende
uitrusting.

Laskap gebruiken!

Draag altijd speciale lashandschoenen

) Q0%

Veiligheidsschoenen met bescherming

N "N tegen insnijden, geribde zolen en stalen
neuzen dragen!
Beschermschort dragen
B Trek voor alle werkzaamheden aan het
EDY)  apparaat altijd eerst de steker uit de

contactdoos.

Drukfles d.m.v. ketting borgen

Waarschuwing voor gevaarlijke
elektrische spanning

A

B>

Explosiegevaar!

Let op: hete oppervlakte!
Waarschuwing voor giftige
dampen!Niet in afgesloten
ruimten bedienen

Tegen vocht beschermen Stel de machine
niet bloot aan regen.

Verboden voor personen met een cardio-
stimulator!

Afstand van personen Let op dat er zich
geen personen in de gevarenomgeving
ophouden.

>@@ P P IE

A
S
(2]

Eenfasige transformator met gelijkrichter

MIG (Metaal inert gas lassen)
MAG (Metaal actief gas lassen)

WIG (Wolfram Inertgas lassen)

MMA (Elektrodenlassen)

] e [y

Geschikt voor het lassen onder verhoogd
elektrisch gevaar.

Eenfasige wisselstroom met nominale
frequentie 50 Hz

y [@

Beschadigde en/of verwijderde elek-
trische of elektronische apparaten bij de
daarvoor bestemde recyclingplaatsen
afleveren

1

Tegen vocht beschermen

Verpakkingsoriéntering boven

Eisen aan de bedienende persoon

De bedienende persoon moet, voor het gebruik van
het apparaat, de gebruiksaanwijzing goed gelezen
hebben.




Kwalificatie: Behalve een uitvoerige instructie

door vakkundig verkooppersoneel is er geen speciale
kwalificatie voor het gebruik van het apparaat nodig.
Minimale leeftijd: Het apparaat mag slechts door
personen gebruikt worden van 16 jaar of ouder.
Uitzondering hierop is het gebruik door jeugdige
personen bij een beroepsopleiding ter verkrijging
van vaardigheid en indien dit onder toezicht van een
opleider plaats vindt.

Scholing: Om het apparaat te kunnen gebruiken

is enig passend onderricht, door een vakman, resp.
de bedieningsaanwijzing, voldoende. Een speciale
scholing is niet noodzakelijk.

Handelswijze in noodgeval

Tref de noodzakelijke maatregelen om éérste hulp

te verlenen, die met het letsel overeenkomt en vraag
zo snel mogelijk gekwalificeerde medische hulp aan.
Bescherm gewonde personen voor overig letsel en
stel ze gerust. Voor het eventueel plaatsvinden van
een ongeval zou altijd een verbandtrommel, volgens
DIN 13164, op de werkplaats bij de hand moeten zijn.
Het uit de verbandtrommel genomen materiaal dient
onmiddellijk aangevuld te worden.

Indien u hulp vraagt, geef de volgende gegevens
door:

1. Plaats van het ongeval

2.Soort van het ongeval
3. Aantal gewonden mensen

4. Soort verwondingen
Onderhoud

/\ Trek véor alle werkzaamheden aan het
apparaat altijd eerst de steker uit de contact-
doos.

Voer voor gebruik van het apparaat altijd een visuele
controle uit om vast te stellen of het apparaat en in
het bijzonder de netkabel en de steker beschadigd
zijn.

Het apparaat mag niet worden gebruikt als het be-
schadigd is of de veiligheidsinrichtingen defect zijn.

Indien het apparaat defect is, dient de reparatie uits-

luitend door een klantendienst uitgevoerd te worden.

Gebruik alléén origineel toebehoren en originele
onderdelen.

Reinig de machine en zijn onderdelen niet met
oplosmiddelen, ontvlambare of giftige vloeistoffen.
Gebruik uitsluitend een vochtige doek en controleer
of de stekker uit het stopcontact is genomen.

Verwijder uit de ventilatieopening en van de beweeg-
bare onderdelen vastzittend stof met een zachte
borstel of penseel na ieder gebruik.

Smeer alle beweegbare metaalonderdelen regelmatig
in met olie, bijv. de wielen en de zijklep.
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Enkel een regelmatig onderhouden en een goed
verzorgd apparaat kan een tot tevredenheid werkend
hulpmiddel zijn. Onderhoudsen verzorgingsfouten
kunnen tot onvoorziene ongevallen en letsels leiden.

Bij behoefte vindt u de reserveonderdelenlijst op het
internet onder www.guede.com.

Garantie

De garantieperiode is 12 maanden bij commercieel
gebruik en 24 maanden voor eindgebruikers en be-
gint met de datum van aankoop van het apparaat.

De garantie heeft uitsluitend betrekking op onvol-
komenheden die op materiaal- of productiefouten
betrekking hebben. Bij een claim van een onvolko-
menheid, in de zin van garantie, dient de originele
aankoopfactuur met de aankoopdatum bijgesloten
te worden.

Van garantie uitgesloten zijn verkeerd gebruik, zoals
bijv. overbelasting van het apparaat, gebruik van
geweld, beschadigingen door vreemde invloeden of
door vreemde voorwerpen. De niet-naleving van ge-
bruiks- en montageaanwijzingen en normale slijtage
zijn eveneens van garanties uitgesloten.

Service

Hebt u technische vragen? Een reclamatie? Hebt u
reserveonderdelen of een gebruiksaanwijzing nodig?
Op onze website www.guede.com in Service helpen
wij u snel en niet-bureaucratisch verder. Help ons

om u te helpen, a.u.b. Om uw apparaat in geval van
reclamatie te kunnen identificeren hebben wij het
serie+nummer evenals artikelnummer en productie-
jaar nodig. Deze gegevens vindt u op het typeplaatje.
Vul deze gegevens hieronder in om deze altijd bij de
hand te hebben.

Serienummer:
Artikelnummer:

Bouwjaar:
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Oplossen van problemen

Probleem

De draad wordt niet getranspor-
teerd ondanks een draaiende rol
van het draadtransport.

Draadtoevoer onderbroken of los

Lichtboog is gedoofd

Lasnaad is poreus

De machine functioneert onver-
wachts niet meer na een langdurig
gebruik

Oorzaak
Vuil op het stroommondstuk

De koppeling van de spoeldrager is
te strak ingesteld.

Beschadigd slangenpakket

Aandrukkracht van de draadgelei-
dingsrol te laag

Stroommondstuk beschadigd

Verbrandingen in het stroommond-
stuk

Vuil op de gleuf van het aandrijfwiel
Groef op het versleten aandrijfwiel

Slecht contact tussen massatang en
lasdeel

Kortsluiting tussen stroommondstuk
en gasgeleiding

Stroommondstuk te los

Onjuiste afstand of hoek van het
slangenpakket

Geen, te weinig of onjuist gas

Het apparaat is door een te langdu-
rig gebruik oververhit en de warmte-
beveiliging werd geactiveerd.

Maatregel
Schoonmaken

Losmaken

Bescherming van de draadgeleiding
controleren.

Aandrukkracht verhogen

Vervangen
Vervangen

Schoonmaken

Vervangen

De tang aandraaien en controleren
Verf en corrosie verwijderen

Stroommondstuk en het mondstuk
van de gasgeleiding reinigen of
vervangen

Stroommondstuk vrij van vuil, ver-
fresten en corrosie

Stroommondstuk vast aandraaien

De afstand tussen het slangenpakket
en het te lassen deel moet 5-10 mm
zijn. De hoek niet minder dan 60° ten
opzichte van het werkstuk.

(Meer) gas toevoeren of verwiselen

Het apparaat laten afkoelen
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Technické udaje

Svarecka UNIMIG 125 SYN
Obj. ¢. 20078
<@ Piipojka 230V ~50Hz
Jmenovité vstupni napéti (Stfidavé napéti) U, 230V
== Jisténi 16 A
Maximalni jmenovity vstupni proud I, 173A
Maximalni efektivni vstupni proud I, 12,7A
Napéti pfi chodu naprazdno U, 63V
Stupen ochrany IP21S
Izolacni tfida H
Rozmér 305x 152x233 mm
‘ Hmotnost 6,4 Kg
MMA MIG/MAG WIG

Svarovaci proud | 120 A 100 A
Pracovni napéti U, 20V 14V
Tloustka materialu 1,0-8 mm 1,0-8 mm
. Regulovany usek.. 20-120A 20-100A
=9« Elektrody 1,6-3,2 mm 0,6-1,0 mm 1,6-2,4 mm

* Pomér skutecné pracovni doby a celkové pracovni doby.

Cerpadlo pouzijte teprve po
pozorném precteni a porozuméni
navodu k obsluze Dodrzujte

viechny v ndvodu uvedené bezpecnostni pokyny.
Chovejte se zodpovédné viici tietim osobam.

Pokud mate o zapojeni a obsluze pfistroje pochybno-
sti, obratte se na zakaznicky servis.

Pouziti v souladu s uréenim

Svarecka v ochranné atmosfére k tepelnému spojeni
Zeleznych kovi tavenim hran a podavanim pfimési.
Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny ucel. PFi
nedodrzeni ustanoveni z obecné platnych predpist

a ustanoveni z tohoto navodu nelze vyrobce cinit
odpovédnym za $kody. Upozoriiujeme, Ze spotiebic je
urcen pouze pro domdci pouziti.

Upozorfhujeme, Ze nade zafizeni nebyla svym uréenim
konstruovéna pro zivnostenské, femesiné nebo
pramyslové pouziti. Pokud bude zafizeni pouzito v
zivnostenskych, femesinych nebo primyslovych pro-
vozech nebo pii obdobnych ¢innostech, nemizeme
prevzit zadnou zaruku.

Bezpecnostni pokyny

/\ POZOR! Uder elektrickym proudem!
Existuje riziko trazu elektrickym proudem!

/\ Provoz je povolen jen s ochrannym
vypinac¢em proti chybovému proudu (RCD
max. chybovy proud 30mA).

Svarecka ma stupen ochrany IP21 a nesmi byt vysta-
vovéna desti a vihkosti béhem provozu a skladovani.

Zkontrolujte napéti. Technické udaje uvedené na ty-
povém stitku musi souhlasit s napétim elektrické sité.
Zastrcku elektrického kabelu vsurite do zasuvky, jejiz
tvar, napéti a kmitocet odpovidaji platnym normam.
Prodluzovaci kabel mize byt dlouhy maximéiné 5
metril a préifez kabelu nesmi byt mensi nez 1,5 mm?
Nedoporucujeme pouzivat prodluzovaci kabely o jiné
délce a prarezu ani rlizné adaptéry ¢i rozdvojky.

Pfed uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte, zda
neni poskozen elektricky kabel aebo zasuvka.

Vadny kabel nebo zastrcka mohou zpUsobit tider
elektrickym proudem.

Netahejte za privodni kabel, pokud chcete vytdhnout
zastrcku ze zasuvky.

Nevystavujte sebe a jiné osoby nikdy bez ochrany
pusobeni elektrického oblouku nebo zhavého kovu.
Stiikajici svarovaci perly mohou zplisobit popaleniny.
Noste vzdy vhodny svérecsky stit, ochranny odév a
ochranné rukavice.
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Dlouhodobé vdechovéni svafovacich plynt maze byt
zdravi Skodlivé.

Pracujte s odsavacim zafizenim nebo v dobre
vétranych mistnostech. Vyhnéte se pfimému vdecho-
vani plynt. Kontakt s tryskou baliku hadic a zpracova-
vanym materidlem muze zpusobit popaleniny. Noste
vzdy specialni svarec¢ské rukavice.

Trysku baliku hadic a zpracovévany material nechte
po provozu nejprve vychladnout.

Dlouhodoba préace s pfistrojem mUze poskodit sluch.
Noste vzdy chranice sluchu.

Svéfecka se smi pouzivat jen na rovném podkladu a s
fadné zajisténou plynovou lahvi.

Dbejte na to, aby byl svafovaci kouf odsévan resp.
misto svarovani dobre vyvétrano.

Zhava struska a jiskry mohou zp(isobit pozar ¢i explo-
zi. Pristroj nikdy nepouzivejte v hoflavém prostredi.
Drevo, piliny, ,laky*, rozpoustédla, benzin, kerosin,
zemni plyn, acetylen, propan a podobné hoflavé
materidly je tfeba z pracovisté a okoli odstranit resp.
chrénit pred odletovanim jisker.

Pro pfipadné haseni pozaru je treba mit v blizkosti
pripraveno vhodné hasivo.

Na uzavienych nddobéch a trubkéch neprovédéjte
zadné svarovani ani fezani.

Na nadobéch a trubkéach neprovadéjte zadné
svafovéni a fezani ani tehdy, jsou-li oteviené, pokud
obsahuji nebo obsahovaly materialy, které pod vlivem
tepla ¢&i vlhkosti exploduji nebo mohou vyvolat jiné
nebezpecné reakce.

Svarecku nepouzivejte nikdy k odmrazovéni zamrz-
lych trubek. Plynovou Iahev zajistéte bezpodminecné
proti padu.Svarecka se nesmi nikdy zvedat zaroven

s plynovou Iahvi. Pro pfepravu plynovych ldhvi plati
zvIastni predpisy.

Manipulace s plynovymi lahvemi

Zajistéte, aby se plynové lahve pouzivaly a skladovaly
v mistnostech, které maji dostate¢ny pfivod i odvod
vzduchu. Netésna plynova lahev midze snizit podil
kysliku ve vdechovaném vzduchu a zpusobit tudiz
nebezpedi uduseni.

Pred pouzitim se ujistéte, zda plynova ldhev obsahuje
plyn, ktery je uréen pro provadénou praci.

Plynové ldhve musi byt vzdy bezpecné pfipevnény
ve svislé poloze na nasténném podstavci nebo na
specialné vyrobeném voziku na plynové ldhve.

S lahvi s ochrannym plynem a pfipevnénym
sefizovacim zafizenim pro proud plynu se nesmi
hybat. Ventil plynové lahve musi byt béhem prepravy
zakryty. Ventil plynové ldhve po poutziti uzavrete.

Upozornéni K instalaci a provozu oblouko-
vych svarecek pro zabranéni pfipadnym
rusivym emisim:

Jako vyrobce doporucujeme, abyste provedenim
nize uvedenych zhodnoceni a opatfeni povéfili
odborného elektrikare.

Obecné

UZivatel nese odpovédnost za instalaci a provoz
obloukové svarecky a/nebo fezacky, a to na
zakladé pokynd vyrobce. Budou-li zjistény
elektromagnetické poruchy, je na odpovédnosti
uzivatele obloukove svafecky/fezacky, aby s
technickou pomoci vyrobce nasel feseni k jejich
odstranéni. V nékterych pfipadech mdze toto
oBatFenl'zahrnovat pouhé uzemnéni svafovaciho
obvodu (viz poznamka). V jinych pfipadech vSak
miiZe byt nezbytné zhotovit UpIné elektromagne-
tické stinénfi zdroje svafovaciho/fezaciho proudu
a obrobku ve spojeni se vstupnimi filtry. Ve vSech
pfipadech je potfeba sniZit elektromagnetické
vlivy do té miry, aby uz nepdsobily rusivé.

Poznamka

Prakticka realizace uzemnénfi obvodu svafova-
ciho proudu zavisi na mistnich bezpecnostnich
ustanovenich.Zména uzemnéni za Ucelem zlep-
Senf elektromagnetické snasenlivosti mUze zvysit

riziko nehody nebo poskozeni zafizeni

Zhodnoceni oblasti

Pfed instalaci obloukové svéfeék?/ a/nebo Fezacky
musi uZivatel zhodnotit moZné elektromagnetic-
ké problémy v prostredi.

Je pfitom nezbytné zohlednit nasledujici body:
a)Hiné sitova vedenl, Fidici vedeni, signélni a
telekomunikacni vedeni nad, pod nebo vedle
obloukové svaretky a/nebo Fezacky;

b) zvukové a televizni radiové vysilace a pfijimace;
¢) pocitace a jina fidici zafizentf;

d) bezpecnostni zafizeni, napf. pro ochranu
komer¢nich zafizent;

e) zdravi 0sob v blizkosti, napt. pfi pouzivani
kardiostimulatort a sluchovych pomucek;

f) zafizeni pro kalibraci nebo mérent;

g) odolnost jinych zafizeni v okoli proti rusen.

UZivatel musi zajistit, aby

jina zafizenli, ktera jsou pouZzivana v bezprostred-

ni blizkosti, byla pro toto prostfedi vhodna. To

mUZe vyZadovat zavedeni dodatecnych ochran-
nych opatfent;

h) denni dobu, kdy je nutno provadét svafovani,

fezani nebo jiné ¢innosti.

Velikost oblasti bezprostfedniho okoli, kterou je
otfeba vzit v potaz, zavisi na druhu konstrukce
udovy a na jinych ¢innostech, které se v ni pro-

vadéji. Tato oblast mlze nékdy presahovat az

za hranice pozemku




CESKY

Zhodnoceni svarecky/fezacky

Kromé zhodnocenf oblasti Ize rovnéz navic pro-
vést zhodnoceni obloukové svarecky/fezacky za
Gcelem posouzeni pFipadU interference a jejich
vyfeSeni. Soucasti zhodnoceni rusivych emisi by
méla byt méFeni na misté, jak je to stanoveno

v odstavci 10 CISPR 11:2009. Tato méfeni na
misté Ize v%uift také k potvrzen{ U¢innosti mini-
malizacnich opatfeni.

Upozornéni tykajici se minimaliza€nich
opatfeni:

Verejna napajeci soustava

Obloukové svarecky/fezacky by se mély k vefej-
nym napajecim soustavam pfipojovat v souladu
s doporucenimi vyrobce. Vyskytnou-li se nega-
tivni jevy, mGze byt potfeba provést dodatecna
preventivni opatfeni, jako je napF. montaz filtru
pro sitovou pripojku. Méli byste pritom zvazit
mozZnost stinéni sitového privodu pevné insta-
lovanych obloukovych svarecek/fezatek pomoci
kovové trubky nebo podobnym zpiisobem.
Stinéni by mélo byt elektricky spojeno po celé
délce. Stinéni by mélo byt ke zdroji svarovaciho/
fezaciho proudu pfipojeno tak, aby

byl mezi oplasténim a krytem zdroje svafovaci-
ho/fezaciho proudu dosaZzen dobry kontakt.

Udrzba obloukovych svéafecek/Fezacek

U obloukovych svéarecek/fezacek je tieba
provadét pravidelnou udrzbu podle doporuceni
vyrobce. Kdyif'e obloukova svarecka/fezacka
v provozu, mély by byt vSechny pfistupové a
servisni dvere i kryty zavieny a dobfe pFipevné-
ny. S vyjimkou zmén a nastaveni uvedenych v
Eokynech vyrobce by se na obloukovych svarec-
ach/fezackach nemély provadét zadné zmény.
Nastaveni a Udrzba podle doporuceni
vyrobce se tykaji zejména jiskFiSté pro nastarto-
vani oblouku a zafizenf pro stabilizaci.

Svéreci vodice

Svareci vodice by mély byt pokud mozno kratké
a tésné u sebe nebo by mély vést v blizkosti
podlahy.

Vyrovnani potenciall

Je tfeba zohlednit elektricka spojeni vSech
kovovych dilti ve svarecce/fezacce a vedle nich.
Kovové dily spojené s obrobkem mohou vSak
zvysit riziko Urazu elektrickym proudem, pokud
by se svarec dotknul soucasné téchto kovovych
dilli a elektrody. Svarec by mél byt elektricky izo-

lovan od viech téchto spojenych kovovych dild.

Uzemnéni obrobku

Pokud obrobek neni z diivodd elektrické bez-
pecnosti nebo kvili své velikosti ¢i poloze, napf.
vnéjsi sténa lodi nebo ocelové stavby, spojen se
zemi, mdZe spojeni obrobku

se zemi v nékterych pfipadech, ovSem nikoli ve
vSech, snizit vyboje. Je nezbytné zabranit tomu,
aby uzemnéni obrobku zvySovalo riziko Grazu
pro uZivatele nebo mohlo zpusobit poskozeni
Jinych elektrickych zafizeni. Je-li to nutné, musi
byt spojeni obrobku se zemi provedeno formou
primého pfipojeni na obrobek.

V zemich, kde je pfimé pfipojeni zakazano,

by mélo byt spojeni zajisténo pomoci vhod-
nych kondenzator(, které vyhovuji ndrodnim
predpistim.

Stinéni

Selektivn stinéni od jinych vedeni a zafizeni v
okoli mlze snizovat zareni. Mze se zvazit moz-
nost stinéni celé obloukové svarecky/fezacky

pro zvlastni pfipady poufziti.

Trida A (IEC 60974-10):

Pokud chcete pfistroj pouzivat v obytnych prostorech,
v nichz je elektricky proud pfivadén nizkonapétovou
soustavou, mlze byt nutné pouzit elektromagneticky
filtr, ktery snizi elektromagnetické ruseni natolik, ze
ho uzivatel jiz nebude pocitovat jako rusivé.

Pristroj Ize pouzivat v priimyslovych prostorech nebo
jinych oblastech, v nichz napajeni neprobiha pres
vefejnou nizkonapétovou soustavu.

Pristroje tfidy A nejsou uréeny k pouziti v obytnych
prostorech, v nichz napajeni probiha pres vefejnou
nizkonapétovou soustavu, protoze pii nevyhovujicich
podminkach v siti mohou zpUsobovat poruchy.

Jako uzivatel musite zajistit, v pripadé nutnosti po
konzultaci se svoji energetickou spole¢nosti, aby Vas
pfipojovaci bod, na kterém chcete pfistroj provozovat,
splioval vyse uvedené pozadavky.

Uzivatel je odpovédny za ruseni, emitované pfi
svafovani.
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Pozor!
Prectéte si ndvod k obsluze!
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Noste osobni ochranné pom(icky.
Pouzivejte svafovaci masku!

Noste vzdy specialni svarecské rukavice

Noste bezpecnostni obuv s ochranou
proti profiznuti, drsnou podrazkou a
ocelovou Spickou!

Pouzivejte ochrannou zastéru
Pred provadénim jakychkoli praci na
Cerpadlu vzdy nejdrive vytahnéte zastrcku

napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

Tlakovou lahev zajistéte retézem
Vystraha pred nebezpecnym
elektrickym napétim

Pozor - horky povrch!

Vystraha pred jedovaty-
mi vypary!Nepouzivejte v

uzavrenych prostorach

Nebezpeci exploze

Chrante pred vlhkem Nevystavuijte stroj
desti.

Zékaz pro osoby s kardiostimulatorem!

Odstup od osob Dbejte na to, aby se v
nebezpecné oblasti nikdo nezdrzoval.

Jednofazovy transformator s
usmérfiovacem

MIG (svafovani kov-inertni-plyn)
MAG (svarovani kov-aktivni-plyn)

WIG (svafovani Wolfram-inertni plyn)

g e

MMA (elektrodové svafovani)

Vhodné ke svarovani se zvysenym elek-
trickym ohrozenim.

Jednofazovy stridavy proud se jmenovi-
tou frekvenci 50 Hz

§ [@

Vadné aebo likvidované elektrické ci
elektronické pfistroje musi byt odevzdany
do prislusnych shéren.

134
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Chrante pred vihkem

Obal musi smérovat nahoru

Pozadavky na obsluhu

Obsluha si musi pred pouzitim pfistroje pozorné
precist ndvod k obsluze.

Kvalifikace: Kromé podrobného pouceni odbornikem
neni pro pouzivani pfistroje nutna Zzadna specidlni
kvalifikace.

Minimalni vék: Na pristroji smi pracovat jen osoby,
jez dosahly 16 let. Viyjimku predstavuje vyuziti
mladistvych, pokud se toto déje béhem profesniho
vzdélavani za ucelem dosazeni dovednosti pod
dohledem 3kolitele

Skoleni: Pouzivéni pfistroje vyzaduje pouze odpovi-
dajici pouceni odbornikem resp. ndvodem k obsluze.
Specidlni Skoleni neni nutné.

Chovani v pripadé nouze

Zavedte Urazu odpovidajici potfebnou prvni pomoc
a vyzvéte co mozna nejrychleji kvalifikovanou
|ékafskou pomoc. Chrarite zranéného pred dalSimi
Urazy a uklidnéte jej. Kvili pripadné nehodé musi byt
na pracovisti vzdy po ruce lékarnicka prvni pomoci
dle DIN 13164. Materidl, ktery si z |ékarnicky vezmete,
je tfeba ihned doplnit.

Pokud pozadujete pomoc, uvedte tyto Udaje:

1. Misto nehody

2. Druh nehody
3. Pocet zranénych

4. Druh zranéni
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Udrzba

/\ Pred provadénim jakychkoli praci na
cerpadlu vzdy nejdrive vytahnéte zastrcku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

Pred kazdym pouZzitim ¢erpadla provedte vizudlni
zkousku a ujistéte se, ze Cerpadlo, zejména vsak sitovy
kabel a zastrcka nejsou poskozeny.

V pfipadé poskozeni cerpadla nebo jeho ochrannych
zafizeni se ¢erpadlo nesmi pouzivat.

Je-li pistroj vadny, musi opravu provést vyhradné
zékaznicky servis.

Pouzivejte jen origindlni pfislusenstvi a originalni
nahradni dily.

Pro ¢isténi kompresoru a jeho soucasti nepouzivejte
fedidla, hotlavé nebo toxické kapaliny.

Z vétraciho otvoru a pohyblivych soucasti odstrante
po kazdém pouziti ulpély prach mékkym kartacem
nebo $tétcem.

VSechny pohyblivé kovové soucasti mazte pravidelné
olejem, napf. kola a bo¢ni poklop).

Jen pravidelné udrzovany a osetfovany pfistroj miize
byt uspokojivou pomuckou. Nedostatecna udrzba

a péce muUze vést k nepredvidanym nehodédm a
Grazam.

V pfipadé potieby najdete seznam nahradnich dili na
internetové strdnce www.guede.com.

Zaruka

Zérucni doba ¢ini 12 mésict pri primyslovém pouziti,
24 mésic pro spotiebitele a za¢ind dnem nakupu
pristroje.

Zéruka se vztahuje vyhradné na nedostatky
zpUsobené vadou materidlu nebo vyrobni vadou. Pfi
reklamaci v zaru¢ni dobé je tfeba pfiloZit originalni
doklad o koupi s datem prodeje.

Do zaruky nespadéa neodborné pouziti jako napt.
pietizeni pfistroje, pouziti nasili, poskozeni cizim
zasahem nebo cizimi predméty. Nedodrzeni navodu
k pouziti a montazi a normalni opotiebeni rovnéz
nespada do zaruky.

Servis

Méte technické otazky? Reklamaci? Potfebujete
nahradni dily nebo névod k obsluze? Na nasi
domovské strance www.guede.com Vam v oddilu
Servis pomUzeme rychle a nebyrokraticky. Prosim
pomozte ndm pomoci Vam. Aby bylo mozné

Vas pfistroj v piipadé reklamace identifikovat,
potiebujeme sériové Cislo, objednaci ¢islo a rok
vyroby. Vechny tyto udaje najdete na typovém
stitku. Abyste méli tyto Udaje vzdy po ruce,
zapiste si je prosim dole.

Sériové Cislo:
Objednaci ¢islo:

Rok vyroby:
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Odstranéni poruchy

Porucha

Prestoze se toci kladka posuvu
dratu, drat se neposouva.

Prerusovany nebo trhavy pfivod
dratu

Zhasnuty elektricky oblouk

Porézni svar

Svéfecka po delsim provozu nahle
prestane fungovat

PFicina

Znecisténa proudova tryska
Spojka nosice civky je nastavena
prilis silné.

Poskozeny balik hadic

PFilis nizky pfitla¢ny tlak kladky
posuvu dratu

Poskozend proudova tryska
Pfipecend proudova tryska
Znecisténa drazka hnaciho kola
Ryha na opotfebeném hnacim kole

Spatny kontakt mezi kostficimi
klestémi a dilem

Zkrat mezi proudovou tryskou a
trubkou pfivodu plynu

Prili$ volna proudova tryska

Spatnd vzdalenost ¢i sklon baliku
hadic

Z&dny plyn, pfilis mélo plynu nebo
$patny plyn

Svarecka se v dlsledku piilis dlouhé-
ho pouzivani prehféla a zapnula se
tepelnd ochrana

Odstranéni
Vycistéte

Povolte

Zkontrolujte plast vedeni dratu

Zvyste pritlacny tlak

Vymérite

Vyménte

Vycistéte

Vyménte

Klesté utdhnéte a zkontrolujte
Odstranite barvu a rez

Proudovou a plynovou trysku
vycistéte nebo vymérite

Proudové tryska bez necistot, zbytk(
barvy a rzi

Proudovou trysku pevné utdhnéte

Vzdélenost mezi balikem hadic a
dilem musi byt 5-10 mm. Sklon nesmi
byt nizsi nez 60 vzhledem ke kusu.
Zajistéte privod (vétsiho mnozstvi)
plynu nebo vyménte

Svarecku nechte vychladnout




SLOVENSKY

Technické Udaje
Zvaracka UNIMIG 125 SYN
Obj. & 20078
@ Pripojka 230V~ 50 Hz
Menovité vstupné napatie (Striedavé napatie) U, 230V
-==- Istenie 16 A
Maximalny menovity vstupny prad |, 173A
Maximalny efektivny vstupny prad |, . 12,7A
Napatie pri chode naprazdno U, 63V
Stopnja zascite IP21S
Izola¢na trieda H
Rozmer 305x 152x 233 mm
‘ Hmotnost, 6,4 Kg
MMA MIG/MAG WIG
Zvéraciprud |, 100 A 120 A 100 A
Pracovné napatie U, 22V 20V 14V
Hrdbka materialu 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
- Regulovany usek... 20- 100A 20-120A 20-100A
=9« Elektrody 1,6-3,2 MMurvrernssrerssnns 0,6-1,0 MM.corrrrrrrrrrrneennerrenns 1,6-2,4 mm

* Pomer skutocného pracovného casu a celkového pracovného casu.

Cerpadlo pouzite aZ po pozornom
precitani a porozumeni ndvodu k
obsluhe. Dodrzujte vietky v

navode uvedené bezpecnostné pokyny. Spravajte sa
zodpovedne voci tretim osobam.

Ak méte o zapojeni a obsluhe pristroja pochybnosti,
obrétte sa na zakaznicky servis.

Pouzitie Podla Predpisov

Zvéracka v ochrannej atmosfére na tepelné spojenie
Zeleznych kovov tavenim hrén a poddvanim primesi.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v stlade s
uvedenymi predpismi. Pri nedodrzani ustanoveni zo
vieobecne platnych predpisov a ustanoveni z tohto
navodu nie je mozné vyrobcu povazovat zodpoved-
nym za $kody. Upostevajte, da je naprava namenjena
samo za domaco uporabo.

Upozornujeme, Ze nase zariadenia neboli svojim
ur¢enim konstruované na Zivnostenské, remeselné
alebo priemyselné pouzitie. Ak sa zariadenie pouzije
v Zivnostenskych, remeselnych alebo priemyselnych
prevadzkach alebo pri obdobnych ¢innostiach,
nemozeme prevziat ziadnu zaruku

Bezpecnotné pokyny

/\ POZOR! Uraz elektrickym pradom! Existuje
riziko urazu elektrickym prudom!

A Prevadzka je povolena len s ochrannym
vypina¢om proti chybovému pridu (RCD max.
chybovy prid30 mA).

Zvaracka ma stupen ochrany IP21 a nesmie sa
vystavovat dazdu a vlhkosti pocas prevadzky a
skladovania.

Skontrolujte napatie. Technické Udaje uvedené na
typovom $titku musia suhlasit s napatim elektrickej
siete. Zasunte vidlicu elektrického kablu do zasuvky,
vhodnej ¢o do formy, napatia a frekvencie a pridizajte
sa platnych noriem.

Pouzivajte predizovacky elektrického kablu s ma-
ximalnou dizkou 5 metrov a s prierezom kéblu nie
mensim ako 1,5 mm?>, Nedoporucujeme pouzivat
predlZovacky odlidnych dlZzok a prierezov, ako aj
nastavce a multizasuvky.

Pred uvedenim pristroja do prevadzky skontrolujte, ¢i
nie je poskodeny elektricky kabel a/alebo zasuvka.
Chybny kabel alebo zastrcka mozu sposobit traz
elektrickym pradom.

Netahajte za privodny kébel, ak chcete vytiahnut
zéstrcku zo zasuvky.

Nikdy nevystavujte seba a iné osoby bez ochrany
posobeniu elektrického obluka alebo Zeravého kovu.
Striekajuce zvéracie perly mozu spdsobit popaleniny.
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Noste vzdy vhodny zvaracsky stit, ochranny odev a
ochranné rukavice.

Dlhodobé vdychovanie zvaracich plynov moze byt
zdraviu Skodlivé.

Pracujte s odsavacim zariadenim alebo v dobre
vetranych miestnostiach. Vyhnite sa priamemu vdy-
chovaniu plynov.

Kontakt s tryskou balika hadic a spracovavanym
materidlom moze sposobit popaleniny. Noste vzdy
Specidlne zvaracské rukavice.

Trysku balika hadic a spracovévany material nechajte
po prevadzke najprv vychladnut.

Dlhodoba praca s pristrojom moze poskodit sluch.
Noste vzdy chrénice sluchu.

Zvaracka sa smie pouzivat len na rovnom podklade a
s riadne zaistenou plynovou flasou.

Dbajte na to, aby bol zvaraci dym odsavany, resp.
miesto zvarania dobre vyvetrané.

Zeravé troska a iskry mozu spdsobit poziar ¢i expléziu.

Pristroj nikdy nepouzivajte v horlavom prostredi.
Drevo, piliny, laky*, rozpustadla, benzin, kerozin,
zemny plyn, acetylén, propan a podobné horfavé
materialy je potrebné z pracoviska a okolia odstranit,
resp. chranit pred odletovanim iskier.

Na pripadné hasenie poZiaru je potrebné mat v
blizkosti pripravené vhodné hasivo.

Na uzatvorenych nddobéch a rdrkach nevykonavajte
Ziadne zvaranie ani rezanie.

Na nadobéch a rarkach nevykonavajte ziadne zvara-
nie a rezanie ani vtedy, ak su otvorené, ak obsahuju
alebo obsahovali materialy, ktoré pod vplyvom

tepla ¢i vihkosti exploduju alebo mézu vyvolat iné
nebezpecné reakcie.

Zvaracku nepouzivajte nikdy na odmrazovanie zam-
rznutych rarok.

Plynovu flasu zaistite bezpodmienecne proti padu.
Zvéracka sa nesmie nikdy zdvihat zaroven s plynovou
flaSou. Pre prepravu plynovych flias platia zvlastne
predpisy.

Manipulacia s plynovymi flasami

Zaistite, aby sa plynové flase pouzivali a skladovali v
miestnostiach, ktoré maju dostatocny privod aj odvod
vzduchu.

Netesna plynova flasa moze znizit podiel kys-

lika vo vdychovanom vzduchu a spdsobit teda
nebezpecenstvo udusenia.

Pred pouzitim sa uistite, ¢i plynova flasa obsahuje
plyn, ktory je ureny na vykonavanu pracu.

Plynové flase musia byt vzdy bezpecne pripevnené
vo zvislej polohe na nastennom podstavci alebo na

$pecialne vyrobenom voziku na plynové flase.

S flasou s ochrannym plynom a pripevnenym nasta-
vovacim zariadenim pre prad plynu sa nesmie hybat.
Ventil plynovej flase musi byt pocas prepravy zakryty.
Ventil plynovej flase po pouziti uzavrite.

Upozornenia pre zriadenie a prevadzko-
vanie zariadenia na oblikove zvaranie s
cielom predist pripadnym

rusivym emisiam:

Ako vyrobca odporticame, aby ste vykonanim
nasledne uvedenych vyhodnoteni a opatrenf
poverili odborného elektrikara.

VSeobecne

Pouzivatel nesie zodpovednost za zriadenie a
prevadzkovanie zariadenia na oblukové zvara-
nie a/alebo rezacieho pristroja, a to na zéklade
pokynov vyrobcu. V Erl’pade zistenia elektro-
magnetickych poruch je na zodpovednosti
pouZzivatela zariadenia na oblukové zvaranie/
rezacieho pristroja najst s technickou pomocou
vyrobcu rieenie. V niektorych pripadoch méze
toto opatrenie spocivat jednoducho v uzem-
neni zvaracieho obvodu (pozri poznémku). Vv
inych pripadoch vSak mdze byt potrebné tpiné
elektromagnetické zatienenie zdroja zvaracie-
ho/rezacieho prudu a obrobku v spojeni so
vstupnymi filtrami. Vo v3etkych pripadoch treba
elektromagnetické vplyvy zniZit do tej miery, aby
uz nepdsobili rusivo.

Poznamka

Prakticka realizacia uzemnenia obvodu zvaracie-
ho prudu zévisi od miestnych bezpecnostnych
ustanoveni. Zmena uzemnenia pre zlep3enie
elektromagnetickej znasanlivosti méze zvysit
riziko nehody alebo poskodenia zariadeni

Vyhodnotenie oblasti

Pred zriadenim zariadenia na oblukové zvaranie
a/alebo rezacieho pristroja musi pouzivatel
vyhodnotit mozné elektromagnetické problémy
v prostredi.

Je pritom potrebné zohladnit nasledujice:

a) iné sietové vedenia, riadiace vedenia, signal-
ne a telekomunikacné vedenia nad, pod alebo
vedla zariadenia na oblukové zvaranie a/alebo
rezacieho pristroja;

b) zvukové a televizne radiové vysielace a
prijimace;
¢) pocitace a iné riadiace zariadenia;

d) bezpecnostné zariadenia, napr. ochrana
komer¢nych zariadeni;

e) zdravie 0s6b v blizkosti, napr. pri pouZivani
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kardiostimulatorov a sluchovych pomdcok;
f) zariadenia na kalibraciu alebo meranie;

g) odolnost inych zariadeni v okoli proti ruseniu.
PouZivatel musi zabezpecit, aby

iné zariadenia, ktoré sa pouzivaju v okoli, boli
pref vhodné. MoZe si to vyzadovat dodatocné
ochranné opatrenia;

h) dobu dna, kedy je nutné vykonavat zvaranie,
rezanie alebo iné Cinnosti.

Velkost oblasti okolitého prostredia, ktoru treba
vziat do Uvahy, zavisi od druhu konstrukcie
budovy a od inych cinnosti, ktoré su tam vyko-
navané. Tato oblast mbZe aj presahovat az

za hranice pozemku

Vyhodnotenie zvaracieho zariade-
nia/rezacieho pristroja

Okrem zhodnotenia oblasti mozZno tieZ zhod-
notit zariadenia na oblukové zvaranie/rezacie
pristroje a postdit pritom pripady interferencif
a moct ich tak vgrieéit’. Sucastou vyhodnotenia
rusivych emisii by mali byt in situ merania,

ako je stanovené v odseku 10 CISPR 11:2009.
Merania in situ mozné vyuzit aj na potvrdenie
ucinnosti minimalizacnych opatren.

Upozornenia tykajlce sa minimali-
za€nych opatreni:
Verejna napajacia sustava
Zariadenia na oblUkové zvéaranie/rezacie pristro-
je by sa mali k verejnym napajacim sustavam
pripajat podla odporucani vyrobcu. Ak sa
stkytnU negativne javy, moze byt potrebné re-
alizovat dodatocné preventivne opatrenia, ako
je napr. montaz filtra pre sietovd priﬁojku. Mali

y ste pritom zvazit tienenie sietového privodu
pevne inStalovanych zariadeni na obltkové zva-
ranie/rezacich pristrojov pomocou kovovej rary
alebo podobnym spdsobom. Tienenie by malo
byt Bo celej dlzke elektricky spojené. Odtiene-
nie by malo byt k zdroju zvaracieho/rezacieho
Erudu pripojené tak, aby

ol medzi oplastenim a kr%tom zdroja zvaracie-
ho/rezacieho pridu dosiahnuty dobry kontakt.

Udrzba zariadeni na oblukové zva-
ranie/rezacich pristrojov

Na zariadeniach na oblukové zvaranie/rezacich
pristrojov treba vykonavat pravidelnd tdrzbu
podla odporucani vyrobcu. Ked je zariadenie na
oblukové zvaranie/rezaci pristroj v prevadzke,
mali by byt v3etky pristupové a servisné dvere a
kryty uzatvorené a dobre upevnené. S vynimkou
zmien a nastaveni uvedenych v pokynoch
vyrobcu by sa na zariadeniach na obldkové
zvaranie/rezacich pristrojoch nemali vykonéa-

vat Ziadne zmeny. Nastavenie a Udrzba podla
odporucani

vyrobcu sa tyka predovsetkym iskriska na na-
Startovanie oblUka a zariadenie na stabilizaciu.
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Zvaracie vodice
Zvaracie vodice by mali byt ¢o najkratsie a ¢o
najtesnejsie, alebo by mali prebiehat v blizkosti

podlahy.

Vyrovnanie potencialov

Je potrebné zohladnit elektrické spojenie
vSetkych kovovych dielov v zariadeni a vedla
zariadenia na zvaranie/rezanie. Kovové diely
spojené s obrobkom v3ak mézu zvzéovat’ riziko,
Ze zvarac Pri sucasnom dotyku tychto kovovych
dielov a elektrédy utrpf Uraz elektrickym pru-
dom. Zvarac by mal byt elektricky izolovany voci
vSetkym tymto pripojenym kovovym dielom.

Uzemnenie obrobku

Ak je obrobok z dévodov elektrickej bezpec-
nosti alebo kvoli svojej velkosti ¢i polohe, napr.
vonkajsia stena lode alebo ocelové stavbk/, aj tak
spojeny so zemou, mdZe spojenie obrobku

so zemou v niektorych, nie v3ak vo vietkych
pripadoch zniZit vyboje. Je potrebné zabranit
tomu, aby

uzemnenie obrobku zvySovalo riziko Urazu pre
pouzivatela, alebo mohlo spdsobit znicenie
inych elektrickych zariadeni. Ak je to nutné,
musfi pripojenie obrobku k zemi prebehnut
formou priameho pripojenia na obrobok,

V krajinach, kde je priame pripojenie zakazané,
b%/ malo byt spojenie dosiahnuté pomocou
vhodnych kondenzatorov, ktoré zodpovedaju

narodnym predpisom.

SK

Tienenie

Selektivne tienenie od inych vodicov a zariadeni
v okoli moZe zniZovat Ziarenie. Tienenie celého
zariadenia na oblukové zvaranie/rezacieho
pristroja mozno vziat do Gvahy pre

osobitné pripady pouZitia.

Trieda A (IEC 60974-10):

Ak chcete zariadenie pouzivat v obyvanej ob-
lasti, v ktorej je napéjanie realizované verejnym
nizkonapétovym napdjacim systémom, moze
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bytnevyhnutné pouZzitie elektromagnetického filtera,
ktory znizi elektromagnetické rusenie do takej miery,
Ze nebude vnimané ako rusivé.

V priemyselnych alebo inych oblastiach, v ktorych nie
je napajanie realizované verejnym nizkonapétovym
napajacim systémom, mozno zariadenie pouzivat.
Zariadenia triedy A nie su uréené na pouzivanie v oby-
vanych oblastiach, v ktorych je napdjanie realizované
verejnym nizkonapatovym napajacim systémom,
lebo tam méze pri nepriaznivych pomeroch v sieti
sposobovat poruchy.

Ako uzivatel musite zaistit, v pripade nutnosti po kon-
zultécii so svojou energetickou spolo¢nostou, aby vas
pripajaci bod, na ktorom chcete pristroj prevadzkovat,
splnoval vyssie uvedené poziadavky.

Pouzivatel je zodpovedny za poruchy spdsobené
zvaranim.

Symboly

Pozor!
Precitajte si navod na obsluhu!

Noste osobné ochranné pomaocky.

Pouzivajte zvaraciu maskul!

Noste vzdy $pecialne zvaracské rukavice

) Q0%

Noste bezpecnostnu obuv s ochranou

N 9 proti prerezaniu, drsnou podrazkou a
ocelovou $pickou!
Pouzivajte ochrannu zasteru
B Pred vykonavanim akychkolvek prac na
Evy  Cerpadle vzdy najprv vytiahnite zéstrcku

napéajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

Tlakovu flasu zaistite retazou

S

Vystraha pred nebezpecnym
elektrickym napatim

A\
B> >

Nebezpecenstvo expldzie

£3

Pozor - horuci povrch!

Vystraha pred jedovatymi

vyparmilNepouZivajte v uzat-

vorenych priestoroch
Chrénte pred vlhkom Nevystavujte stroj
dazdu.

Zakaz pre osoby s kardiostimulatorom!

Odstup od 0sob Dbajte na to, aby sa v
nebezpecnej oblasti nikto nezdrziaval.

A
®
A

— Jednofézovy transformator s

o= Y Y
usmernovacom

MIG (zvéranie kov-inertny-plyn)
MAG (zvaranie kov-aktivny-plyn)

WIG (zvéranie volfrdm-inertny plyn)

MMA (elektrédové zvaranie)

] I Iy

Vhodné na zvaranie so zvysenym elek-
trickym ohrozenim.

Jednofézovy striedavy prud s menovitou
frekvenciou 50 Hz

y [

Chybné a/alebo likvidované elektrické Ci
elektronické pristroje musia byt odovzda-
né do prislusnych zberni.
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<

Chrante pred vihkom

Obal musi smerovat hore

=)

Poziadavky na obsluhu
Obsluha si musi pred pouzitim pristroja pozorne
precitat ndvod na obsluhu.

Kvalifikicia: Okrem podrobného poucenia odborni-
kom nie je na pouzivanie pristroja nutna ziadna
$pecialna kvalifikacia.




Minimélny vek: Na pristroji smu pracovat len osoby,
ktoré dosiahli 16 rokov. Vynimku predstavuje vyuzitie
mladistvych, ak sa toto deje pocas profesijného
vzdeldvania s ciefom dosiahnutia zru¢nosti pod
dohladom skolitela.

Skolenie: Pouzivanie pristroja vyzaduje iba zodpo-
vedajlce poucenie odbornikom, resp. ndavodom na
obsluhu. Speciélne $kolenie nie je nutné.

Spravanie v pripade nudze

Zavedte Urazu zodpovedajlcu potrebnu prvi pomoc
a vyzvite ¢o mozno najrychlejsie kvalifikovanu lekars-
ku pomoc. Chrante zraneného pred dal3imi trazmi a
upokojte ho. Pre pripadnt nehodu musi byt na pra-
covisku vzdy poruke lekdrnicka prvej pomoci podla
DIN 13164. Material, ktory si z lekarnicky vezmete, je
potrebné ihned doplnit.

Ak pozadujete pomoc, uvedste tieto udaje:

1. Miesto nehody

2. Druh nehody
3. Pocet zranenych

4. Druh zranenia
Udrzba

/\ Pred vykonavanim akychkolvek prac na
cerpadle vzdy najprv vytiahnite zastrcku
napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

Pred kazdym pouzitim ¢erpadla uskuto¢nite vizualnu
skusku a uistite sa, ze cerpadlo, zvIast viak sietovy
kébel a zastrcka, nie st poskodené.

Cerpadlo sa nesmie pouzivat, ak je poskodeng, alebo
su defektné bezpecnostné zariadenia.

Ak je pristroj chybny, musi opravu vykonat vyhradne
zékaznicky servis.

Pouzivat len originalne prislusenstvo a originalne
nahradné diely.

Necistite pristrojové zariadenie a jeho komponenty
riedidlami, horfavymi alebo toxickymi kvapalinami.

Z vetracieho otvoru a pohyblivych sucasti odstrarte
po kazdom poutziti prichyteny prach mékkou kefou
alebo $tetcom.

Vsetky pohyblivé kovové sticasti mazte pravidelne
olejom, napr. kolesa a bocny poklop.

Len pravidelne udrziavany a osetrovany pristroj moze
byt uspokojivou poméckou. Nedostato¢nd udrzba a
starostlivost moze viest k nepredvidanym nehodam
a Urazom.

V pripade potreby najdete zoznam nahradnych dielov
na internetovej stranke www.guede.com.

Zaruka

Zérucna lehota je 12 mesiacov pri priemyselnom
pouziti, 24 mesiacov pre spotrebitela a zacina diiom
nakupu pristroja.

Zaruka sa vztahuje vyhradne na nedostatky sp6-
sobené chybou materidlu alebo vyrobnou chybou.
Pri reklamacii v zarucnej lehote je potrebné prilozit
originalny doklad o kuipe s ddtumom predaja.

Do zéruky nespada neodborné pouzitie, ako napr.
pretazenie pristroja, pouZzitie nasilia, poskodenie cud-
zim zasahom alebo cudzimi predmetmi. Nedodrzanie
navodu na pouzitie a montaz a normélne opotrebenie
tiez nespada do zaruky.

Servis

Mate technické otézky? Reklamaciu? Potrebujete
nahradné diely alebo nédvod na obsluhu? Na nasej
domovskej stranke www.guede.com vam v oddiele
Servis pomozeme rychlo a nebyrokraticky. Pomozte
nam, prosim, aby sme mohli pomdct vam. Aby bolo
mozné vas pristroj v pripade reklaméacie identifikovat,
potrebujeme sériové ¢islo, objednavacie ¢islo a rok
vyroby. Vsetky tieto Udaje najdete na typovom stitku.
Aby ste mali tieto Udaje vzdy poruke, zapiste si ich,
prosim, dole.

Sériové Cislo:
Objednavacie ¢islo:

Rok vyroby:
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Odstranenie poruchy

Problém

Napriek tomu, Ze sa to¢i kladka
posuvu drétu, drét sa neposuiva.

Prerusovany alebo trhavy privod
drotu

Zhasnuty elektricky obltuk

Porézny zvar

Zvaracka po dlhsej prevadzke nahle
prestane fungovat

Pric¢ina

Znecistend prudova tryska
Spojka nosica cievky je nastavena
prilis silne.

Poskodeny balik hadic

Prili$ nizky pritlacny tlak kladky
posuvu drétu

Poskodend pridova tryska
Pripecend prudova tryska
Znecistend drazka hnacieho kolesa

Ryha na opotrebenom hnacom
kolese

Zly kontakt medzi ukostrovacimi
kliestami a dielom

Skrat medzi priidovou tryskou a
rarkou privodu plynu

Prili$ volnd pradova tryska

Zl4 vzdialenost ¢i sklon balika hadic

Ziadny plyn, prili$ malo plynu alebo
zly plyn

Zvaracka sa v dosledku prilis dlhého
pouzivania prehriala a zapla sa
tepelnd ochrana

Opatrenie
Vycistite

Povolte

Skontrolujte plast vedenia drotu

Zvyste pritlacny tlak

Vymerite
Vymenite
Vycistite

Vymerite

Klieste utiahnite a skontrolujte
Odstrante farbu a hrdzu

Pridovu a plynovu trysku vycistite
alebo vymerite

Pridova tryska bez necistot, zvyskov
farby a hrdze

Priddovd trysku pevne utiahnite

Vzdialenost medzi balikom hadic a
dielom musi byt 5 - 10 mm. Sklon
nesmie byt nizsi nez 60 vzhladom
ku kusu.

Zaistite privod (vacsieho mnozstva)
plynu alebo vymerite

Zvéracku nechajte vychladnat
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Miiszaki Adatok
Hegesztégép UNIMIG 125 SYN
Megrend.szdm 20078
@ Fesziiltség 230V ~50Hz
Névleges bemend feszliltség (Valtofesziiltség) U, 230V
-==- Védettség 16 A
Maximélis névleges bemend aram |, 173A
Maximalis hatékony bemeneti dram |, 12,7A
Uresjérati fesziiltség U, 63V
Védelmi fok IP21S
Szigetelési osztaly H
Méret 305x 152x 233 mm
& sy 64Kg
MMA MIG/MAG WIG
Hegesztéaram |, 100A 120A 100 A
Uzemi fesziiltség U, 2V 20V 14V
Anyagvastagag 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
.+ Szabalyozott szakasz 20-120A 20-100A
==y« elektrodak 0,6-1,0 MMcorvvrrinrrrrerssennessesssns 1,6-2,4 mm

* A valds munkaidé és a teljes munkaidé aranya.

Csak azutén haszndlja a szivattyut,
miutan figyelmesen elolvasta és
megértette a kezelési Gtmutatot.

Tartsa be a biztonsagi utasitasokat. Viselkedjen
figyelmesen harmadik személlyel szemben.

Az esetben, ha a gép bekapcsolasaval és kezelésével
kapcsolatban kételyei timadnak, forduljon a
szervizszolgalathoz.

Rendeltetés szerinti hasznalat

VédGatmoszféras hegesztégép vasfémek termikus
hegesztéséhez a szélek megolvasztéséval és ada-
lékanyag adagolasaval. Felhivjuk figyelmét, hogy a
késziiléket kizarolag haztartasi hasznalatra tervezték.

A késziiléket kizarolag az alabbiakban leirtaknak
megfeleléen szabad hasznalni. Ebben az utasitasban
foglalt dltalanosan érvényes el6irasok mellézése
kovetkeztében bedllt karokért a gyartd nem felelés
Figyelmeztetjik, hogy a berendezés nem vallalkozoi,
kisipararos vagy ipari felhasznalasra késziilt. Amen-
nyiben a berendezés véllalkozoi, kisiparos vagy ipari,
esetleg més hasonld jellegti felhasznalasara kerdil sor,
a ra nyujtott jotallas érvényét vesziti.

Biztonsagi utasitasok

/A VIGYAZZ! Aramiités veszélye! Aramiités
veszélye all fenn!

/\ Kizérélag hiba dram elleni védékapcsoléval
hasznalhat6 (RCD el6iras szerint max.
hibaaram 30mA).

A hegeszt6gép védettsége IP21, és az lizem, illetve a
tarolas soran tilos esé és nedvesség hatasanak kitenni.

Ellendrizze a fesziiltséget: A tipuscimkén feltlintetett
adatoknak azonosaknak kell lennitik az aramkor
feszliltségével.

Az elektromos vezeték csatlakozd dugojat csak az ér-
vényben |évé szabalyokat kielégits, megfeleld alaky,
feszliltség és frekvenciaju csatlakozéba dugja be.

Maximum 5 m hosszUsagu hosszabbitd zsinért hasz-
naljon és ennek keresztmetszete ne legyen kisebb 1.5
mm2-nél. Nem tandcsos ettdl eltéré hosszusagu vagy
keresztmetszeti hosszabbit6 zsinért, adaptert vagy
multi csatlakozot hasznalni.

A berendezés izembehelyezése el6tt ellendrizze,
nincs-e megrongalva az elektromos kébel és/vagy a
dugvilla.

A hibés kabel vagy csatlakozédugd dramiitést
okozhatnak.

Soha ne a tapvezetéknél fogva probalja kihizni a
csatlakozodugét a konnektorbol.

Ne tegye ki se magat, sem mas személyeket elektro-
mos iv vagy forré fémek hatésanak. A szétfreccsend
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hegesztési gyongyok sulyos égési sériiléseket
okozhatnak.

A munkavégzéshez minden esetben viseljen
megfelelé hegesztépajzsot, véddoltdzetet és
munkakeszty(it.

A hegesztési gazok tartds belélegzése egészségre
artalmas lehet. Megfeleld leveg6éaramoltatd berende-
zéssel felszerelt, vagy jol szell6z6 helységben dolgoz-
zon. Kerllje a gazok kdzvetlen belélegzését

A tomlékoteg fuvoka, illetve a feldolgozott anyaggal
vald érintkezés égési sériiléseket okozhat. Minden
esetben specialis munkakesztyit viseljen.

A tomlékoteg fuvokat és a feldolgozott anyagot a
hegesztést kévetéen hagyja kih(lni.

A géppel folytatott tartés munka hallaskarosodast
okozhat. Minden esetben viseljen fiilvédét.

A hegesztdgépet kizarélag egyenes aljzaton hasznal-
ja, megfelel6 moédon rogzitett gazpalackkal.
Ugyeljen arra, hogy a hegesztési fiist el legyen szivva,
illetve hogy a munkavégzés helye jél szell6zzon.

Az izz6 salak és a szikrak tlizet, robbanast okozhat-
nak. Soha ne hasznalja a késziiléket tlizveszélyes
kozegben.

A munkavégzés helyszinérél el kell tavolitani, illetve
a repkedé szikrak elél megfeleléen 6vni kell az

ott talalhato fat, flirészport, festékeket, lakkokat,
olddszereket, higitoszereket, benzint, kerozint,
foldgazt, acetilént, propant és minden mas, hasonld
tlizveszélyes anyagot.

Az esetleges tlizoltashoz helyezzen készenlétbe
megfelel6 oltdanyagot.

Zért edényeket és csoveket soha ne hegesszen és ne
vagjon.

Az edényeket és csoveket akkor se hegessze, ha
nyitottak, amennyiben olyan anyagokat tartalmaz-
nak vagy tartalmaztak, amelyek hé vagy nedvesség
hatésara felrobbanhatnak, vagy mas veszélyes reakci-
o6t eredményezhetnek.

Soha ne hasznalja a hegeszt6gépet befagyott csévek
felolvasztasara. A gazpalackot feltétlendl biztositsa

a felborulassal szemben.A hegesztégép soha nem
emelhet6 fel egyszerre a gazpalackkal. A gazpalackok
szallitasara kilonleges eléirasok vonatkoznak.

A gazpalackok kezelése

Biztositsa, hogy a gazpalackok kizarélag megfeleléen
szell6z6 helyiségben keriiljenek tarolasra, ill. felhas-
znalasra.

A tomitetlen gézpalack csokkentheti az oxigén ara-
nyat a belélegzett levegGben, és igy fulladasveszélyt
jelent.

A hasznalatba vétel el6tt ellendrizze le, hogy a gazpa-

lack a kivitelezni kivant munka tipusdnak megfelelé
gézt tartalmaz.

A gazpalackokat minden esetben biztonsagosan
rogziteni kell fliggdleges éllapotban a fali tartdhoz,
vagy a specialis gdzpalack tarté kocsihoz.

A véddégazas palackot, illetve a hozza rogzitett, gazt
tartalmazo szabalyozoszervet tilos mozgatni. A gdzpa-
lack szelepét szallitas kozben el kell takarni.

Hasznélat utén zérja el a gdzpalack szelepét.

Ivhegeszt6 berendezés felallitasaval
és lizemeltetésével kapcsolatos tud-
nivalok az esetleges zavarkibocsatas
elkeriilése érdekében:

Gyartoként azt{avasoljuk, hogy az alabbiakban
felsorolt értékeléseket és intézkedéseket villa-
mossagi szakember hajtsa végre.

Altalanos tudnival6k

A felhasznalé felel6sséget vallal azért, hoigy az
ivhegeszté berendezés vagy a vagokeészilek
felallitasat és Uzemeltetését a gyartdi utasita-
soknak megfelelen végzi. Elektromagneses
interferencia észlelése esetén az ivhegesztd
berendezés / vagbeszkoz felhasznaléjanak fele-
|6ssége, hogy meEoIdést talaljon a gyarto altal
biztositott mUszaki tamogatas igénybevételével.
Bizonyos esetekben ez az intézkedés egysze-
rlien a hegeszté aramkor foldelését jelenti
(Idsd a megjegyzést). Mas esetekben magaban
foglalhatja a hegesztési/vagasi aramforras és a
munkadarab teljes elektromagneses learnyé-
kolasat, a bemeneti sz(ir6ket is ideértve. Az
elektromagneses hatasokat minden esetben
csokkenteni kell olyan mértékben, hogy mar ne
legyenek zavaréak.

Megjegyzés

A hegesztési aramkor foldelésének gyakorlatat
a helyi biztonsagi eléirasok szabjak meg.

A foldelésnek az elektromagneses dsszeférhe-
té’)ségijavitésa érdekében eszkdzolt médositasa
novelheti a balesetek vagy a berendezéskaroso-
das kockazatat

A teriilet értékelése

Az ivhegeszt6 berendezés és/vagy a vagoke-
sz(lék feldllitasa (Gzembe helyezése) elGtt a
felhasznalénak fel kell mérnie a kdrnyezet
esetleges elektromagneses zavarait.

A mlvelet soran az alabbiakra kell figyelmet
forditani:

a)az ivhegesztc’i berendezés és/vagy a vago-
készulék feletti, alatti és mellette Iévd egyeb
elektromos vezetékek, vezérlvezetékek, jel- és
tavkozlési vezetékek;
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b) audio és televizids radidadok és -vevok;
) szamitégépek és egyéb vezérldberendezések;

d) biztonsagi berendezések, pl. ipari berendezé-
sek védelmere;

e) a kézelben tartézkodok egészsége, pl. szivrit-
mus-szabalyozok és hallokészilékek hasznalata
esetén;

f) kalibralo- és méréberendezések;

g) a kornyezetben taldlhat6 egyéb berende-
zések zavart(rése. A felhasznaldnak meg kell
gy6zbdnie a kérnyezetben hasznalt

egyéb berendezések alkalmassagarol. Ez tovab-
bi védelmi intézkedéseket tehet szlikségessé;

h) az elvégzendd heiesztés, vagas vagy egyéb
tevékenység napszakja.

A figyelembe veendd kérnyezet nagysagat az
épulet tipusa és az épuletben végzett egyéb
tevékenységek hatarozzédk meg. A terdlet tul-
nyulhat az ingatlan

hataran

A hegesztdberendezés/vagokésziilék
értékelése

Aterilet értékelésén kivul az ivhegeszté
berendezések / vagokészilékek értékelése is
elvégezhetd az interferencia eseteinek felmé-
rése és kezelése érdekében. A zavarkibocsatas
értékelésének tartalmaznia kell a CISPR 11:2009
szabvany 10. szakaszaban meghatarozott hely-
szini méréseket. Helyszini mérések a minimu-
mintézkedések hatékonysaganak megerdsitése
céljabol is végezhetok.

Minimumintézkedésekkel kapcsolatos
tudnivalék:

Nyilvénos ellatérendszer

A hegesztéberendezéseket/vagokésziilékeket
a gyarto javaslatai alapjan kell csatlakoztatni

a nyilvanos ellatérendszerre. Karosité hatas
{elentkezése esetén tovabbi 6vintézkedésekre
ehet szukség, pl. a halozati csatlakozo szdré-
jének telepitésére. Meg kell fontolni a tartésan
rbﬁzftett hegeszt6berendezések/vagokészulé-
kek tapvezetékének fémcsével vagy hasonl6
térﬁgyal torténd arnyékolasat. Az arnyékolas
elektromos csatlakoztatasat a telies hossz
mentén biztositani kell. Az drnyékolast Ggy kell
csatlakoztatni a hegesztési aramforrashoz / a
vagokészUlék aramforrasahoz, hogy

j0 elektromos érintkezés j6jjon létre a burkolat
és a hegesztési aramforras / a vagokészulék
aramforrasa kozott.

Az ivhegesztd berendezések / vago-
késziilékek karbantartasa

A gyartd javaslatai alapjan rendszeresen el kell
végezni az ivhegesztd berendezések / vagdké-

szllékek karbantartasat. A hegeszt8berende-
z6és/vagokészulék Uzemeltetése soran az 0sszes
bejarati és szervizajtot, valamint fedelet zarva
kell tartani, és biztonsagosan rogziteni kell. A
yartoi utasitdasokban megadott médositasok
és beallitasok kivételével a hegesztéberende-
zéseket / v%gékészulékeket semmilyen médon
nem szabad médositani. Kilonésen az ivgyujtd
és stabilizalé berendezések szikrakdzeit kell
beallitani és karbantartani a gyarté javaslatai-

nak megfeleléen.
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Hegeszt6kabelek

A hegesztékabeleknek a lehetd legrovideb-
beknek kell lenniuk, szorosan egymas mellett
kell elhelyezkednilik, és a talajon vagy annak
kozelében

kell futniuk.

Potencialkiegyenlités

Meg kell fontolni a hegeszt8berendezés/
vagokészUlék valamennyi fém alkatrészének
elektromos csatlakoztatasat. A munkadarabhoz
csatlakoztatott fém alkatrészek azonban nével-
hetik annak kockazatat, hogy a hegesztést végz6
személyt a fém alkatrészek és az elektrédak
egyideju megérintését kovetden aramutés éri. A
hegesztést végz6 személy szamara a csatla-
koztatott dsszes fém alkatrész elleni védelem

céljdbol elektromos szigetelést kell biztositani.

A munkadarab foldelése

Ha a munkadarab az elektromos rendszer biz-
tonsagara visszavezethetd okbdl, illetve mérete
és elhelyezkedése miatt (pl. hajé kulsé fala vagy
acélszerkezetek esetében) nincs foldelve, a
munkadarab

foldelési csatlakoztatasa bizonyos esetekben
- de nem mindig - csdkkentheti a zavarkibocsa-
tast. Kertlni kell, hogy

a munkadarab foldelése novelje a felhasznalot
fenyegetd balesetveszély kockazatat, vagy mas
elektromos berendezéseket tonkretegyen.
Szukség esetén a munkadarab foldelési csat-
lakoztatasat a munkadarabhoz valé koézvetlen
csatlakoztatassal kell megoldani.

Azokban az orszagokban, ahol a kdzvetlen

csatlakoztatas tilos, a csatlakoztatast megfeleld,
a nemzeti el8irasoknak megfelel8en kivalasztott
kondenzatorokkal kell megvalésitani.

HU

Arnyékolas

A kérnyezetben talalhaté egyéb vezetékek és
berendezések szelektiv arnyékolasa csokkent-
heti a sugarzast. Specialis alkalmazasoknal
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a komplett hegesztGberendezés/vagokeszilék
arnyékolasat erdemes fontoldra venni.

A" osztaly (IEC 60974-10):

Ha az eszkdzt olyan lakékornyezetben kivan-

ja hasznalni, ahol az dramellatast nyilvanos,
alacsonyfesziiltségli halézat biztositja, a hasznala-
thoz elektromégneses sz(ir alkalmazasa valhat
szlikségessé, amely az elektromdgneses zavarokat oly
mértékben csdkkenti

Ipari teriileteken vagy egyéb tertileteken, ahol az ara-
mellatast nem nyilvanos, alacsonyfesziiltségl haldzat
biztositja, az eszkdz alkalmazhatd.

Az A’ osztalyu eszkdzok nem hasznélhatdk olyan
lakokornyezetben, ahol az dramelldtast nyilvanos,
alacsonyfesziiltségli halézat biztositja, mivel ott
kedvezétlen aramellatasi viszonyok esetén zavarokat
okozhatnak.

Felhasznaloként biztositania kell, hogy sziikség
esetén az dramszolgaltatéval folytatott konzultaciokat
kovetden, a gép lizemeltetéséhez hasznalni kivant
csatkakozépont megfeleljen a fenti kévetelménye-
knek.

A felhasznalo felel6s a hegesztéshdl eredd zavarokért.

Szimbolumok

Figyelem!
A [Lll Hasznalat el6tt olvassa el a
hasznélati utasitast!!
Munka kézben viseljen megfelel6 szemé-
lyi védéeszkozoket!

A

Hegesztéshez hasznaljon
hegeszt6pajzsot!

Minden esetben viseljen speciélis
hegeszt6kesztylit

Viseljen biztonsagi munkacip6t atvags
elleni védelemmel, érdes talppal és acél
orral!

7

Hasznaljon védékotényt

A késziiléken végzett barmilyen munka
el6tt mindig ki kell hiizni a csatlakozd
dugaszt a konektorbdl.

Biztositsa lanccal a nyomotartalyt
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A Vigyazz! Magas fesziiltség!
& Robbandsveszély
Vigyézz - forré felilet!

®

Védje nedvesség ellen A gépet nem
szabad esének kitenni.

Vigyazat, mérgezé g6zok!Ne
haszndlja zért teriileteken.

Tilos szivstimulatort hasznald személyek
szamara!

Személyektdl valé tavolsag Ugyeljen arra,
hogy senki ne tartézkodjon a veszélyes
teriileten

Egyfézisu transzformator egyeniranyitéval

MIG (fém-inert-géaz hegesztés)
MAG (fém-aktiv-gaz hegesztés)

WIG (inert véddgézas volframelektrodas
hegesztés)

MMA (elektrodas hegesztés)

Hegesztésre fokozott elektromos veszély
esetén is alkalmas.

Egyfazisu valtéaram 50 Hz névleges
frekvenciaval

Hibas és/vagy tonkrement villany, vagy
elektromosgépeket at kell adni az illetékes
hulladékgyuijté telepre.

Védje nedvesség ellen

A csomagolast felallitott helyzetben tartsa




Kovetelmények a gép kezeldjére

A gép kezel6je hasznélat el6tt figyelmesen olvassa el
a hasznlati utasitast.

Szakképesités: A gép hasznélatahoz, szakemberrel
valo felvilagositason kiviil nem sziikséges specialis
szakképesités.

Minimalis korhatar: A géppel kizarélag 16 éven
fellli személyek dolgozhatnak. Kivételt képez a
fiatalkoruak foglalkoztatésa szakképzés alatt az
oktato felligyelete mellet szakképzettség elsajatitasa
érdekében.

Képzés: A gép hasznalatdhoz elegendé szakember
felvilagositasa resp. a hasznélati utasitassal valo me-
gismerkedés. Specialis képzés nem sziikséges.

Viselkedés kényszerhelyzetben

Igyekezzen a balesetnek megfeleléen elsésegélyt
nyujtani, s minél hamarabb biztositson be orvosi
segitséget. A sebesliltet nyugtassa meg, s védje
tovabbi balesettdl. Az esetleges balesetek miatt a
munkahelyen, a DIN 13164 norma kdvetelménye sze-
rint, mindig legyen kéznél, elsésegély nyujtashoz, kézi
patika. Amit, szlikség esetén, a kézi patikdbol kivesz,
azonnal pétolja vissza.

Ha segitségre van sziiksége, tiintesse fel az aldb-

bi adatokat:

1. A baleset szinhelye
2. A baleset tipusa

3. A sebestiltek szama
4. A sebestilések tipusa

Karbantartas

/\ Akésziiléken végzett barmilyen munka el6tt
mindig ki kell hizni a csatlakoz6 dugaszt a
konektorbol.

A szivattyUt minden hasznalat el6tt vizudlisan
ellendrizze, elsésorban azt, hogy a haldzati kébel és
csatlakozo dugasz ne legyen hibés.

A késziiléket nem szabad hasznalni, ha meg van
rongalva, vagy a biztonsagi berendezések hibasak.

Az esetben, ha a berendezés hibas, a javitést kizarélag
szakszerviz végezheti.

Csak eredeti tartozékokat és eredeti potalkatrészeket
alkalmazzon!

Ne tisztitsa a gépet és annak tartozékait oldosze-
rekkel, gyulékony vagy mérgezd anyagokkal, csak
egy megnedvesitett rongyot hasznaljon, miutan
ellendrizte hogy a gép dramtalanitva van.

A szell6z6 nyilasbol, illetve a mozgd alkatrészekrol

minden hasznalat utan puha kefével vagy ecsettel
tavolitsa el a lerakodott port. 67

Rendszeresen kenje olajjal a mozgé fém alkatrészeket
(pl. a kerekeket és az oldalso fedelet).

Kizérolag rendszeresen karbantartott és kezelt gép
lehet megbizhato segédeszkoz. Elégtelen karbant-
artas és kezelés elére nem lathatd balesetekhez és
sérlilésekhez vezethet.

Sziikség esetén nézze meg a potalkatrész listét a
www.guede.com honlapon

Jotallas

Jotallas idétartalma 12 hénap ipari hasznélat esetén,
fogyasztd esetén 24 honap, jotallas a késziilék meg-
vétele napjan kezdddik.

A jotallas kizarolag az anyagi, vagy gyartasi hibakbol
eredd elégtelenségekre vonatkozik. Reklamacio

esetén fel kell mutatni az eredeti, a vasarlaskor kapott,
s a vasarlas datumaval ellatott iratot.

A jotallas nem vonatkozik a géppel vald szaktalan
hasznalat kdvetkeztében bekovetkezd hibékra, pl. a
gép tulterhelése, erészakos hasznalata, vagy idegen
targyakkal valé megrongalédasa.A hasznalati utasitas
mell6zése kdvetkezményeire, szerelési és szokasos,
normalis elhasznalédasra sem vonatkozik a jotallas.

Szerviz

Vannak kérdései? Reklamdcié? Sziiksége van pdtalka-
trészekre, vagy hasznélati utasitasra? Honlapunkon

a www.guede.com cimen szerviz terén gyorsan,
birokraciat kizérva segitségére lesziink. Kérem,
segitsen, hogy segithesstink. Hogy gépét reklamécio
esetén identifikélhassuk, szlikséglink van a gyartasi
szamra, a szortiment tételszamdra és a gyartdsi évre.
Ezek az adatok fel vannak tiintetve a tipus cimkén.
Hogy mindig kéznél legyenek, kérem, jegyezze fel az
labbiakban.

Gyartasi szam:
Megrendelési szam

Gyartasi év:
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Hiba elharitasa

Uzemzavarok

Bar az el6told csigdja mozog, a
huzal nem tolddik elére.

Szaggatott huzalutanpétlas

Kialudt elektromos iv

Pérusos varrat

Hosszabb lizem utén a hegesztégép
hitelen kikapcsol

Okok
Beszennyezddott aramfuvoka

A tekercstarto tengelykapcsold tul
erésre van allitva.

Sériilt tomlékoteg

A huzal el6tol6 csiga tulsagosan kis
nyomasra van beéllitva

Sérilt dramfavoka

Besiilt aramfuivoka
Beszennyezdott hajtokerék horony
Horony az elkopott hajtokeréken

Hibas érintkezés a foldeld csipesz és
a munkadarab kozott

Rovidzar az dramflvoka és a
gdazbekoto csé kozott

Talsdgosan laza dramflvoka

Nem megfelel6 tomlékoteg tévolsag
vagy d6lésszog

Nincs géz, tulsdgosan kevés géz vagy
nem megfelel6 gaz
A hegeszt6gép a tulsagosan hosszan

tarté hasznalat kdvetkeztében tul-
forrésodott, és bekapcsolt a hékioldd

Intézkedések
Tisztitsa ki
Engedjen rajta

Ellenérizz le a huzalvezeték kdpenyt

Novelje a nyomast

Cserélje ki

Cserélje ki

Tisztitsa ki

Cserélje ki

Huzza meg és ellendrizze a csipesz
Téavolitsa el a festéket és a rozsdat
Tisztitsa meg vagy cserélje ki az dram-
és gazfuvokat

Szennyez6désektd|, festék és rozsda-
maradékoktél mentes dramfuvdka
Erésen hlizza meg az dramfivokat

A toml6koteg és a munkadarab kézot-
ti tavolsagnak legaldbb 5-10 mm-nek
kell lennie. A d6lésszog nem lehet
kevesebb 60-ndl.

Biztositson nagyobb (t6bb) gazbevi-
telt, vagy cserélje ki

Hagyja kihtilni a hegesztégépet
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Tehni¢ni podatki
Varilni stroj UNI MIG 125 SYN
Kataloska stevilka: 20078
@ Prikljucek 230V ~50 Hz
Nominalna vstopna napetost (Izmenicna napetost) U, 230V
-==- Varovalka 16 A
Maksimalni nazivni vstopni tok I, . 173A
Maksimalni ucinkoviti vstopni tok I, 12,7A
Napetost pri delovanju na prazno U, 63V
Stuper ochrany IP21S
Razred izolacije H
Dimenzije 305x152x233 mm
Teza 6,4 Kg
MMA MIG/MAG wIG
Varilni tok |, 100 A 120 A 100 A
Delovna napetost U, 22V 20V 14V
Debelina materiala 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
4 Regulirano POArogie ... wwwwmweesersees 20- 100A 20-120A 20-100A
=g« Elektrode 1,6-3,2 MM corrernrressennssserseesn 0,6-1,0 MMcevvrrrrirrrnecsnrsesnnes 1,6-24mm

* Razmerje dejanskega delovnega ¢asa in celotnega delovnega ¢asa.

A @ Uporabljajte napravo Sele, ko

natancno preberete in dojamete
to navodilo za uporabo. Upostevajte varnostne
napotke, ki so navedeni v tem navodilu. Obnasajte se
odgovorno napram drugim osebam.
Za morebitna vprasanja glede prikljucitve ali nacina
uporabe naprave, se obrnite na proizvajalca (ali na
njegov servisni center).

Uporaba v skladu znamenom

Varilni stroj v zas¢itnem plinu za toplotno povezavo
zeleznih kovin s topljenjem robov in dodajanjem
primesi. Upostevajte, da je naprava namenjena samo
za domaco uporabo.

Napravo lahko uporabljate le v naveden namen.
Proizvajalec ne odgovarja za skode in posledice, ki

bi nastale zaradi neupostevanja splosno veljavnih
predpisov in dolocil v tem navodilu za uporabo.
Upostevajte, da nase naprave niso bile zasnovane

za komercialno, obrtno ali industrijsko uporabo. Ne
dajemo nobene garancije, ¢e se naprava uporablja v
trgovskih, obrtnih ali industrijskih podjetjih, pa tudi za
podobne dejavnosti.

Varnostni napotki

/\ POZOR! Elektri¢ni udar! Obstaja nevarnost
poskodb zaradi elektricnega udara!

A Uporaba naprave je mozna samo z
zascitnim stikalom proti nihanju napetosti
(RCD maksimalni izklopni tok je 30mA).

Varilni stroj ima stopnjo zascite IP21 in ne sme biti
izpostavljen deZju in vlagi medtem ko deluje ali ko se
skladisci.

Preverite parametre napetosti. Tehni¢ni podatki na
tipski etiketi naprave morajo ustrezati napetosti v
omrezju.

Vtikac elektri¢nega kabla vtaknite v vti¢nico ustrezne
oblike, z ustrezno napetostjo in frekvenco, ki ustreza
veljavnim predpisom.

Podaljski elektri¢nih kablov ne smejo biti daljsi od

5 metrov in morajo imeti presek najmanj 1,5mmz2.
Uporaba podaljsevalnih kablov z razli¢nimi dolzinami
in preseki, kot tudi adapterjev in ve¢ polnih vticev, je
prepovedana.

Pred uvedbo naprave v pogon preverite, Ce sta
elektri¢ni kabel in/ali vti¢ neposkodovana.

Poskodovani kabli ali vtici lahko povzrocijo elektri¢ni
udar.
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Ne vlecite vtica iz vti¢nice za elektri¢ni kabel naprave.

Nikoli ne izpostavljajte sebe ali drugih oseb delovanju
elektri¢nega loka ali razbeljenim kovinam. Leteci
delci lahko povzrocijo opekline.

Vedno uporabljajte ustrezno varilsko masko, nosite
zascitno obleko in zascitne rokavice.

Vdihavanje produktov varjenja (plinov) dalj asa, je
lahko $kodljivo za zdravje.

Uporabljajte sesalno napravo ali delajte v dobro
prezracenih prostorih. Izognite se neposrednemu
vdihavanju plinov.

V stiku s Sobo na gibki cevi in obdelovanim materi-
alom lahko nastanejo opekline. Vedno uporabljajte
posebne varilske rokavice.

Sobo paketa cevi in obdelovani material pustite da se
ohladi, ko napravo izklopite.

Uporaba naprave brez uporabe ustreznih zascitnih
pripomockov, lahko poskoduje sluh. Nosite zascito
za sluh!

Varilni stroj lahko uporabljate le na ravni povrsiniin s
pravilno pritrjeno plinsko jeklenko.

Varilni dim mora biti pravilno odsesan, mesto varjenja
pa dobro prezraceno.

Vroci zvarki in iskre lahko povzrocijo pozar ali
eksplozijo. Nikoli ne uporabljajte naprave v vnetljivem
okolju.

Les, Zagovino, »lake, topila, bencin, kerozin, zemeljski
plin, acetilen, propan in podobne vnetljive snovi
vedno odstranite z delovnega mesta, oz. jih zascitite
pred letecimi iskrami.

Za morebitno gasenje pozara imejte v blizini pripravl-
jena ustrezna gasilna sredstva.

Nikoli ne varite zaprtih posod ali cevi in jih ne reZite.

Ne reZite in ne varite posod niti v primeru, kadar so
odprte oz. kadar vsebujejo materiale, ki bi jih pod
vplivom vlage ali toplote lahko razneslo oz. povzrocile
nevarne reakcije.

Nikoli ne uporabljajte varilnega stroja za razmrzovan-
je zamrznjenih cevi.

Plinsko jeklenko fiksirajte vedno tako, da ne pade.
Nikoli ne dvigajte varilnega stroja skupaj s plinsko
jeklenko. Za transportiranje plinskih jeklenk veljajo
posebni predpisi.

Rokovanje s plinskimi jeklenkami.
Vedno poskrbite, da se plinske cevi uporabljajo in
skladiscijo v prostorih, kjer je dovolj zraka.

Netesna plinska jeklenka lahko zmanjsa delez kisika v
zraku, zato obstaja nevarnost zadusitve.

Pred uporabo se prepricajte, Ce plinska jeklenka
vsebuje plin, ki je namenjen za doloceno delo.

Plinske jeklenke morajo biti vedno fiksirane v navpicni
legi na stenskem podstavku ali v posebej izelanem
vozicku za plinske jekinke.

Ce jeklenka vsebuje za¢itni plin s pritrjeno napravo
za reguliranje, potem se tok plina ne sme premikati.
Ventil plinske jeklenke mora biti med transportom
pokrit.

Ventil plinske jeklenke zaprite po kon¢ani uporabi.

Razred A" (IEC 60974-10):

Ce 7elite napravo uporabljati v stanovanjskem okolju,
kjer napajanje zagotavlja javno, nizkonapetostno
omrezje, boste morda morali uporabiti elektroma-
gnetni filter, ki v tak$ni meri zmanjsa elektromagnet-
ne motnje.

Napravo je mogoce uporabljati v industrijskih prosto-
rih ali na drugih obmogjih, kjer elektricno omrezje ne
zagotavlja javnega nizkonapetostnega omrezja.
Naprave razreda A se ne smejo uporabljati v stano-
vanjskem okolju, kjer napajanje zagotavlja javno
nizkonapetostno omrezje, saj lahko povzrocijo motnje
v primeru neugodnih pogojev napajanja.

Kot uporabnik morate po posvetovanju s svojim
dobaviteljem elektri¢ne energije zagotoviti, da
priklju¢na tocka, ki jo Zelite uporabljati za upravljanje
stroja, ustreza zgornjim zahtevam.

Uporabnik je odgovoren za vse motnje, ki so posledi-
ca varjenja.

Simboli

A\

Z

Opozorilo!
Preberite navodilo za uporabo!!

W

Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva.

Uporabljajte varilsko masko!
Vedno uporabljajte posebne varilske
rokavice.

Uporabljajte varnostne cevlje z zas¢ito
proti vrezninam, nedrsecim podplatom in
z jeklenim sprednjim delom cevlja!

Uporabljajte zascitni predpasnik

@ P @@ P!
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Pred vsakrsnim poseganjem v ¢rpalko
vedno najprej izvlecite vti¢ na elektricnem
kablu iz vticnice na zidu.

]
Yy

Tlacno jeklenko fiksirajte z verigo
Opozorilo pred nevarnostjo
elektri¢cnega udara.

Nevarnost eksplozije

S

4
o

Y
B>

Previdno - vroca povrsina!

Opozorilo glede strupenih
hlapovNe uporabljajte v zaprtih

prostorih!

Zavaruijte pred vlago. Naprave ne izpo-
stavljajte dezju.

Prepoved za osebe, ki uporabljajo sr¢ni
spodbujevalnik

Varnostna razdalja oseb Poskrbite, da v
delovnem prostoru stroja nihce ne stoji.

Enofazni transformator s usmernikom

MIG (varjenje kovina-inertni-plin)
MAG (varjenje kovina-aktivni-plin)

WIG (varjenje Wolfram-inertni plin)

MMA (elektrodno varjenje)

Ustrezno za varjenje s povecano nevar-
nostjo el. udara.

Enofazni in izmenicni tok z nominalno
frekvenco 50 Hz

Poskodovane in/ali dotrajane elektricne
naprave oddajte v surovino ali na ustrezno
mesto.

138 @ kel § P@@ Y B IE

<

Zavarujte pred vlago.

)

TT Ovitek mora stati navpicno.

Zahteve, ki jih mora spolnjevati
uporabnik

Uporabnik je pred uporabo naprave dolzan natan¢no
prebrati navodilo za uporabo.

Izobrazba: Za uporabo ni potrebna nobena posebna
izobrazba, razen strokovnih napotkov v zvezi z upora-
bo naprave.

Minimalna starost: Mladoletniki lahko uporabljajo
napravo, ko dopolnijo 16. leto starosti. Iziema so mla-
doletniki, ki se kot vajenci udelezijo del znamenom,
da se naucijo pravilne uporabe; morajo pa biti pod
stalnim nadzorom ucitelja.

Solanje Glede pravilne uporabe se posvetuijte z
izkuseno osebo in natancno preberite navodilo za

uporabo. Posebno $olanje zato ni potrebno.

Ukrepi v zasilnih primerih

Poskodovani osebi zacnite ¢cimprej dajati ustrezno
prvo pomoc in poklicite zdravnika specialista v
najkrajsem moznem casu. Zavarujte jo pred drugimi
nevarnostmi in jo pomirite. Zaradi reSevanja morebit-
nih nezgodnih situacij, mora biti na delovnem mestu
vedno prisotna omarica ali $katla prve pomodi, v skla-
du z DIN 13164. Material, potreben za prvo pomo¢, ki
ga porabite, takoj dopolnite z novim.

Ce potrebujete strokovno pomog, izpolnite prosim
sledece podatke:

1. Kraj nezgode 2.Vrsta nezgode
3. Stevilo ranjenih oseb4. Vrsta poskodbe

Vzdrzevanje

/\ Pred vsakrnim poseganjem v ¢rpalko vedno
najprej izvlecite vtic na elektricnem kablu iz
vticnice na zidu.

Pred vsako uporabo ¢rpalke jo vizualno preglejte in
se prepricajte, Ce sta ¢rpalka, predvsem pa omrezni
kabel neposkodovana.

Uporaba poskodovane ¢rpalke ali njenih delov je
njena uporaba prepovedana.

Ce je ¢rpalka v okvari, jo lahko popravi le strokovnjak
v pooblasceni servisni delavnici.

Uporabljajte samo originalne rezervne dele in origi-
nalno opremo.

Stroj in njegove sestavne dele ne smete Cistiti s topili,

vnetljivimi ali strupenimi tekocinami. Za ¢is¢enje

/1
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uporabljajte samo navlazeno krpo.

Po vsaki uporabi ocistite zratne odprtine naprave s
$¢etko ali ¢opi¢em, da bodo vedno ¢iste in prehodne
za zrak.

Vse gibljive kovinske dele podmazite redno z oljem,
npr. kolesa in stranski pokrov).

Le redno vzdrzevana in dobro negovana naprava
lahko zanesljivo sluzi svojemu namenu. Nezadost-
no ali neredno vzdrzevanje in nega lahko povzroci
nepri¢akovane nezgode ali poskodbe.

PO potrebi boste nasli seznam rezervnih delov na
spletnih straneh www.guede.com.

Garancija

Garancija traja 12 mesecev v primeru industrijske
rabe ali 24 mesecev pri potro$niku in se za¢ne na dan
prodaje naprave.

Garancija velja le za tovarniske napake oz. napake, na-
stale na materialih, iz katerih je naprava izdelana. Ce
zahtevate popravila v okviru garancije vedno prilozite
veljaven racun, ki mora vsebovati datum prodaje in
podpis prodajalca.

Garancija ne velja, v kolikor napravo uporablja oseba,
ki ni strokovno usposobljena, ali ¢e do okvare pride
zaradi nestrokovnega posega v napravo ali stika s
tujki. Neupostevanje navodil za uporabo in montazo
ter obraba naprave tekom normalne uporabe prav
tako ne sodi v sklop garancije.

Servis

Ali imate tehni¢na vprasanja? Reklamacijo? Ali potre-
bujete rezervne dele ali nova navodila za uporabo?
Na nasi spletni strani www.guede.com Vam bomo v
oddelku Servis hitro pomagali. Prosimo, pomagajte
nam, da bomo lahko mi pomagali vam. Da lahko
Vaso napravo v primeru reklamiranja identificiramo,
prosimo, da nam posljete serijsko Stevilko, $t. narocila
in leto izdelave. Vse navedene podatke boste nasli na
tipski etiketi. Da imate vse navedene informacije pri
roki, jih prosim vnesite tu

Serijska Stevilka:
Kataloska stevilka:

Leto izdelave:




Resitev

Okvara

Kljub temu, da se vrti skripcevje za
premik Zice, se Zica ne premika.

Prekinjeni ali neenakomerni pomik

Zice

Ugasnjen elektri¢ni lok

Porozen zvar

Po daljsi uporabi varilni stroj pre-
neha delovati.

Vzrok
Onesnazena kontaktna Soba

Sponka nosilca tuljave je nastavljena
premocno.

Poskodovan komplet cevi.
Prenizek tlak pomika Zice na
Skripcevju.

Poskodovana kontaktna Soba
Zazgana je tokovna Soba

Utor pogonskega kolesa je umazan

Poskodba na obrabljenem po-
gonskem kolesu.

Slab stik med kle$¢ami za ozemljitev
in varjenim delom.

Kratek stik med tokovno $obo in
cevko za vodenje plina.

Tokovna $oba je prevec popuscena

Napacna razdalja ali nagib paketa
cevi

Nobeni plin,premalo plina ali nepra-
vilen plin

Varilni stroj se zaradi predolge
uporabe pregreva in se vklaplja
toplotna zascita.

Resitev
Ocistite
Popustite

Preverite plasc voda za Zico.

Povacajte tlak

Zamenjajte
Zamenjajte
Ocistite

Zamenjajte

Klesce privijte in preverite

Odstranite barvo in rez

Tokovno Sobo ocistite ali zamenjajte
Znovo

Tokovna Soba brez necistoc, ostankov
barve in rje

Tokovno Sobo trdno privijte

Razdalja med cevmi in varjenim de-
lom mora biti 5-10 mm. Nagib ne sme
biti manjsi od 60 napram varjenemu
komadu.

Poskrbite za dovod (vecje kolicine)
plina ali ga zamenjajte.

Varilni stroj pustite da se ohladi
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Tehnicki podaci
Uredaj za zavarivanje UNI MIG 125 SYN
Br. za narudzbu 20078
@ Prikljucak 230V ~50Hz
Nominalni ulazni napon (Izmjenicni napon) U, 230V
== Osigurac 16 A
Maksimalna nazivna ulazna strujal, 173A
Maksimalna ucinkovita ulazna struja |, . 12,7A
Napon prilikom rada na prazno U 63V
Stupanj zastite IP21S
Klasa izolacije H
Dimenzije 305x152x233 mm
Masa 6,4 Kg
MMA MIG/MAG wIG
Struja zavarivanja | 100A 120A 100 A
Radni napon U, 22V 20V 14V
Debljina materijala 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
ot RegUIirani 0dSjek .. everersesesersens 20- 100A 20-120A 20-100A
=g« Elektrode 1,6-3,2 MM corrernrressennssserseesn 0,6-1,0 MMcevvrrrrirrrnecsnrsesnnes 1,6-24mm

* Omjer stvarnog radnog vremena i cjelokupnog radnog vremena.

Pumpu koristite tek nakon sto ste
procitalii shvatili sve upute
navedene u naputku za upotrebu.

Pridrzavajte se svih sigurnosnih uputa navedenih u
naputku za koristenje. Uvijek se ponasajte odgovorno
prema tre¢im osobama.

U slucaju bilo kakve sumnje u vezi instalacije i
koristenja uredaja obratite se klijentskom servisu.

Namjenska uporaba

Aparat za zavarivanje u zastitnoj atmosferi za toplin-
sko spajanje Zeljeznih metala topljenjem rubova i
dodavanjem primjesa.

Ovaj stroj smije se koristiti samo u navedene svrhe.
U slu¢aju nepostivanja odredbi opce vazecih propisa
i uputa navedenih u ovom Naputku za uporabu
proizvodac stroja ne snosi nikakvu odgovornost za
eventualne Stete.

Sigurnosne upute

/\ POZOR! Opasnost od strujnog udara!
Postoji opasnost od ozljeda uslijed strujnog
udara!

/\ Stroj smije biti prikljuéen samo na uti¢nicu
sa zastitnim prekidacem za zastitu od struje
greske (RCD maks. Struja greske 30mA).

Aparat za zavarivanje ima stupanj zastite IP21 i ne
smije se izlagati kisi i vlazi tijekom rada i skladistenja.
Provjerite napon u mrezi. Tehnicki podaci navedeni
na natpisnoj plocici postrojenja moraju odgovarati
naponu u elektri¢noj mrezi.

Umetnite utikac elektricnog kabela u uti¢nicu koja
je odgovarajuca po obliku, naponu i frekvenciji i u
sukladnosti s vazec¢im propisima.

Koristite produzne elektri¢ne kablove duzine najvise
5 metara i s presjekom kabela ne manjim od 1,5mm?.
Zabranjena je uporaba produznih kabela koji su
razlicite duZine i presjeka, kao i adaptera i visestrukih
uti¢nica.

Prije pustanja u pogon provjerite da nije ostecen
elektri¢ni kabel i/ili uti¢nica

Osteceni kablovi ili utikaci mogu izazvati udar
elektricnom strujom.
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Nemojte povlaciti kabel za vadenje utikaca iz uti¢nice.

Ne ispostavljajte sebe ni druge osobe nikad bez
zasctite djelovanja elektri¢nog luka ili vru¢eg metala.
Letece varnice mogu izazvati opekline.

Uvijek koristite odgovarajuc¢u masku za zastitu lica,
zastitno odijelo i zastitne rukavice.

Dugotrajno udisanje plinova nastalih kod zavarivanja
moze biti Stetno po zdravlje.

Radite sa usisnim uredajem ili u dobro provjetrenim
prostorijama. Izbjegavajte direktno udisanje plinova.

Kontakt s mlaznicom crijeva ili obratkom odnosno
varenim predmetom moze uzrokovati opekotine.

Pri radu uvijek nosite specijalne zastitne rukavica za
zavarivanje.

Mlaznicu paketa crijeva i obradeni materijal ostavite
nakon koristenja da se ohladi.

Duzi rad sa ovim uredajem dovodi do o$tecenja sluha.
Zbog toga uvijek nosite zastitne slusalice.

Aparat za zavarivanje se smije koristiti samo na ravnoj
podlozi i s propisno osiguranom plinskom bocom.

Vodite racuna da se dim od zavarivanja usisava,
odnosno da je mjesto gdje se vrsi zavarivanje dobro
provjetreno.

UZarena $ljaka i iskre mogu izazvati pozar ili eksplo-
ziju. Uredaj nikad ne upotrebljavajte u zapaljivoj
sredini.

Drvo, piljevinu, lakove”, otapala, benzin, kerozin,
zemni plin, acetilen, propan i sli¢ne zapaljive mate-
rijale potrebno je s radnog mjesta i okoline ukloniti,
odnosno stititi od letecih iskri.

Za eventualno gasenje pozara potrebno je imati na
raspolaganju pripremljeno odgovarajuce sredstvo za
gasenje.

Ne vrsite nikakvo zavarivanje ni rezanje na zatvorenim
posudama i cijevima.

Na posudama i cijevima ne vrsite nikakvo zavarivanje
ni rezanje ako su otvorene, ako sadrze ili su sadrzali
materijale koji pod utjecajem topline ili vlage eksplo-
diraju ili mogu izazvati druge opasne reakcije.

Uredaj nikada ne upotrebljavajte za razmrzivanje
smrznutih crijeva.

Plinsku bocu bezuvjetno osigurajte od pada.Stroj za
zavarivanje nikada ne podizajte sa plinskom bocom.
Za transportiranje plinskih boca vaze posebni propisi.

Rukovanje s plinskim bocama

Omogucite da se plinske boce skladiste u prostorija-
ma koje imaju dovoljan dovod i odvod zraka.

Propusnost plinske boce moze sniziti udio kisika u

udisanom zraku te izazvati opasnost od gudenja.

Prije upotrebe se uvjerite da plinska boca sadrzi plin
koji je namijenjen za vrseni rad.

Plinske boce moraju biti uvijek sigurno pricvr$¢ene u
okomitom polozaju na zidnoj podlozi ili na specijalno
proizvedenim kolicima za plinske boce.

Boca sa zastitnim plinom i pri¢vrs¢enim podesnim
uredajem za strujanje plina se ne smije pomjerati.
Ventil plinske boce mora biti tijekom transporta
pokriven.

Ventil plinske boce nakon upotrebe zatvorite.

Razred ,A” (IEC 60974-10):

Ako Zelite koristiti uredaj u stambenom okruzenju

u kojem napajanje osigurava javna mreza niskog
napona, mozda Cete trebati koristiti elektromagnetski
filter koji u tolikoj mjeri smanjuje elektromagnetske
smetnje.

Uredaj se moze koristiti u industrijskim podrucjima

ili na drugim podrucjima gdje napajanje elektricnom
energijom ne osigurava javna mreza niskog napona.
Uredaji klase A’ ne smiju se koristiti u stambenom
okruzenju u kojem napajanje osigurava javna mreza
niskog napona, jer mogu uzrokovati smetnje u slucaju
nepovoljnih uvjeta napajanja.

Kao korisnik morate osigurati da, ako je potrebno,
nakon savjetovanja s dobavljacem elektri¢ne energije,
mjesto prikljucivanja koje Zelite koristiti za rad stroja
ispunjava gore navedene zahtjeve.

Korisnik je odgovoran za bilo kakve smetnje koje
nastaju zbog zavarivanja.

Simboli

A\

~=m) Koristite sredstva za osobnu zastitu na
radu.

Pozor
Procitajte naputak za koristenje!

\ .

Upotrebljavajte respirator!
Pri radu uvijek nosite specijalne zastitne
rukavica za zavarivanje.

Pri radu uvijek nosite sigurnosnu zastitnu
obucu otpornu na presjecanje, s hrapa-
vom potplatom i ¢elicnom Spicom!

Upotrebljavajte zastitnu pregacu.

@ P @@ P
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Prije izvodenja bilo kakvih radova na
pumpi neophodno je izvaditi utika¢
priklju¢nog kabla iz mrezne uticnice.

Tla¢nu bocu fiksirajte lancem.

A\
A

Paznja - glatka povrsina!

Upozorenje na opasnost od
ozljeda uslijed strujnog udara

Opasnost od eksplozije

Pazite — opasnost od otrovnih

plinova!Ne upotrebljavati u

zatvorenim prostorijama.
Cuvati od vlage Stroj ne izlagati kisi.

Zabrana za osobe, koje koriste kardiosti-
mulator

Udaljenost od osoba Osigurajte da se u
zoni opasnosti ne zadrzavaju osobe.

Jednofazni transformator s ispravljacem

MIG (zavarivanje metali-inertni-plin)
MIG (zavarivanje metali-aktivni-plin)

WIG (zavarivanje Volfram-intertni plin)

MMA (elektrodno zavarivanje)

Prikladno za zavarivanje s povecanim
elektri¢nim rizikom.

Jednofazna izmjenicna struja s nominaln-
om frekvencijom 50 Hz

Osteceni ili dotrajali elektri¢ni odnosno
elektronski uredaji moraju biti predani u
centar za skupljanje otpada ove vrste.

Cuvati od vlage

TT Pakiranje mora biti obrnuto prema gore

Zahtjevi na osoblje

Prije rukovanja sa strojem korisnik je duzan pazljivo
procitati naputak za uporabu.

Kvalifikacija: Osim detaljnog upoznavanja sa strojem
od strane stru¢njaka nije potrebna nikakva posebna
kvalifikacija..

Minimalna starost korisnika: Sa strojem smiju raditi
samo osobe koje su navrsile 16 godina. Iznimku pred-
stavljaju samo maloljetne osobe u okviru programa
strucne prakse i obrazovanja pod nadzorom voditelja
prakti¢ne nastave.

Obuka Koristenje stroja zahtijeva samo odgovarajucu
opcu obuku odnosno objasnjenje od strane
stru¢njaka odnosno postupanje u skladu s naputkom
za koristenje stroja. Specijalna obuka nije neophodna.

Postupanje u slu¢aju nuzde

Pruzite povrijedenoj osobi prvu pomoc koja
odgovara vrsti ozljede i odmah potrazite lijecnicku
pomoc. Stitite ozlijedenu osobu od drugih ozljeda

i probajte je smiriti. Za slucaj nesreca i ozljeda na
radnom mjestu mora biti na raspolaganju priru¢na
ljekarna za pruzanje prve pomoci prema standardu
DIN 13164. Upotrebljeni materijal iz priru¢ne ljekarne
treba zatim odmah dopuniti.

Jako trazite lijecni¢ku pomo¢, navedite slijedece
podatke:

1. Mjesto nezgode 2.Vrsta nezgode
3. Broj ozlijedenih osoba4. Vrsta ozljede

Odrzavanje

A Prije izvodenja bilo kakvih radova na pumpi
neophodno je izvaditi utikac priklju¢nog kabla iz
mrezne uticnice.

Prije upotrebe pumpe izvriite vizualni pregled i
provjerite stanje i eventualna osSte¢enja mreznog
kabla i utikaca.

U slucaju ostecenja uredaja ili zastitnih elemenata
pumpa se ne smije koristiti.

Ako je uredaj u kvaru, popravak smije izvrsiti iskljucivo
klijentski servis.

Koristite samo originalnu opremu i rezervne dijelove.
Stroj i njegove komponente nemojte Cistiti otapalima,
zapaljivim i otrovnim tekucinama. Za ¢iscenje primije-
nite samo vlaznu krpu. Prije morate biti sigurni da ste
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izvukli utikac iz strujne uticnice.

Nakon zavrsetka rada uklonite prasinu iz otvora za
provjetravanje i pokretnih dijelova stroja mekanom
Cetkom ili kistom.

Sve pokretne metalne sastavne dijelove redovito
mazite uljem, npr. kotace i bo¢ni poklopac.

Samo redovito odrzavanje i tehnicki pregledi mogu
osigurati ispravno funkcioniranje pumpe. Nedovoljno
ili neodgovarajuce odrzavanje mogu dovesti do
nepredvidivih Steta ili ozljeda.

Prema potrebi mozete potraziti spisak rezervnih dije-
lova na internetnoj stranici www.guede.com.

Jamstvo

Garantni rok je 12 mjeseci prilikom industrijske
uporabe, a 24 mjeseca za potrosaca i pocinje na dan
prodaje uredaja.

Jamstvo se odnosi iskljucivo na mane/kvarove uzro-
kovane zbog mana materijala ili tvornicke greske. U
slucaju reklamacije unutar jamstvenog roka neophod-
no je dostaviti originalni racun kao potvrdu o kupniji, s
navedenim datumom prodaje.

Jamstvo ne pokriva kvarove nastale uslijed

nestru¢ne upotrebe proizvoda kao $to su na primjer
preopterecenje, nasilno koristenje, ostecenje uslijed
nestru¢nogeovlastenog zahvata ili kvarovi nastali u
dodiru sa stranim predmetima. Jamstvo ne pokriva
niti Stete nastale uslijed nepostivanja naputka za
upotrebu i montazu te uobicajeno habanje proizvoda.

Servis

Imate li tehni¢ka pitanja? Zelite podnijeti reklama-
ciju? Potrebni su Vam rezervni dijelovi ili naputak za
upotrebu? Na nasem homepage www.guede.com u
sekciji Servis ¢emo Vam pomoci, brzo i bez nepotreb-
ne papirologije. Molimo Vas da nam pomognete
pomoci Vam. Radi jednostavne identifikacije Vaseg
stroja u slucaju podnosenja reklamacije, potreban
nam je serijski broj proizvoda, broj za narudzbu te
godina proizvodnje. Svi ovi podaci navedeni su na tip-
skoj plocici stroja. Kako biste imali ove podatke uvijek
pri ruci, upisite ih, molim, u dole navedena polja.

Serijski broj
Broj za narudzbu

Godina proizvodnje
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Otklanjanje kvara

Kvar

| pored toga sto se okrece kotac
pomaka Zice, Zica se ne pomjera.

Isprekidani ili ispresijecani dovod

Zice

Ugasen elektri¢ni luk

Porozni var

Aparat za zavarivanje nakon duljeg
rada odjednom prestane raditi

Uzrok

Onecis¢ena strujna mlaznica.
Spojka nosaca namota je previse
zategnuta.

Ostecen paket crijeva.

Previse nizak pritisni tlak kotaca
pomjeranja Zice

Ostecena strujna mlaznica
Spaljena strujna mlaznica
Oneciscen Zlijeb pogonskog kotaca
Ogrebotina na povrsini istrosenog
pogonskog kotaca.

Neispravan kontakt izmedu klijesta
za uzemljenje i obratka.

Kratak spoj izmedu kontaktne mlaz-
nice i cijevi za vod plina

PreviSe popustena strujna mlaznica

Pogresna udaljenost ili nagib paketa
crijeva

Nikakav plin, premalo plinaili
pogresan plin

Aparat za zavarivanje se uslijed pre-
duge upotrebe pregrijao i ukljucila
se toplinska zastita

Nacin otklanjanja
Ocistiti

Popustite je

Prekontrolirati omot voda Zice.

Povecajte pritisni tlak

Zamijenite novim
Zamijenite novim
Ocistiti

Zamijenite novim

Zategnite klijesta i provjerite
Otklonite boju i rdu

Strujnu i plinsku mlaznicu ocistite ili
zamijenite

Strujna mlaznica bez necistoca, osta-
taka boje i hrde

Strujnu mlaznicu ¢vrsto pritegnite

Udaljenost izmedu crijeva i obratka
mora biti 5-10 mm. Kut nagiba u
odnosu na obradak ne smije biti veci
od 60.

Osigurajte dovod (vece kolicine) plina
ili zamijenite

Aparat za zavarivanje ostavite da se
ohladi
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TexHN4eckn gaHHN

3aBapbueH anapar

UNI MIG 125 SYN

3anBKa No 20078
(@ NpucvepuHenme 230V ~50 Hz
HommHanHo BxofHO HanpexeHue (MpomeHnneo Hanpexerne) U, 230V
== 3awunTa 16 A
MakcmmaneH HOMUHaNEH BXOAALY TOK Ilmax 173A
Makcumaner epexTnseH Bxoaaw Tok |, 12,7A
HanpexeHue Ha npaseH xog U, 63V
CTeneH Ha 3awuTa IP21S
Knac Ha nzonauus H
Pasmep 305x152x233 mm
Terno 6,4 Kg
MMA MIG/MAG wIG

3aBapbueH ToK |, 100A 120A 100 A
PaboTHo HanpexeHue U 22V 20V 14V
[le6ennHa Ha MaTepuana 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
4 PerynupaH yuacrbk.. 20-100A 20-120A 20-100A
==y EnekTpopure. 1,6-3,2 mm. ,6-1,0 mm. .1,6-2,4 mm

* CbOTHOLLEHME Ha AENCTBUTENHOTO PAaGOTHO BpeMe 1 06LLOTO PaboTHO BpeMe.

W3non3gaiiTe nomnata eaga cneg
KaTo BHIMATENIHO CTe MPOYEsM 1
pas6panu ynbTBaHeTo 3a

ob6cnyxsaHe. Crna3BaiTe BCUYKN MHCTPYKLNN 3a
6e30MacHOCT NOCOYeHM B yMbTBaHeTo. [lpbXTe ce
OTrOBOPHO CrpAMO TpeTu nnua. Mons, obbpHeTe
BHMMaHWe, Ye ypeabT e NpefHa3HayeH camo 3a
JoMaluHa ynotpeba.

AKO IMaTe CbMHEHMNA OTHOCHO CBbP3BAHETO U
006CnyXBaHETO Ha ypefia, 06bpHeTe ce KbM
KNUEHTCKM CepBu3.

MN3non3BaHe B CbOTBETCTBUE C
npegHasHa4YyeHNeTo

3aBapsABaHe B 3alMTHa aTMOc¢epa 3a TOM/IMHHa
BPb3Ka Ha Xeie3H MeTanin C pa3TonAaBaHe Ha
p'b6OBeTe M nofaBaHe Ha npumecu.

To3u ypepn Moxe Aa Ce 13Mon3Ba Mo npefHasHaueHne
Camo KaKTo e nocoueHo. [pun Hecna3eaHe Ha
pasnopenbuTte oT 06LO BaNUAHNTE NPeANUCcaHNA 1
pa3nopenbu oT TOBa ynbTBaHe NPOK3BOAUTENS He
MOXE [1a CE BUHV 33 Bb3HUKHANM LWeTU

WHcTpyKumnn no 6e3onacHocT

/\ BHUMAHUE! Ynap ot enekTpuyeckm Tok!
CblyecTByBa PUCK 3a 3/10M0NyKa OT
eNeKTpnYecKmn Tok!

/\ Pa6ortara e paspeleHa camo ¢ npepnaseH
n3Kno4BaTen npoTus norpetueH Tok (RCD
MaKc. norpewieH Tok 30mA).

3aBapbyHMA anapar e CbC CTeneH Ha 3awuTa IP21 un
He TpAOBa fa Ce 13nara Ha AbX[ 1 Brara no Bpeme Ha
paboTa 1 CbXpaHeHue.

lpoBepeTe HanpexeHNeTo. TeXHNUYECKNTE faHHU
MOCOYeHN Ha TUMoBaTa Tabenka TpAbsa a OTroBapAT
Ha HanpeXeHNeTo Ha eNekTprYeckaTa Mpexa.

BkntoueTe Liencena Ha enekTpuyeckus Kaben

B KOHTAKT, KOTO € C Heobxoaumarta Gpopma,
HanpeXeHue 1 YeCToTa 1 OTroBaps Ha ecTBalLmTe
pasnopenbu.

1A3non3gaiiTe yabKuTENY 3a ENEKTPUYECKUS Kaben
C MaKCMMariHa AbIKIMHA [0 5 METPa M C MUHUMASIHO
kabenHo ceverne 1,5 MM, He ce npenopbysa
ynotpebata Ha pasnnyHu Mo Ab/K1Ha 1 AebennHa
YOBIKUTENN, KaKTO 1 afanTopy I MHOTOKOHTAKTHM
CbeAnHUTENN.
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I'Ipem/l BK/OYBaHe Ha ypefia B eKcnioatauna
NpoBepPETE, Aa/i HE € NOBPeAeH eNleKTPUYeCKna
Kaben unu LencenHara KyTuma.

[NedektHua Kaben unu wencen Morat Aa NPUUNHAT
TOKOB yfap.

He Ternete 3axpaHBaluus Kabes, KoraTo 1ckare aa
13BaJuTe LLEmncena oT LWerncenHata KyTus.

He u3naraiite cebe cv n gpyri vua 6e3 3alumta nog
BAVSIHNETO Ha €IEKTPUYECKA Abra UK ropeLy MeTan.
lMpbcKawyyTe 3aBapbUYH MBHICTV MOTaT Aa NPUYUHAT
13rapsaHuA.

HoceTe BrHary NogxofsLy 3aBapbyeH LUuT,
npegnasHo 06/1eK0 1 NpefnasHN PbKaBrLi.
MpOABMKMTENHOTO BAMLLBAHE Ha 3aBapbUHU Napy
Morar ja GbAaT BpefHy 3a 3ApaBeTo.

PaboTeTe ¢ N3cMyKBaLLO YCTPOICTBO 1w B fobpe
NpOoBEeTPABaHN NomelyeHus. M3berHeTe npsako
BAMLIBAHE Ha ra3oBe.

KoHTaKT c Ato3aTa Ha nakeTa oT MapKyuu 1
06paboTBaHNA MaTepUan MOXe fia MPUYNHN
u3rapaHmna. HoceTe BUHArK crieLmantm 3aBapbyHm
pbKaBuLy.

OcTaBeTe Hail-Hanpes [103aTa Ha NakeTa oT MapKyun
11 06paboTBaHNA MaTepuan Aa U3CTUHAT.

MpoabmxuTenHara pabota ¢ ypeda MOXe Aa yBpean
cyxa. BriHaru HoceTe 3awuTa Ha cyxa

3aBapbyHNA anapaT MOXe fia Ce 13MoN3Ba camo
BbPXY paBHa OCHOBA 1 C NOAXOAALL0 obe30mnaceHa
rasosa byTunka.

Morpuete ce, [UMa OT 3aBapsiBaHETO fa ce
13CMyKBa Pecn. MACTOTO Ha 3aBapsBaHe fia e Aobpe
NpOBETPABAHO.

lopeluaTa Wiaka n NCKPW MOFaT fja MPUUMHAT NoXap
nnn ekcnnosua. Hukora He usnonsearre ypepa B
3ananuma cpega.

[IbpBeCUHa, AbPBEHN CTHPrOTHHY, 601",
pa3TBOpUTENY, GEH3MH, KEPOCUH, NPUPOLEH

ra3, aLeTueH, NponaH v Apyri 3anannTesHu
MaTepuany TpsbBa fia Ce OTCTPAHAT OT PabOTHOTO
MACTO 1 HeroBaTa 6n130CT pecr. Aa ce nasu cpeLly
OT/IUTAHETO Ha UCKPW.

3a BCAKO raceHe Ha noxapw e Heobxoanmo B 6nr3oCT
Aa Ma roToBuM NOAXOAALLM NOXKaporacutenn.

He 13BbpLuBaliTe BbPXY 3aTBOPEHI CbA0BE 1 TPBON
HIKaKBY 3aBapABaHIA UK pA3aHe.

He n3BbpLuBaiiTe BbPXY Cb0BE M TPBOW HIKaKBU
3aBapABaHA UMK PA3aHe JOpY 1 KOraTo ca
OTBOPEH, KOraTo ChAbPXKaT UM Ca CbAbPKanu
MaTepuanu, KouTo Nof Bb3AeliCTBUETO Ha TOMMHa
VNV BNara Morat Aia eKCrioapypar uim fa npudnHAT

APyrn onacHu peakuuu.

Hukora He 13non3BaiiTe 3aBapbyHuA anapar 3a
pa3MpassABaHe Ha 3aMpPb3HaNM TPbHOU.

HenpemeHHo o6e3onaceTe razosarta byTunka cpely
nafiaHe.3aBapbyHA anapat HUKora He TpAbBa Aa

e noBpyra eHOBPEMEHHO C razoBata by Tunka.

3a TpaHCMOPTHPAHETO Ha ra3oBy BYTUNKM BaxkaT
cneuvantn pasnopeaou.

MaHunynupaHe ¢ ra3osu 6yTunku

I'IormeeTe Ce, rasosute 6yTI/IﬂKI/I Oa ce n3nonseat
1 CbXpaHABAT B NOMeLLEHNA, KOUTO NpuTeXasaTt
[OCTaTby€eH NPUTOK U OTBEXAAHE Ha Bb3AyXa.

MponyckallaTa razosata 6yTuiKa MOXe Aa Hamanu
AEnbT Ha KUCNOPO/ BbB BAWLIBAHUA Bb3[lyX U fla
npean3ByKa ONacHOCT OT 3adyllaBaHe.

Mpenw ynotpeba ce yBepeTe, ye razosara
OyTunKa CbAbpa ras, KOTo e NpefHa3HaueH 3a
13BbpLUBaHaTa paboTa.

la3oBuTe GYTUIKY TPAGBA BUHAM fia Ca 3aKpeneHu
6e30MacHO BbB BEPTUKAIHO MONOXKEHIIE BBPXY
CTEHeH NiefecTan Unn Bbpxy CreLnanHo HanpaseHa
KONNYKa 3a rasoBu bYTUKM.

C 6yTINKa CbC 3aLUMTEH ra3 1 3aKpeneHo perynnpatlo
YCTPOIICTBO 32 NPOTMYaHe Ha rasTa He TpAGBa Aa ce
ABVXW. BeHTnNa Ha rasosata 6yTunKaTta no Bpeme Ha
TpaHcnopTMpaHe Tpsa6Ba Aa 6bae 3aKpUT.

Cnep ynotpe6a 3aTBOpeTe BEHTIMA Ha ra3oBaTa
OyTUnKa.

Knac,A” (IEC 60974-10):

AKO 1CKaTe fia 13Mon3BaTe yCTPOMCTBOTO B XKUNNLLHA
Cpefa, KbAETo 3aXPaHBAHETO Ce OCUTypPsBa OT
06LLeCTBEHa MPEXa C HUCKO HanpeXeHue, Moxe

[a Ce HAIOXM fia U30N3BaTe eNeKTPOMArHNTEH
GUATHP, KONTO HaMaIABa O TakaBa CTeneH
€/1EKTPOMATHUTHUTE CMYLLEHIS.

B uHAycTpranHm 3041 nnn apyru panoxu, KbAaeTo
3axpaHBaHeTo He Ce OCUrypsBa OT ObLecTBeHa
Mpexa C HICKO HampeXeHwe, yCTPOCTBOTO MOXKeE Aa
ce 13nonssa.

YctpoiicTBata ot knac,A” He TpAbBa Aa ce
13MON3BAT B XWMLLHA CPefa, KbAETO 3aXpaHBaHETO
ce ocurypsBa oT o6LecTBeHa MpeXa C HUCKO
HanpexeHe, Tbil KaTo Te MOraT a NPUUNHAT
CMyLLEHUA B CIyyall Ha HebnaronpuATHW YCNoByA 3a
3axpaHBaHe.

Kato notpe6uten TpsbBa fia rapaHTupaTe, Ye ako e
HeOBXOAMMO ey KOHCYNTALMA C BalMA AOCTAaBUMK
Ha eneKTpoeHeprisA, TouKaTa Ha CBbp3BaHe, KOATO
1CKaTe fja n3non3garte 3a paboTa ¢ MalmHaTa,
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0OTroBapA Ha ropHNTE U3NCKBaHUA.

nOTpe6VITeJ'IHT € OTFOBOPEH 3a BCUYKN CMYLLEHNA B
pe3ynTaT Ha 3aBapABaHe

Cumsonn
BHumaHme!

A @Ql lMpoyeTeTe ynbTBaHETO 33
obcnyxaHe!

B
-E: HoceTe nnyHM npepnasHy nomarana.

@ M3non3garite 3aBapbyHa Macka!

BuHaru Hocete cnewmantm 3aBapbyHm
pbKaBnLy

Hocete 6e3onacHu 06yBKM CbC 3alynTa
NPOTMUB Npeps3BaHe, rpy6a NoaMeTKa 1
CTOMaHeH Bpbx!

M3non3Bante 3alwmTHa npecTunka

lMpeam U3BbpLIBaHE Ha KaKBaTo U a 6uo
paboTa Mo nomnara BHarv Hait-Hanpeg
13BajieTe LWencesa Ha 3axpaHBaLLua
Kaben oT LencenHata KyTus.

Ob6e3onacete byTuIKaTa NOA HanAraHe ¢
Bepura

lMpepynpexaeHne 3a onacHoO
eNeKTPUYECKO HanpexeHue

OnacHOCT OT eKkcnno3unsa

A

BHrMaHwe - ropela noBbpxHoCT!

MpepynpexaeHne 3a TOKCUYHN
n3napenua!fla He ce n3non3ea B
3aTBOPEHM NMPOCTPaHCTBA

Masete npep Bnara He nsnaraite
MallMHaTa Ha AbXA.

3abpaHeHo 3a xopa ¢ Kapanoctumynatop!

[ncTaHuyma npeg xopa O6bpHeTe
BH/MaHWe 3a TOBa B oracHata obnact fia
He ce 3agbpa HuKoi!

@
>
W
A\
®
A

— MoHodazeH TpaHcdopmaTop ¢
TOKOU3MpaBuTes

MIG 3aBapsBaHe (3aBapsBaHe Ha MeTas-
VHepTeH-ras)

MAG 3aBapsBaHe (3aBapsBaHe Ha MeTas-
aKTMBEH-Ta3)

% WIG (3aBapsBaHe ¢ Bondpam-nHepreH

ras)

MMA (eneKkTpoAbroBO 3aBapsBaHe)

MopxopsLy 3a 3aBapsiBaHe C NOBHLIEHA
efleKTprYecKa onacHoCT.

D > MoHoda3eH NPOMEHNMB TOK C HOMUHAIHA
yecrota 50 Hz

[edeKTHn n/unu nuKBUAMPaHN
Ei eNeKTPUYECKN UV eNeKTPOHHM Ypean
TpAbBa Aa ce NpefafaT B CbOTBETHUTE
EEEEN 1yHKTOBe 3a CbbupaHe.
P

Maszete n pen Bnara

OnakoBKara Tps68Ba Aa 6bae HacoyeHa
Harope

N3unckBaHuA 3a 06cnyKBaHe

Mpenw ynotpeba Ha ypeaa obcnyxsalyna Tpabdsa
BHVMATENHO fla NpoYeTe YMbTBAHETO 3a 06CNYKBaHE.
Keanudukauusa: OcseH NOAPOOHO noyyeHne

OT CNeLmanucT 3a U3Mon3BaHeTo Ha ypepa He e
Heo6X0ofMMa HIKaKBa creLasnHa KBanuukauma.
MuHumanHa Bb3pacT: C ypeaa Morat fia paboTat
CaMo NNLA, KOUTO Ca HaBbPLIUIN 16 FOLVHM.
V3KkntoueHuna npasm M3NON3BAHETO Ha HEMbIHONETHN
Camo, ako TOBa CTaBa Mo Bpeme Ha NPodeCcOHaNHOTO
obyueHve ¢ Lien NocTuraHe Ha yMeHue nog Hagsopa
Ha 0by4aBaLyoTo NuLe.

O6yueHue: /3non3saHeTo Ha ypeaa U3ncksa

CaMo CbOTBETHO MOyYaBaHe OT CreLyanucT, pecn.
ynbTBaHe 3a o6cnyxBaHe. CnelnanHo obyyeHue He e
Heobxoanmo.

MoBepeHue B cnyuaii Ha 6ega

OkaxeTe Npy 3110M0MyKa CbOTBETHaTa MbpBa
MOMOLLY V1 MOBWKAATe KOMKOTO Ce MOXe No 6bp30
KBanuduumpaHa MeanLMHCKa nomoly, Mpeanasete
nocTpaganva ot ApYru 3M0MONYKM 1 Fo YCMOKOIATe.
3apapy eBeHTyaHa 3710M0/yKa Ha paboTHOTO MACTO
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TpAbBa BIHArM fa MMa Moy, Pbka anTeyka 3a Mbpsa
nomouy cnopef DIN 13164. Matepuana, Koito
B3emeTe OT anTeykaTa TpA6Ba Aa 6bae AoMbAHeH
BefjHara.

AKO 1cKaTe MomoLL, mocoyeTe Te3u JaHHU:

1. MAcTo Ha 3nononykara 2.BupHa
3nononykara

3. bpoit Ha paHeHuTe4. Bua HapaHaBaHe
MopapbxKa

A Mpeav n3BbpLUBaHE Ha KaKBaTo 1 fa 6uno
pa6oTa no nomnara BUHaru Hai-Hanpeg
n3BagerTe Wencena Ha 3axpaHBalLuA Kaben ot
LencenHara KyTus.

Mpeny BcAka ynoTpeba Ha nomnara HanpaseTe
BM3yaneH KOHTPON U ce ybepeTe, Ye nomnata
0co6eHO MbK 3axpaHBaLLMA Kaben v Lencena He ca
nospeaexu

B cnyvail Ha iepeKT Ha nomnaTa uni HelHm
npeanasHn CbopbkeHUA NomnaTa He Moxe Aa ce
ynoTpebsBa

AKO ypepsia e fiepeKTeH, peMoHTa MOXe Aa U3BbpLUN
CaMO KIINEHTCKM CepBI3

[la ce 13non3BaT camo opuriHanHK akcecoapu 1
OPWIMHANHI Pe3epPBHU YacTu.

He nouucrBarite MalumHaTa c pastBopuUTent u
NecHo3ananviMn UiV OTPOBHY TEYHOCTK. 3a LienTa
13Mon3BaliTe eAMHCTBEHO JIEKO HaBNaXHeHa Kbpra,
HO efiBa CNef] KaTo CTe Ce YBEPWAN, e LencenbT e
13BajieH OT eNIeKTPUYECKNA KOHTAKT.

Cnep BcAka ynotpeba oTCTpaHeTe HacoeHus npax

OT BEHTUNALUMOHHUTE OTBOPW 1N MOABUMKHUTE YacTh C

MeKa YeTKa nin Yyetynua.
CmasBaiite Pea0BHO BCUYKM NOABUXHN METANTHN

Ha MaTepuana unn Gabpuunu gedextn. Mpu
YNPaXHABAHE Ha PEKNaMaL N B rapaHLIMOHHIS CPOK
npubaBeTe OpUrMHaneH AOKYMEHT OT 3aKynyBaHeTO C
[aTa Ha roKynkara

OT NpaBo Ha rapaHLMA ca U3KMoYeHN
HenpodecroHanHa ynotpeba Kato Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypepa, ynotpeba cbe cuna,
YBpEXAaHe OT Yy>KAO NNLE UN OT YyK[ NPeaMeT.
HecnassaHe Ha ynmbTBaHeTO 3a ynotpeba u
YMBTBAHETO 32 MOHTaX 11 HOPMATHOTO M3HOCBAHE
CbLLO €a N3KIIOUEHN OT rapaHLnA.

CepBus

Vimate nu TexHuuecku Bbnpocu? Peknamavn?
Heobxoavmu nvt Bu ca pesepBHM YacT unn
yMbTBaHe 3a 06cnyxBaHe? Ha HawuTe cTpaHuLm
www.guede.com B oten Cepsus e By nomorHem
6bp30 1 6e3 u3nuwHa Gropokpaums. MomMorHeTe Hu,
MOnA, 3a f1a Moxem Aa Bu nomarame. 3a aa moxem
na vgeHtuduumpame Bawwa ypep B ciyvaii Ha
peknamaLia, H1 e HeobXoAUMO 12 3HaeM Herosus
cepyieH HoMep, HoMepa Ha NPOAYKTa U rofVHa Ha
Npou3BOACTBO. BcyKu Te3n faHHU Le HamepuTe
Ha Tunosara Tabenka. 3a fa rv marte nog pbka
MOCTOAHHO, 3anuLeTe r1, MonA, TyK.

CepueH Homep
Homep Ha npopykTa:

foguHa Ha Npon3BOACTBO

YacCTu € Macno, Hanp. Konenata U CTPpaHMYHUA Kanak.

CaMo pefioBHO MOAABPXKAH M 0BCIYKBaH Ypes Moxe
na Gbie 3a0BONMTENHO MoMaraso. HegocTaTbuHata
NoAAPbKKA U rpUKa MOXe fia A0BEE 10 HEOUAKBAHM
VIHUMAEHT 1 37I0MOYKIA.

B cnyyait Ha HEOGXOAMMOCT Lye HaMepHTe CINCHK Ha

PE3ePBHITE YaCTV HA MHTEPHET CTPAHULATa WWW.
guede.com.

FapaHuusa

[apaHUMOHHMA cpoK NpeacTaBnsABa 12 meceua npw
npomuLLIeHa ynoTpeba, 24 Mecelia 3a NoTpeduTeni n
3amnoyBa OT eHA Ha 3aKynyBaHe Ha ypefa.

FapaHU,vaa Ce OTHacCA U3KNIOYNTENTHO 3a
HeaocCTaTbUn NPpUYNHEHW Nnopaan ﬂed)eKTVl




OTCTpaHﬂBaHe Ha HeMm3npaBHOCTTA

MoBpepa

Bbnpeku, ye ponkata 3a nogaeaHe
Ha TefTa ce BbpTY, TeNa He ce
npuaBUXBa.

npeKbCBaLI.lO W PA3KO noflaBaHe
Ha TenTa

M3raceHa eNekTpnyecka gbra

Mopecra 3aBapka

3aBapbyHMA anapart ciep
npoAbKUTENHA PaboTa BHe3amnHoO
cnupa fia pabotu

Mpuunna
3ambpceHa [KeT (CTpyiHa) Ato3a

CbefMHUTENSA Ha HOCUTENS Ha

6061HaTa e HaCTPOEH TBbPAE CUITHO.

lMoBpeneH nakeT ot MapKy4u

[peKaneHo HNCKO NPUTUCKALLO
HAnaraHe Ha Makaparta 3a
NpUABMKBaHE Ha TenTa

MoBpepeHa cTpyliHa flo3a
MpeneyeHa pxet (cTpyiiHa) Alo3a

3amMbpceH x/1eb Ha 3aBUKBALLOTO
Koneno

Kne6 BbpXy M3HOCEHOTO
3a/BIKBALLO KOMeno

Jlow KoHTaKT mexnay 3asemasalymrte
Knewm v 4yactra

Kbco cbepunHeHne Mexay cTpyitHata
41032 1 TpbbaTa 3a NofjaBaHe Ha ra3

lMpekaneHo cBO6OAHa AXKeT
(cTpyiiHa) Atosa

Jlowo pa3cToAHNe UK HaKoH Ha
naKeTa OT MapKyuu

Jlnncea ras, npekaneHo manko ras
nnn noula ras

3aBapbyHus anapar B pesynTar
Ha NpeKasneHo NPOAbIKUTENHO
113M10/13BaHe Ce e Nperps u ce e
BK/II04MNa TOM/IMHHATA 3alumTa

OTcTpaHeHne
[Mouncrete

Pa3pewere

I'IpOBepETe KOXYyXa Ha NofaBaHETO
Ha Tenta

YBennuerte MPUTUCKALWOTO HanAraHe

CmeHete
CmeHeTe

Mouncrete
CmeHeTe

3aTerHere KnewyyTe 1 npoBepete
OtcTpaHete 60sTa 1 pbXaata

lMouwncTeTe CTpyiiHaTa 1 ra3oBata
11033 NN T CMeHeTe

CrpyiiHa Alo3a 6e3 3ambpcABaHuS,
0CTaTbLUM OT 60A 1 PbXKaA

3aterHete 3apaBo CTpyliHaTa Ato3a

PascTosHmeTo Mexay naketa ot
MapKyuu 1 YacTta TpA6Ba fia 6bae
5-10 Mm. HaknoHa He TpsabBa Aa b6bae
no-mManko ot 60 cnpAMO YacTTa.

OcurypeTe npuToKa (no-ronamo
KOMNYECTBO) Ha ra3 unn cMeHeTe

OctaBeTe 3aBapbyHMA anapart aa
N3CTNHe
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Date Tehnice
Aparat de sudura UNI MIG 125 SYN
Comanda nr. 20078
(@ Racord 230V ~50Hz
Tensiune nominala de intrare (Tensiune alternativa) U, 230V
== Sigurantd 16 A
Curent nominal maxim de intrare IlmaX 17,3A
Curent eficient maxim de intrare | . 12,7A
Tensiune laralanti U 63V
Gradul de protectie IP21S
Clasa de izolatie H
Dimensiune 305x152x233 mm
Greutate 6,4 Kg
MMA MIG/MAG WIG
Curent de sudurd |, 100 A 120A 100 A
Tensiune de lucru U, 22V 20V 14V
Grosime material 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
A Segment reglementat ... 20-100A 20-120A 20-100A
=9« Electrozii .. 1,6-24mm

* Raportul dintre perioada de lucru reala si perioada de lucru totala.

Utilizati pompa abia dupa ce ati
citit cu atentie si ati inteles modul
de operare Respectati toate

instructiunile de securitate cuprinse in manual.
Comportati-va cu responsabilitate fata de terte
persoane.

Dacad aveti dubii referitor la conectarea si operarea
utilajului, apelati la servisul pentru clienti.

Utilizare conform destinatiei

Aparat de sudura in atmosfera protectoare pentru
cuplarea termica a metalelor feroase prin topirea
muchiilor si adaugarea materialelor aditive. Va rugdm
sd retineti cd aparatul este conceput numai pentru

uz casnic.

Aceastd instalatie se poate utiliza numai in scopul
prezentat. Nerespectand prevederile din prescriptiile
si instructiunile general valabile cuprinse in prezentul
manual, producatorul nu poate fi raspunzator de
daunele survenite.

Instructiuni de securitate

A ATENTIE! Electrocutare! Exista riscul de
accidentare cu curent electric!

/\ Functionarea este permisa numai cu
intrerupator cu protectie impotriva curentului
eronat (RCD curent eronat max. 30mA).

Aparatul de sudura detine gradul de protectie IP21
si este interzis a se expune la ploaie si umezeald in
timpul operarii si depozitarii.

Controlati tensiunea. Datele tehnice de pe placuta
de tip trebuie sé corespunda cu tensiunea retelei
electrice.

Folositi prize corespunzatoare ca formg, tensiune si
frecventd, conform normelor in vigoare.

Utilizati prelungitoare de maxim 5 metri lungime si
sectiune mai mare de 1.5 mm2. -Nu se recomanda
folosirea prelungitoarelor de lungime diferitd, a unui
triplu stecar sau a prizelor multiple.

Inaintea punerii utilajului in functiune, verificati ca
priza si/sau cablul sa nu fie deteriorate.

Un cablu sau stecher defect pot porvoca soc electric.
Nu trageti de cablul de alimentare atunci cand doriti
sd scoateti stecherul din priza.

Nu vd expuneti niciodata pe dumneavoastra sau alte
persoane, fara a fi protejati, actiunii arcului electric
sau metalului incandescent. Margelele de sudurd pot
provoca arsuri.
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Purtati intotdeauna un scut de sudare adecvat,
imbracdminte si manusi de protectie.

O inhalare indelungata a gazelor de sudura poate fi
ddunatoare sanatatii.

Lucrati cu instalatie de aspirare sau in incaperi bine
aerisite. Evitati inhalarea directa a gazelor.

Contactul cu duza pachetului de furtunuri si materia-
lul prelucrat poate provoca arsuri. Purtati intotdeauna
manusi speciale de sudura.

Dupé operare, ldsati mai intai duza din pachetul de
furtunuri si materialul prelucrat sa se raceasca.

O muncd indelungata cu aparatul poate deteriora
auzul. Purtati intotdeauna protectii pentru urechi.

Aparatul de sudura poate fi utilizata numai pe o baza
plana si cu butelia de gaze asigurata reglementar.
Acordati atentie fumului de sudura care trebuie sa
fie bine aspirat, respectiv locul de sudura sa fie bine
aerisit.

Zgura incandescenta si scanteile pot provoca incendii
sau explozii. Nu utilizati niciodatd aparatul in mediu
inflamabil.

Lemnul, rumegusul, “lacurile’; diluantii,

benzina kerosenul, gazul metan, acetilena, propanul
si materiale inflamabile asemanatoare trebuie
inlaturate de la locul de munca si din apropierea
acestuia, respectiv trebuie protejate de scantei.

Pentru stingerea unui eventual incendiu, trebuie avut
pregétit in apropiere materiale de stingere adecvate.

Nu efectuati nici un fel de lucréri de sudurd sau taiere
pe recipiente sau pe tevi inchise.

Nu efectuati nici un fel de lucrari de sudurd sau taiere
nici pe recipiente sau tevi care sunt deschise, atata
timp cét acestea contin sau au continut materiale
care, sub influenta céldurii sau umezelii, explodeaza
sau pot provoca alte reactii periculoase.

Nu utilizati niciodatd aparatul de sudurd pentru a
dezgheta tevi inghetate.

Asigurati neaparat butelia de gaz impotriva caderii.
Este interzis a se ridicat aparatul de sudura in acelasi
timp cu butelia de gaz. Pentru transportul buteliilor
cu gaz se aplica prescriptii speciale.

Manipularea buteliilor cu gaz.

Asigurati ca buteliile cu gaz sé fie utilizate si depozi-
tate in incaperi cu circulatie suficientd a aerului.

O butelie cu gaz neetansa poate reduce cantitatea de

oxigen in aerul inspirat, putand sa provoace asfixierea.

Tnainte de utilizare, convingeti-va ca butelia contine
gazul necesar pentru lucrarea efectuata.

Buteliile cu gaz trebuie sa fie intotdeauna fixate sigur
in pozitie verticala pe un suport pe perete sau pe un
carucior produs special pentru buteliile cu gaz.

Este interzis a se misca buteliile cu gaz protector si
instalatia de reglare a fluxului gazului fixatd pe ace-
stea. Robinetul buteliei cu gaz trebuie sé fie acoperit
in timpul transportului.

Dupa utilizare, inchideti robinetul buteliei cu gaz
Clasa,A” (IEC 60974-10):

Daca doriti sa utilizati dispozitivul intr-un mediu
rezidential in care alimentarea este furnizatd de o
retea publicd, de joasa tensiune, poate fi necesar
sd utilizati un filtru electromagnetic care sé reduca
interferentele electromagnetice intr-o asemenea
masurd.
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Dispozitivul poate fi utilizat in zone industriale sau in
alte zone in care alimentarea cu energie electrica nu
este asigurata de o retea publica de joasd tensiune.

Dispozitivele din clasa,A” nu trebuie utilizate intr-un
mediu rezidential in care alimentarea cu energie
electricd este asigurata de o retea publica de joasa
tensiune, deoarece pot provoca interferente in caz de
conditii nefavorabile de alimentare.

Ca utilizator, trebuie s va asigurati cd, daca este
necesar dupa consultarea furnizorului dvs. de energie
electricd, punctul de conectare pe care doriti sa-|
utilizati pentru a folosi masina indeplineste cerintele
de mai sus.

Utilizatorul este responsabil pentru orice tulburari
cauzate de sudare..

Simboluri

A\

2
E_éﬁ

RO

Atentie!
Cititi modul de utilizare.!

Purtati echipament personal de securitate.

Utilizati masca pentru sudura!

Purtati intotdeauna manusi speciale de
sudura.

Purtati incaltaminte de securitate cu
protectie impotriva taierii, cu talpa aspra
si varf de otel!

PO
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Purtati sort de protectie

Inaintea efectudrii oricarei interventii pe
pompa, intotdeauna scoateti mai intai
stecherul cablului de alimentare din priza
de laretea.

Asigurati butelia sub presiune cu un lant.

A\

Avertisment impotriva pericolu-
lui tensiunii electrice

Pericol de explozie

B>

Atentie - suprafata fierbinte!

®

Ocrotiti de umezeald Nu expuneti utilajul
ploii.

Avertizare asupra vaporilor
toxici!A nu se utiliza in spatii
inchise

Interdictie pentru persoanele cu cardio-
stimulator!

La distantd de persoane Aveti grija
ca himeni sd nu se gaseasca in zona
periculoasa

Transformator monofazat cu redresor

MIG (sudare metal - gaz - inert)
MIG (sudare metal - gaz - activ)

WIG (sudare Wolfram-gaz inert)

MMA (sudare cu electrozi)

Se preteaza pentru sudura cu periclitare
electricd ridicata.

Curent electric alternativ monofazat cu
frecventa nominald de 50 Hz

Aparate electrice sau electronice defecte
si /sau lichidate trebuie sa fie predate la
punctele de colectare corespunzatoare.

< "l‘l
? Ocrotiti de umezeala

TT Directia de amplasare a ambalajului - in
sus

Exigente la adresa operatorului

Operatorul trebuie ca, inainte de a folosi utilajul, sa
citeasca cu atentie modul de operare.

Calificare: n afar de o instruire amanuntita din partea
unui specialist, nu este necesara nici o altd calificare
speciala pentru deservirea prezentului utilaj.

Varsta minima: Utilajul poate fi operat numai de
persoane care au implinit varsta de 16 ani. Exceptie o
fac minorii in cadrul pregatirii lor profesionale pentru
a obtine deprinderi, aceasta doar sub supravegherea
instructorului.

Instructaj: Utilizarea aparatului necesita numai o
instruire adecvata din partea unui specialist, respectiv
de modul de operare. Un instructaj special nu este
necesar.

Comportament in cazuri extreme

Acordati rdnitului primul ajutor si chemati intr-un
timp cat mai scurt ajutorul calificat al medicului.
Paziti ranitul de alte accidente, si calmati-l. In cazul
unui eventual accident, la locul de munca trebuie

sa se gaseasca intotdeauna la indemana o trusa
medicala de prim-ajutor, conform normei DIN 13164.
Materialul pe care il veti consuma din trusa medicala
trebuie completat imediat.

In caso di richiesta del pronto soccorso comunicare
le seguenti informazioni:

1. Locul accidentului 2. Tipul accidentului
3. Numarul rénitilor4. Tipul ranirii

intretinere

/\ Tnaintea efectusrii oricirei interventii pe
pompa, intotdeauna scoateti mai intai stecherul
cablului de alimentare din priza de la retea.

Tnaintea oricérei utilizari a pompei, efectuati proba
vizuald si convingeti-va cd pompa, mai ales cablul de
retea si stecherul, nu sunt deteriorate.

Pompa nu poate fi utilizata in cazul in care este
defectd pompa sau instalatiile de protectie de pe ea.

In cazul in care aparatul este defect, reparatia poate fi
executata in exclusivitate de servisul pentru clienti.
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Utilizati numai accesorii si piese de schimb originale.

Nu folositi solventi, lichide inflamabile sau toxice
pentru curatarea pistolului. Utilizati in acest scop o
carpa umeda; verificati mai intdi ca stecarul sé fie scos
din priza.

Dupéd fiecare utilizare, inlaturati de pe orificiul de
aerisire si componentii mobili praful depus cu o perie
moale sau cu o pensula.

Ungeti cu regularitate toti componentii metalici
mobili cu ulei, de ex. rotile si capacul lateral.

Numai un utilaj intretinut si ingrijit cu regularitate po-
ate fi de un ajutor real. Intretinerea si grija insuficienta
de utilaj poate duce la accidente neprevézute.

In caz de necesitate, veti gasi lista pieselor de schimb
pe pagina www.guede.com.

Garantie

Perioada de garantie de 12 luni la o utilizare
industriald, 24 de luni pentru consumatori, incepand
cu data achizitiei aparatului.

Garantia se refera in exclusivitate la defectiunile pro-
vocate de defectele de material sau de productie. La
reclamatia in perioada de garantie trebuie prezentat
documentul de achizitie original, cu data vanzarii.

Garantia nu ia in considerare utilizarea neprofesionala,
ca de ex. suprasolicitarea utilajului, utilizarea fortatd,
defectarea prin interventie straina sau cu obiecte
straine. Nerespectarea modului de utilizare si de
montaj ca si uzura normala de asemeni nu intra in
garantie.

Service

Aveti intrebari de ordin tehnic? Reclamatii? Aveti
nevoie de piese de schimb sau de manualul de
operare? Pe site-ul nostru www.guede.com, la sectia
de Servis va vom ajuta in mod rapid si nebirocratic.
Va rugam sa ne ajutati sa va ajutam. Pentru ca utilajul
dvs. sd poatd fi identificat in caz de reclamatie, avem
nevoie de numarul seriei, numarul comenzii si de anul
de productie. Toate aceste date le veti gasi pe placuta
de tip. Pentru ca toate aceste date sa fie mereu la
indemana, vd rugam sa le notati mai jos.

Nr. serie:
Nr. comanda:

An de productie:
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inlaturare defectiune
Defectiune

Desa rola deplasdrii sarmei se
roteste, sarma nu se deplaseaza.

Alimentare cu sarma intermitentd
sau sacadata

Arc electric stins

Sudura poroasa

Aparatul de sudurd inceteaza subit
sa functioneze dupad o operare
indelungata

Cauza
Duza cu jet este murdara

Cuplajul bobinei de transport este
reglat prea puternic

Pachetul cu furtunuri este deteriorat

Presiunea de impingere a rolei de de-
plasare a sarmei este prea joasa

Duza cu jet deteriorata
Duza cu jet este arsa

Canelura rotii de tractiune este
murdara

Zgarietura pe roata de tractiune
uzata

Contact prost intre clestele de
punere la masa si piesa

Scurt circuit intre duza cu jet si teava
de aductie a gazului

Duza cu jet are joc prea mare

Distanta sau inclinare prea mare la
pachetul cu furtunuri

Fara gaz, gaz prea putin sau gaz de
proastd calitate

Ca urmare a unei utilizéri inde-
lungate aparatul de sudura s-a
supraincalzit si s-a conectat protectia
termica

Remediere
Curatati
Degajati

Verificati carcasa liniei de alimentare
cu sarma

Ridicati presiunea de contact

Inlocuiti
Tnlocuiti

Curatati
Tnlocuiti

Strangeti clestele si verificati
Inl4turati vopseaua si rugina
Curatati sau inlocuiti duza cu jet si
de gaz

Duza cu jet fara impuritati, resturi de
vopsea si rugina

Strangeti temeinic duza cu jet

Distanta dintre pachetul cu furtunuri
si piesa trebuie sa fie de 5-10 mm.
Inclinatia fata de piesa nu trebuie sa
fie inferioara valorii de 60.

Asigurati aductia (unei cantitati mai
mari) de gaz sau inlocuiti

Lasati aparatul de sudura sa se
raceasca
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Tehnicki podaci 89
Uredaj za zavarivanje UNI MIG 125 SYN
Br. za narudzbu 20078
@ Prikljucak 230V ~50Hz
Nominalna ulazna napetost (Izmjenicna struja) U, 230V
== Osigurac 16 A
Maksimalna nominalna ulazna struja IlmaX 17,3A
Maksimalna ucinkovita ulazna struja |, . 12,7A
Napon prilikom praznog hoda U, 63V
Stupanj zastite IP21S
Klasa izolacije H
Dimenzije 305x152x233 mm
Masa 6,4 Kg
MMA MIG/MAG WIG
Struja zavarivanja | 100 A 120A 100A
Radni napon U, 22V 20V 14V
Debljina materijala 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
ot RegUIirani 0dSjek .. everersesesersens 20- 100A 20-120A 20-100A
=g« Elektrode 1,6-3,2 MM corrernrressennssserseesn 0,6-1,0 MMcevvrrrrirrrnecsnrsesnnes 1,6-24mm

* Omjer stvarnog radnog vrjemena i cjelokupnog radnog vremena.

Pumpu koristite tek nakon sto ste
procitali i shvatili sva uputstva
navedena u uputstvu za upotrebu.

Pridrzavajte se svih sigurnosnih uputstava navedenih
u uputstvu za koriséenje. Uvek se ponasajte
odgovorno prema tre¢im osobama.

U slucaju bilo kakvih sumnji u vezi sa instalacijom i
koris¢enjem uredaja, obratite se korisnickom servisu.

Namenska upotreba

Aparat za zavarivanje u zastitnoj atmosferi za toplin-
sko spajanje Zeljeznih metala topljenjem rubova i
dodavanjem primjesa.Ovaj uredaj sme se koristiti
samo za navedene svrhe. U slucaju nepridrzavanja
odredbi opste vazecih propisa i uputstava navedenih
u ovom Uputstvu za upotrebu, proizvodac uredaja ne
snosi nikakvu odgovornost za eventualne Stete.

Sigurnosna uputstva

/\ PAZNJA! Opasnost od strujnog udara!
Postoji opasnost od povreda zbog strujnog
udaral

A Uredaj sme da bude priklju¢en samo na
uti¢nicu sa zastitnim prekidacem za prekostru-
jnu zastitu (RCD, maks. struja gresSke 30mA).

Aparat za zavarivanje ima stupanj zastite IP21 i ne
moze se izlagati kisi i vlazi tijekom rada i skladistenja.
Proverite napon u mrezi. Tehnicki podaci navedeni
na natpisnoj plocici uredaja moraju da odgovaraju
naponu u elektri¢noj mrezi.

Utikac elektri¢cnog kabela prikljucite u uti¢nicu koja
je odgovarajuca po obliku, naponu i frekvenciji i
odgovara vazecim propisima.

Koristite produzne elektri¢ne kablove najvise 5 me-
tara duge i s presekom kabela ne manjim od 1,5mm?’,
Zabranjena je upotreba produznih kabela koji su
razlicite duzine i preseka, kao i adaptera i visestrukih
uti¢nica.

BIH

Pre pustanja u pogon, proverite da li je oste¢en
elektri¢ni kabl (napojni kabl) odnosno utic¢nica

Osteceni kablovi ili utika¢i mogu izazvati elektri¢ni
udar.

Ne koristite kabel za vadenje utikaca iz uti¢nice.

Ne ispostavljajte sebe ni druge osobe nikada bez
zasttite djelovanja elektri¢nog luka ili vru¢eg metala.
Letece varnice mogu izazvati opekline.

Uvijek upotrebljavajte odgovarajucu masku za zastitu
lica, zastitno odijelo i zastitne rukavice.

Dugotrajno udisanje plinova nastalih kod zavarivanja
moze biti tetno po zdravlje.

Radite sa usisnim uredajem ili u dobro provjetrenim
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prostorijama. Izbjegavajte neposredno udisanje
plinova.

Dodir s mlaznicom crijeva ili obratkom odnosno
varenim predmetom moze uzrokovati opekotine.
Pri radu uvijek nosite specijalne zastitne rukavica za
zavarivanje.

Mlaznicu paketa crijeva i obradeni materijal ostavite
poslije koristenja da se ohladi.

Duzi rad sa ovim uredajem dovodi do ostecenja sluha.
Zbog toga uvijek nosite zastitne slusalice.

Aparat za zavarivanje se smije upotrebljavati samo na
ravnoj podlozi i s propisno obezbjedenom plinskom
bocom.

Vodite racuna da se dim od zavarivanja usisava,
odnosno da je mjesto gdje se vrsi zavarivanje dobro
provjetreno.

Uzarena sljaka i iskre mogu izazvati pozar ili eksplo-
ziju. Uredaj nikada ne upotrebljavajte u zapaljivoj
okolini.

Drvo, piljevinu, lakove’, otapala, benzin, kerozin,
zemni plin, acetilen, propan i sli¢ne zapaljive mate-
rijale potrebno je s radnog mjesta i okoline ukloniti,
odnosno stititi od letecih iskri.

Za eventuelno gasenje pozara potrebno je imati na
raspolaganju pripremljeno odgovarajuce sredstvo za
gasdenje.

Ne vréite nikakvo zavarivanje ni sjecenje na zatvore-
nim posudama i cijevima.

Na posudama i cijevima ne vrsite nikakvo zavarivan-
je ni rezanje ukoliko su otvorene, ako sadrze ili su
sadrzali materijale koji pod utjecajem topline ili vlage
eksplodiraju ili mogu izazvati druge opasne reakcije.

Uredaj nikada ne upotrebljavajte za razmrzivanje
smrznutih crijeva.

Plinsku bocu bezuvjetno obezbjedite od pada.Uredaj
za zavarivanje nikada ne podizajte sa plinskom
bocom. Za transportiranje plinskih boca vaze posebni
propisi.

Manipulacija s plinskim bocama

Omogucite da se plinske boce uskladiste u prostorija-
ma koje imaju dovoljan dovod i odvod zraka.
Propusnost plinske boce moze smanjiti udio kisika u
udisanom zraku te izazvati opasnost od gusenja.

Prije uporabe se uvjerite da plinska boca sadrzi plin
koji je namijenjen za vrseni rad.

Plinske boce moraju biti uvijek bezbjedno pri¢vricene
u okomitom polozaju na zidnoj podlozi ili na specijal-
no proizvedenim kolicima za plinske boce.

Boca sa zastitnim plinom i pricvrsé¢enim podesnim
uredajem za strujanje gasa se ne smije pomjerati. Ven-

til plinske boce mora biti tijekom transporta pokriven.
Ventil plinske boce poslije upotrebe zatvorite.

Knaca, A" (UEL, 60974-10):

Ako xenwuTe fia ypehaj kopuctute y crambeHom
OKpY>Xetrby rae Hanajarbe 06e3behyje jaBHa Mpexa
HICKOT HamnoHa, Moxfa hete MopaTty Aa kopuctuTe
e1eKTPOMarHeTHN GUNTEp Koju y TONMKOj Mepyt
CMatbyje eNeKTPOMarHeTHe CMeTHE.

Y MHAYCTPUjCKM 0bnacTma uim Apyrum obnactuma
rfie Harajarbe eNneKTPUYHOM EHEPrIjOM He
o6e36ehyje jaBHa Mpexa HICKOT HamnoHa, ypehaj ce
MOe KOpUCTUTU.

Ypehaju knace A" ce He CMUjy KOPUCTUTN Y
CTaMbGeHOM OKpY»Ketby Y KOjeM Harajarbe Haraja jaBHa
Mpexa HICKOT HaroHa, jep MOry 13a3BaTu CMeTHe Y
CNyyajy HeNOBOJbHIX YCNIOBA Hanajakba.

Kao KopucHUK, MopaTe ocurypaTh fia, ako je
noTpe6HO, HaKOH KOHCyNTaLja ca jobaBrbadem
eneKTPUYHe eHepruje, Tauka noBe3unBatba Kojy
XenunTe Aa KOPUCTUTE 3a Paj Ca MalLMHOM MCNyHaBa
rope HaBefieHe 3axTeBe.

KopucHuK je oarosopaH 3a 61no kakse cMeTrbe
HacTane 3aBapuBarbeM.

Simboli

Paznja!
A @@ Procitajte uputstvo za
koriscenje!
Upotrebljavajte sredstva li¢ne zastite na
radu.

%

Upotrebljavajte respirator!

Pri radu uvijek nosite specijalne zastitne
rukavica za zavarivanje.

Prilikom rada uvek nosite sigurnosnu
zastitnu obucu otpornu na presecanje, sa
rapavom potplatom i celi¢nim frontalnim
delom (Spicom)!

D QO"

Upotrebljavajte zastitnu pregacu.

Pre izvodenija bilo kakvih radova na pum-
pi, neophodno je izvaditi utika¢ napojnog
kabla iz mrezne uti¢nice za napajanje
elektricnom energijom.

Tla¢nu bocu fiksirajte lancem.

o e
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Upozorenje na opasnost od
j ozljeda zbog strujnog udara
M & Opasnost od eksplozije

Paznja - glatka povrsina!

Pazite - opasnost od otrovnih
gasova!Ne upotrebljavajte u

zatvorenim prostorijama.

>

Cuvati od vlage Uredaj ne izlaZite kisi.

Zabrana za osobe, koje koriste kardiosti-
mulator

Udaljenost od lica. Osigurajte da se u zoni
opasnosti ne zadrzavaju nikakva lica.

®
A

“®=  Jednofazni transformator s ispravljacem

MIG (zavarivanje metali-inertni-plin)
MIG (zavarivanje metali-inertni-plin)

WIG (zavarivanje Volfram-intertni gas)

MMA (elektrodno zavarivanje)

™ o [y 8

Prikladno za zavarivanje s povecanim
elektricnim rizikom.

Jednofazna izmjenicna struja s nominaln-
om frekvencijom 50 Hz

¥ [@

Osteceni ili dotrajali elektri¢ni odnosno
elektronski uredaji moraju biti predati u
centar za sakupljanje otpada takve vrste.

134

«

Cuvati od vlage

Pakovanje mora biti obrnuto, prema gore

1= <)
—_— -

Zahtevi za osoblje

Pre rukovanja sa uredajem, korisnik je duzan da
pazljivo procita uputstvo za upotrebu.

Kvalifikacija: Osim detaljnog upoznavanja sa uredajem
od strane strucnjaka, nije potrebna nikakva posebna
kvalifikacija.

Minimalna starost korisnika: Sa uredajem smeju da
rade samo lica koja su navrsila 16 godina. lzuzetak
predstavljaju jedino maloletna lica u okviru programa
za sticanje strucne prakse i obrazovanja pod nadzo-
rom izvodaca prakti¢ne nastave.

Obuka Koris¢enje uredaja zahteva samo
odgovarajucu opstu obuku odnosno objasnjenje

od strane strucnjaka tj. postupanje u skladu sa
uputstvom za koris¢enje uredaja. Specijalna obuka
nije neophodna.

Postupanje u slu¢aju nuzde

Pruzite povredenom licu prvu pomoc¢ koja odgo-

vara vrsti povrede i odmah potrazite lekarsku

pomoc. Zastitite povredeno lice od drugih povredai
probajte da ga smirite. Za slucajeve nesrece i povreda
na radnom mestu mora biti na raspolaganju i priru¢na
apoteka za pruzanje prve pomoci i to prema stan-
dardu DIN 13164. Upotrebljeni materijal iz priru¢ne
apoteke treba zatim odmah dopuniti.

Ako trazite lekarsku pomo¢, navedite sledece
podatke:

1. Mesto nezgode 2.Vrsta nezgode
3. Broj povredenih lica4. Vrsta povrede

Odrzavanje

I\ Pre izvodenja bilo kakvih radova na pumpi,
neophodno je izvaditi utikac napojnog kabla iz
mrezne uticnice za napajanje elektricnom
energijom.

Pre upotrebe pumpe izvrsite vizuelni pregled i pro-
verite stanje i eventualna ostecenja napojnog kabla
i utikaca.

U slucaju ostecenja uredaja ili zastitnih elemenata,
pumpa se ne sme koristiti.

Ako je uredaj u kvaru, popravku sme da izvrsi
iskljucivo korisnicki servis.

Koristite samo originalnu opremu i originalne rezer-
vne delove.

Masinu i njene komponente nemojte Cistiti
rastvaracima, zapaljivim i otrovnim te¢nostima. Za
CisCenje upotrebite samo vlaznu krpu.

Poslje zavrsetka rada sklonite prasinu iz otvora za
provjetravanje i pokretnih dijelova uredaja mekanom
Cetkom ili kistom.

Sve pokretne metalne sastavne dijelove redovito
mazite uljem, npr. kotace i bo¢ni poklopac.

Samo redovno odrzavanje i tehnicki pregledi mogu
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osigurati ispravno funkcionisanje pumpe. Nedovoljno
ili neodgovarajuce odrzavanje moze dovesti do
nepredvidivih teta ili povreda.

Prema potrebi mozete potraziti specifikaciju rezervnih
delova na Internet stranicama www.guede.com.

Garancija

Garancija vazi 12 mjeseci u slucaju industrijske
upotraebe, a 24 mjeseca za potrosaca; pocinje

vaziti na dan prodaje uredaja. Garancija se odnosi
iskljucivo na mane/kvarove prouzrokovane zbog
mana samog materijala ili tvornicke greske. U slucaju
reklamacije u okviru garantnog roka neophodno je
dostaviti originalni racun kao potvrdu o kupoviniisa

i montazu i zbog uobicajenog habanja proizvoda.
Servis

Imate li tehnicka pitanja? Zelite da date reklama-
ciju? Potrebni su Vam rezervni delovi ili uputstvo za
upotrebu? Na nasem homepage sajtu www.guede.
com, u sekciji,Servis, pomoci ¢emo Vam brzo i bez
nepotrebne papirologije. Molimo Vas da nam pomog-
nete kako bismo mi pomogli Vama. Radi jednostavne
identifikacije Vaseg uredaja u slucaju podnosenja
reklamacije, potreban nam je serijski broj proizvoda,
broj za narudzbu kao i godina proizvodnje. Svi ti pod-
aci navedeni su na tipskoj plocici uredaja. Kako biste
te podatke imali uvek pri ruci, molimo da ih upisete u

navedenim datumom prodaje. Garancija ne pokriva
kvarove nastale zbog nestru¢ne upotrebe proizvo-
da kao $to su, na primer, preopterecenje, nasilno

Serijski broj

koris¢enje, ostecenje zbog nestru¢nogeovlaséenog

zahvata ili kvarovi nastali u dodiru sa stranim

predmetima. Garancija ne pokriva ni Stete nastale

zbog nepridrzavanja odredbi iz Uputstva za upotrebu

Otklanjanje kvara

Kvar

| osim toga $to se okrece kotac
pomaka Zice, Zica se ne pomjera.

Isprekidani ili ispresijecani dovod
Zice

Ugasen elektri¢ni luk

Porozni var

Aparat za zavarivanje poslije duzeg
rada odjednom prestane raditi

Uzrok

Oneciscena strujna mlaznica.
Spojka nosaca namota je previse
zategnuta.

Ostecen paket crijeva.

Prenizak pritisni tlak kotaca pomje-
ranja Zice

Ostecena strujna mlaznica
Spaljena strujna mlaznica
Oneciscen Zlijeb pogonskog kotaca
Ogrebotina na povrsini istrosenog
pogonskog kotaca.

Neispravan kontakt izmedu klijesta
za uzemljenje i obratka.

Kratak spoj izmedu kontaktne mlaz-
nice i cijevi za vod gasa

PreviSe popustena strujna mlaznica

Pogresna udaljenost ili nagib paketa
crijeva

Nikakav gas, premalo gasa ili
pogresan gas

Aparat za zavarivanje se zbog predu-
ge upotrebe pregrijao i ukljucila se
toplinska zastita

dole navedena polja.

Broj za narudzbu

Godina proizvodnje

Nacin otklanjanja
Ocistiti
Popustite je

Prekontrolisati omot voda Zice.

Povecajte pritisni tlak

Zamijenite novim
Zamijenite novim
Ocistiti

Zamijenite novim

Zategnite klijesta i provjerite
Otklonite boju i rdu

Strujnu i plinsku mlaznicu ocistite ili
zamijenite

Strujna mlaznica bez necistoca, osta-
taka boje i hrde

Strujnu mlaznicu ¢vrsto pritegnite

Udaljenost izmedu crijeva i obratka
mora biti 5-10 mm. Kut nagiba u
odnosu na obradak ne smije biti veci
od 60.

Osigurajte dovod (vece kolic¢ine) plina
ili zamijenite

Aparat za zavarivanje ostavite da se
ohladi
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Dane techniczne
Spawarka UNIMIG125SYN 93
Nr artykutu 20078
@ Przytacze 230V ~50 Hz
Nominalne napiecie wejsciowe (prad przemienny) U, 230V
-==- Zabezpieczenie 16 A
Maksymalny znamionowy prad wejsciowy |, 173A
Maksymalny efektywny prad wejéciowy |, . 12,7A
Napigcie biegu jatowego U, 63V
Stopier ochrony IP21S
Klasa izolacji H
Wymiary 305x 152x 233 mm
Masa 6,4 Kg
MMA MIG/MAG WIG
Prad spawania |, 100 A 120 A 100 A
Napiecie robocze U, 22V 20V 14V
[CT{T]TeTI ey F=1 CT{ U R — 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
=t ZaKres reguUIAC]immmmmeersssssessssssssenns 20- 100A 20-120A 20-100A
==y« Elektrody 1,6-3,2 MM cerrrrrecssnnnessecssnnnen 0,6-1,0 MMcorvvrrinrrrresssennessesssns 1,6-2,4 mm

* Stosunek rzeczywistego czasu pracy do catkowitego czasu pracy.

Uzywac urzadzenia dopiero po
doktadnym zapoznaniu sie i
zrozumieniu instrukcji obstugi.

Przestrzegac wszystkich wskazéwek bezpieczerstwa
podanych w instrukcji. Zachowywac sie w sposéb
odpowiedzialny w stosunku do innych oséb.

W razie watpliwosci dotyczacych podtaczenia i
obstugi urzadzenia nalezy zwrdcic sie do dziatu
obstugi klienta. Nalezy pamietac, ze urzadzenie jest
przeznaczone wytacznie do uzytku domowego.
Zwracamy uwage, ze nasze urzadzenia nie sg
skonstruowane do celéw dziatalnosci gospodarczej,
rzemiesIniczej lub przemystowej. W przypadku uzycia
urzadzenia do celéw gospodarczych, rzemieslniczych
lub przemystowych, albo podobnych czynnosci nie
mozemy udzieli¢ zadnej gwarangji.

Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem

Spawarka do spawania w ostonie gazéw ochron-
nych do termicznego taczenia metali zelaznych za
pomoca topienia krawedzi i podawania materiatu
wypetniajacego. To urzadzenie moze by¢ uzywane
tylko w podany sposob zgodny z przeznaczeniem. W
przypadku nieprzestrzegania regulacji wynikajacych z
ogdlnie obowiazujacych przepiséw prawa oraz usta-
ler podanych w przedstawianej instrukgji producent
moze odstapic od przyjecia odpowiedzialnosci za
powstate szkody.

Instrukcje bezpieczenstwa

/\ ZAGROZENIE! Porazenie pradem! Istnieje
niebezpieczenstwo poniesienia obrazen na
skutek pradu elektrycznego!

/\ Eksploatacja jest dopuszczalna tylko z
wylacznikiem réznicowopradowym (RCD
maks. prad uszkodzeniowy 30 mA).

Spawarka posiada stopien ochrony IP21 i nie moze
by¢ narazona na dziatanie deszczu ani wilgoci pod-
czas pracy lub podczas przechowywania.

Sprawdzi¢ napiecie. Dane techniczne podane na
tabliczce znamionowej powinny by¢ zgodne z napie-
ciem sieci elektryczne;j.

Podtaczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda
o odpowiednim ksztatcie, napieciu i czestotliwosci,
zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

PL

Przedtuzacze nie moga by¢ dtuzsze niz 5 metréw

i muszg miec przekréj kabla co najmniej 1,5 mm2.
Odradza sie uzywania przedtuzaczy o réznej dtugosci
i przekroju, a takze adapteréw i listew elektrycznych.
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢,
czy kabel elektryczny i/lub gniazdko sieciowe nie sg
uszkodzone.
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Uszkodzony kabel lub wtyczka moze prowadzi¢ do
porazenia pradem.

Nie wolno ciggna¢ za kabel w celu wyciagniecia
wtyczki z gniazda.

Nigdy nie narazac siebie ani innych na dziatanie tuku
lub Zarzacego sie metalu bez zapewnienia ochrony.
Rozpryskujace podczas spawania krople moga powo-
dowac oparzenia.

Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednig maske spawalni-
cz3, odziez ochronng i rekawice ochronne.

Dtugotrwate wdychanie gazéw spawalniczych moze
by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Nalezy pracowac ze sprzetem odsysajacym lub w
dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Unika¢
bezposredniego wdychania gazéw.

Dotkniecie dyszy pakietu przewoddw i przedmiotu
obrabianego moze spowodowac oparzenia. Zawsze
nosic specjalne rekawice spawalnicze.

Po pracy odczeka¢, az dysza pakietu przewodéw i
przedmiot obrabiany sie ochtodza.

Dtuzsza praca z urzadzeniem moze prowadzi¢ do
uszkodzen stuchu. Nalezy zawsze nosi¢ ochronniki
stuchu.

Spawarke mozna obstugiwac tylko na réwnym podto-
zu i przy odpowiednio zabezpieczonej butli z gazem.
Upewnic sie, czy dym spawalniczy jest odsysany lub
czy miejsce spawania jest dobrze wentylowane.
Zarzacy sie zuzel i iskry moga powodowac pozary i
wybuchy. Nigdy nie uzywa¢ urzadzenia w otoczeniu,
w ktérym wystepuje zagrozenie pozarowe.

Z miejsca pracy i otoczenia nalezy usuna¢ drewno,
trociny, lakiery, rozpuszczalniki, benzyne, nafte, gaz
ziemny, acetylen, propan i podobne materiaty fatwo-
palne lub zabezpieczy¢ je przed iskrami.

Jako $rodek do zwalczania pozaru nalezy w poblizu
mie¢ w gotowosci odpowiedni Srodek gasniczy.
Nie wykonywa¢ prac spawalniczych lub cie¢ na
zamknietych pojemnikach lub rurach.

Nie wykonywac prac spawalniczych lub cie¢ na
pojemnikach lub rurach, nawet otwartych, jezeli
zawieraja lub zawieraty materiaty, ktére moga by¢ pod
wptywem ciepta lub wilgoci wybuchna¢ lub spowo-
dowac inne niebezpieczne reakcje.

Nigdy nie uzywac spawarki do rozmrazania zamar-
znietych rur. Koniecznie zabezpieczy¢ butle gazowa
przed upadkiem.Nigdy nie podnosi¢ spawarki jedno-
czesnie z butlg gazowa. Do transportu butli gazowej
obowigzujg specjalne przepisy.

Praca z wykorzystaniem butli gazowych

Zadbac o to, by uzytkowanie i przechowywanie butli z
gazem odbywato sie w pomieszczeniach z odpowied-

nig wentylacja i instalacja odciggowa.
Nieszczelna butla z gazem moze spowodowac reduk-

cje zawartosci tlenu w powietrzu atmosferycznym, a
tym samym doprowadzi¢ do ryzyka uduszenia.

Przed zastosowaniem nalezy sie upewnic¢, ze butla
gazowa zawiera gaz przewidziany do pracy, jaka ma
by¢ wykonana.

Butle musza by¢ bezpiecznie zamocowane w pozycji
pionowej na stelazu sciennym lub specjalnie do tego
przeznaczonym wézku do butli gazowych.

Nie wolno porusza¢ butla z gazem ochronnym z do-
taczonym urzadzeniem regulacyjnym do strumienia
gazu. Podczas transportu zawor butli gazowej musi
by¢ przykryty. Zamkna¢ zawér butli gazowej po
uzyciu.

Instrukcje dotyczace instalacji i ob-
stugi spawarki tukowej, aby Zapobiec
ewentualnym emisjom zakiocen:

Jako producent zalecamy, aby ponizsze oceny i
dziatania zostaty przeprowadzone przez wykwa-
lifikowanego elektryka.

Informacje ogéine

Uzytkownik jest odpowiedzialny za ustawienie i
obsiu%e spawarki tukowej/przecinarki zgodnie z
instrukcjami producenta. W przypadku wykrycia
zaktécen elektromagnetycznych, obowigzkiem
uzytkownika spawarki tukowej/przecinarki jest
znalezienie rozwigzania z pomoca techniczna
producenta. W niektérych przypadkach srodek
ten moze polegac po prostu na uziemieniu
obwodu spawalniczego (patrz uwaga). W innych
przypadkach moze to obejmowac catkowite
ekranowanie elektromagnetyczne Zrédta pradu
spawania/ciecia i przedmiotu obrabianego, po-
wigzane z filtrami wejsciowymi. We wszystkich
przypadkach zaktdcenia elektromagnetyczne
musza bzc’ zredukowane do momentu, az prze-
stang zaktocac.

Uwaga

Sposéb uziemienia obwodu spawalniczego zale-
2y od lokalnych przepiséw bezpieczenstwa.
Modyfikacja uziemienia w celu poprawy kompa-
tybilnosci eIektromaEnetycznej moze zwiekszy¢
ryzyko wypadkéw lub uszkodzenia sprzetu.

Ocena obszaru

Przed ustawieniem spawarki tukowej/przecinar-
ki uzytkownik musi oceni¢ potencjalne proble-
my elektromagnetyczne w otoczeniu.

Nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace kwestie:
a) inne linie energetyczne, linie sterujace,

linie sygnatowe i telekomunikacyj{ne powyzej,
ponizej i w sasiedztwie spawarki tukowej i/lub
przecinarki;

b) nadajniki i odbiorniki sygnatu dZzwiekowego i
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telewizyjnego;
c) komputery i inne urzadzenia sterujace;

d) urzadzenia zabezpieczajace, np. ochrona
placéwek handlowych;

e) zdrowie 0séb znajdujacych sie w poblizu, np.
w przypadku stosowania rozrusznikéw serca |
aparatow stuchowych;

f) sprzet do kalibracji lub pomiaréw;

g) odpornos¢ na zaktécenia innych urzadzen
znajdujgcych sie w poblizu. Uzytkownik musi
upewnic sie, ze

inne urzadzenia uzywane w poblizu sg do niego
przystosowane. Moze to wymagac zastosowania
dodatkowych srodkéw ochronnych;

h) pora dnia, w ktérej ma by¢ wykonywane
spawanie, ciecie lub inne czynnosci.

Wielko$¢ obszaru otaczajacego, ktérﬁ/ naleéy
wzig¢ pod uwage, zalezy od konstrukgji budynku
i innych dziatan odbywajacych sie w tym miej-
scu. Obszar ten moze wykraczaé

poza linie wiasnosci

Ocena spawarki/przecinarki

Oprécz oceny obszaru mozna przeprowadzi¢
ocene spawarek/przecinarek tukowych, aby
przeanalizowac i rozwigzac przypadki zaktocen.
Ocena emisji promieniowania powinna obej-
mowac pomiary in situ, jak okreslono w sekcji
10 normy CISPR 11:2009. Pomiary in situ mogg
bﬁ/é réwniez wykorzystywane do potwierdzenia
skutecznosci srodkéw minimalizujgcych.

Uwagi dotyczace sSrodkéw minimali-
zujacych:
Publiczna sie¢ energetyczna

Spawarki/przecinarki powinny by¢ podtaczone
do publicznej sieci energetycznej zgodnie z za-
leceniami Eroducenta.]eéli wystapig zaktdcenia,
moze by¢ konieczne podjecie dodatkowych
$rodkdw ostroznosci, takich jak filtry do potacze-
nia sieciowego. Nalezy rozwazy¢ ekranowanie
linii zasilania spawarek/przecinarek zainstalo-
wanych na state metalowa rurg lub podobnym
elementem. Ekran powinien by¢ potaczony
elektrycznie na catej dtugosci. Ostone nalezy
podtaczy¢ do zrédfa pradu spawania/ciecia w
taki sposdb, aby uzyskac

dob(rjy kontakt elektryczny pomiedzy ostong a
obudowa Zrédfa pradu spawania/ciecia.

Konserwacja spawarek tukowych/

przecinarek

Spawarki tukowe/przecinarki powinnY by¢ re-

gularnie konserwowane zgodnie z zaleceniami
producenta. Wszystkie drzwi dostepowe i ser-
wisowe oraz pokrywy powinny by¢ zamkniete i

dobrze zabezpieczone, gdy spawarka/przecinar-
ka pracuje. Z wyjatkiem modyfikacji i regulacji
okreslonych w instrukcjach producenta, spawar-
ka/przecinarka nie powinna by¢ w zaden spo-
sob modyfikowana. W szczegolnosci przerwy
iskrowe w urzgdzeniach do zaptonu i stabilizacji
tuku powinnP/ by¢ regulowane i utrzymywane
e
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zgodnie z zaleceniami
producenta.
Przewody spawalnicze
Przewodg spawalnicze powinny by¢ jak naj-
krétsze, blisko siebie i przebiega¢ na poziomie
runtu lub
lisko niego.

Réwnowazenie potencjatow

Nalezy rozwazy¢ potaczenie elektryczne
wszystkich metalowych czesdci znajdujgcych sie
w spawarce/przecinarce i obok niej. Jednak-

ze metalowe czesdci potgczone z obrabianym
przedmiotem moga zwiekszy¢ ryzyko porazenia
elektrycznego spawacza poprzez jednoczesne
dotkniecie tych metalowP/ch czedci i elektrody.
Spawacz powinien byc¢ elektrycznie odizolowany
od wszystkich tych potaczonych metalowych
czesci.

Uziemienie obrabianego przedmiotu

Jezeli przedmiot obrabiany nie jest jeszcze
uziemiony ze wzgle,d()w bezpieczenstwa
elektrycznego lub ze wzgledu na jego wielkos¢

i potozenie, np. zewnetrzna $ciana statku lub
konstrukcje stalowe, podtgczenie przedmiotu
obrabianego do uziemienia moze w niektorych,
ale nie Wszlystkich przypadkach, zmniejszy¢
emisje. Nalezy unika¢ sytuacji, w ktérych
uziemienie przedmiotu obrabianego moze
zwiekszy¢ ryzyko wypadku dla uzytkownika

lub spowodowac zniszczenie innych urzadzen
elektrycznych. W razie potrzeby nalezy wykonac
potaczenie obrabianego przedmiotu z ziemig
poprzez bezposrednie potgczenie z obrabianym
przedmiotem.

W krajach, w ktérych bezposrednie podtaczenie
jest zabronione,

potaczenie powinno by¢ wykonane za pomoca
odpowiednich kondensatoréw

wybranych zgodnie z przepisami krajowymi.

PL

Ekranowanie

Selektywne ekranowanie innych przewoddw i
urzgdzen w poblizu moze zmniejszy¢ napromie-
niowanie. W przypadku

specjalnych zastosowan mozna rozwazy¢ ekra-
nowanie catej spawarki/przecinarki.
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Klasa A (IEC 60974-10):

Jesli urzadzenie ma by¢ wykorzystywane w mieszka-
niu i jego otoczeniu, w ktérym prad jest dostarczany
z publicznej sieci niskiego napiecia, moze pojawic sie
koniecznos¢ zastosowania filtra elektromagnetyczne-
go, ktéry zmniejsza zaktocenia elektromagnetyczne
do takiego stopnia, ze nie bedg one odczuwalne dla
uzytkownika.

Urzadzenia mozna uzywac na obszarach
przemystowych lub innych obszarach niezasilanych z
publicznej sieci niskiego napiecia.

Urzadzenia klasy A nie sa przeznaczone do uzywania
w pomieszczeniach mieszkalnych zasilanych z
publicznej sieci niskiego napiecia, poniewaz moga w
nich wywotac zaktécenia w przypadku niekorzystnych
warunkéw panujacych w sieci.

Uzytkownik musi upewnic sie, w razie koniecznosci
w porozumieniu z lokalnym zaktadem energety-
cznym, ze punkt przytaczeniowy, przez ktéry ma

by¢ uzytkowane urzadzenie, spetnia powyzsze
wymagania. Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za
zaktocenia, ktdre powstaja na skutek spawania.

Symbole

Uwaga!
Przeczytac instrukcje obstugil

Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

Uzywac maski spawalniczej!

Zawsze nosic¢ specjalne rekawice spawal-
nicze.

Nosi¢ obuwie ochronne z ochrong przed
przecieciem, antyposlizgowa podeszwa i
metalowym noskiem!

7

Nosi¢ fartuch ochronny

Przed przystapieniem do wszelkich prac
przy urzadzeniu nalezy zawsze wyja¢
wtyczke z gniazda.

]
Yy

Zabezpieczy¢ butle pod cisnieniem przy
pomocy fafcucha

Ostrzezenie przed niebezpiecz-
nym napieciem elektrycznym

S

4
o

Y

& Niebezpieczenstwo wybuchu

Ostrzezenie: gorace powierzchnie!

Ostrzezenie przed trujacymi
oparami!Nie uzytkowac w za-

mknietych pomieszczeniach

P €

Chroni¢ przed wilgocia. Nie naraza¢ ma-
szyny na oddziatywanie deszczu.

Niebezpieczenstwo dla 0séb z rozruszni-
kiem serca!

Odstep od cztowieka. Nalezy pamietac,
aby w obszarze zagrozenia nie przebywaty
zadne osoby.

®
VAN

— Transformator jednofazowy z prostow-
nikiem

A
S
(2]

MIG (spawanie w ostonie gazéw obojet-
nych)
MAG (spawanie w ostonie gazéw aktyw-
nych)

WIG (spawanie elektrodg wolframowa w
ostonie gazow obojetnych)

Mg I

MMA (spawanie elektroda otulong)

Odpowiednie do spawania przy podwyz-
szonym zagrozeniu elektrycznym.

Jednofazowy prad przemienny o czestotli-
wosci znamionowej 50 Hz

y [@

Uszkodzony i/lub przeznaczony do usu-
niecia sprzet elektryczny lub elektroniczny
musi zostac¢ przekazany w punktach
zbidrki w celu recyklingu.
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Chroni¢ przed wilgocia
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Orientacja paczki do gory

Wymagania stawiane
uzytkownikowi

Przed obstuga urzadzenia uzytkownik powinien
uwaznie przeczytac instrukcje obstugi ze zrozumie-




niem.

Kwalifikacje: Oprocz szczegétowego instruktazu
przeprowadzonego przez wykwalifikowana osobe, do
korzystania z urzadzenia nie sg potrzebne zadne spe-
cjalne kwalifikacje. Minimalny wiek: Urzadzenie moze
by¢ uzywane wytacznie przez osoby, ktére ukonczyty
16. rok zycia. Wyjatkiem jest stosowanie urzadzenia
pod nadzorem instruktora w procesie nauki w celu
uzyskania petnego przygotowania do zawodu.
Szkolenie: Uzywanie urzadzenia wymaga jedynie
odpowiedniego instruktazu przeprowadzonego przez
wykwalifikowang osobe lub zapoznania sie z instruk-
Cja obstugi. Nie jest potrzebne specjalne szkolenie.

Postepowanie w nagtym przypadku

W przypadku obrazen udzieli¢ pierwszej pomocy

w niezbednym zakresie i mozliwie jak najszybciej
wezwac fachowa pomoc lekarska. Zabezpieczy¢
poszkodowanego przed dalszymi obrazeniami i unie-
ruchomi¢ go. Na wypadek ewentualnego wypadku,
zgodnie z normg DIN 13164, w miejscu pracy pod
reka zawsze powinna znajdowac sie apteczka. Mate-
riat wyjety z apteczki nalezy natychmiast uzupetnic.
W przypadku wezwania pomocy nalezy podac naste-
pujace informacje:

1. Migjsce, w ktorym wydarzyt sie wypadek

2. Rodzaj wypadku

3. Liczba poszkodowanych w wypadku

4. Rodzaj obrazen
Konserwacja

A\ Przed przystapieniem do wszelkich prac
przy urzadzeniu nalezy zawsze wyjac wtyczke
z gniazda.

Przed uzyciem nalezy zawsze przeprowadzi¢ kontrole
wzrokowg, aby sprawdzi¢, czy urzadzenie, zwtaszcza
kabel sieciowy i wtyczki nie sg uszkodzone.

Urzadzenie nie moze by¢ uzywane, jezeli jest uszko-
dzone lub gdy uszkodzone sa urzadzenia zabezpie-
czajace.

Jesli urzadzenie jest uszkodzone, to naprawa moze
by¢ realizowana wytacznie przez Dziat obstugi klienta.
Uzywac tylko oryginalnego wyposazenia i czesci
zamiennych.

Nie czysci¢ maszyny ani jej komponentéw rozpusz-
czalnikami lub cieczami fatwopalnymi badz trujacymi.
Do czyszczenia nalezy wykorzystywac zwilzong
szmatke. Za pomocg miekkiej szczotki lub pedzelka,
po kazdym uzyciu usuna¢ osadzony pyt z otworu
wentylacyjnego i ruchomych czesci.

Regularnie smarowac wszystkie ruchome czesci meta-
lowe (np. kofa i klape boczng).

Tylko regularnie konserwowane i starannie utrzymy-
wane urzadzenie moze spetnia¢ w zadowalajacy spo-
s6b warunki, do ktdrych zostato przeznaczone. Brak
wiasciwej konserwacji i pielegnacji moze powodowac
trudne do przewidzenia wypadki i obrazenia.

W razie potrzeby nasze cze$ci zamienne mozna zna-
lez¢ w Internecie na stronie www.guede.com.

Gwarancja

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy w przypadku
uzytkowania komercyjnego, a 24 miesigce w przy-
padku uzytkowania prywatnego i rozpoczyna sie on
w momencie zakupu urzadzenia.

Gwarancja dotyczy wytacznie wad materiatowych i
btedéw wynikajacych z procesu produkgji. W przy-
padku roszczen z tytutu wad towaru nalezy, zgodnie
z warunkami gwarancji, przedstawi¢ dowéd zakupu z
data sprzedazy.

Gwarancja nie obejmuje niewtasciwego zastosowa-
nia, np.: przeciazenia urzadzenia, zastosowania z uzy-
ciem sity, uszkodzen na skutek dziatania czynnikow
zewnetrznych lub przez ciata obce. Gwarancja nie
obejmuje réwniez nieprzestrzegania instrukcji uzyt-
kowania i montazu oraz zwyktego zuzycia czesci.

Serwis

Czy maja Panstwo pytania natury technicznej? Moze
chodzi o reklamacje? Czy potrzebuja Panstwo czesci
zamiennych lub instrukgji obstugi? Na gtdwnej stronie
firmy Giide GmbH & Co. KG (www.guede.com) w
dziale Serwis udzielimy Panstwu pomocy szybko i
bez zbednej biurokracji. Prosimy pozwoli¢ nam sobie
pomac. Aby w przypadku reklamacji mozna byto do-
ktadnie zidentyfikowac Paristwa urzadzenie, prosimy
0 podanie numeru seryjnego oraz numeru artykutu

i roku produkgji. Wszystkie te dane znajduja sie na
tabliczce znamionowej. Aby te dane stale mie¢ pod
reka, prosze wprowadzi¢ je ponizej.

Numer seryjny:
Numer artykutu:

Rok produkgji:
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Usuwanie btedow

Usterka

Drut nie jest transportowany pomi-
mo obracajacej sie rolki podajnika
drutu.

Przerywana praca lub roztaczanie
sie podajnika drutu

Zgaszony tuk

Spoina porowata

Maszyna niespodziewanie przestaje
dziata¢ po dtugiej eksploatacji

Przyczyna
Zanieczyszczenia na dyszy pradowej

Adapter do szpuli drutu spawalnicze-
go jest zbyt mocno naprezony.
Uszkodzony pakiet przewodéw

Zbyt maty docisk rolki podajnika
drutu

Uszkodzona dysza pradowa
Slady opalenia na dyszy pradowej
Brud na rowku kofa napedowego

Wyztobienia na zuzytym kole
napedowym

Zty styk miedzy klema masy a czescig

Zwarcie miedzy dysza pragdowa a
rurg gazowa

Dysza pradowa za luzna

Nieprawidtowa odlegtosc lub nachy-
lenie pakietu przewodow

Brak gazu, zbyt mata ilos¢ gazu lub
nieprawidtowy gaz

Maszyna przegrzata sie na skutek
zbyt dlugiego uzywania i zadziatato
zabezpieczenie termiczne

Usuniecie usterki
Wyczysci¢

Poluzowac

Sprawdzi¢ obudowe podajnika drutu

Zwiekszy¢ docisk

Wymienic¢
Wymieni¢
Wyczysci¢

Wymieni¢

Zacisna¢ kleme i skontrolowac
Usunac farbe i korozje

Oczysci¢ lub wymieni¢ dysze pradowa
i dysze gazowg

Dysza pradowa wolna od zanieczysz-
czen, pozostatosci farby i korozji
Mocno dokreci¢ dysze pradowa
Odlegtos¢ pomiedzy pakietem prze-
wodoéw a czeécig musi wynosic¢ 5-10
mm. Nachylenie nie mniejsze niz 60
wzgledem elementu.

Doprowadzi¢ (wiecej) gazu lub
zmieni¢ gaz

Odczekac, az maszyna ostygnie




ESPANOL

Datos técnicos
Dispositivo de soldadura UNIMIG125SYN
Numero de articulo 20078
-i@E Conexion 230V ~50Hz
Tension de entrada nominal (corriente alterna) U, 230V
== Fusible 16 A
Corriente nominal de entrada méaximal, 173A
Corriente de entrada efectiva maximal, 12,7A
Tension en circuito abierto U, 63V
Clase de proteccion IP21S
Clase de aislamiento H
Dimensiones 305x152x233 mm
Peso 6,4 Kg
MMA MIG/MAG WIG
Corriente de soldadurall, 100 A 120A 100 A
Tension de funcionamiento U, 22V 20V 14V
Grosor del material 1.0-8 mm 1,0-8 mm 1,0-8 mm
=% Rango de regulacion.........mmnes 20- 100A 20-120A 20-100A
==« Electrodos 1,6-3,2 MMcrvrrirnnrrnrnsssssssns 0,6-1,0 MM covvvverrrnnrrreessssssssnnens 1,6-2,4 mm

* Relacion entre el tiempo de trabajo real y el tiempo de trabajo total.

No utilice el dispositivo hasta que
haya leido detenidamente y
entendido el manual de

instrucciones. Tenga en cuenta todas las instruccio-
nes de seguridad incluidas en el manual. Actte de
manera responsable con el resto de personas.

En caso de duda acerca de la conexidn y el manejo del
dispositivo, pongase en contacto con el servicio de
atencion al cliente.

Uso previsto

Dispositivo de soldadura con gas protector para la
union térmica de metales ferrosos mediante la fusion
de los bordes y el aporte de un material adicional.
Tenga en cuenta que el aparato esté disefiado Unica-
mente para uso doméstico.

Este dispositivo debe utilizarse Gnicamente para

el uso previsto descrito. El fabricante no asume
responsabilidad alguna por dafios causados por el
incumplimiento de las disposiciones de las normas
generales vigentes, asi como de las disposiciones de
este manual.

Advertimos que nuestro equipo no ha sido disefiado
para su uso profesional, artesanal o industrial. Si el
equipo se utiliza en establecimientos industriales,
profesionales, artesanales o en actividades similares,
no podemos asumir la responsabilidad y garantia.

Instrucciones de seguridad

A iPELIGRO! jDescarga eléctrica! jExiste
peligro de lesiones por corriente eléctrica!

/\ El funcionamiento esta permitido
exclusivamente con un interruptor diferencial
(corriente de fuga max. del ID 30 mA).

La méquina de soldadura presenta el grado de
proteccion IP21y no debe exponerse a la lluvia ni a

la humedad durante el funcionamiento o almacena-
miento.

Comprobar el voltaje. Los datos técnicos indicados
en la placa de caracteristicas deben corresponder a la
tension de la red eléctrica.

Conecte el enchufe del cable de alimentacion a una
toma de corriente de forma, tension y frecuencia
adecuadas y que cumpla con la normativa vigente.

Los cables alargadores no deben ser superiores a 5
metros de longitud y deben tener una seccién de
cable de, como minimo, 1,5 mm2. No se recomienda
utilizar cables alargadores de diferentes longitudes y
secciones, ni tampoco adaptadores y regletas de en-
chufes. Antes de la puesta en marcha del dispositivo,
compruebe que el cable eléctrico y/o el enchufe no
presenten dafos. Un cable o un conector defectuosos
pueden producir una descarga eléctrica.

No tire del cable de alimentacion para desconectar el
enchufe de la toma de corriente.

No se exponga nunca ni exponga a otras personas sin
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proteccion a los efectos del arco eléctrico o del metal
incandescente. Los cordones de soldadura salpicados
pueden provocar quemaduras.

Utilice siempre una pantalla de soldadura de pro-
teccion adecuada, ropa de proteccion y guantes de
proteccion.

La inhalacién prolongada de los gases de soldadura
puede resultar nociva para la salud.

Trabaje con un equipo de aspiracién o en estancias
bien ventiladas. Evite la inhalacion directa de los
gases.

Tocar la boquilla del paquete de mangueras y la pieza
de trabajo puede causar quemaduras. Utilice siempre
guantes especiales de soldadura.

Permita que la boquilla del paquete de mangueras y
la pieza de trabajo se enfrien después del uso.

El uso prolongado del dispositivo puede provocar
danos auditivos. Utilice siempre proteccion auditiva.
El dispositivo de soldadura debe utilizarse solo sobre
una superficie plana y con una bombona debidamen-
te asegurada.

Asegurese de que el humo de soldadura se aspira y
de que el lugar de soldadura esta bien ventilado.

La escoria incandescente y las chispas pueden
provocar incendios y explosiones. No utilice nunca el
dispositivo en entornos inflamables.

La madera, el serrin, las "pinturas", los disolventes, la
gasolina, el queroseno, el gas natural, el acetileno, el
propano y los materiales inflamables similares debe-
ran eliminarse del lugar de trabajo y sus alrededores y
protegerse de las chispas.

Como medida antiincendios debera contarse con un
extintor adecuado en las inmediaciones.

No llevar a cabo trabajos de soldadura o corte en
contenedores o tuberias cerrados.

No lleve a cabo trabajos de soldadura o corte en
contenedores o tuberias aunque estén abiertas, si
contienen o han contenido materiales que pudieran
explotar o presentar otras reacciones peligrosas bajo
los efectos del calor o de la humedad.

No utilice nunca el dispositivo de soldadura para
deshelar tuberias congeladas.

Asegurese de que la bombona de gas no pueda
caer. La maquina de soldar nunca debe levantarse al
mismo tiempo que una bombona de gas. Se aplican
regulaciones especiales al transporte de bombonas
de gas.

Manejo de las bombonas de gas

Asegurese de que las bombonas de gas se utilicen
y almacenen en habitaciones suficientemente
ventiladas.

La bombona de gas con fugas puede reducir el
contenido de oxigeno en el aire que respiramos y por
lo tanto causar asfixia.

Antes de usarla, asegurese de que la bombona de gas
contiene gas destinado al trabajo a realizar.

Las bombonas de gas deben estar siempre bien suje-
tas en posicion vertical a un soporte de pared o en un
carro de bombonas de gas especialmente fabricado.

No se debe desplazar una bombona de gas con un
ajustador de caudal adjunto. La vélvula de la bombo-
na de gas debe estar cubierta durante el transporte.

Cierre la valvula de la bombona de gas después de
SU uso.

Indicaciones sobre el ajuste y el funcio-
namiento de un equipo de soldadura por
arco eléctrico para evitar emisiones de
interferencia potenciales:

Como fabricante, recomendamos que un elec-
tricista lleve a cabo las siguientes evaluaciones
y medidas.

General

El usuario es responsable del ajuste y el fun-
cionamiento del equipo de soldadura por arco
eléctrico o del dispositivo de corte siguiendo las
instrucciones del fabricante. Si se detectan in-
terferencias electromagnéticas, sera responsa-
bilidad del usuario del equipo de soldadura por
arco eléctrico / dispositivo de corte encontrar
una solucién con la ayuda técnica del fabrican-
te. En algunos casos, estas medidas pueden
simplemente consistir en una puesta a tierra
del circuito de soldadura (véase el comenta-
rio). En otros casos, estas pueden incluir un
apantallamiento electromagnético completo de
la fuente de corriente para la soldadura/para el
corte y de la pieza de trabajo, junto con filtros
de entrada. En todos los casos, se deben redu-
cir las interferencias electromagnéticas hasta
que dejen de producirse.

Comentario

La practica de la puesta a tierra del circuito de
soldadura depende de las normas de seguridad
locales. Una modificacién de la puesta a tierra
para mejorar la compatibilidad electromagné-
tica puede aumentar el riesgo de accidentes o
dafios a los equipos.

Evaluacién del area

Antes de ajustar el equipo de soldadura por
arco eléctrico o del dispositivo de corte, el usua-
rio deberd evaluar los problemas electromagné-
ticos potenciales en el entorno. Se debera tener
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en cuenta lo siguiente:

a) Otras lineas de alimentacion, piloto, de sefial
y telecomunicaciones por encima, debajoy
junto al equipo de soldadura por arco eléctrico
o al dispositivo de corte;

b) transmisores y receptores de radio y televi-
sion;
) ordenadores y otros equipos de control;

d) dispositivos de seguridad, p. e]., proteccion
para instalaciones comerciales;

e) la salud de las personas en las proximidades,
p. ej., si se utilizan marcapasos y audifonos;

f) equipos de calibracién o medicion;

g) la resistencia a interferencias de otros ]
equipos en las proximidades. El usuario debera
asegurar que

otros equipos en uso en las proximidades sean
aptos para este fin. Esto podria hacer necesa-
rias medidas de proteccion adicionales;

h) la hora del dia en que deben realizarse las
tareas de soldadura, corte u otras.

El tamafio de la zona circundante a tener en
cuenta dependera del tipo de construccion

del edificio y de las tareas que en él se lleven a
cabo. La zona puede extenderse mas alla de los
limites de la propiedad

Evaluacion de la instalacién de sol-
dadura / del dispositivo de corte

Ademas de la evaluacion de la zona, se puede
llevar a cabo una evaluacion de las instalaciones
de soldadura por arco eléctrico / dispositivos

de corte para evaluar y solucionar los casos de
interferencia. Las mediciones para evaluar las
emisiones de interferencias deberan realizar-

se in situ, como se indica en el Seccién 10 de

la norma CISPR 11:2009. También se pueden
implementar mediciones in situ para confirmar
la eficacia de las medidas de minimizacion.

Indicaciones para las medidas e
minimizacion:

Sistema de suministro publico

Los equipos de soldadura / dispositivo de corte
deben conectarse al sistema de suministro pu-
blico de conformidad con las recomendaciones
del fabricante. Si se producen interferencias,
puede ser necesario tomar medidas de pre-
caucion adicionales como, p. ej., filtros para la
conexion a la red. Se debe considerar el apan-
tallamiento del cable eléctrico de los equipos de
soldadura / dispositivos de corte de instalaciéon
fija a través de un tubo metalico o similares. El

apantallamiento debe estar conectado eléctrica-
mente en toda su longitud. El apantallamiento
debe estar conectado a la fuente de corriente
del equipo de soldadura / dispositivo de corte
de tal forma que se pueda conseguir un buen
contacto eléctrico entre el revestimiento y la
carcasa de la fuente de corriente del equipo de

soldadura / dispositivo de corte.

Mantenimiento del equipo de solda-
dura por arco eléctrico / dispositivo
de corte

Los equipos de soldadura por arco eléctrico /
dispositivos de corte deben someterse a man-
tenimiento periédicamente de conformidad
con las recomendaciones del fabricante. Todas
las puertas de acceso y servicio, asi como las
tapas, deben cerrarse y fijarse correctamente
cuando el equipo de soldadura / dispositivo de
corte esté en funcionamiento. Con la excepcién
de las modificaciones y ajustes indicados en
las instrucciones del fabricante, los equipos de
soldadura / dispositivos de corte no deberan
modificarse en modo alguno. En especial, los
explosores de los equipos de arco eléctrico y
de estabilizacién deben ajustarse y someterse
a mantenimiento de conformidad con las reco-
mendaciones del fabricante.

Cables para soldar

Los cables para soldar deben ser lo mas cortos
posible, estar juntos y tendidos por el suelo o
cerca de este.

Conexidn equipotencial

Se debe tener en cuenta la conexién eléctrica
de todas las piezas metdlicas en y junto a un
equipo de soldadura / dispositivo de corte. No
obstante, las piezas metédlicas unidas a la pieza
de trabajo pueden aumentar el riesgo de que el
soldador reciba una descarga eléctrica al tocar
simultdneamente estas piezas metalicas y los
electrodos. El soldador deberia estar aislado
elé%tricamente de todas estas piezas metalicas
unidas.

Puesta a tierra de la pieza de trabajo

Si por razones de seguridad eléctrica o por su
tamafio y ubicacién, p. ? la pared exterior de
un barco o estructuras de acero, la pieza de
trabajo alin no se ha puesto a tierra, su puesta
a tierra puede reducir las emisiones en algunos
casos, pero no en todos. Se debe evitar que la
puesta a tierra de la pieza de trabajo aumente
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el riesgo de accidentes para el usuario o pueda
causar la destruccién de otros equipos eléctri-
cos. Cuando sea necesario, la puesta a tierra de
la pieza de trabajo debe llevarse

a cabo a través de una conexion directa a la
misma. En paises en los que la conexién directa
esté prohibida,la conexién debera llevarse a
cabo a través de condensadores adecuados
seleccionados de conformidad con la normativa
nacional.

Apantallamiento

El apantallamiento selectivo de otras lineas y
equipos en las proximidades puede reducir la
irradiacion. Se puede considerar el apantalla-
miento del equipo de soldadura/dispositivo
de corte en su totalidad para aplicaciones

especiales.

Clase A (IEC 60974-10):

Si desea utilizar el dispositivo en entornos domésti-
cos en los que el suministro de corriente tiene lugar
a través de un sistema publico de suministro de

baja tension, podria ser necesario el uso de un filtro
electromagnético que reduzca en cierta medida las
interferencias electromagnéticas de modo que ya no
sean percibidas como molestas por el usuario.

El dispositivo puede utilizarse en entornos industri-
ales u otro tipo de entornos en los que el suministro
de corriente no tenga lugar a través de un sistema de
suministro publico de baja tension.

Los dispositivos de clase A no esta previstos para su
uso en entornos domeésticos en los que el sumini-
stro de corriente tiene lugar a través de un sistema
publico de suministro de baja tension, pues podrian
producirse interferencias en caso de condiciones
desfavorables de la red.

Como usuario, debera garantizar, cuando sea nece-
sario y consultando con su empresa proveedora de
energia, que su punto de conexion en el que desea
utilizar el dispositivo cumple con las condiciones
previamente mencionadas.

El usuario es responsable de las interferencias causa-
das por los trabajos de soldadura

Simbolos

iAtencion!
|| || iLeer el manual de instruccio-
nes!

- ,).-a Utilice un equipo de proteccion indivi-
B dual.

S0C0Q0

A\

M
4
®
A

A
S
[z

o] 7] I [y

jUtilizar una mascara de soldadura!

Siempre use guantes especiales para
soldar

jUtilizar calzado de seguridad con protec-
cién contra cortes, suela antideslizante y
puntera de acero!

Utilizar delantales protectores

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo
en el dispositivo, desconecte el enchufe
de la toma de corriente.

Asegure el cilindro de presion con una
cadena

A\

Advertencia de tension eléctrica
peligrosa

Peligro de explosion

B>

Atencién: jsuperficie caliente!

®

Proteja de la humedad. No exponga la
maquina a la lluvia.

Advertencia: jhumos toxicos! No
operar en salas cerradas

iProhibicién para personas con marca-
pasos!

Distancia respecto a personas. Asegurese
de que no haya personas presentes en el
area de peligro.

Transformador monofasico con rectifi-
cador

MIG (soldeo por metal y gas inerte)
MAG (soldeo por metal y gas activo)

WIG (soldeo por tungsteno y gas inerte)

MMA (soldadura de electrodos)

Apto para soldar en condiciones de alto
riesgo eléctrico.




D > Corriente alterna monofasica con frecuen-
cia nominal de 50 Hz

Los dispositivos eléctricos o electrénicos

dafados y/o a eliminar deben entregarse

en los puntos de recogida adecuados para
B su reciclaje.

'?“ Proteger de la humedad

TT Orientar el embalaje hacia arriba

Requisitos del operador

El operario debe leer detenidamente y entender el
manual de instrucciones antes de utilizar el disposi-
tivo.

Cualificacion: aparte de haber recibido una instruc-
cion detallada por parte de una persona competente,
no es necesaria ninguna cualificacion especial para el
uso del dispositivo.

Edad minima: Solo personas que ya hayan cumplido
los 16 afos de edad pueden utilizar el dispositivo.
Una excepcion serd el uso por parte de adolescentes
en caso de formacion profesional para conseguir su
capacitacion bajo la supervision de un instructor.
Capacitacion: El uso del dispositivo requiere solo una
instruccion adecuada por parte de un especialista

y el manual de instrucciones. No es necesaria una
capacitacion especial.

Comportamiento en caso de
emergencia

Lleve a cabo las medidas de primeros auxilios necesa-
rias para la lesién correspondiente y solicite asistencia
médica cualificada lo mas rapido posible. Mantenga

a la persona afectada protegida de otros posibles
dafos y tranquilicela. En caso de accidente, se debe
disponer siempre de un botiquin de primeros auxilios
seguin DIN 13164 en el lugar de trabajo. Cualquier
material retirado del botiquin de primeros auxilios
debe ser repuesto inmediatamente.

Cuando solicite ayuda, proporcione la siguiente
informacion:

1. Lugar del accidente

2.Tipo de accidente
3. Numero de afectados

4.Tipo de lesiones

Mantenimiento

/\ Antes de efectuar cualquier trabajo en el
dispositivo, desconectar el enchufe de la toma
de corriente.

Realice siempre una inspeccion visual antes del uso
para determinar si el dispositivo, en particular el cable
de alimentacion y el enchufe, estan dafados.

El dispositivo no debe utilizarse en caso de que esté
danado o de que los dispositivos de seguridad no
funcionen correctamente.

Si el dispositivo esta defectuoso, la reparacion debe
realizarla exclusivamente el servicio de atencion al
cliente. Utilice Unicamente accesorios y repuestos
originales. No limpie la maquina ni sus componentes
con disolventes, liquidos inflamables o toxicos. Para
limpiar, utilice inicamente un pafio himedo.

Utilice un cepillo suave o un pincel para eliminar el
polvo atascado en la abertura de ventilacion y en las
piezas moviles después de cada uso.

Engrase periédicamente todas las piezas metalicas
moviles, por ejemplo, ruedas y tapas laterales.

Solo un dispositivo con un mantenimiento regular y
adecuado puede resultar una herramienta satisfacto-
ria. Un mantenimiento o cuidado insuficientes pue-
den ser origen de accidentes y lesiones no previsibles.

Si fuera necesario, encontrara una lista de repuestos
en Internet en www.guede.com.

Garantia

El periodo de garantia es de 12 meses para un uso
industrial y de 24 meses para consumidores privados.
Este comenzara en el momento de la compra del
dispositivo.

La garantia cubre Unicamente defectos causados

por fallos de material o de fabricacién. En caso de
reclamacion por un defecto a efectos de la garantia,
debera presentarse la factura original con la fecha de
compra.

Queda excluido de la garantia cualquier uso no au-
torizado, tales como la sobrecarga del dispositivo, el
uso de la violencia o dafos causados por influencias
externas o cuerpos extranos. El incumplimiento de las
instrucciones de uso y montaje, asi como el desgaste
normal también estan excluidos de la garantia.

Servicio

;Tiene alguna pregunta técnica? ;Una reclamacion?
{Necesita alguna pieza de repuesto o un manual de
instrucciones? En el sitio web de la empresa Glide

GmbH & Co. KG (www.guede.com), en la seccién de
Servicio, le ayudaremos de forma répida y lo menos
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burocrética posible. Por favor, aytdenos a ayudarle.
Para poder identificar su dispositivo en caso de
reclamacion, necesitamos el nimero de serie, asi
como el nimero de articulo y el afio de construccion.
Encontrara todos estos datos en la placa de caracte-
risticas. Por favor, introduzca los siguientes datos a
continuacion para poder tenerlos siempre a mano.

Numero de serie:
Numero de articulo:

Afio de construccion:

Resolucion de fallos

Fallo

El alambre no se transporta pese a
la bobina giratoria.

Alimentacién del alambre intermi-
tente o desencadenante

Arco apagado

Cordon de soldadura poroso

La maquina ha dejado de funcionar
de forma inesperada tras un uso
prolongado

Causa
Suciedad en la boquilla de corriente

El acoplamiento del soporte para
bobina presenta un ajuste excesivo.

Paquete de mangueras danado

Presion de contacto del rodillo guia
del alambre demasiado baja

Boquilla de corriente dafiada
Quemaduras en la boquilla de
corriente

Suciedad en la ranura de la rueda
motriz

Estria en la rueda motriz desgastada

Contacto inadecuado entre la pinza
de tierra y la pieza

Cortocircuito entre la boquilla de
corriente y el tubo guia de gas

Punta de corriente demasiado suelta

Separacion o inclinacién incorrectas
del paquete de mangueras

Ningtn gas, demasiado poco gas o
gas incorrecto

La méaquina se ha sobrecalentado

a causa de un uso prolongado y la
proteccién contra sobrecalentamien-
to se ha disparado

Resolucion
Limpiar

Aflojar

Comprobar el recubrimiento del la
guia del alambre

Aumentar la presién de contacto

Reemplazar
Reemplazar

Limpiar

Reemplazar
Colocary controlar la pinza
Retirar la pintura y la corrosion

Limpiar o recambiar la punta de
corriente y el tubo guia de gas
Boquilla de corriente libre de sucie-
dad, restos de pintura y corrosion

Apretar la boquilla de corriente
La separacion entre el paquete de
mangueras y la pieza debe ser de

5-10 mm. La inclinacién no debe ser
inferior a 60 con respecto a la pieza.

Afadir (mas) o cambiar el gas

Deje que la maquina se enfrie
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Original - EG-Konfor serklarung

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichneten Gerate auf-
grund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in den von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihnrungen den einschlagigen, grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entsprechen.
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Gerte verliert
diese Erklarung Ihre Giiltigkeit.

Translation of the EC-Declaration of Conformity

We, hereby declare the conception and construction of the below
mentioned appliances correspond - at the type of construction being
launched - to appropriate basic safety and hygienic requirements of
EC Directives.

In case of any change to the appliance not discussed with us the
Declaration expires.

Traduction de la déclaration de conformité CE

Nous déclarons par la présente, que les appareils indiqués ci-dessous
répondent, du point de vue de leur conception, construction et réalisa-
tion ainsi que leur mise sur le marché, aux exigences fondamentales en
matiére de santé et d'hygiéne des directives CE.

Toute modification de I'appareil non autorisée entraine la perte de
validité de la présente déclaration.

duzi della dichi di conformita CE
Dichiariamo con il presente noi, che la concezione e costruzione degli
apparecchi elencati, nelle realizzazioni che stiamo introducendo alla
vendita, sono conforme ai requisiti principali delle direttive CE sulla
sicurezza ed igiene.
Nel caso della modifica dell'apparecchio da noi non autorizzata, la
presente dichiarazione perde la propria validita.

Vertaling van de EG-Conformiteitverklaring

Hiermede verklaren wij, dat de genoemde machine, op grond van
Zijn ontwerp en bouwwijze, evenals de door ons in omloop gebrachte
uitvoeringen, aan de desbetreffende fundamentele veiligheids- en
gezondheidverordeningen van de EG-richtlijnen voldoen.

Bij een niet met ons overeengekomen wijziging aan het apparaat ver-
liest deze verklaring haar geldigheid.

Preklad prohlaseni o shodé EU

Timto prohlasujeme my, ze koncepce a konstrukce uvedenych pfistrojd
v provedenich, ktera uvadime do obéhu, odpovida pfislusnym zaklad-
nim pozadavkdm smérnic EU na bezpe¢nost a hygienu.

V pfipadé zmény piistroje, ktera s nami nebyla konzultovana, ztraci
toho prohlaseni svou platnost.

Peklad vyhlasenie o zhode EU

Tymto vyhlasujeme my, Ze koncepcia a konstrukcia uvedenych
pristrojov vo vyhotoveniach, ktoré uvadzame do obehu, zodpoveda
prislusnym zakladnym poziadavkdm smernic EU na bezpe¢nost a
hygienu.

V pripade zmeny pristroja, ktora s nami nebola konzultovana, straca
toho vyhlasenie svoju platnost.

Forditasa azonossagi nyilatkozat EU

Ezzel kijelentjiik mi, a hogy a lentiekben megjeldlt gépipari termék,
koncepcidja és tervezése, az altalunk forgalomba keriil6 kivitelezésben,
megfelel az EU illetékes biztonsagi és higiéniai szabalyzatok alapkdve-
telményeinek.

A gépen, a veliink valé konzultacio nélkiil végzett valtozasok esetén, a
jelen nyilatkozat érvényességét veszti.

Prevo ava o ustreznosti EU

S tem izjavljamo, da koncepcija in zgradba spodaj navedenih naprav
v izvedbah, ki jih uvajamo na trg, odgovarja pristojnim osnovnim
zahtevam smernic EU za varnost in higieno.

V primeru spremembe naprave, o kateri se niste posvetovali z nami, ta
izjava izgubi svojo veljavnost.

P denje u Izjava o suklad i EU

Ovime izjavljujemo da koncepcija i konstrukcija navedenih strojeva u
izvedbi u kojoj se isti pustaju u promet, udovoljavaju odgovaraju¢im
osnovnim zahtjevima smjernica EU u podrugju sigurnosti i higijene.
Ova Izjava prestaje vaziti u slu¢aju promjene opreme izvriene bez nase
suglasnosti.

MNpesop Ha leknapauusa 3a cxoacrso c EC

CroBa AeKnapvpame Hue, Ye KoHUenunaTa U KOHCTpyKUmMATa Ha
nocoyeHnTe ypeau B U3NbIIHEHWNA, KOUTO NycKame B OﬁpbmeHMe,
OTrOBAPAT Ha CbOTBETHUTE U3UCKBAHUA HA UHCTPYKLUUUTE Ha EC3a
6€e30MacHOCT 1 X1rveHa.

B cnyvait Ha U3MeHeHVe Ha ype/a, KOeTO He e 610 KOHCYNTUPaHO C
Hac, Ta3u geknapauua I'y6|/l CBOATa BaNNAHOCT.

Traducere a declaratie de conformitate UE

Prin prezenta noi declardm, ca conceptia si constructia utilajelor
prezentate, in executia in care sunt puse in circulatie, sunt conforme cu
exigentele de baza aferente directivelor UE privind securitatea si igiena.
Tn cazul modificarilor pe utilaj care nu au fost cosultate cu noi, prezenta
declaratie isi pierde valabilitatea.

P denje u Izjava o usklad i sa propisima EU

Ovim izjavljujemo da koncepcija i konstrukcija navedenih uredaja, a u
izvedbi u kojoj se isti pustaju u promet, zadovoljavaju odgovarajuce
osnovne zahteve iz direktiva EU u vezi sa sigurno$cu i higijenom.

Ova izjava prestaje da vazi u sluc¢aju promena na opremi izvréenih bez
nase saglasnosti.

Th ie Deklaracji dnosci WE

Niniejszym o$wiadczamy, my ze koncepcja i konstrukcja przedstawio-
nych ponizej urzadzen w wersji, ktora jest wprowadzona do obiegu,
odpowiada stosownym podsta-wowym wymogom dyrektyw UE
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny.

Niniejsza deklaracji przestaje obowigzywac w przypadku zmiany
urzadzenia, ktdra nie zostata z nami skonsultowana.

AT uygunluk beyani terciimesi

Beyan ederiz ki asagida belirtilen piyasaya stirdigimiiz modellerin
tasarim ve yapillari itibariyle gtivenlik ve hijyen ile ilgili AB yonetmelikle-
rine uygun oldugunu beyan ederiz.

Aletlerde bize danisiimadan yapilacak bir degisiklik durumunda isbu
beyanname gegerligini yitirir.

Traduccién De La Declaracién De Conformidad Ce Original

Por la presente declaramos que, debido a su disefio y construccion, los
dispositivos descritos a continuacion, en los modelos comercializados
por nuestra parte, cumplen con los requisitos fundamentales de seguri-
dad y salud de las Directivas CE.

En caso de modificacion no autorizada de los dispositivos, esta declara-
cion perdera su validez.
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[ 2011/65/EU&2015/863EU O 2016/426/E0
O 2016/425/Eu (PPE) O 2019/1784/e0
Garantierter Schallleistungspegel
O 2015/1188/E0 O 2014129/E0 Guaranteed sound power level | Niveau de puissance acoustique garanti |
1 2006/42 EC [m] Livello di potenza sonora garantito | Gegarandeerd geluidsdrukniveau |
Zaru¢end hladina akustického vykonu | Garantovana hladina akustického
[ Annexiv vykonu | Garantélt akusztikus teljesitményszint | Zajaméena ravan
Notified Body Name: akusti¢ne zmogljivosti | Garantirana razina akusticke snage | fapaHtpaHo
No: Adress: H1BO Ha 3ByKoBa MowHoCT | Nivelul garantat al puterii sunetului |
Garantovani nivo akusti¢ne snage | Garanti edilen gtiriilti emisyonu
seviyesi | Gwarantowany poziom mocy akustycznej | Nivel de potencia
Type Ex. Cert-No.: sonora garantizado
[0 97/68/EC_82016/1628/EU Luwa dB (A)
Emission No.:
1 2000/14/EC_2005/88/EC Gemessener Schallleistungspegel
Measured sound power level | Niveau de puissance acoustique mesuré |
Livello di potenza sonora misurato | Gemeten geluidsdrukniveau |
Konformitatsbewertungsverfahren Naméfena hladina akustického vykonu | Namerana hladina akustického
Method of compliance assessment | Méthodes d‘évaluation vykonu | Mért akusztikus teljesitményszint | Zajam¢ena ravan akusti¢ne
de la conformité | Modo di valutazione della conformita | zmogljivosti | Izmjerena razina akusticke snage | Vi3mepeHo HUBO Ha
Conformiteitsbeoordelingsprocedure | Zplsob posouzeni shody | 3ByKoBa MowHocT | Nivel mésurat al puterii sunetului | zmereni nivo
Sposob postidenia zhody | Az azonossag megitélésének a modia | akusti¢ne snage | Olciilen giiriiltli emisyonu seviyesi | Zmierzony poziom
Nacin presoje istovetnosti | Nain ocjenjivanja sukladnosti | Hauuh Ha mocy akustycznej | Nivel de potencia sonora medido
obcbxkaaHe Ha cxoacTso | Modul de evaluare a conformitatii | Nacin
ocenjivanja uskladenosti | Uygunluk degerlendirme usuli | Lwa dB (A)

Metoda oceny zgodnosci | Procedimiento de evaluacion de la
conformidad
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